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Przedmiotem wyna]a&ku jest urzadzenie dos

saomoczynnego zdejmowania i przenoszenia
ksztaltek, przeznaczone du pras ze stolem
obrotowym,

W zastosowaniu dc pras ze stotem obroto-

wym, przeznaczonym do fabrykacji cegiel syli-
katowych — znane sg urzadzenia, ktére przy
pomocy specjalnych chwytajacych i przenosza-
cych elementéw zdejmujg pojedyncze, S$wiezo
. wyprasowane cegly ze stolu prasy i przenoszg
je na 'dostosowa-ny do tej prasy przeno$nik lub
na inne miejsce do skladowan{a.

Rozrézniane sa dwa zasadnicze znane roz-
‘Wigzania.

Pierwsze z tych nozwiqzan polega na zasto-
sowaniu urzgdzenia do zdejmowania cegiel,
chwytajgcego w rytmie pracy prasy ze stotem

*) Wlasciciel patentu o$wiadczyl, ze {woérca
wynalazku jest inz” Georg Marsch.

(Niemiecka Repubklika Demokratyczna).

obrotowym pojedyncze, wypchnigte w gére
¢wiezo wyprasowane cegly i przenoszacego je
przy porhocy ruchu wysiegowego na dostoso-
wany do tej prasy przeno$nik lub na inne
miejsce do skladowania. Elementy chwytajace
i przenoszace wykonuja przy tym podczas
kazdego przebiegu ruchu wysiegowego ruch
w przéd 1 wstecz. Poniewaz szybko§é pracy
urzagdzenia do zdejmowania cegiet dostosowa-
na jest do szybkosci pracy prasy ze stolem
obrotowym, w przypadku wiec szybkopracujg-
cych pras wystepuja przy ruchu tego urzgdze-
nia do zdejmowania cegiel szybkosci, przy kté6-
rych nie moze byé zapewnione nalezyte, tj.
bez uszkodzenia, chwytanie i :przenoszenie
Swiezo wyprasowanych cegiel, wykazujacych

rniewielkg jeszcz2 wytrzymatosc. ;
Drugie rozwigzanie polega na zastosowaniu

urzgdzenia do zdejmowania cegiel, pracujace-

go na zasadzie przenosnika obiegowego.



W tym przypadku unika sie koniecznych przy
ruchu wysiegowym pawmtnych ruchéw jalo-
wych, wystepujacych w pierwsz*ym rozwiaza.-
niu, przy czym dzieki zastosowaniu znacznej
liczby obrotowych chwytakéw osiaga sie
zmniejszenie szybko$ci pracy tego -urzadzenia
do zdejmcwania cegiel. Urzadzenia, pracujace
wedtug tej zasady, maja jednak te wade, ze

sg bardzo kosztowne zaréwno w wykonaniu

jak i w eizsploatacji.

Wszystkie* te wady eliminuje urzadzenie we-
dlug wynalazku, a polegajace na tym, ze zdej-
mowanie Swiezo wyprasowanych cegiel z pras
ze stolami obrotowymi, w szczegdlno$ci z pras
ze stolami obrotowymi, przeznaczonych do fa-
brykacji cegiel sylikatowych, oraz przenosze-
nia tych cegiel na dostosowany przeno$nik lub
na inne miejsce do skladowania odbywa sie
w pakietach. Wynalazek jest oméwiony w dai-~
szym ciggu opisu na przyktadzie wykonania
prasy ze stolem obrotowym, przemévczonej do
wytwarzania cegly sylikatowej, z formujgcy-
mi skrzynkami umieszczonymi parami promie-
niowo.

Fig. 1 przedstawia widok z goéry urzadzenia
‘wedlug wynalazku, a fig. 2'— widok boczny
tego urzadzenia.

Na belce 1, ‘umieszczonej poziomo nad sto-
lem prasy, znajduje si¢ pojemnik 2, ktory
w czasite gdy sté! prasy zatrzymuje sie
w swym ruchu obrotowym, porusza sie w dot
i w gore. Ruchy te nadawane s3 najkorzy-
stniej za pomoca hydraulicznego lub pneuma-
tycznego cylindra 3. Pojemnik 2 zawiera tyle
komér 4, ile surowych cegiel produkuje sie
w czasie jednego cyklu pracy prasy. Komory
te majg na podiluznych $ciankach ptytki na-
ciskowe 5, poruszane pneumatycznie lub hy-
draulicznie i wylozone elastyczng wykladzing.
Zamiast plytek naciskowych 5 moga by¢ uzyte
sterowane poduszki powietrzne. Podczas opu-
szczania sie pojemnika 2, sterowanego najko-
rzystniej za pomocag zsynchronizowanych z ry-
tmem pracy prasy elektrycznych stykéw, wy-
mienione przykiladowo plytki naciskowe luk
poduszki powietrzne 5 w komorach 4, po kroi-
kim, regulowanym i uzaleznionym od wyso-
kos$ci prasowanej ksztaltki ruchu opuszczania,
wykonujg ruch otwierania, kiéry powoduje
zwigkszenie wewnetrznych wymiaréw komor 4.

Pojemnik 2, wykonujac dalszy ruch w dét,
nasuwa sie¢ nad $wiezo wyprasowane cegly,
znajdujace sie na stole prasy. Kiedy pojemnik

\

© wyprascwanymi ceglami,

2 osiggnie najniisze wymienione polozenie,
plytki naciskowe 5 lub poduszki powietrzne
wykonujg ruch zwierajacy. Wymiary we-
wnetrzne komoér wowczas zmniejszajg —sie,
a znajdujace sie w nich wyprasowane ksztaltiki
zostajg zaci$niete z sila, odpowiadajgca wy-
trzymatosci surowych ksztaltek. Nastepnie po-
jemnik 2, ze znajdujacymi sie wewnatrz nieg,
podnosi sie w gore
T'en ruch w gdére musi by¢ catkowicie zakon-
czony, zanim sté! prasy zacznie sie na now»
obraca¢ i woéwczas pod pojemnikiem 2 znajdzic
sie nastepna para cegiel. Nastepnie pojemniiz 2
wykonuje ponownie ruch w dél, w sposéb wy-
zej opisany, przy czym cegly, podniesione
przez pojemnik w poprzednim cyklu, opierajg
sie na przygotowanych do zabrania ksztaltkach,
podczas ruchu rozwierania piytek naciskowych
lub poduszek powietrznych 5. Pojemnik 2
opuszcza sie dalej, zabiera w wyzej opisany
sposéb nowe, wyprasowane cegly i podnosi je
przy ponownym podnoszeniu sie wraz z cegla-
mi, ktore zostaly uprzednio podniesione i ktore
obecnie leza wewmatrz pojemnika 2, opierajac
sie o poprzednie cegly. Opisany wyzej prze-
bieg powtarza sie dotad, dopéki nad kazda

-z komor 4 nie zbierze si¢ kilka, lezagcych jedna

na drugiej cegiel. Cegly te opieraja sie kazdo-
razowo o cegly, ktére poprzednin zostaly ze-
brane ze stolu prasy.

W przypadku, kiedy pojemnik 2 zostanie®
umieszczony bezposrednio nad miejscem spy-
chania wyprasowanych cegiel ze stolu prasy,
cegly le wsuwajg sie podczas spychania w roz-
warte komory 4 i pozostaja w nich przytrzy-
mane do nastepnego przebiegu wypychania.
Podnoszenie i wopuszczanie magazynu 2 staie
sig¢ w tym przypadku zbednym.

Zebrane w ten sposéb i wystajace ponad po-
jemnik 2 cegly sg chwytane po kilka sztuz
rownoczesnie przez wysiegniki 6 i przenoszone
na dostosowany do prasy przeno$nik lub na
inne miejsce skladowania 8. Wysiegniki 6 mo-
g3 na przyklad by¢ umocowane na ramionach
7 i wyposazone najkorzystniej] w powietrzae
poduszki. Dla uslawienia na rab Zle wyprasc-
wanych ksztaltek, nalezy ksztattki te podczas
przebiegu przenoszenia obroéci¢, co moze by¢
na przyklad osiggniete przez pochyleaie
umieszczonego na ramieniu 7 wysiegnika 6,
najkorzystniej za pomoca pneumatycznego lup
hydraulicznego cylindra. Sterowanie przebiegu
przenoszenia najlepiej jest wykonaé za pomo-
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cg stykéw elekirycznych, zsynchronizowanych
bezposrednio z rytmem pracy tej samej prasy.

Uruchomienie ramion. 7 najkorzystniej jes’
‘csiggnaé za pomoeg cylindra 10 o napedzie
pneumatycznym lub hydraulicznym. Cylinder
ten, wyposazony ' w ze¢batki 9 musi by¢ usta-
wiony symetrycznie w stosunku do mechani-
zmu pochylajgcego. Zebatki 9 przy centralnym
cylindrze 10 zazebiajg si¢ z segmentami zeba-
tymi 11, zlgczonymi sztywno z dZwigniami ste-
rujacymi 12. Dzwignie 12 oraz zebate segmenty
11 ulozyskowane sa obrotowo na osiach I13.
Dzigki takiemu urzadzeniu liczba elementéw-
napedowych zostaje wybitnie zmniejszona,
- a luzy, wplywajgce niekorzystnie na. utrzyma-

nie dokladno$ci 'w krancowych polozeniach

wysiegnikdw, zostajg sprowadzone do minimal-
nych gramicc W przypadku zdejmowania:
i przenoszenia ksztaltek z takich pras ze sto-
lami obrotowymi, w ktérych skrzynki formu-
jace sg rozmieszczone po dwie promieniowo,
ksztaltki przed zlozeniem na dostosowany
przeno$nik lub na inne miejsce do skladowa-
ria 8 muszg by¢ tak obrocone, aby uktadaly
sie¢ w réwnolegle rzedy 14, jak to ‘pokazane

jest na ;ig. 1.

. Wedlug wynalazku dzwignie 15, po wykona-
niu pewnego pochylenia opra si¢ o zderzaki
16, podczas gdy ramioma 7 z przymocowanymi
do nich wysiggnikami 6 wykonuig dalszy
cbrét nankoto punktu obrotu 17. Punkty 18
prowadzone s3 w prowadnicach ramion 7,

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do samoczynnego zdejmowanis
i przenoszenia na przenoénik lub na inne
miejsce do skladowania ksztallek z pras ze
stolem obrotowym, w szczegdlno$ci z pras
.ze stolem obrotowym, przeznaczonych do
wyrobu' cegiel sylikatowych, znamienne
tym, Ze jest zmopatrzone w pojemnik (2),
w ktérym sg zbierane cegly spychane po-
jedynczo 1lub parami ze stolu obrotowego
prasy, majacy jedna lub kilka komoér (£),
w ktérych ukladaja sie jedna na drugiej
ksztaltki, w iloSci odpowiadajacej potrzebie
lub wytrzymalosci surowych -cegiel, skad
sa pézniej przenoszone na przenosnik lub na
inne miejsce skiadowania (8).

2. Urzadzenie wedlug =zastrz. 1, znamienne
tym, ze pojemnik (2) jest umieszczony
nad miejscem spychania ksztaltek ze stolu,

wskutek czego kaztattki zostajg podczas.
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. Umadzeme wedlug zastrz.

. Urzadzenie wediug zastrz. 4,

. Urzadzenie wedlug zastrz.

przebiegu® spychania wepchiniete do poje-
mnika (2) i pozostasa tami do nastepnego
przebiegu’ spychania, bedgc  przytrzymywa-
ne, najkorzystniej, =a pomiocg poeumatirz-
nie: uruchamianych etastyczmych piytek na-
ciskowych (5) lab za pomoeg powietrznych
poduszek.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne

tym, ze pojemnik (2) jest umieszczony
nad skrzynkami formujacymi stolu obroto-
wego prasy w dowolnym, wyznaczonym
przez zatrzymywanie si¢ tego stolu miej-
scu, a podczas zatrzymania sie tego sto-
tu obrotowego, nalkorzystniej za pomoca
pneumatycznie - lub hydraulicznie wywoty-
wanego opuszczania, wsuwa sie na jedna
lub kilka dopiero co wypchnietych w gore
ksztaltek, przy czym ksztaltki te, po zebra-
niu ich w jednej Iub kilku komorach (4),
zostaja podnoszone podczas nastepujgcegn
z kolei podnoszenia do gory pojemnika (¢)
i tam przetrgymane do nstepnega opu-
szczania s1e tegoz pojemnika.

1, znamienne
tym, ze zdejmowanie ksztaltek 2z pras ze
stolem obrotowym i przenoszenie ich na
przynalezny przenoSénik lub na inne miej-
ste skladowania (8) nastepuje w.pakietach.

Znamieymre
tym, ze przenoszenie ksztaltek w pakietach
na przeno$nik lub na inne miejsce sktado-
wania (8) nastepuje najkorzystniej w wyni-
ku poziomego ruchu odchyldjacego, przy
czym jednocze$nie nastepuje przechylenie-
si¢ ramion (7), umieszczonych na wysiegni-
kach (6), w celu zdejmowania pakietéw ce-
giel w polozeniu na rab.

. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1—5, znamienne

tym, ze do napedu mechanizmu odchylajg-
cego dla przenoszenia parami pakietéw
ksztaltek, jest zaopatrzony w umieszczony
w jego $rodku, najkorzystniej pneumatycz-
nie lub hydraulicznie uruchamiany, rucho-
my cylinder (10) z nieruchomym dragiem
ttokowym, przy czym przesuw cylindra (10)
przenoszony jest poprzez umieszczone na
nim zebatki (9) na segmenty zebate (11),
a stgd na odchylane ramiona (7).

4—6, znémienne
tym, ze zaopatrzone jest w diZwignie (15),
ktére przez oparcie si¢ o zderzaki (16)



i dalszy ruch odchylanych ramion (7) wy-
ré6wnuja ksztaltki lub pakiety ksztaltek
przy przenoszeniu ich, woéwczas gdy sa
jeszcze ulozone parami i promieniowo
wzgledem $rodka stolu obrotowego prasy,
wskutek czego przenoszome ksztaltki lub
ich pakiety przy ukladaniu ich na prze-

mn
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noéniku lub na innym miejscu skladowania
(8) zajmuja polozenie wzajemnie réwnole-
Ele.
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