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Masa uszczelniajaca do wytwarzania pierscieniowych segmentowych
i tulejowych uszczelniert, zwtaszcza dtawnicowych

Przedmiotem wynalazku jest masa uszczelniajaca do wytwarzania pierscieniowych, segmentowych
i tulejowych uszczelnienn zwtaszcza dtawnicowych, stosowanych do uszczelnienia izamykania przelotowych
i nieprzelotowych komdr dtawnicowych, kadtubéw armatury iinnych urzadzen przeptywowych, zwlaszcza
dtawnic zaworéw grzybkowych ittoczkowych kurkéw czopowych ikulowych, zasuw przepustnic i gtowic
wodowskazowych.

Znane i stosowane masy do uszczelnienia wytwarzane s3 z kauczuku napelniaczy w postaci tlenku cynku,
kaolinu, talku sznura azbestowego i grafitu platkowego. Wada tych szczeliw jest stosunkowo niska
wytrzymatos$é, elastyczno$é, duzy wspdtczynnik tarcia oraz aktywnos$é chemiczna wywotujaca elektrokorozje
metali wspéipracujacych. Znana jest réwniez z polskiego opisu patentowego nr 78984 masa najbardziej zblizona
do rozwigzania bgdacego przedmiotem niniejszego zgtoszenia. W sktad tej masy wchodzi: kauczuk naturalny
i syntetyczny, wi6kno azbestowe chryzotylowe i amfibolowe, proszek brazu, dwusiarczek molibdenu, tlenek
cynku, kaolin, talk oraz wulkanizatory w postaci siarki i przyspieszaczy wulkanizacji. )

Wadg uszczelnient wytwarzanych z tej masy jest bardzo duza twardos¢ i mata odksztatcalnosé objetosciowa
eliminujgca, uszczelnienia z zastosowaniem w zakresie niskich cisnien poniZzej 20 kG/cm? imatych srednic

" pierfcieni, zwlaszcza' w armaturze Zeliwnej i z metali niezelaznych. Wchodzace w sktad masy sktadniki takie jak:
wlskno azbestowe amfiblowe, widkno azbestowe amfibolowe, wiékno azbestowe chryzotylowe M—5-65,
proszek -brazu, krzemionka uwodniona i dwusiarczek molibdenu powoduja duze trudnosci w procesie
wytv!varzania uszczelnienia i zwigkszaja twardosé uszczelnienia. Sktadniki te sa nadto drogie. Wiékno azbestowe
amfibolowe jest twarde itrudne w obrébce wstepnej, Zle miesza si¢ i taczy z pozostalymi sktadnikami
W procesie wytwarzania masy oraz utrudnia formowanie szczeliwa. Stosowany proszek brazu ze wzgledu na
réZnice cigzaréw wlasciwych jest trudny do wymieszania z pozostatymi sktadnikami, uktada si¢ w masie

_ warstwami, powoduje zacieranie form w czasie prasowania. Zawarto$¢ dwusiarczku molibdenu i krzemionki
powoduja utwardzanie i kruszenie si¢ wstgpnie uformowanych szczeliw oraz utrudniajg dalszy przebieg procesu
wytwarzania. Dwusiarczek molibdenu posiada wlasnosci Zrace. .
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Wady znanych mas zostaly wyeliminowane w masie wg wynalazku przez odpowiedni dobér sktadnikow
masy i ich procentowy udziat.

W sktad masy zgodnie z wynalazkiem wchodzi azbest chryzotylowy, charakteryzujacy si¢ krdtkim
widknem, wilosci od 60 do 75% wagowych, jako lepiszcze stosuje si¢ kauczuk naturalny 1
butadienowo-styrenowy, przy czym kauczuk naturalny wchodzi wilosci od 9 do 11% wagowych, a kauczuk
butadienowo-styrenowy wilosci od 1 do 2,5% wagowych. Nadto w sktad masy wchodzi stearyna techniczna
bedaca estrem gliceryny ikwasu stearynowego o temperaturze topnienia 71,6°C, wilosci od 0,2 do 0,3%
wagowych, barwnik taki jak czerwieri barowa od 2 do 5% wagowych, przyépieszacz wulkanizacji taki jak
dwusiarczek benzotiazolu, czy dwusiarczek czteromytylotiurz_\mu w ilosci od 0,3 do 0,5% wagowych stabilizator
jak n-fenylo-naftyloamina od 0,2 do 0,5% wagowych.

Napelniacze takie jak: mielony ‘kaolin, o wielkosci (zqstek okoto 10 mikronéw, w ilosci od 2 do 5%
wagowych, talk techniczny od 2 do 4% wagowych, graﬁt mielony od 7 do 11% wagowych, oraz siarka
techniczna, wilosci od 0,5 do 1% wagow1y0h Wszystkie procenty wagowe podane s w odniesieniu do catosci
masy.

Masa wedtug wynalazku charakteryzuje si¢ duza odksztatcalnoscia objetosciowa, duza wytrzymatoscia
i elastycznoscig, niskim wspétczynnikiem tarcia, duza odpornoscia na dziatanie wysokich temperatur i ci$nienia.
Masa wedtug wynalazku moze byé stosowana do wytwarzania uszczelniei w catym zakresie cisniefi od 0 do
100 kG/cm? i temperatur do 450°C. .

Przyktad L
Ilo§¢ w % wagowych
. w odniesieniu do catosci masy.
Wtékno azbestowe chryzotylowe 64,3
Kauczuk naturalny izopremowy standartowy : 9,6
Kauczuk syntetyczny butadienowo-styrenowy 24
Stearyna 0,2
Czerwieni barowa — barwnik 28
Czerwieri pigmentowa — pigment azokondensacyjny ' 1,8
Przyspieszacz DM (dwusiarczek dwuinybenzotiazolu) 0,2
Przyspieszacz T (dwusiarczek czterometylotiuranu) 0,3
Stabilizator AR(n-fenylo f# naftyloamina) 04
Kaolin mielony —napetniacz 3,9
Talk techniczny —napetniacz
minerat 3 MgO X 4Si0, X H,0
Grafit mielony — napetniacz 10,3
Siarka techniczna 1,1
Razem 100,0% wagowych

Przyktad II

Tlosci w % wagowych
w odniesieniu do calosci masy

Wi6kno azbestowe chryzotylowe 64,3
Kauczuk naturalny izopremowy standartowy , 10,6
" Kauczuk syntetyczny butadienowo-styrenowy , 14
Stearyna - , 0,2
Czerwieni pigmentowa — pigment azokondensacyjny , 4,6
Przyspieszacz T (dwusiarczek czterometylotiuramu) 1,1
Stabilizator AR (n-fenylof-naftyloamina) 04
Kaolin mielony — napetniacz 42
Grafit mielony -napetniacz . 10,3
. Talk techniczny — napetniacz , 24
minerat 3MgO X 4Si0, X H,0
Siarka techniczna ) 0,5

Razem 100,0% wagowych
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Zastrzezenie patentowe

Masa uszczelniajagca do wytwarzania pierscieniowych segmentowych i tulejowych uszczelnieri zwiaszcza
dtawnicowych oparta na wiéknie azbestowym chryzotylowym,, kauczuku naturalnym, kauczuku syntetycznym,
stearynie, srodkach wulkanizujacych takich jak siarka i przyspieszacze wulkanizacji, stabilizatorach, pigmencie,
napetniaczach takich jak kaolin, talk, grafit techniczny,znamienna tym, Ze zawiera kauczuk naturalny
wilosci od 9 do 11% wagowych, kauczuk butadienowo-styrenoyxy w ilosci od 1 do 2,5% wagowych, kaolin
o érednicy czgstek okoto 10 mikronéw w ilosci od 2 do 5% wagowych, grafit mielony od 7 do 11% wagowych,
oraz siark¢ techniczng od 0,5—1% wagowych, przy czym podane % wagowe odnoszg si¢ do catosci masy.
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