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Elektroda otulona metalowa pelna do recznego ciecia i zlobienia
metali lukiem elektrycznym
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Przedmiotem wynalazku jest elektroda otulona
metalowa pelna do recznego ciecia i zlobienia me-
tali tukiem elektrycznym, skladajgca sie z rdzenia
ze stali niskoweglowej i otuliny zawierajacej sub-
stancje utatwiajgce usuwanie topionego metalu dro-
ga jego utlenienia w posta¢ niskotopliwego zuzla.

Do recznego ciecia i zlobienia metali tukiem
elektrycznym bez doprowadzenia do luku elektrycz-
nego sprezonego powietrza lub tlenu, stosuje sig
elektrody otulone metalowe pelne, skladajace sie
z rdzenia ze stali niskoweglowej i otuliny zawiera-
jacej substancje ulatwiajace usuwanie topionego
metalu drogg jego utlenienia w posta¢ niskotopli-
wego zuzla.

Skuteczno$é dzialania elektrody zalezy w pier-
wszym rzedzie od mocy cieplnej wytwarzanej przez
luk elektryczny i od zdolno$ci usuwania topionego
metalu ze szczeliny. Znane do tego celu elektrody
maja otuline zawierajagca jako substancje ulatwia-
jace usuwanie topionego metalu rudy metali, za-
zwyczaj rudy manganowe, oraz szklo wodne jako
lepiszcze. Elektrody te nawet przy duzym nateze-
niu pradu i docisku do materiatu, nie dajg duzej
mocy cieplnej luku i majg malg zdolno$§¢ usuwa-
nia topionego metalu, na skutek czego skuteczno$¢
ich dziatania w poréwnaniu z innymi sposobami
ciecia jest znacznie mniejsza.

Okazalo sie jednak, ze przy zastosowaniu w otu-
linie jako substancji ulatwiajacych usuwanie sto-
pionego meta}lu rud zelaza w postaci syderytu i he-
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matytu, mozna zwigkszy¢é efekt oddzialywania otu-
liny i uzyska¢ w ten spos6b zwiekszenie szybkosci
ciecia lub zlobienia, po zastosowaniu wedlug wy-
nalazku dodatku celulozy w ilosci wagowej %4—%
iloSci hematytu i dodatku proszku aluminium w
iloSci 6—10 razy miejszej od iloSci syderytu, przy
roéwnoczesnym dodaniu kwarcytu i sadzy.

Dodatek celulozy powieksza ciSnienie gazow w
luku, co przyspiesza usuwanie zuzla, a dodatek
proszku aluminium powoduje wytworzenie reakcji
egzotermicznych, powiekszajacych moc cieplng lu-
ku elektrycznego i przyspieszajacych tg drogg to-
pienie metalu. Kwarcyt zwieksza napiecie tuku a w

" zwigzku z tym i jego moc cieplng, natomiast sadza

ktéra moze byé czeSciowo zastgpiona grafitem za-
pewnia bez koniecznoSci ucigzliwego dociskania
elektrod do metalu, odpowiednie przewodnictwo
pradu potrzebne do wytworzenia wymaganego tuku
elektrycznego. W zalezno$ci od potrzeby zawarto§é
tlenu w otulinie moze by¢ uzupelniona dodatkiem
braunsztynu, a moc cieplna luku zwigkszona do-
datkiem termitu. :

W tych warunkach wykonana wediug wynalazku
elektroda zawiera w otulinie wagowo 35—60% sy-
derytu, 5—35% hematytu, 0—10% braunsztynu, 2—
10% kwarcytu, 0—10% termitu, 5—20% proszku alu-
minium, 1—4% sadzy, 0—5% grafitu, 6—25% celu-
lozy, zlepionych 20—30% szkla wodnego.

Stwierdzono, ze tego rodzaju otulina zapewnia
maksymalne warunki ciecia lub zlobienia, przy
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§rednicy elektrody réwnej 1,95—2,0 Srednicy drutu.

Elektroda wedlug wynalazku umozliwia szybkie
reczne ciecie i zlobienie lukiem elektrycznym; sta-
li weglowych i stopowych, staliwa, zeliwa, oraz in-
nych metali i stopéw, przy uzZyciu pradu stalego
lub zmiennego, bez konieczno$ci dociskania elek-
trody do metalu, a tylko przy utrzymaniu statego
z nim kontaktu.

Zastrzezenie patentowe

Elektroda otulona metalowa pelna do recznego
ciecia i zlobienia metali tukiem elektrycznym, skta-
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dajgca sie z rdzenia ze stali niskoweglowej i otu-
liny zawierajgcej substancje ulatwiajgce usuwanie
topionego metalu drogg jego utlenienia w postaé
niskotopliwego zuzla, znamienna tym, Ze otulina
zawiera wagowo: 35—60% syderytu, 5—35% hematy-
tu, 0—10% braunsztynu, 2—10% kwarcytu, 0—10%
termitu, 5—20% proszku aluminium, 1—4% sadzy,
0—5% grafitu, 6—25% celulozy, zlepionych 20—30%
szkla wodnego, przy czym stosunek: zawartoSci ce-
lulozy do hematytu wynosi %—%, zawarto$ci sy-
derytu do proszku aluminium wynosi 1%—%, a
§rednica elektrody réwna sie 1,95—2,0 Srednicy
drutu rdzeniowego.
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