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Urzadzenie do wytwarzania siarczku sodowego

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wy-
twarzania siarczku sodowego z amalgamatu sodo-
wego i wodnego roztworu polisiarczku sodowego,
ktoére moze rowniez stuzyé do wytwarzania siarcz-
ku innego metalu alkalicznego lub metalu ziem
alkalicznych oraz siarczkéw mieszanych.

Znane urzadzenia do przeprowadzania reakcji
miedzy amalgamatem a roztworem polisiarczku
skladajg sie z lezgcych ogrzewanych Kkoryt lub
rur, ktérymi wspoélpradowo plyng obie fazy rte-
ciowa i wodna. Reakcja zachodzi na granicy faz.
Aby uzyskaé wysoki stopien przereagowania amal-
gamatu, faza rteciowa powinna stanowié cienkg
warstwe plynaca po dnie koryta, a faze wodna
nalezy miesza¢ mieszadlami mechanicznymi w sze-
regu miejsc wzdiluz drogi strumienia. Wymagana
jest znaczna sumaryczna diugo$é urzgdzenia, w
celu uzyskania roztworu o stezeniu np. 50—609%
nie wymagajacego dalszego odparowania w celu
uzyskania produktu zestalonego przy oziebieniu.
Urzadzenia te sg kosztowne i zajmujg duzig po-
wierzchnie budynku.

Stosowane s3 do tego celu urzadzenia pionowe
z wypelieniem w rodzaju pier$cieni Raschiga,
jednak uzyskuje sie w nich roztwoér siarczku so-
dowego o stezeniu nie przekraczajacym okolo 309%.
Roztwér ten wymaga dalszego zageszczania przez
odparowanie.

Dazenie do osiagniecia 'wyzszego stezemia pro-
wadzi z reguly do wydzielania stalego siarczku w
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wypelnieniu i zmniejszania przelotu kolumny. Po-
wodowane to jest tym, ze wydzielanie i dalsze na-
rastanie krysztaléw siarczku zachodzi w miejscach
bezpo$redniego styku roztworu z wypelnieniem,
a nie zachodzi w miejscach, w ktérych powierzch-
nia wypelnienia jest pokryta plyngcym amalga-
matem. Opierajac sie na tym spostrzezeniu skon-
struowano urzgdzenie wedlug wynalazku, w kto-
rym 'wypeilnienie stanowig zaopatrzone w szcze-
liny specjalne talerze pokryte podczas pracy pty-
nacg fazg rteciowa, po powierzchni ktorej plynie
faza wodna.

Pod tym wzgledem panujg tu warunki podobne
jak w lezacym korycie. Ponadto przelew obu faz
przez szczeliny z jednego talerza ma drugi powo-

. duje mieszanie kazdej z faz, co pozwala na sto-

sowanie grubszej warstwy fazy rteciowej i eli-
minuje potrzebe mieszadel mechanicznych dla fazy
wodnej. Talerze ustawione s jeden nad drugim
tak, ze szczeliny sgsiadujgcych talerzy nie pokry-
wajq sie ze sobg. Talerze umocowane sg na wspol-
Srodkowo umieszczonym pionowym slupie.
Urzadzenie wedlug wynalazku wymaga dla da-
nej produkcji wielokrotnie mmniejszej pojemno$ci
niz urzadzenia korytowe i zajmuje maly powierz-
chnie, gdyz ma posta¢ pionowej kolumny. Za-
pewnia ono dobre przereagowanie amalgamatu i
uzyskanie roztworu zestalajgcego sie przy ochlo-
dzeniu bez potrzeby dodatkowego odparowania te-
go roztworu. Moze byé ono latwo i tamio wyko-
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nane z tworzyw wykluczajacych zanieczyszczenie
produktu.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest opisane po-
nizej w oparciu o rysunek schematyczny, na kté-
rym fig. 1 przedstawia osiowy przekr6j urzadze-
nia, fig. 2 przekrdj pojedynczego talerza, a fig. 3
widok talerza z gory.

Pionowa kolumna 1 jest zaopatrzona w plaszcz 2
do ogrzewania. Jest ona wypelniona poziomymi
talerzami 3 z tworzywa nie przewodzgcego pradu
jak porcelana, teflon ifp., ktore Srodkowymi otwo-
rami 4 sg nanizane na pionowy stup 5 i sg do
niego przymocowane. Slup w osi kolumny jest
unieruchomiony za pomocg lgcznikéow 6. Talerze
majg szczeliny 7. Sa one ustawione w takim po-
tozeniu katowym, aby szczeliny poszczegélnych ta-
lerzy mijaly sie. Do doprowadzenia obu cieczy
i ich rozprowadzenia w przekroju kolumny 1 stu-
z3 dowolnie uksztaltowane rozlewy 8 i 9 stoso-
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wane w znanych urzgdzeniach kolumnowych. Kré-
ciec 10 stuzy do odpowietrzania. Do odbioru fazy
rteciowej stuzy przewdéd 11, a do odbioru fazy
wodnej przew6d 12 zaopatrzony w plaszcz grzej-
ny 13.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wytwarzania siarczku sodowego
z amalgamatu i wodnego roztworu polisiarczku
skladajace sie z pionowej kolumny z wypel-
nieniem, zaopatrzonej w plaszcz grzejny, zna-
mienne tym, e zawiera wypelnienie w postaci
talerzy (3) zaopatrzonych w szczeliny (7) do
przepiywu cieczy i ustawionych jeden nad dru-
gim tak, ze szczeliny sgsiadujacych talerzy nie
pokrywaja sie ze sobga.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze zawiera talerze (3) umocowane na wspotsrod-
kowo umieszczonym pionowym stupie (5).
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