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. DECANTEUR LAMELLAIRE POUR LE TRAITEMENT D’UN LIQUIDE CHARGE.

@ Décanteur lamellaire pour le traitement d’un liquide
chargé, comprenant une cuve avec une entrée de liquide
chargé et une sortie de liquide décanté, équipée d’un che-
min de décantation formé d’'un ensemble de plagues main-
tenues espacées entre lesquelles circule le liquide a
décanter, ces plaques pouvant basculer entre deux posi-
tions extrémes, 'une inclinée par rapport a la direction ver-
ticale et 'autre sensiblement verticale.

Les plaques (203) portent chacune des pivots latéraux
(240) et elles sont reliées deux a deux par une liaison arti-
culée (270), un contrepoids dont la masse varie en fonction
de linclinaison des plaques étant relié & I'ensemble des pla-
ques (203).
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Domaine de l'invention

La présente invention concerne un décanteur lamellaire
pour’ le traitement d’un liquide chargé, comprenant :
une cuve avec une entrée de liquide chargé et une sortie de liquide dé-
canté, équipée d’un chemin de décantation formé d’un ensemble de pla-
ques maintenues espacées entre lesquelles circule le liquide & décanter,
ces plaques pouvant basculer entre deux positions extrémes, Pune incli-
née par rapport a la direction verticale et 'autre sensiblement verticale.
On connait déja un tel décanteur lamellaire par exemple
selon le document FR 96 12 702.
But de l'invention

Le but de linvention est de simplifier le montage et le dé-
montage des plaques dans un tel décanteur, faciliter son exploitation et sa
maintenance pour d’éventuelles interventions de remplacement des pla-
ques ou de modifications de l'angle d’inclinaison, et surtout, faciliter les
opérations de nettoyage de la surface des plaques.

A cet effet, 'invention concerne un décanteur lamellaire du
type défini ci-dessus, caractérisé en ce que les plaques portent chacune
des pivots latéraux, et sont reliées deux a deux par une liaison articulée,
un contrepoids étant relié & I'ensemble des plaques.

Ce dispositif facilite le montage et le démontage des pla-
ques. En effet, les plaques sont mises en place en position verticale les
unes apres les autres avec des moyens de manutention réduits étant don- .
né le poids non excessif des plaques prises individuellement. Aprés
lintroduction des plaques dans la cuve du décanteur, celles-ci sont liées
les unes aux autres, I'ensemble des plaques étant ensuite reli€ au contre-
poids afin qu’elles puissent pivoter globalement. Le démontage pour chan-
ger une plaque abimée est tout aussi simple. Aprés désolidarisation des
plaques, celles-ci peuvent étre repoussées pour conduire la plaque & rem-
placer vers le sas d’accés & la cuve et procéder a I’échange de la ou des
plaques puis réassembler I'ensemble au contrepoids.

Le contrepoids du décanteur facilite la manceuvre de bas-
culement des plaques pour les faire passer de la positioh inclinée qui est
habituellement la position active, c’est-a-dire celle de la décantation, & la
position de nettoyage proche de la position verticale pour faciliter la chute
des dépots de matiére encore retenus sur les plaques. En effet, le contre-
poids vient équilibrer par son poids propre le poids des lames. L’énergie
extérieure requise pour commander le basculement des plaques étant ré-
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duite dans une proportion importante. Ainsi, le basculement ou mouve-
ment d’inclinaison des plaques se fera aisément, que la cuve soit remplie
d’eau ou vide.

Afin d’obtenir un équilibre des forces, le contrepoids déve-
loppe une traction proportionnelle & angle d’'inclinaison des plaques, la
masse du contrepoids variant en fonction de I'angle d’inclinaison des pla-
ques. '

Bien que les particules s’agglutinent en formant des dépéts
sur les plaques et s’en détachent en forme de lambeaux au fur et & mesure
de Paugmentation de leur poids pendant le fonctionnement du décanteuf,
il est nécessaire de temps & autre de nettoyer systématiquement les pla-
ques pour en détacher les incrustations qui ne s’en détacheraient pas
naturellement.

Ce nettoyage peut se faire par jet d’eau, et nécessite
I’évacuation de P'eau de la cuve pour y accéder avec I’équipement de net-
toyage.

Le nettoyage se fait de préférence avec les plaques en posi-
tion verticale parce que lintervalle entre les plaques est alors le plus grand
et facilite Porientation du jet d’eau avec I'équipement de nettoyage. De
plus, les parties & détacher tombent plus facilement, et cela que le jet
d’eau soit dirigé a partir du dessus, comme dans le cas des décanteurs a
coritre courant ou, par le coté dans le cas des décanteurs & flux croisé.

Suivant une autre caractéristique avantageuse, le contre-
poids est relié aux plaques par une liaison par céble. L'installation de cette
transmission d’effort est particuliérement simple.

Suivant une autre caractéristique, le contrepoids est dispo-
sé 4 lextrémité d'un bras de levier articulé & un support fixé aux parois de
T'ouvrage. Ainsi, le moment des forces faisant basculer les lames de la po-
sition proche de la verticale a la position. inclinée est-il compensé par le
moment des forces s’exercant & l'extrémité du bras de levier du contre-
poids.

Suivant une autre caractéristique, le contrepoids est cons-
titué de masses élémentaires reliées les unes aux autres par un cable, une
chaine ou une articulation, 'ensemble venant reposer sur un siége. Ainsi,
lorsque les lames basculent en position inclinée, le contrepoids se déplie
et la totalité des masses compensent la tension qui s’exerce sur le cable de

liaison.
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A contrario, lorsque les lames reviennent vers la position
verticale, les masses viennent reposer les unes aprés les autres sur le
siége, réduisant ainsi progressivement la masse du contrepoids.

Suivant une autre caractéristique, le contrepoids est ins-
tallé dans un puits de facon & dégager complétement la cuve dans laquelle
sont installées les plaques et ne pas géner la circulation de 'eau. Selon .
l'invention, le contrepoids est formé de masses élémentaires, ce qui facilite
la mise en place et I'équilibrage du contrepoids, élément par €lément, car
chaque élément aura une masse permettant sa mise en place sans néces-
siter d’engin de manutention.

Enfin, il est intéressant que le contrepoids soit associé a
chaque c6té de 'ensemble des plaques. '

L’actionnement des plaques pour les incliner plus ou moins
se fait par un actionneur qui en méme temps retient ou bloque
Pinclinaison des plaques dans la position choisie.

D’une maniére particuliérement intéressante, les pivots des
plaques sont installés en partie basse et les liaisons articulées entre les
plaques en partie haute. De cette maniére toute la surface latérale des
plaques est dégagée et permet l'alimentation réguliére du liquide par le
coté des plaques pour un décanteur & flux croisés.

La liaison entre les plaques est assurée au moyen de biel-
lettes maintenues en place par des vis ou par des goupilles.

Il peut étre intéressant de modifier 'écartement des plaques
en fonction de 'usage fait du décanteur. Pour cela, le décanteur comporte
des rails installés en partie basse munis de réservations réparties notam-
ment & intervalles réguliers, inférieurs & la distance minimale entre deux
plaques en position verticale, pour recevoir de mani€re réglable en écarte-
ment les plaques par leu pivot.

Ces rails sont munis de réservation, notamment en forme
d’encoches qui recoivent les axes prévus aux extrémités inférieures des
plaques. Si cet écartement des réservations est inférieur a l'écartement
minimum des plaques en position verticale, les plaques se suivront & un
intervalle de deux ou trois réservations. Il sera ainsi possible de modifier
l’écartement des plaques dans la cuve.

Dessins

La présente invention sera décrite ci-aprés de maniére plus
détaillée a l'aide d’exemples de réalisation représentés dans les dessins
annexés dans lesquels :



10

15

20

25

30

35

2862003

- lafigure 1 est un schéma d'un décanteur lamellaire selon l'invention,

- la figure 2 est une vue de coté d’'un décanteur lamellaire & flux croisés,

- la figure 2bis est une vue en section du décanteur de la figure 2,

- la figure 3A montre un mode de réalisation d'un ensemble de plaques
en position inclinée.

- la figure 3B montre I'ensemble de plaques du décanteur en position
verticale,

- la figure 4 est une vue en perspective de l'installation d’équilibrage &
contrepoids et cables,

- les figures 5A, 5B montrent une autre variante de réalisation avec un
contrepoids formé de masses élémentaires qui viennent s’appuyer suc-
cessivement sur un support pour neutraliser le contrepoids dans une
certaine position,

- la figure 6 montre un autre mode de réalisation du moyen d’équilibrage
a contrepoids,

- la figure 7A montre une autre réalisation de I'installation a contrepoids,

- la figure 7B montrent la position extréme du contrepoids de la fi-
gure 7A,

- les figures 8A, 8B montrent un autre mode de réalisation du montage
du contrepoids sur un levier transmettant son mouvement par
l'intermédiaire d’un pignon, respectivement en position haute et en po-
sition basse,

Description de modes de réalisation

Selon le schéma général de la figure 1, l'invention concerne
un décanteur lamellaire destiné au traitement d’un liquide chargé tel que
des eaux de pluie ou des eaux usées pour retenir les particules en sus-
pension ou entrainées par le liquide pour libérer une eau décantée, les
particules s’accumulant au fond du décanteur sous la forme d’une couche
de boue qui sera évacuée périodiquement. ‘

Ce décanteur se compose d’une cuve 1, en général bétonnée
et enterrée, mais pouvant également étre préfabriquée par exemple en
acier ou en polyester armé, comportant une entrée de liquide chargé 2. Ce
liquide passe par un chemin de décantation formé par un ensemble de
plaques maintenues espacées, en général paralléles. La circulation du li-
quide est matérialisée par des fléches. Au cours de ce cheminement, les
particules en suspension dans le liquide tombent sous 'effet de leur poids
et s’accrochent aux plaques 3, le liquide progressivement débarrassé de
ces particules continuant son chemin jusqu’a la sortie 4. En position ac-
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tive, les plaques 3 sont inclinées, comme sur la figure 1, car leur surface
utile correspond & leur projection verticale. Pour cette raison, les pla-
ques 3 ont une certaine inclinaison. Mais cette inclinaison ne doit pas étre
trop importante car il faut que les particules agglutinées sur les plaques
puissent s’en détacher naturellement pour tomber au fond 5 de la cuve 1,
ot elles forment des boues qui sont évacuées lors du nettoyage du décan-
teur. '

Pour ce nettoyage il peut étre intéressant de basculer les
plaques 3 dans leur position verticale ou proche de la verticale de fagon
qu’en attaquant les plaques avec un jet d’eau, les résidus tombent plus
facilement des plaques. De telles interventions se font périodiquemenf.

Selon linvention, l'ensemble des plaques mobiles 3 est
équilibré par un contrepoids 6 relié par exemple par un cable 7. Ce
contrepoids 6 est de préférence installé dans le puits d’entrée 8 ou de sor-
tie pour ne pas encombrer la cuve de décantation et géner 'accés aux pla-
ques 3 ou perturber 'écoulement du liquide & travers la cuve 1.

En effet, une condition importante d'une bonne décantation
est la régularité de I’écoulement du liquide dans la cuve 1 et notamment
entre les plaques 3.

La liaison entre 'ensemble des plaques et le contrepoids se
fait de préférence par le cable 7. Une liaison mécanique par chaine ou par
tringle est également envisageable. Le contrepoids 6 est notamment formé
de masses élémentaires, ce qui facilite sa mise en place au moment de
Iinstallation du décanteur. Le contrepoids pourra alors étre équilibré en
fonction du nombre de plaques 3 constituant le chemin de décantation. Le

" contrepoids peut également étre disposé & I'extrémité d’un bras de levier.

De maniére générale, le chemin de décantation peut traver-

ser ensemble des plaques soit en remontant par le dessous de la cuve 1
pour sortir par le haut (fleche F1) (décanteur a contre-courant) ou encore
le flux de liquide chargé peut étre introduit par le c6té en un ou plusieurs
endroits pour traverser horizontalement lintervalle entre les plaques 3 et
sortir dans les mémes conditions de la cuve (fleche F2) (décanteur a flux
croisés). ‘ '

Le puits d’entrée 8 descend en dessous de la dalle 9 de la
cuve 1 pour former une fosse de collecte de déchets grossiers 10. Cette
fosse de collecte recueille les matiéres lourdes et qui tombent naturelle-
ment du liquide en entrée avant que celui-ci n’arrive dans la cuve propre-
ment dite. L’entrée de la cuve est, par exemple, constituée par un systéme
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de buses 11 répartissant le jet de liquide sur toute la longueur de la cuve,
pour attaquer aussi réguliérement que possible 'ensemble de plaques 3.

Cette cuve comporte également des moYens de nettoyage de
la dalle 9. Cette dalle est en pente vers la fosse de collecte 10. En amont
de la partie de la cuve contenant les plaques 3, il y a un réservoir de
chasse 12 rempli de liquide décanté. Cette chasse d’eau débouche au-
dessus de la dalle 9 par un clapet de chasse 13. Pour nettoyer la dalle une
fois la cuve vidée, on ouvre le clapet de chasse qui balaie les résidus vers
la fosse de collecte 10. A cet effet et sous la buse d’entrée 11, il est prévu
un volet 14 qui retient normalement les boues a l'intérieur de la cuve au-
dessus de la dalle 9 pendant le fonctionnement du décanteur pour éviter
que les boues ne risquent de se mélanger & 'eau d'entrée. Ce n'est que
pour nettoyer la cuve que celle-ci, envoie son flot de rincage vers la
fosse 10, le volet 14 étant alors ouvert.

En partie haute, la cuve comporte un accés 15 pour le puits
d’entrée et un accés 16 pour la partie au-dessus des plaques 3.

Enfin, il est prévu une trémie d’accés 17 fermée par une
dalle en béton 18. Cette trémie d’accés 17 est utilisée pour introduire le
matériel dans la cuve au moment de la construction ou des travaux de
réparation. Cette trémie d’accés 17 a, en particulier, une largeur suffi-
sante pour l'introduction de plaques sous forme de groupes de plaques ou
de plaques élémentaires. '

Bien que non représentée, cette mise en place des plaques
se fait trés simplement ; dans le cas de la figure 1, on introduit les plaques
sans les installer, & travers la trémie 17 en les positionnement les unes
contre les autres autant que faire ce peut a gauche de la trémie puis,
éventuellement, & droite. Ensuite, on, installe les plaques les unes a la
suite des autres avec ’écartement voulu pour les mettre dans une dispo-
sition paralléle comme celle représentée en les reliant & leur extrémité su-
périeure pour constituer les parallélogrammes déformables sollicités par le
cable 7 ou moyen de liaison et le contrepoids 6.

La figure 2 montre une vue en coupe longitudinale d'un dé-
canteur lamellaire & flux croisés, c’est-a-dire dont la cuve 101 est équipée
d’alimentations latérales d’un c6té et sorties latérales de l'autre coté du
liquide. Pour la description de cet exemple de réalisation, on utilisera les
mémes références qu’a la figure 1 pour désigner les éléments identiques
ou analogues, ces références étant simplement augmentées de 100.
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Le décanteur se compose d'une cuve 101 enfouie logeant un
ensemble de plaques 103 formant le chemin de décantation. Cette cuve
fonctionne selon le principe des flux croisés, cest-a-dire que, contraire-
ment 4 un décanteur a contre courant dans lequel le liquide remonte alors
que les particules qui s’en séparent tombent, dans le cas d'un décanteur &
flux croisé, le liquide non décanté arrive transversalement par rapport aux
plaques et sort au-dela des plaques également transversalement. Cette
cuve a flux croisés 101 comporte une alimentation et une sortie latérale,
réparties, formées par des manchettes dalimentation 102 et
d’évacuation 104 réparties le long de la cuve, & une certaine hauteur. En
aval de la cuve 101, il y a un puits 108 avec une trappe d’accés 115. Ce
puits 108 comporte en partie basse une fosse 110 de collecte et
d’évacuation des boues. Elle recoit le contrepoids 106 d’équilibrage.

La cuve est munie dune trémie daccés pour
lintroduction 117 du matériel, qui est normalement fermée par des dalles
en béton 118. Elle comporte également une trappe d’accés 116 pour les
interventions de nettoyage et d’inspection.

Cette cuve est également équipée de moyens de nettoyage
de la dalle 109 qui, en pente, débouche dans la fosse 110 de collecte et
d’évacuation des boues par un orifice fermé par un clapet anti-retour 114.
Pour le rincage de la dalle 109, en amont de la cuve de décantage 101, il y
a un réservoir de chasse 112 qui est normalement rempli d’eau. Le réser-
voir est fermé par un clapet de chasse 113. Au moment du nettoyage de la
dalle 109, pour en enlever les résidus, on ouvre le clapet de chasse 113
qui balaye ces résidus vers la fosse de collecte 110.

La figure 2bis est une vue en coupe transversale du decan—
teur de la figure 2. Cette vue en coupe montre les manchettes
d’alimentation 102 et d’évacuation 104 ainsi que la disposition des pla-
ques 103 installées sur des murets 120 portant des rails 121 recevant les
axes des plaques 103. Cette figure montre également le clapet de
chasse 113.

Des fléches indiquent la circulation du liquide entre les
manchettes d’alimentation 102 et les manchettes d’évacuation 104. De
part et d’autre des murets 120, il y a un couloir de service 122 permettant
l’accés pour le nettoyage au jet.

Le nettoyage des couloirs de service 122 se fait avec un jet
puisque son encombrement est moindre que la dalle 109 sous les pla-

2862003
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ques 103. Un clapet de chasse, auxiliaire, peut également étre prévu pour
chacun des deux couloirs 122.

Cette vue en coupe montre également le collecteur
d’alimentation 130 et le collecteur de sortie 131 équipés chacun dun ac-
cés 132, 133.

Les figures 3A, 3B montrent un mode de réalisation parti-
culier d’un ensemble de plaques 203 formant un chemin de décantation.
Ces plaques sont munies de pivots 140 sur leurs cdtés. Selon cette réali-
sation, les pivots 240 sont installés en partie basse des plaques 203 cons-
tituées par un chéssis 250 muni de raidisseurs longitudinaux 251,
l'ensemble portant la surface de décantation 252 sur laquelle se déposent
les particules.

Ces plaques sont articulées en partie basse dans des loge-
ments 262 réalisés dans deux rails latéraux 261 portés par un muret 260
de chaque coté délimitant le fond de la cuve de décantation. En partie
haute, les plaques sont reliées par des biellettes 270 de fagon & constituer
en vue en coupe des parallélogrammes articulés.

Les logements ou réservations prévus dans les deux rails se
correspondent de facon homologue d’un rail & 'autre pour recevoir chaque
fois un pivot de plaque. Ces logements ou réservations sont, de préférence,
des formes d’encoches ouvertes vers le haut dans lesquelles les pivots des
plaques s’introduisent simplement par le haut. Toutefois, des réservations
en forme de trous avec introduction latérale et coulissement sont égale-
ment envisageables mais le mouvement de mise en place des pivots des
plaques sera plus compliqué.

Ces réservations ou logements sont réparties, de préférence,
suivant une répartition réguliére et d’'un pas ou intervalle inférieur au
plus petit écartement de deux plaques voisines, cet écartement de réfé-
rence étant celui des plaques en position verticale.

On pourra ainsi installer des plaques successives avec un
écartement de un ou plusieurs intervalles en fonction de la nature du li-
quide & traiter, ou des performances attendues du décanteur, ou méme
en tenant compte des flux de liquide & travers le décanteur. Dans ce cas,
I’écartement des plaques n’est pas identique dans tout le décanteur mais
peut étre modifié pour tenir compte des passages ou flux de liquide.

L’association des plaques en partie haute se fera avec le
méme intervalle que celui des pivots en partie basse pour que les ensem-
bles de plaques soient mobiles comme des parallélogrammes articulés.
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Lun ou certains groupes de plaques 203 sont reliés par un
cable &4 un contrepoids d’équilibrage comme celui présenté a la figure 1.

La figure 3A montre les plaques 203 en position inclinée et
la ﬁgLire 3B, les plaques 203 en position verticale.

La position inclinée est la position de décantage puisque,
comme déja indiqué, les particules du liquide chargé descendent norma-
lement sous leffet de leur poids. Pour éviter qu’elles ne soient toujours en
suspension dans le liquide, il faut qu'elles rencontrent aussi rapidement
que possible la surface 252 d'une plaque 203. Or, comme le mouvement
relatif des particules par rapport au liquide lui-méme en mouvement est
un mouvement vertical, la surface active des plaques correspond a leur
projection verticale. Plus cette projection est grande, plus la surface active
est grande avec toutefois la limitation indiquée ci-dessus, a savoir que
l'inclinaison doit néanmoins étre suffisante pour éviter une accumulation
importante de particules sur les plaques qui ne s’en détacheraient plus
sous leffet du poids des lambeaux. Or, une épaisseur de matiére accu-
mulée sur les plaques réduirait la section de passage du liquide & décan-
ter et par suite le rendement global du décanteur.

La figure 4 est une vue en perspective simplifiée de
installation d’un contrepoids 301 en deux parties de chaque cété de
’ensemble des plaques non représentés. Le contrepoids 301 est formé par
une masse ou un volume recevant des masses élémentaires 302. Ces
masses sont accrochées par un céble 303 passant sur une poulie 304
portée par une potence 305 fixée & la paroi du puits 306.

Les figures 5A, 5B montrent une autre variante de réalisa-
tion de linvention. Dans cette variante le contrepoids 401 est formé de
contrepoids élémentaires 401-1..., 401-7, portés par un arceau 402 muni
de butées 403. L’arceau 402 est relié au cable 406 qui passe sur une pou-
lie 404 portée par une chape 405 reliée a la paroi 407.

Le contrepoids 401 peut venir sur une console 408 placée a
une distance appropriée sous le contrepoids. Lorsque le contrepoids 503
descend, il dépose progressivement les différents poids élémentaires
401-407 si bien que la traction exercée sur le cable 406 diminue progres-
sivement. Cette charge est a I’équilibre avec I'ensemble des plaques lors-
qu’on se trouve dans la position représentée & la figure SB.

Pour permettre cet empilage entassé, les plaques 401-1,
401-7 constituant le contrepoids 401 comportent par exemple des orifices
qui vont en diminuant & partir de la plaque inférieure 401-1 jusqu’a la

2862003
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plaque supérieure 401-7 de fagon & passer sur des butées 403 dont les
dimensions correspondent de fagon & retenir toujours la plaque au-dessus
mais 2 laisser passer la ou les plaques en dessous pour arriver a
I’empilage de la figure 5B.

La figure 6 montre une variante de réalisation avec un
contrepoids 501 en une ou plusieurs parties reliées par un céble 502 pas-
sant sur une poulie 503 portée par une console 504 fixée & la paroi 505,
Pautre extrémité du céable 502 étant reliée a 'ensemble des plaques non
représentées.

Un second cable 506 est relié a un treuil 507 qui permet de
commander l'inclinaison des plaques.

La figure 7A montre un autre mode de réalisation du
contrepoids 601. Dans ce cas, le contrepoids, également divisé en deux
parties, est porté par un bras 602 articulé sur une patte 603 fixée a la pa-
roi 604 du puits. Le mouvement est transmis par un céble rattaché 605
au contrepoids 601 ou au bras par une extrémité, son autre extrémité
étant reliée a 'ensemble des plaques.

Ce cable 605 passe sur une poulie 606 avant de rejoindre
les plagques non représentées.

Les figures 7A, 7B montrent les deux positions extrémes du
contrepoids 601.

Les figures 8A, 8B montrent une autre variante de réalisa-
tion dans laquelle le contrepoids 701 est porté par un bras 702 articulé &
une patte 703. Le bras 702 porte une roue dentée 704 engrenant avec une
roue dentée 705 commandant un treuil 707 sur lequel s’enroule le ca-
ble 706 relié a I'ensemble des plaques non représentées. Ce cable 706 tra-

verse la paroi 707.

La figure 8A montre la position du contrepoids lorsque
lensemble des plaques est incliné et la figure 8B montre le contre-
poids 701 ayant basculé et les plaques se trouvant alors en position verti-
cale. Ces plaques ne sont pas représentées.
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REVENDICATIONS
1°) Décanteur lamellaire pour le traitement d’un liquide chargé, compre-

nant :

- une cuve (1) avec une entrée (2) de liquide chargé et une sortie (4) de
liquide décanté, équipée d'un chemin de décantation formé d’un en-
semble de plaques maintenues espacées entre lesquelles circule le li-
quide & décanter, ces plaques pouvant basculer entre deux positions
extrémes, I'une inclinée par rapport a la direction verticale et autre
sensiblement verticale,

caractérisé en ce que

- les plaques (3, 103) portent chacune des pivots latéraux (240) et elles
sont reliées deux a deux par une liaison articulée (270),

- un contrepoids est relié a 'ensemble des plaques (3) et la masse du
contrepoids varie selon linclinaison des plaques en développant une
traction proportionnelle a4 'angle d’inclinaison des plaques.

2°) Décanteur lamellaire selon la revendication 1,

caractérisé en ce que

le contrepoids est porté par un bras de levier, le moment des forces des
lamelles d’une part et du ou des contrepoids de l'autre venant I’équilibrer.

3°) Décanteur lamellaire selon la revendication 1,

caracteérisé en ce que

le contrepoids (6) est formé de masses élémentaires reliées les unes aux
autres par un cable, une chaine ou une articulation, I’ensemble venant
reposer sur un siége et lorsque les lames basculent en position inclinée, le
contrepoids se déplie et la totalité des masses compensent la tension qui
s’exerce sur le cable de liaison et lorsque les lames reviennent vers la po-
sition verticale, les masses viennent reposer les unes aprés les autres sur
le siege, réduisant ainsi progressivement la masse du contrepoids.

4°) Décanteur lamellaire selon la revendication 1,
caractérisé en ce que
le contrepoids (6) est installé dans le puits d’entrée (8).

5°) Décanteur lamellaire selon la revendication 1,
caractérisé en ce qu’
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un contrepoids (301, 401, 501) est associé a chacun des deux cotés de
'ensemble des plaques (3, 103, 203).

6°) Décanteur lamellaire selon la revendication 1,

caractérisé en ce qu’

il comporte un actionneur (507) pour déplacer et bloquer les plaques (3)
dans la position choisie.

7°) Décanteur lamellaire selon la revendication 6,
caractérisé en ce que
l'actionneur est un treuil.

8°) Décanteur lamellaire selon la revendication 1,

caractérisé en ce que

la masse du contrepoids (6) équilibre 'ensemble des plaques (3) en posi-
tion d’inclinaison extréme.

9°) Décanteur lamellaire selon la revendication 1,

caractérisé en ce que

les pivots (240) des plaques (203) sont prévus en partie basse et la liaison
articulée (270) entre les plaques (203) est prévue en partie haute des pla-
ques.

10°) Décanteur lamellaire selon la revendication 9,

caractérisé en ce que

les plaques sont reliées les unes aux autres par des biellettes démonta-
bles (270).

11°) Décanteur lamellaire selon la revendication 10,

caractérisé en ce qu’

il comporte deux rails installés en partie basse munis de réservations ré-
parties notamment & intervalles réguliers, inférieurs a la distance mini-
male entre deux plaques en position verticale, pour recevoir de maniére
réglable en écartement les plaques par leur pivot.
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