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Coraz to wicksze wymagania, stawiane

~ paliwom silnikéw spalinowych, ida w kie-

runku zmniejszania sklonnoéci paliwa do
stukania. Znaleziono juz szereg substanciji,
ktore w razie dodania ich do paliwa polep-
szajg jego wlasciwosci pod tym wzgledem.
Poza czteroetylkiem otowiu i alkoholem
stosuje si¢ w tym celu zwlaszcza weglowo-
dory aromatyczne, otrzymywane przy de-
stylacji smoty z wegla kamiennego. Dalsze
srédlo takich substancji znaleziono przy
ekstrakeji benzyny cieklym dwutlenkiem
siarki. Wyciagi, otrzymywane w ten sposéb,
posiadajg stosunkowo znaczna zawarto$é
skladnikéw aromatycznych i nienasyco-
nych, ktérych moéna z powedzeniem doda-

waé do benzyny w celu polepszenia jej
wlasciwosci przeciwstukowych. Stosowano
zwykla ekstrakcje cieklym dwutlenkiem
siarki, przeprowadzana zazwyczaj w prze-
ciwpradzie w temperaturach w poblizu
—10°C.

Postepem w tej dziedzinie bylo przej-
$cie do ekstrakcji nie calej benzyny, lecz
tylko jej sktadnikéw wyzej wrzacych. O-
kazato sie mianowicie, ze skladmiki nisko
wrzace benzyny posiadaja na ogét zadowa-
lajace wlasciwoéci przeciwstukowe. Wsku-
tek tego tez rozklada si¢ benzyne przez
czastkowa destylacje na ciecz misko wirza-
ca i ciecz wysoko wrzacs, ciecz wysoko
wrzaca poddaje si¢ ekstrakeji w celi usu-
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niecia z niej weglowodoréw bardziej masy-
conych i miesza otrzymany wyciag weglo-

wodoréw z frakcja misko wrzaca, mie pod-_

dang tej obrébee.

Wzrastajace zastosowanie silnikéw spa-
linowych o wysokim stopniu sprezenia pa-
liwa, zwlaszcza w lotnictwie, wywotlato po-
* trzebe wytwarzania materialéw pednych
o wlasciwosciach przeciwstukowych lep-
szych, niz to mozna bylo dotychczas osiag-
naé. Zastosowanie czystego benzenu z réz-
nych powodéw nie wchodzi tu w rachube.
Stwierdzono jednak, ze zawarto§é zwiaz-
kéw aromatycznych i nienasyconych w wy-
ciagach benzyny, otrzymywanych przez
ekstrakcje dwutlenkiem siarki, moze byé
znacznie powiekszona, jezeli- ekstrakcje te
przeprowadzi si¢ w temperaturach znacznie
nizszych, niz to bylo stosowane dotych-

czas. Temperatura, ktéra nalezy zastoso-
waé przy ekstrakcji benzyn wyzej wrza-
cych, jest zwiazana przy tym bezposred-
nio z granicznymi temperaturami wrzenia
i z zawartoscia zwiazkéw aromatycznych
i nienasyconych. Im mnizsze sa temperatu-
ry gramiczne wrzenia oraz im wigksza jest
zawarto$¢ tych zwiazkéw w benzymie, tym

nizszal musi byé temperatura ekstrakcji.

Temperatury, ktére wchodza tu w rachu-
be, leza pomizej —18°C, moga wymosié¢ w
niektérych przypadkach —45°C do —55°C,
Mozna, tez ekstrahowaé benzyne najpierw
w znany sposéb w temperaturze okolo
—10°C, a mastepnie ochlodzi¢ roztwor
ekistrakcyjny. Pomiewaz zdolnosé kwasu
siarkawego do rozpuszczania zmniejsza. sie
wraz ze spadkiem temperatury, wiec z roz-
tworu ekstrakcyjnego wydzielaja sie naj-
pierw rozpuszczone w nim stosunkowo na-
sycone weglowodory w postaci wierzchniej
warstwy, podczas gdy warstwa dolna za-
wiera tylko zadane skladniki nienasycome
i anomatyczne.

Ekstrakcje przeprowadza si¢ mnajko-
rzystniej w przeciwpradzie, przy czym sto-

suje si¢ w znany sposob wiezowy mieszal-

niki przeciwpradowy lub zespét mieszalni-
kéw i osadnikéw.

W razie potrzeby przera;blamsa benzyna
oraz dwutlenek siarki moga posiadaé tem-
peratury niejednakowe, przy czym ciekly
‘dwutlenek siarki wprowadza sie w koricu
urzadzenia przeciwpradowego o stosunko-
wo wyzszej temperaturze, a obrabiang ben-
zyng — w drugim koricu tego urzadzenia o
znacznie miZszej temperaturze, tak Ze foz-
twér ekstrakcyjny, uchodzacy w tym koni-
cu urzadzenia, w ktéorym wprowadza sie
benzyne, posiatdla 2adana niska tempera-
ture.

Okazalo sie tez ze w niektérych przy-
padkach ekstrakcja dwutlenkiem siarki mo-
Ze byé przeprowadzana w obecnosci rozpu-
szczalnikéw pomocniczych, podwyzszaja-
cych selektywnosé cieklego dwutlenku siar-
ki. Jako takie rozpuszczalniki pomocnicze
moga byé stosowane przede wszystkim réz-
ne alkohole, np. glykol, alkohol benzylowy,
alkohol dwuacetonowy. Alkohole te winny
mieszaé si¢ catkowicie z dwutlenkiem siar-
ki, z drugiej za$ strony musza wykazywaé
mniejsza lub wigksza selektywnos$é wzgle-
dem, nasyconych weglowodoréw nisko wrza-
cych. Poza tym musza one tez posiadaé o-
czywiscie odpowiednia temperature wrze-
nia, aby mozna je bylo oddzieli¢ od prze-
robionej benzyny przez destylacje. Mozna
je réwniez oddzieli¢ przez wymycie. ‘

Opisany wyzej sposéb mozna tez oczy-
wiscie, jak to juz zaznaczono wyzej, zasto-
sowat tylko do wyzej wrzacych frakcji ca-
lej benzyny, przy czym wyciag, otrzymywa-
ny w ten sposéb, miesza si¢ nastepnie z nie
poddanymi przerébce sktadnikami nisko
wrzacymi w celu otrzymania ‘produktu e~
statecznego. Otrzymame wyciagi surowe
moga byé w razie potrzeby poddawane
przed ich zuzytkowaniem odpowiedniej.
obrébce dodatkiowej, azeby nadaé im odpo-
wiednie zabarwienie lub usunaé z nich
najdmnemne duza zawarto$é zwiagzkow bar-.
dziej niestatych. 3



Wyciagi aromatyczne wyzszego rzedu,
otrzymane w ten sposob, nadaja si¢ poza
tym bardzo dobrze do uzytku jako rozpusz-
czalniki lakieréw lub jako materialy wyj-
$ciowe w przemysle chemicznym.

- Przyklad I. Frakcje benzyny o cigza-

rze wlasciwym 0,749 i temperaturach wrze-
Produkt
wyj§ciowy

Wydajnosé w % (objetosciowo) 100

Ciezar wlasciwy 0,749

Zawarto$é zwiazkéw aroma-

tycznych i nienasyconych 16°/,
Zabarwienie (Saybolt) 17

Zawartosé zwiazkow aromatycznych i
nienasyconych okreslano za pomoca 100% -
owego kwasu siarkowego.

Z tabeli powyzszej widaé, ze wydajnosé
produktu rafinowanego wzrasta w razie
przeprowadzania ekstrakcji w temperatu-
rze —30°C (zamiast —10°C) z 62% do
80%, a stezenie w ekstrakcie wzrasta przy
tym z 38,4% do 65%.

Przyktad II. Frakcja benzyny, o cigza-
rze wlasciwym 0,797, wrzaca w granicach
temperatur od 90° do 140°C i zawierajaca
50% zwigzkoéw aromatycznych i nienasyco-
nych, nie dawala si¢ w temperaturze
—10°C w ogole ekstrahowaé cieklym kwa-
sem siarkawym, poniewaz obie te ciecze
mieszaja si¢ ze sobg w tej temperaturze
cafkowicie. Przy obniZeniu temperatury do
—30°C wystepuje jednak rozdzielenie na

Produkt

wyjéciowy
Wydajnos¢ w 9/, (objetosciowo) 100
Ciezar wlasciwy 0,797
Zawarto§¢ zwiazkéw aroma-
tycznych i nienasyconych 50/,
Zabarwienie (Saybolt) 23

Przyktad III. Mieszanine weglowodo-

réw nisko wrzacych rozdzielono przez od-.

nia 65° — 125°C traktowano w przeciw-
pradzie w jednym przypadku 65%-owym
kwasem siarkawym w temperaturze —10°C,
a mniezaleznie od tego w innym przypadku
kwasem 60% -owym w temperaturze —30°C.
Otrzymane wyniki sa przedstawione w ta-

beli ponizszej.

£ o AT,

Produkt Wyciag Produkt Wyciag
rafinowany w -10° C rafinowany w -30° C
w -10° C w-300C
62 38 .80 20
0,723 0,784 0,723 0,826
2,1%,  38,4%, 2%, 65,0,
23 10 23 , 4

warstwe produktu rafinowanego i ekstrakt,
po czym przerébke mozna prowadzi¢ dalej
w sposéb zwykly., W celu poréwnania
wspomniang frakcje benzyny przerabiano
w ten sposéb raz w temperaturze —30°C,
drugi zas$ raz — w temperaturze —50°C.
W obu przypadkach rozpuszczalnik stoso-
wano w ilosci wynoszacej najpierw 100%,
a potem (przy powtérnej ekstrakcji) 50%
w stosunku do produkiu wyjsciowego.
Przerébka w nizszej temperaturze wykaza-
ta znacznie lepsza wydajno§é produktu
rafinowanego i wieksze stezenie zwiazkéow
aromatycznych i nienasyconych w ekstrak-
cie, co w niektérych przypadkach jest moz-
liwe tylko przy stosowaniu bardzo “niskich
temperatur. Wyniki sa uwidocznione w ta-
beli ponizszej.

Wyciag

Produkt Wyciag Produkt
rafinowany w -30° C rafinowany w -50° C
w -30° C ° w -50° C
19 81 40 60 -
0,745 0,812 0,748 0,837
6% . 61, 6°/s 80%,
25 ciemne 25 ciemne

destylowanie na dwie frakcje o wlasciwo-
$ciach nastepujacych:



Frakcja nizsza.

Temperatura wrzenia 380 — 82°C

Liczba oktanowa. 78

llos¢ w stosunku do produktu
wyjSciowego 93%

Frakcja wyzsza.

Temperatura wrzenia 76° — 120°C

Ilo$¢ w stosunku do produktu
wyjéciowego 1%

Tempera.tury
wrzenia

% Poczatek wrzenia 104°

10 : 109°

20 111°

30 113°

40 ‘ 115°

50 . ‘ 118°

poddano ekstrakcji cieklym kwasem siar-
kawym (podczas dalszych doswiadczen z
dodatkiem etylenoglikolu, dwuetylenogli-

Druga z tych dwéch frakcji ekstraho-
wano, podobnie jak w przykladzie II, kwa-
sem siarkawym w temperaturze —50°C,
przy czym otrzymano ekstrakt zawierajacy
80% zwiazkéw aromatycznych i nienasy-
conych. Ekstrakt ten dodano do frakcji
nisko wrzacej, co dalo w wyniku liczbe
oktanowa, wynoszaca 84.

Przyklad IV. Frakcje lekka o ciezarze
wlasciwym wynoszacym 0,786 i o nastepu-
jacych temperaturach wrzenia:

Tempera?ury
wrzenia

%

60 120,5°

70 | 124° -

80 128°

90 135,5°
reszta 151°

kolu i hréje'ty‘lenoglikole w temperaturze
—10°C. Otrzymane ekstrakty posiadaly na-
stepujace rézniace si¢ od siebie wlasciwosci,

Ekstrakcja za pomoca:

Dwutlenku
siarki
Cigzar wlasciwy 0,806
Zawarto§¢ zwiazkéw aroma-
tvcznych i nienasyconych 48°/,
Zabarwienie (Saybolt) 9

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb rozdzielania mieszanin we-
glowodoréw nisko wrzacych, np. nafty su-
rowej albo krakowanej lub benzyny, na
frakcje, z ktérych jedne zawieraja glow-
nie zwigzki nasycone, drugie za§ — glow-
nie zwiazki nienasycone i aromatyczne, zna-
mienny tym, ze weglowodory te traktuje
si¢ cieklym dwutlenkiem siarki w tempera-
turach ponizej —18°C, po czym oddziela

Dwutlenku Dwutlenku Dwiitlenku
siarki + siarki + siarki +
etylenoglikol dwuetyleno- tréjetylemo-
20:80 glikol gliko!

’ 20:80 20:80
0,831 0,834 0,833
68,7%/, 70,7%/, 69,39/,
0 10 ciemne.

si¢ powstajacq warstwe roztworu i usuwa
sie rozpuszczalnik. '

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze ekstrakcje przeprowadza si¢ w
granicach temperatur od mniej wiecej
—45°C do mniej wigcej —55°C.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 2, zna-
mienny tym, ze frakcj¢, poddawana ekstra- -
howaniu, traktuje sie mnajpierw cieklym
dwutlenkiem siarki w temperaturze, wyno-
szacej mmiej wiecej —7°C do —10°C, od-



dzielony za$ warstwe wyciagu ozigbia si¢
nastepnie do temperatury okoto —45°C
do —55°C.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tym, ze obrabiane weglowodory i
ciekly dwutlenek siarki prowadzi si¢ w
przeciwpradzie wzgledem siebie w mieszal-
niku wiezowym lub zespole mieszalnikow
i osadnikéw.

5. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tym, ze ekstrakcje kwasem siarka-
wym przeprowadza si¢ w obecnosci roz-
puszczalnikéw pomocniczych, np. etyleno-
glikolu, dwuetylenoglikolu i tréjetyleno-
glikolu lub alkoholu benzylowego albo al-
koholu dwuacetonowego, ktére mieszaja sie
z kwasem siarkawym, dzialaja selektyw-

nie w stosunku do zwigzkéw nasyconych, i
daja sie tatwo oddzielaé od przerabianych
weglowodoréw przez destylacje lub wymy-
wanie innymi rozpuszczalnikami. '

6. Sposob wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tym, ze produkt wyjsciowy poddaje
si¢ rozdzielaniu wstepnemu w znany spo-
s6b nal frakcje misko wrzaca i na frakcje
wysokio wrzaca, przy czym dalszej obrébce
poddaje ‘frakcje wysoko wrzaca, a otrzy-
many z niej ekstrakt po uwolnieniu go od
rozpuszczalnika miesza sie z frakcja nisko
wrzaca,.

Edeleanu Gesellschaftm. b. H.
Zastepca: Inz. Cz. Raczynski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.



	PL26615B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


