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(54) Zpisch zjistevani kvality vsdzkového uhli pro zplyiiovaci generatory
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Vynélez se tykd zplyiiovani uhli ve vzply-
flovacich generatorech. Redi problém kva-
litativniho vyb&ru tohoto uhli z hlediska
samovolné rozdruZitelnosti spékavé vrstvy
uhli v karboniza&ni z6né generatoru.

Podstatou vynédlezu je to, Ze vzorek vsaz-
kového uhli o zrnitosti v rozmezi 0 aZ 25 mm
se vsype do karboniza&niho pouzdra tvori-
ctho model svislého vdlcového nebo hrano-
lového vyiezu z vrstvy uhli v karbonizacni
z6nd zplynovaciho generdtoru o pomeéru
tloustky k délce .od 1:3 aZ 1: 30, které se
za tlaku aZ do 20 MPa v uzaviratelném re-
aktoru umfisténém v peci podrobi ohfevu na
teplotu 300 aZ 1 100 °C za tCelem karboniza-
ce vzorku, nafeZ se karbonizatni zbytek z
pouzdra vyjme a podrobi se mechanickym
zkouskam ke stanoveni smykové pevnosti.
Vynalez lze pouZit pfi zjistovdni a zkou$eni
kvality vsdzkového uhli pro zplyilovaci ge-
neratory.
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Vyndlez se tykd zphsobu zjistovani kvality
vsdzkového uhli pro zplyfiovaci generatory
a TeSi problém kvalitativniho vybé&ru tohoto
uhli z hlediska samovolné rozdruZitelnosti
spékavé vrstvy uhli v karboniza€ni z6né ge-
neratoru.

P¥i provozu zplyiiovacich generdtorfi pfi-
padn& vznikld kompaktni vrstva nebo vétsi
aglomerdty uhli plisobi nepravidelny sesuv
zplyfiovaciho loZe nebo je samovolny sesuv
loZe zcela zamezen.

Dosud nejsou zndmy zplsoby ani zafFizeni
pfimo urcéujici schopnost uhli vytvofit pfFi
karbonizaci ve zplyfiovacich generatorech
kompaktni =zbytek, ktery nelze rozdruZit
pouhym tlakem ¢&erstvé vnaSenych prikléa-
dek uhli. Néchylnost uhli k tvorb& nalept
a aglomerdtd v oblasti karbonizaéni zény
zplyfiovaciho generdtoru se pouze odhaduje
velmi hrub& na zdkladé zjisténych hodnot
indexu puchnuti v otevieném kelimku. Hod-
noty indexu puchnuti a vysledky rtznych
testh spékavosti uhli jsou sice zndmy z kok-
sdrenstvi, ale pro vyhovujici zjisténi chova-
ni uhli v karbonizaéni zéné& zplyiicvaciho
generdtoru jsou kromé& hrubého odhadu
zcela nepouZitelné. Tyto zkuSebni postupy
totiZz vbec neberou v uvahu zcela odlidné
podminky panujici ve zplyliovacim genera-
toru, kde palivo je karbonizovédno za pod-
statné niZsich teplot neZ v koksarenské peci
a kde navic v procesu karbonizace probihé
i ¢astedné zplynéni a hydrogenatni odbou-
rdvani dehtd vodikem a vodni péarou.

Kromé& toho dosavadni dostupné vysledky
postupilt pro urdeni slinovani a puchnuti
uhli nejsou v nijakém vztahu k mechanic-
kym vlastnostem vzniklé makrostruktury,
ani neuvazuji prpadny vliv provozniho tla-
ku na proces karbonizace, hlavné pak par-
cidlniho tlaku vodiku a vodni pdary. Nezna-
lost skute¢ného chovéani uhli pFi karbonizaci
ve zplyiiovacich generdtorech vede proto
bud k pfiliSnému omezeni vybé&ru ze sorti-
mentu ziskatelnych paliv, nebo naopak k
rizikovému vyuZiti paliv, které sice maji
nizké hodnoty indexu puchnuti, ale zato
poskytuji obtiZné& rozrusitelné aglomeraty.

Uvedené nedostatky odstrafiuje zpiisob
podle vynélezu, jehoZ podstata spodivd v
tom, Ze vzorek vsdzkového uhli pro zplyiio-
vacl generdatory o zrnitosti v rozmezi 0 aZ
25 mm se vsype do karboniza&niho pouz-
dra tvoficiho model svislého vélcového ne-
bo hranolového vyfezu z vrstvy uhli v kar-
bonizatni zéné zplyilovaciho generdtoru o

4

tlouStce k délce 1:3 aZ 1; 30, které se za
tlaku aZ do 20 MPa v uzaviratelném reaktoru
umist&ném v peci podrobi ohrevu za ufle-
lem karbonizace p¥i teplotdch 300 aZ 1100
stupiifi Celsia, nateZ se karbonizafni zbytek
vyjme z pouzdra, podrobi se mechanickym
zkou8kdm ke stanoveni smykové pevnosti.

Karbonizatni pouzdro mfiZe byt plné&no
vhlim bud volnym nasypanim, nebo nasy-
panim s nésledujicim zhutnénim pod tlakem
od 1 kPa do 1 MPa.

KarbonizaCni pouzdro m@Ze byt zahiiva-
no bud narazovym ohfFevem po vloZeni do
vyhfatého reaktoru, nebo chfevem regulo-
vanym podle stanoveného programu.

Karboniza¢ni proces miiZe byt provéddén
bud bez pritokd cizich plynll, nebo v prou-
du ciziho plynu &i smési plyni.

Karbonizalni zbytek lze pro stanoveni
smykové pevnosti ddle podrobit mechanické
zkou8ce ke stanoveni pevnosti v otluku ne-
bo mechanické zkouSce ke stanoveni pado-
vé pevnosti nebo mechanické zkou3ce ke
stanoveni pevnosti v tlaku.

Vyhody zptisobu podle vynédlezu spodivaijl
v tom, Ze k mechanickym zkou3kdm je pf¥i-
pravovan vzorek za podminek odpovidaji-
cich podminkdm ve zplyifiovacim generéto-
ru a dale v tom, Ze tvar pouzdra a na kar-
bonizaénim zbytku provedené mechanické
zkousky umoZni, aby vysledek uéinn& cha-
rakterizoval moZné sklony uhli k tvorbé
aglomerdtd v karbonizafni zén& generédtoru
a rovnéZ charakterizoval schopnost samo-
volného rozrusovani téchto aglomerati va-
hou vsédzky v generatoru a vahou Cerstvych
pfikladek uhli.

Dal8i vyhodou zpfisobu podle vynélezu
je, Ze je umoZnéno zjistit stupeil ovlivn&ni
spékavosti uhli a pevnosti vzniklého zbytku
provoznimi parametry generitoru, to zna-
mend zjisténi vlivu tlaku, koncentrace jed-
notlivych sloZek okolniho plynu, vlivu rych-
losti ohfevu a vlivu sypné hmotnosti uhli.
Ze ziskanych zAvislosti je moZno odvodit
podminky pro optimélni zpracovéni paliva
dané kvality, jako napfiklad zplyiiovaci po-
mér a mérny vykon generdtoru. Vynélez
rovndZ umoZni stanoveni vlivu zhutné&ni
vsdzky v rfznych mistech zplyfovaciho ge-
nerdtoru na schopnost lokdlnfho wvzniku
speCenych aglomeratd.

Vyndlezu lze pouZit zejména pii zjiStové-
ni a zkouSeni kvality vsézkového uhli pro
zplyiiovaci generdtory.
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1. Zpthsob zjistovani kvality vsdzkového uhli
pro zplyflovaci generétory, vyznafeny tim,
Ze vzorek vsazkového uhli o zrnitosti v roz-
mezi 0 aZ 25 mm se vsype do karbonizacni-
ho pouzdra tvofictho model svislého vélco-
vého nebo hranolového vyfezu z vrstvy uhli
v karbonizatni zéné zplyniovaciho generato-
ru o poméru tloustky k délce od 1:3 aZ
1:30, které se za tlaku aZ do 20 MPa v u-
zaviratelném reaktoru umisténém v pecl
podrob{ ohfevu na teplotu 300 aZ 1100 °C
za 0felem Kkarbonizace vzorku, nateZ se
karbonizacni zbytek z pouzdra vyjme a po-
drobi se mechanickym zkou$kdm ke stano-
ven{ smykové pevnosti.

2. Zptsob podle bodu 1, vyznaleny tim,
7e se vzorek uhli po vsypéani do karbonizac-
niho pouzdra zhutni tlakem od 1 kPa do
1 MPa.

3. Zpiisob podle bodd 1 a 2, vyznadeny
tim, e se karbonizaéni pouzdro se vzorkem
uhli ohfivda bud narazové vloZenim do vy-
hi4té pece o konkrétni zkuSebni teploté,
nebo s programovanym nartistem teploty.

4. Zpuschb podle bodl 1 aZ 3 vyznadeny
tim, Ze karbonizatni pouzdro se vzorkem
uhli je zahiivdno v proudu cirkulujicich
karbonizatnich plyni nebo v proudu ciziho
proplachovéhc plynu, napfikiad vodiku,
vodni pary, CO, CO2 Nz CHs4 nebo jejich
smési.

5. Zplsob podle bodii 1 aZ 5, vyznadeny
tim, Ze karbonizaéni zbytek se po stanoveni
smykové pevnosti ddle podrobi mechanické
zkouSce ke stanoveni pevnosti v otluku ne-
bo mechanické zkouSce ke stanoveni pado-
vé pevnosti nebo mechanické zkouSce ke
stanoveni pevnosti v tlaku.
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