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Sposob przerobu pylow olowiowych z hut miedzi
w piecu szybowym
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Przedmiotem wynalazku jest spos6éb przerobu
pyl6w olowiowych z hut miedzi na oléw meta-
liczny i kamien miedziowo-olowiowy w piecu
szybowym. '

W procesie produkcji miedzi jako produkt
uboczny w ostatnim stadium odpylania w elek-
trofiltrach, otrzymuje sie¢ dwa rodzaje pyiow
olowiowych, to jest pyly szybowe w ktérych otéw
znajduje sie w postaci siarczku otowiu oraz pyty
konwertorowe w ktérych ol6w znajduje sie w po-
staci siarczanéw olowiu.

Przyktadowy sktad chemiczny pyléw olowiowych

z hat miedzi w procentach wagowych jest na-
stepujacy:

10

2

wsadu miedziono$nego w procesie brykietowania
koncentraté6w miedzi i nastepnie przetopie brykie-
tow w piecu szybowym w celu uzyskania kamie-
nia miedziowego. Zawarty we wsadzie oléw pod-
czas przetopu wsadu w piecu szybowym koncen-
truje sie ponownie w pylach szybowych i czefcio-
wo w kamieniu miedziowym, nastepnie podczas
konwertorowania kamienia miedzidwego koncen-
truje si¢ w pylach konwertorowych. Cze§¢ otowiu
ze wsadu przechodzi do zuzla i zestaje wyprowa-
dzona z obiegu produkcyjnego z Zuzlem zwalo-
wym.

Zasadniczg niedogodnoécig tego sposobu jest
ciggle zawracanie otowiu w obiegu produkcyjnym

siarka | siarka )
oléw | mied% |zelazo | og6- | siarcza- | cynk | arsen | anty- | biz- ren sre-
lem nowa mon mut bro
pyly 2052 | 382 | 3,08 | 13,10 543 | 569 | 00095 | 053 | 014 |0,010 | 0,032
SZybOWe ) bl 3 ) bl 3 L] tl ’ bl bl
pyly 4840 | 4,47 0,88 | 11,61 | 11,38 3,96 | 0,0090 | 0,23 0,28 | 0,0015 | 0,095
konwertorowe

Pyly otowiowe z hut miedzi przerabia sie¢ w pie-
cach szybowych do produkcji kamienia miedzio-
wego W celu odzysku zawartej w nich miedzi.

Spos6éb ten polega na dodawaniu pyiéw do
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miedzi, wskutek czego nastepujg duze straty tego
metalu w zuzlu odpadowym.

Inny spos6b polega na prazeniu i spiekaniu
pyléw olowiowych na tasmie spiekalnej lgcznie
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z prazeniem i spiekaniem galeny i przerobie
uzyskanego spieku w piecu szybowym do produk-
cji otowiu. Niedogodno$cig tego sposobu sg trud-

noéci spiekania wsadu zawierajacego pyly olowio-

4

Produkty przetopu wypuszcza sie¢ w spos6b
ciggly z pieca do odstojnika, gdzie nastepuje gra-
witacyjne rozdzielenie otowiu, kamienia miedzio-
wo-otowiowego i zuzla. W celu obnizenia zawar-

we z hut miedzi oraz wprowadzanie do obiegu toci otowiu w kamieniu miedziowo-olowiowym
produkcyjnego _olowiu, znacznych ilo$ci miedzi oraz zmmiejszenia zawarto$ci siarki w otowiu su-
i bizmutu, ktére w procesie produkcji olowiu sg rowym . do odstojnika dodaje sie zlomu zelaza
domieszkami szkodliwymi. w ilo§ci 3—6% wagowych la,cznié w stosunku do

Ponadto przer6b pyléw otowiowych powyzszymi iloSci olowiu, kamienia miedziowo-otowiowego
metodami nie pozwala na odzyskanie z nich innych 10 i zuzla.
metali towarzyszacych, a przede wszystkim renu. Z odstojnika wypuszcza sie zuzel otworem prze-

Celem .wynalazku jest uniknigcie tych niedogod- lewowym, natomiast ol6w i kamien miedziowo-
no$ci przéz zastosowanie sposobu przerobu pyléw olowiowy oddzielnie dolnym otworem spustowym.
olowiowych z hut miedzi, ktéry umozliwia jedno- Otéw surowy poddaje sie dalszej przerébce w hu-
czesny odzysk miedzi i olowiu oraz innych metali 15 tach ‘olowiu, natomiast kamiefi miedziowo-otowio-
towarzyszacych a zwlaszcza renu. wy przerabia sie¢ w konwertorach dla odzysku

Opracowany wediug wynalazku spos6b przerobu miedzi, znanymi sposobami.

%)yléw ol:owiowvy‘ch z hut Prze:dsta.wia sig naste'pt‘l- Proces przetopu pyléw olowiowych z hut miedzi
jaco. Pyly olowiowe brykietuje si¢ lub geletyZ}xJe w piecu szybowym moze byé prowadzony zaré6wno
na'g'ranulatorach talerzowycl} w granulki o. wiel- 20 bez jak i przy zastosoweniu goracego dmuchu,
kosci 10 +30 mm. W procesie peletyzowania sto- wzbogacaniu dmuchu w tlen oraz dodawaniu pylu
su1e. sie dodatctk lepiszcza na przyklad lugu po- weglowego poprzez dysze.
sulfitowego w ilo§ci 5—15% wagowych w stosun- ., . .
ku do granulowanych pyl6w. Nastepnie brykiety .Aby zapewms prawidlowy przebieg rozklaw'du
lub granulki przetapia si¢ w piecu szybowym bez 25 s1arczan6w‘olow1u proces przeltc?pu pyt6w <‘>lowm-
ich wstepnego prazenia stosujac dodatki techno- wych w piecu szybowym mnaledy I?rowad'zué tak,
logiczne takie jak: ziom zelaza w iloSci 3—12%, aby wysokos¢ warstwy wsadu w piecu nie prze-
. . o g0 A . kraczata 2 metré6w, natomiast temperatura gazéw
wapno palone w ilo§ci 2—6% oraz zuzel uzyski- . ’ e o
wany w procesie konwertorowania kamienia mie~ -gardzielowych powinna wynosi¢ 150 do 300°C.
dziowego w iloSci 8—20% wagowych w stosunku 30 Zastosowanie sposobu wedlug wynalazku umozli-
do przetapianych pyléw. wia ekonomiczne wykorzystanie pyl6w olowio-

.Przykladowy -sklad chemiczny zuzla konwerto- wych z hut miedzi, poprzez jednoczesny odzysk
rowego stosowanego jako dodatek technologiczny z nich olowiu i miedzi oraz umozliwia dalsza prze-
w procesie przetopu pyléw olowiowych w progen- rébke wtérnych pyléw szybowych w celu odzysku
tach wagowych jest nastepujacy: 4,92% miedzi, 3 2 nich renu.

45,70%0 zelaza, 1,690 siarki, 1,11% olowiu, 25,28%
krzemionki, 4,029 tlenku wapnia, 1,72% tlenku Zastrzezenia patentowe
magnezu i 2,11% tlenku glinu.

Wielkoéé kawatkéw zltomu zelaza, wapna palo- 1. Spos6b przerobu zgranulowanych lub zbrykie-
nego i zuzla konwertorowego zaladowywanych do 40 towanych pyiéw otowiowych z hut miedzi w piecu
pieca szybowego winna wynosi¢ 10—80 mm, a naj- szybowym, znamienny tym, ze Dpyly olowiowe,
lepiej 25—50 mm. w ktérych ol6w znajduje si¢ w postaci siarczké6w

Otrzymanymi sposobem wedlug wynalazku pro- i siarczanéw olowiu, przetapia sie bezposrednio
duktami przerobu pyléw otowiowych z hut miedzi w piecu szybowym, bez wstepnego przeprowadza-

. w piecu szybowym sa: oléw surowy zawierajgcy % nia ich w forme tlenkéw w procesie prazenia.
minimum 92% wagowych olowiu, kamienn miedzio- 2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
wo-otowiowy zawierajacy miedzi 10—20%, olowiu w procesie przetopu pyléw olowiowych w piecu
10—25% i siarki 8—30% wagowych, zuzel zawie- szybowym stosuje si¢ dodatki technologiczne takie
rajacy najwyzej 5% olowiu i 19 wagowych miedzi jak zlom zelaza w iloSci 3—12% a najlepiej 4—8%
oraz pyly szybowe. W pylach szybowych koncen- % wagowych, wapno palone w ilofci 2—6% a naj-
trujg sie lotne metale lub lotne zwigzki metali lepiej 2—4%/0 wagowych i zuzel konwertorowy
a przede wszystkim ren, co pozwala na dalsza w iloSci 8—20% a mnajlepiej 10—12% wagowych
przer6bke tych pyléw w celu odzysku renu. w stosunku do przetapianych pyléw otowiowych.
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winno byé: Zgloszono: 02.11.1968
Cena 10 zi

R.Z.G. -— 486/74 110 egz. A4



	PL70803B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


