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Menetelmd kuitumaton kehruulaitteiston kdyttdmiseksi keh-

ruukuitumaton valmistamiseksi pd&ttdmistd tekosdikeistd

Keksinn®n kohteena on lajimddritelmdn mukaisesti
menetelmd kuitumaton kehruulaitteiston kdyttamiseksi keh-
ruukuitumaton valmistamiseksi pddttdmistd tekosdikeistd,
kédsittden kehruusuutinjirjestelmdn, jddhdytyskuilun suut-
timineen prosessi-ilmansyottdmiseksi, yhdensuuntaistus-
raon, diffuusorikuilun, kuitumaton laskukuljettimen ja
laitteet prosessi-ilman tuomiaseksi sekd poistoilman imemi-
seksi kuitumaton laskukuljettimen 1&pi. - Tunnettujen toi-
menpiteiden puitteissa yhdensuuntaistusrako voi olla raon
leveyden osalta kokonaisuudessaan sdddettdvissd tai kiin-
tedsti asetettu. Pidttomien sdikeiden jakamaton kimppu
kehratddn yksiosaisella tai myds porrastetulla kehruusuu-
tinjédrjestelmdlls.

Selitetyn rakenteen omaavat kuitumaton kehruulait-
teistot ovat kdytdnnéssid tunnettuja. Ne on tarkoitettu
erityistuotteiden valmistukseen ja sovitettu vastaavasti.
Tuoteparametreihin voidaan tosin vaikuttaa kehruusuutin-
jdrjestelmdn vilitykselld, vastaavan laitteiston yhteydes-
s8 yvhdensuuntaistusrakoa sddtdmdlld ja sydtetyn termoplas-
tisen muovin tai vast. prosessi-ilman massavirtauksen vi-
litykselld, mutta ldmpdpehmitetyn muovinja prosessi-ilman
vakioiden massavirtausten yhteydessd niihin ei ilmen muuta
voida valvotusti vaikuttaa. Tdstd johtuen myds muunto muil-
le tuotteille on ainocastaan suuritdisesti mahdollinen. Pro-
sessi-ilma ei mahdollista pddttdmien sdikeiden alueittais-
ta erilaista jiihdytystd j&&hdytyskuilun pituuden eri koh-
dissa.

Keksinnén tehtdvdnd on kehittdd menetelmd, jonka
avulla tuoteparametreihin voidaan vaikuttaa valvotusti laa-
jalla alueella ja jonka avulla my&s muunto muille tuotteil-
le voidaan helposti toteuttaa.

Timd tehtdvd ratkaistaan keksinndn mukaisesti siten,

ettd valmistettavan kehruukuitumaton tuoteparametrien s&d-
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tédmistarkoituksessa sekd muille tuotteille sddtdmiseksi
prosessi-ilma jaetaan jiihdytyskuiluun sydtettdessd jddhdy-—
tyskuilun kummallakin sivulla kahdeksi osavirraksi, siis
ylemméksi prosessi-ilmaosavirraksi intensiivistd ja&hdytys-
td varten sekd alemmaksi prosessi-ilmaosavirraksi lisdj&d&h-
dytystd varten, jolloin molemmat osavirrat yhdistetddn j&ah-
dytyskuilussa, ettd jidshdytyskuilusta ulos tulevan yhdis-
tetyn prdsessi—ilmavirran virtauspoikkileikkausta kavenne-—
taan kiilamaisesti sisddnmenossa yhdensuuntaistusrakoon mo-
lemmille sivuille sovitettujen padotuslevyjen avulla ja et~
td yhdensuuntaistusraosta ulos tulevaan prosessi-ilmavir-
taan vaikutetaan toisaalta diffuusorikuiluun sisddnmenon
vhteydess3d molemmille sivuille sovitettujen, vaakasuuntai-
sen akselin ympdri asetettavien kddntdsiipien ja toisaalta
kuitumaton laskukuljettimen yldpuolelle ja/tai alapuolelle
sovitettujen asetusluistien vdlitykselld, joiden avulla
kuljetussuunnassa mitattu poistoilmavirran leveys on sda-
dettdvissd. Keksinndn edullisen suoritusmuodon mukaisesti
voidaan molempien osavirtojen virtauspoikkileikkausta muut-
taa jddhdytyskuilussa erilaisten, tuotteelle ominaisten
jddhdytysolosuhteiden aikaan saamiseksi. Valmistettavan
kehruukuitumaton koko leveydeltd hyvin tasalaatuisten tuo-
teparametrien saavuttamiseksi keksintd suosittelee, ettad
prosessi-ilmavirtaa kavennetaan yhdensuuntaistusraon poi-
kittain p&ddttdmien sdikeiden kulkusuuntaan ndhden mitatun
pituuden eri kohdissa eri tavalla. Tuoteparametreihin voi-
daan vaikuttaa myds siten, ettd prosessi-ilmavirtaan vai-
kutetaan diffuusorikuiluun sisddnmenon yvhteydessd pddllek-
kdin sovitetuilla, eri tavoin asetettavilla kddntdsiivil-
la.

Kun keksinndn mukainen menetelmd toteutetaan, niin
voidaan valmistaa. kehruukuitumattoja, joilla on erittdin
tasalaatuiset fysikaaliset parametrit ja laatuarvot kehruu-
kuitumaton koko leveydeltd ja koko pituudelta. Lis&ksi
muunto muille tuotteille on mahdollinen yksinkertaisella

tavalla siten, ettd myds ndille ovat tunnusomaisia erittdin
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tasalaatuiset fysikaaliset parametrit ja laatuarvot. Kek-
sinndn mukaisen menetelmdn puitteissa on tarpeen ainoas-
taan yksi ainoa prosessi-ilmavirta, joka jaetaan. On ym-
médrrettdvadd, ettd prosessi-ilmavirran kokonaispituus sekd
jako intensiivistd j&d3hdytystd ja lisdjddhdytystd varten
on sdddettdvissid. Intensiivisen jddhdytyvksen yhteydessa
voidaan siind tarvittava ilmamddrd syodttdid mahdollisimman
suurella ilman nopeudella. T&lld tavalla voidaan vdlttaa
hdiritsevdt pybrteilyt ja kuitujen kiinni liimautumiset.
Prosessiin mahdoliisesti tarvittava lisdilma sydtetddn li-
sdjddhdytysilmana. Fysikaalisten parametrien epdhomogeeni-
suudet kehruukuitumaton leveydelld ovat vdltettdvissd oh-~
jausseinien ja vast. padotuslevyjen ja vast. kddnt&siipien
ja vast. asetusluistien erilaisella s8dd8114 kuitumaton_le—
veyden eri kcohdissa. Selitetyilld toimenpiteilld voidaan
erityisesti saada aikaan, ettd kehruukuitumaton reuna-
alueilla on toivotut fysikaaliset parametrit ja laatuarvot.
Pintapainon erittdin tarkka s&ditd on mahdollinen.

Keksintd selitetd&n seuraavassa seikkaperdisemmin
ainoastaan yhtd suoritusmuotoesimerkkid esittdvdn piirus-
tuksen yvhteydessd. Ainoa kuvio esitt8i perspektiivisesti
keksinndn mukaista menetelmdd varten suunnitellun lait-
teiston pystyleikkausta.

Kuviossa esitettyd laitetta kdytetddn kehruukuitu-
maton valmistamiseen pddattdmistd tekosidikeistd 2. Periaat-
teelliseen rakenteeseen kuuluu kehruusuutinjdrjestelmd 3,
jéddhdytyskuilu 4, yhdensuuntaistusrako 5, diffuusorikuilu
6, kuitumaton laskukuljetin 7. Lisdksi on sovitettu lait-
teet 8, 9 prosessi-ilman tuomiseksi sekd poistoilman ime-
miseksi kuitumaton laskukuljettimen 7 ldpi. J&&dhdytyskui-
lu 4 kdsittdd suuttimilla 10 varustetut kuilunseindt 11,
Mutta kuilunseindt 11 voivat olla tehdyt my&s virtaustasa-
suuntaajiksi ristikkojen muotoon. N&iden ldpi voidaan jddh-

dyttdmiseen tarvittava prosessi-ilma tuoda jddhdytyskuiluun

4.
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Jddhdytyskuilussa 4 on ylhddlld intensiivinen
jddhdytysalue 12 ja alempana lisajddhdytysalue 13 seka
vastaavat, ulkopuolella kuilunseiniin 11 liitetyt, ilma-
virran jakavat ohjausseindt 14. TIlmavirran jakavat ohjaus-—
seindt 14 ovat korkeudeltaan sdddettdvidt ja korkeussiddddn
ansiosta intensiivisten jddhdytysalueiden 12 korkeus on
sdddettdvissd.

Yhdensuuntaistusraon 5 eteen on kytketty kuilunsei-
niin 11 liitettyjd, pddttdmien sdikeiden 2 kulkusuunnassa
kiilanmuotoisesti yhteen suuntautuvia padotuslevyji 15}
jotka muodostavat yhdensuuntaistusrakoon 5 aukeavan pois-
toraon 16. Padotuslevyilld 15 on suoritusmuotoesimerkissi
sdddettdvd asetuskulma a ja ne ovat tdtd tarkoitusta var-
ten asetettavissa vaakasuuntaisten akseleiden 17 ympéri,
kuten kuviossa kaarinuolilla on osoitettu. Laite voi olla
tehty sellaiseksi, ettd asetuskulma a ja siten poistoraon
leveys ovat sdddettivissd erilaisiksi padotuslevyjen 15
pituuden eri kohdissa. Sen vuoksi voi olla sovitettu vas-
taavia, ei-esitettyjd asetuselementteji.

Diffuusorikuilu 6 on varustettu virtauspoikkileik-
kauksen miidrittelevillid k3&ntdsiivillid 18, jotka on ase-
tettavissa vaakasuuntaisen akselin 19 ympdri. Suoritusmuo-
toesimerkissd ne on sovitettu useisiin portaisiin pd&dllek-
kdin ja ne ovat sdddettdvissd toisistaan riippumattomasti.
Myds ndmd voivat olla sopivilla asetuselementeilld erilai-
seen asetuskulmaan asetettavissa.

Poistoilman imemiseksi tarkoitettu laite 9 kidsit-
t3i kuitumaton laskukuljettimen 7 yldpuolella ja/tai ala-
puolella olevia asetusluisteja 20, joiden avulla kuituma-
ton laskukuljettimen 7 kuljetussuunnassa mitattu poisto-
ilmavirran leveys on sdddettdvissd, Prosessi-ilmaa ja pois-
toilmaa varten voidaan kdyttdd suljettua tai osittain sul-
jettua ilmavirtaa. Missddn tapauksessa keksinndn mukainen
laite ei toimi kolmella erilliselld ilmavirralla, vaan yh-

delld ainoalla prosessi-ilmavirralla, joka on, kuten seli-



tettiin, jaettavissa osailmavirraksi intensiivistd jd&h-
dytysaluetta 12 varten ja osavirraksi lisdjddhdytysaluet-

ta 13 varten.
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Patenttivaatimukset:

1. Menetelmd kuitumaton kehruulaitteiston kayttéa-
miseksi kehruukuitumaton valmistamiseksi pddttOmistd te-
kosdikeistid kisittden kehruusuutinjédrjestelmin, jddhdy-
tyskuilun suuttimineen prosessi-ilman syodttdmiseksi, yhden-
suuntaistusraon, diffuusorikuilun, kuitumaton laskukuljet-
timenja laitteet prosessi-ilman tuomiseksi sekd poisto-
ilman imemiseksi kuitumaton laskukuljettimen 1&pi, +t u n-
nettu siitd, ettd valmistettavan kehruukuitumaton -
tuoteparametrien sddtédmistarkoituksessa sekd muille tuot-
teille sddtdmiseksi prosessi-ilma jaetaan jddhdytyskuiluun
syStettédessd jd&hdytyskuilun kummallakin sivulla kahdeksi
osavirraksi, siis ylemmdksi prosessi-ilmaosavirraksi inten-
siivistd jddhdytystd varten sekd alemmaksi prosessi-ilma-
virraksi lisdjddhdytystid varten, jolloin molemmat osavir-
rat yhdistet#d&n jdsdhdytyskuilussa, ettd jddhdytyskuilusta
ulos tulevan yhdistetyn prosessi-ilmavirran virtauspoikki-
leikkausta kavennetaan kiilamaisesti sisddnmencssa yhden-
suuntaistusrakoon molemmille sivuille sovitettujen padotus-
levyjen avulla ja ettd yhdensuuntaistusraosta ulos tule-
vaan prosessi-ilmavirtaan vaikutetaan toisaalta diffuusori-
kuiluun sisddnmenon yhtevdessd molemmille sivuille sovi-
tettujen, vaakasuuntaisen akselin ympdri asetettavien k&&n-
tdsiipien ja toisaalta kuitumaton laskukuljettimen yl&puo-
lelle ja/tai alapuolelle sovitettujen asetusluistien vd-
litykselld, joiden avulla kuljetussuunnassa mitattu poisto-
ilmavirran leveys on sdiddettavissda.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd,
tunnettu siitd, ettd molempien osavirtojen vir-
tauspoikkileikkausta muutetaan.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmd,
tunnet tu siitd, ettid prosessi-ilmavirtaa kavenne-
taan yhdensuuntaistusraon poikittain p&ddttdmien sidikeiden
kulkusuuntaan ndhden mitatun pituuden eri kohdissa eri

tavalla.



4, Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 3 mukainen mene-

telmd, tunnettu siitd, ettd prosessi-~ilmavirtaan

vaikutetaan diffuuscorikuiluun sisddnmenon yhteydessd pddl-

lekkdin sovitetuilla, eri tavoin asetettavilla kdantdsii-

vill&.
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