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Vynélez sa tyka strojarenskej technologie.

Vynélez rie§i problém vhodného zvaracieho
prasku pre zvéranie vysokolegovanych aus-
tenitickych chrém-niklovych oceli, najmi je-
ho zlep$ené technologické a metalurgické
vlastnosti pri zvySeni produktivity prace.

Zvéraci préfok je pripraviteIny pretavenim
z nasledujucej zmesi: 1,5 aZ 5%, hmotnost-
nych kremiéitého piesku, 25 az 38 % hmot-
nostnych kysli¢nika hlinitého, 1,5 az 7%,
hmotnostnych mangénovej rudy alebo nizko-
uhlikatého ferochrému, 6 az 11 9%, hmotnost-
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nych vépenca, 7 aZz 17 %, hmotnostnych ka-
zivea, 2 aZ 3,5 %, hmotnostnych potase alebo
sody, 5 az 11 9%, hmotnostnych zirkénového
koncentratu, 16 az 25 9/ hmotnostnych fluori-
du bérnatého, 0,3 az 4 %, hmotnostnych kys-
liénika chromitého, 6 az 10 %, hmotnostnych
kaolinu. ’

Vynélez je vhodné vyuzivat najmé pre zva-
ranie vysokolegovanych  austenitickych
chrém-niklovych oceli vac¢§ich hrubok do tz-
kej medze.



Vynélez sa tyka zvaracieho prasku pre au-
tomatické zvaranie austenitickych chrém-nik-
lovych oceli pod tavivom.

Doteraz zndme zvéracie prasky pre zvéra-
nie vysokolegovanych austenitickych chrém-
niklovych oceli nevykazuju v plnej miere vy-
hovujuice vlastnosti, bud z hladiska technolo~
gickych alebo metalurgickych vlastnosti.
Hlavnym nedostatkom zndmych zvéracich
praskov je zhorSend odstranitelnost trosky,
zbytky, ktoré zostavaju zapeéené na povrchu
husenic vo forme ihli¢iek. Tento nedostatok
sa vyskytuje najmé pri pouZiti drétov legova-
nych niébom. Zapekanie trosky sa prejavuje
velmi neprijemne zvla$t pri zvarani materia-
lov vi¢Sej hrubky, kde je potrebné zvarovy
spoj vytvorif na niekolko vrstiev. Pri tazkej
vrstve je treba zbytky zapedenej trosky me-
chanickym spésobom, sekanim, brusenim,
pracne odstratiovat.

Pri pouziti zvéaracieho prasku podla vyna-
lezu moZno uvedené nedostatky uplne odstra-
nit. Zvaraci prasok podla vynalezu je pripra-
viteIny pretavenim z nasledujucej zmesi ob-
sahujucej 1,5 az 5 %, hmot. kremiéitého pies-
ku, 25 az 38 %, hmotnostnych kysliénika hli-
nitého, 1,5 az 7 %, hmotnostnych manganovej
rudy, 6 aZz 11 %, hmotnostnych vapenca, 7 aZ
17 %, hmotnostnych kazivea, 2 aZ 3,5 %, hmot-
nostnych pota$e alebo sody, 5 a% 11 %, hmot-
nostnych zirkonového koncentratu, 16 aZ
25 %, hmotnostnych fluoridu béarnatého, 0,3
az 4 %, hmotnostnych kysliénika chromitého,
6 aZz 10 %, hmotnostnych kaolinu.

Pri pouziti zvaracieho prasku podla vyna-
lezu sa zapekanie trosky nevyskytuje ani pri
kombinacii s niébom legovanych zvaracich
drotov, pricom sa dosahuja velmi dobré for-
movacie vlastnosti husenice a okrem toho
zvéraci praSok zabezpeduje priaznivé meta-
lurgické vlastnosti zvarového kovu, minimal-

ny prepal legir a priaznivy obsah neéistdt

siry a fosforu.

Vyhodou prasku podla vynélezu je i to, Ze \

umoziiuje zvarat austenitické chrém-niklové
ocele vidsich hrubok do tizkeho tikosu bez
skosenia zvaracich hran. Pri tomto spésobe
je Sirka ukosov pre hrubky do 150 mm 12 az

20 mm a pre hriubky nad 150 mm 18 aZ 25
mm. Zatial ¢o pri klasickej tprave je to 50
az 70 mm. Zvéranie do uzkeho tkosu oproti
klasickej uprave prinasa vyraznt Usporu pri-
davnych materidlov a pracovného ¢asu.

S pouzitim zvéracieho prasku podla vyna-
lezu boli zvarené ocele typu 18 Cr, 12 Ni, Ti

. v hrubkach 37 aZ 60 mm. PouZila sa tprava

so zuZenym ukosom. Zvdralo sa praikom pri-
praviteInym z nasledovnej zmesi: 3 %, hmot-
nostnych kremiéitého piesku, 349, hmot-
nostnych kysliénika hlinitého, 6 %, hmotnost-
nych nizkouhlikatého feromanganu, 109,
hmotnostnych vépenca, 89, hmotnostnych
kazivca, 3 %) hmotnostnych potase, 7 ¢/, hmot-
nostnych zirkénového koncentratu, 229
hmotnostnych fluoridu barnatého, 0,59,
hmotnostnych kysli¢nika chromitého, 6,5 9/
hmotnostnych kaolinu, ked po pretaveni sa
zmes granuluje do vody, po vysuSeni melie
a triedi na poZzadované zrnenie.

Zvarové spoje s uvedenym tavivom vyka-
zovali dobré formovanie hasenic bez zapeka-
nia, pri¢om mechanické vlastnosti boli na
urovni zdkladného materidlu s odpovedaju-
cim chemickym zloZenim, o potvrdili vysled-
ky skusok koréznej odolnosti.

V dalSom pripade sa pouZilo zvaracieho
prasku pripraveného pretavenim zmesi: 5 9,
hmotnostnych kremic¢itého piesku, 32 9,
hmotnostnych kysliénika hlinitého, 5 %,
hmotnostnych mangénovej rudy, 8 %, hmot-
nostnych vapenca, 11 %, hmotnostnych kaziv-
ca, 20/, hmotnostnych potase, 6 9, hmotnost-
nych zirkénového koncentratu, 4 9/, hmotnost-
nych kysli¢nika chromitého, 20 9, hmotnost-
nych fluoridu barnatého, 7 %, hmotnostnych
kaolinu, ked po pretaveni sa zmes granuluje
do vody, po vysuSeni melie a triedi na poZa-
dované zrnenie.

Zvara sa chréom-niklova ocel typu 19 9%, Cr,
10 % Ni, Mn, Nb. Zvarovy spoj bol plne vy-
hovujtci z hladiska technologickych vlast-
nosti, huisenice boli hladké rovnomerne for-
mované bez zapekania trosky. TieZ mechanic- -
ké vlastnosti, chemické zloZenie, ako i kordz-
na odolnost zvarového kovu splnila poZado-
vané kritéria. '

PREDMET VYNALEZU

Zvéraci prasok pre zvaranie vysokolegova-
nych austenitickych chrém-niklovych oceli,
pripravitelny pretavenim zmesi obsahujucej
1,5 az 5 %, hmotnostnych kremiéitého piesku,
25 az 389/ hmotnostnych kysli¢nika hlinité-
ho, 1,5 aZ 7 %, hmotnostnych mangénovej ru-
dy alebo nizkouhlikatého ferochrému, 6 aZ
11 9%, hmotnostnych vapenca, 7 az 179,

hmotnostnych kazivea, 2 az 3,5 %, hmotnost-
nych potase alebo sédy, 5 az 11 %, hmotnost-
nych zirkénového koncentratu, 16 aZ 259,
hmotnostnych fluoridu barnatého, 0,3 aZ 4 9/,
hmotnostnych kysliénika chromitého, 6 aZ
10 % hmotnostnych kaolinu, potom sa zmes
granuluje do vody, po vysuSeni melie a triedi
na pozadované zrnenie,
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