AT 517144 A2 2016-11-15

AT 517144 A2 2016-11-15

Osterreichische Patentanmeldung

(21) Anmeldenummer; A 50456/2016 (51) Int.Cl.: B65D 1/16 (2006.01)
(22) Anmeldetag: 17.05.2016 B65D 1/42 (2006.01)
(43) Veroffentlicht am: 15.11.2016 B65D 17/42 (2006.01)
B65D 85/804  (2006.01)
B01D 11/02  (2006.01)
(30) Prioritat: (71) Patgntapmelder:
15.05.2015 NL PCT/NL2015/050352 beansprucht. Koninklijke Douwe Egberts B.V.
15.05.2015 NL PCT/NL2015/000018 beansprucht. 3532 AD Utrecht (NL)
15.05.2015 NL PCT/NL2015/050349 beansprucht. .
03.09.2015 NL PCT/NL2015/050611 beansprucht. (72)  Erfinder:
13.05.2016 NL PCT/NL2016/050349 beansprucht. Dijkstra Hielke
3532 AD Utrecht (NL)
(72)  Erfinder: Groothornte Arend Hendrik

Kamerbeek Ralf

3532 AD Utrecht (NL)
Eijsackers Armin Sjoerd
3532 AD Utrecht (NL)
Flamand John Henri
3532 AD Utrecht (NL)
Halliday Andrew Michael
3532 AD Utrecht (NL)
Hansen Nicholas Andrew
3532 AD Utrecht (NL)

3532 AD Utrecht (NL)

Van Gaasbeek Erik Pieter

3532 AD Utrecht (NL)

Ottenschot Marc Henrikus Joseph
3532 AD Utrecht (NL)

(74) Vertreter:

Patentanwélte Puchberger, Berger & Partner
1010 Wien (AT)

(54) Eine Kapsel, ein System zur Zubereitung eines trinkbaren Getranks aus einer solchen Kapsel und
Verwendung einer solchen Kapsel in einer Getrdnkezubereitungsvorrichtung

(87)

Kapsel, die eine Substanz fiir die Zubereitung eines
trinkbaren Getrénks enthalt. Die Kapsel umfasst einen
Aluminiumkapselkérper, der eine Seitenwand und einen
sich nach auBen erstreckenden Flansch sowie ein
Dichtungselement an dem sich nach auBen
erstreckenden Flansch aufweist, um einen fluiddichten
Kontakt mit einem einschlieBenden Element einer
Getrankezubereitungsvorrichtung  bereitzustellen.  Die
Getrankezubereitungsvorrichtung umfasst ein
ringférmiges Element, das ein freies Kontaktende hat,
das mit einer Vielzahl sich radial erstreckender offener
Nuten ausgestattet sein kann. Das Dichtungselement ist
mit dem sich nach auBen erstreckenden Flansch
einstlickig ausgebildet und umfasst mindestens einen
Fortsatz, der von dem sich nach auBen erstreckenden
Flansch vorsteht.

Der Fortsatz umfasst dabei einen Fortsatzoberteil und ist
so konfiguriert, dass sein Fortsatzoberteil eine radiale
Kraft auf das freie Kontaktende des ringférmigen
Elements ausibt, wenn die Kapsel in dem
einschlieBenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung angeordnet ist und das
einschlieBende Element mittels eines Verschlusselement
der Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen wird.
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Titel: Eine Kapsel, ein System zur Zubereitung eines trinkbaren Getranks aus einer
solchen Kapsel und Verwendung einer solchen Kapsel in einer

Getrankezubereitungsvorrichtung

Zusammenfassung

Kapsel, die eine Substanz firr die Zubereitung eines trinkbaren Getrénks enthalt. Die
Kapsel umfasst einen Aluminiumkapselkorper, der eine Seitenwand und einen sich
nach aulen erstreckenden Flansch sowie ein Dichtungselement an dem sich nach
aullen erstreckenden Flansch aufweist, um einen fluiddichten Kontakt mit einem
einschlieBenden Element einer Getréankezubereitungsvorrichtung bereitzustellen. Die
Getrankezubereitungsvorrichtung umfasst ein ringférmiges Element, das ein freies
Kontaktende hat, das mit einer Vielzahl sich radial erstreckender offener Nuten
ausgestattet sein kann. Das Dichtungselement ist mit dem sich nach aufen
erstreckenden Flansch einstlickig ausgebildet und umfasst mindestens einen
Fortsatz, der von dem sich nach aullen erstreckenden Flansch vorsteht. Der Fortsatz
umfasst dabei einen Fortsatzoberteil und ist so konfiguriert, dass sein
Fortsatzoberteil eine radiale Kraft auf das freie Kontaktende des ringformigen
Elements austbt, wenn die Kapsel in dem einschlieRenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung angeordnet ist und das einschlieRende Element
mittels eines Verschlusselement der Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen

wird.

(Fig. 1)
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Eine Kapsel, ein System zur Zubereitung eines trinkbaren Getrinks aus einer
solchen Kapsel und Verwendung einer solchen Kapsel in einer

Getrankezubereitungsvorrichtung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Kapsel, die eine Substanz zur Zubereitung eines
trinkbaren Getranks durch Extrahieren und/oder Losen der Substanz mittels der
Zufuhr eines Fluids unter Druck in die Kapsel enthalt, wobei die Kapsel einen
Aluminiumkapselkdrper umfasst, der eine mittlere Kapselkérperachse aufweist,
wobei der Aluminiumkapselkérper mit einem Boden, einer Seitenwand und einem
sich nach auf3en erstreckenden Flansch ausgestattet ist, wobei die Kapsel ferner
einen Aluminiumdeckel umfasst, der auf dem sich nach auf3en erstreckenden
Flansch befestigt ist, wobei der Deckel die Kapsel hermetisch abschlie3t, wobei die
Kapsel ferner ein Dichtungselement an dem sich nach aullen erstreckenden Flansch
umfasst, um einen fluiddichten Kontakt mit einem einschlieRenden Element einer
Getrankezubereitungsvorrichtung vorzusehen, wenn die Kapsel in dem
einschlieBenden Element der Getrankezubereitungsvorrichtung angeordnet ist und
das einschlieRende Element mittels eines Verschlusselements der
Getrankezubereitungsvorrichtung, wie zum Beispiel einer Extraktionsplatte der
Getrankezubereitungsvorrichtung, verschlossen wird, sodass der sich nach aulRen
erstreckende Flansch der Kapsel und mindestens ein Teil des Dichtungselements
der Kapsel zwischen dem einschlieRenden Element und dem Verschlusselement der
Getrénkezubereitungsvorrichtung in dichtendem Eingriff sind, wobei das
einschliefende Element der Getrdnkezubereitungsvorrichtung ein ringférmiges
Element umfasst, das eine Mittelachse des ringférmigen Elements und ein freies
Kontaktende aufweist, wobei das freie Kontaktende des ringférmigen Elements

optional mit einer Vielzahl sich radial erstreckender offener Nuten ausgestattet ist.

Die Erfindung bezieht sich auch auf ein System zur Zubereitung eines trinkbaren
Getranks aus einer Kapsel unter der Verwendung eines Fluids, das unter Druck in

die Kapsel zugefiihrt wird, umfassend:
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eine Getrankezubereitungsvorrichtung, umfassend ein einschlielRendes Element zum
Aufnehmen der Kapsel, wobei das einschlieRende Element ein Fluideinspritzmittel
zum ZufUhren von Fluid unter Druck in die Kapsel aufweist, wobei die
Getrankezubereitungsvorrichtung ferner ein Verschlusselement, wie zum Beispiel
eine Extraktionsplatte, umfasst, um das einschlieRende Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung zu verschlieRen, wobei das einschlieRende
Element der Getrankezubereitungsvorrichtung ferner ein ringférmiges Element
umfasst, das eine Mittelachse des ringférmigen Elements und ein freies Kontaktende
aufweist, wobei das freie Kontaktende des ringférmigen Elements optional mit einer

Vielzahl sich radial erstreckender offener Nuten ausgestattet ist;

eine Kapsel, die eine Substanz fur die Zubereitung eines trinkbaren Getranks durch
Extrahieren und/oder L6sen der Substanz mittels des unter Druck durch das
Fluideinspritzmittel der Getrankezubereitungsvorrichtung in die Kapsel zugeflihrten
Fluids enthalt, wobei die Kapsel einen Aluminiumkapselkorper aufweist, der eine
mittlere Kapselkdrperachse hat, wobei der Aluminiumkapselkérper mit einem Boden,
einer Seitenwand und einem sich nach auf3en erstreckenden Flansch ausgestattet
ist, wobei die Kapsel ferner einen Aluminiumdeckel umfasst, der an dem sich nach
aufien erstreckenden Flansch befestigt ist, wobei der Deckel die Kapsel hermetisch
abschlie3t, wobei die Kapsel ferner ein Dichtungselement am sich nach aul3en
erstreckenden Flansch aufweist, um einen fluiddichten Kontakt mit dem
einschlieBenden Element der Getrankezubereitungsvorrichtung vorzusehen, wenn
die Kapsel in dem einschliefienden Element der Getrédnkezubereitungsvorrichtung
angeordnet ist und das einschliellende Element mittels des Verschlusselements der
Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen wird, sodass der sich nach auf3en
erstreckende Flansch der Kapsel und mindestens ein Teil des dichtenden Elements
der Kapsel zwischen dem einschlieRenden Element und dem Verschlusselement der

Getrénkezubereitungsvorrichtung in dichtendem Eingriff sind.

Ferner bezieht sich die Erfindung auf die Verwendung einer Kapsel in einer
Getrankezubereitungsvorrichtung, umfassend ein einschlieRendes Element zum
Aufnehmen der Kapsel, wobei das einschlieende Element ein Fluideinspritzmittel
zum Zufuhren von Fluid unter Druck in die Kapsel umfasst, wobei die
Getrankezubereitungsvorrichtung ferner ein Verschlusselement, wie zum Beispiel

eine Extraktionsplatte, zum Verschliel3en des einschlieRenden Elements der
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Getrénkezubereitungsvorrichtung umfasst, wobei das einschlieRende Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung ferner ein ringférmiges Element umfasst, das eine
Mittelachse des ringférmigen Elements und ein freies Kontaktende aufweist, wobei
das freie Kontaktende des ringférmigen Elements optional mit einer Vielzahl sich
radial erstreckender offener Nuten ausgestattet ist; wobei die Kapsel eine Substanz
far die Zubereitung eines trinkbaren Getranks durch Extrahieren und/oder Lésen der
Substanz mittels des unter Druck durch das Fluideinspritzmittel der
Getrankezubereitungsvorrichtung in die Kapsel zugefihrten Fluids enthalt, wobei die
Kapsel einen Aluminiumkapselkérper umfasst, der eine mittlere Kapselkdrperachse
hat, wobei der Aluminiumkapselkérper mit einem Boden, einer Seitenwand und
einem sich nach aul3en erstreckenden Flansch ausgestattet ist, wobei die Kapsel
ferner einen Aluminiumdeckel umfasst, der an dem sich nach aufen erstreckenden
Flansch befestigt ist, wobei der Deckel die Kapsel hermetisch abschlief3t, wobei die
Kapsel ferner ein Dichtungselement an dem sich nach aufen erstreckenden Flansch
umfasst, um einen fluiddichten Kontakt mit dem einschlieRenden Element der
Getréankezubereitungsvorrichtung vorzusehen, wenn die Kapsel in dem
einschlieenden Element der Getrankezubereitungsvorrichtung angeordnet ist und
das einschlieBende Element mittels des Verschlusselements der
Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen wird, sodass der sich nach auRen
erstreckende Flansch der Kapsel und mindestens ein Teil des Dichtungselements
der Kapsel zwischen dem einschlieRenden Element und dem Verschlusselement der

Getrankezubereitungsvorrichtung in dichtendem Eingriff sind.

Eine solche Kapsel, ein solches System und eine solche Verwendung sind aus der
EP-B-1 700 548 bekannt. In dem bekannten System ist die Kapsel mit einem
Dichtungselement ausgestattet, das die Form einer Stufe hat, d.h. eine plétzliche
Zunahme des Durchmessers der Seitenwand der Kapsel aufweist, und das
einschlieBende Element dieses bekannten Systems hat eine Dichtungsoberflache,
die auf dem dichtenden Element wirksam wird, um eine Auslenkung des
Dichtungselements vorzusehen, wobei die Dichtungsoberflache geneigt ist, sodass
die Auslenkung des dichtenden Elements eine Verformung der Stufe nach innen und
nach unten ist. Ferner umfasst bei dem bekannten System das einschlieBende
Element einen Kapselhalter und einen manuell betatigten oder einen automatischen

Mechanismus zur relativen Verschiebung des einschlieRenden Elements und des
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Kapselhalters. Der manuell betatigte oder automatische Mechanismus legt an das
Dichtungselement der Kapsel eine Kraft an, wenn das einschlieBende Element den
Kapselhalter schlielt. Diese Kraft soll eine fluiddichte Abdichtung zwischen dem
einschlie®enden Element und der Kapsel sicherstellen. Weil der manuell betétigte
oder automatische Mechanismus so angeordnet ist, dass er relativ zur Basis
beweglich ist, kbnnen die Dichtungseigenschaften des Systems von dem Druck des
Fluids abhéngen, das durch den Fluideinspritzmechanismus eingespritzt wird. Wenn
der Druck des Fluids gréRer wird, nimmt auch die Kraft zwischen dem
Dichtungselement der Kapsel und dem freien Ende des einschlieRenden Elements
zu und wird daher auch die Kraft zwischen dem Dichtungselement der Kapsel und

dem freien Ende des einschlielenden Elements gréRer. Ein solches System wird

auch weiter unten beschrieben. Das Dichtungselement der Kapsel muss so

angeordnet sein, dass bei Erreichen des maximalen Fluiddrucks im einschlieRenden
Element das Dichtungselement immer noch ein fluiddichter Kontakt zwischen dem
einschlieBenden Element und der Kapsel bereitgestellt wird. Das Dichtungselement
muss jedoch auch so angeordnet sein, dass vor oder bei Beginn des Aufbriihens,
wenn der Druck des Fluids in dem einschlieBenden Element auerhalb der Kapsel
relativ niedrig ist, das Dichtungselement auch einen fluiddichten Kontakt zwischen
dem einschlieRenden Element und der Kapsel bereitstellt. Wenn am Anfang des
Aufbrihens kein fluiddichter Kontakt zwischen der Kapsel und dem einschlieRenden
Element vorliegen sollte, tritt eine Leckage auf. Wenn jedoch eine Leckage auftritt,
dann besteht eine reale Moglichkeit, dass der Druck im einschlieBenden Element
und aullerhalb der Kapsel zum Erhéhen der Kraft auf das Dichtungselement mittels
des freien Enden des einschlieRenden Elements nicht ausreichend erhdht wird, wenn
der manuell betatigte oder automatische Mechanismus das einschlieBende Element
zum Kapselhalter hin bewegt. Nur wenn eine ausreichende anfiangliche Abdichtung
vorliegt, erhdht sich auch der Druck im einschlieRenden Element, wodurch die Kraft
des freien Endes des einschlieRenden Elements, das auf das Dichtungselement der
Kapsel wirkt, auch ansteigt, um einen ausreichenden fluiddichten Kontakt auch beim
erhohten Fluiddruck vorzusehen. Dariiber hinaus sieht auch dieser erhohte
Fluiddruck auBerhalb der Kapsel einen erhéhten Fluiddruck innerhalb der Kapsel vor,
was essenziell ist, wenn die Kapsel mit einem Deckel ausgestattet ist, der dazu

angeordnet ist, an vorstehenden Elementen des Kapselhalters (der auch als eine
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Extraktionsplatte bezeichnet wird) der Getrankezubereitungsvorrichtung unter dem

Einfluss des Fluiddrucks in der Kapsel aufzurei3en.

Aus dem Obigen folgt, dass das Dichtungselement ein Element ist, dessen
Konstruktion sehr kritisch ist. Es sollte dazu fahig sein, einen fluiddichten Kontakt
zwischen dem einschlieBenden Element und der Kapsel bei einem relativ niedrigen
Fluiddruck bereitzustellen, wahrend mittels des freien Endes des einschlieRenden
Elements nur eine relativ kleine Kraft auf das Dichtungselement wirkt, sollte jedoch
auch einen fluiddichten Kontakt bei einem viel hdheren Fluiddruck in dem
einschlielRenden Element auRerhalb der Kapsel vorsehen, wenn mittels des freien
Endes des einschlieBenden Elements eine hdhere Kraft auf das Dichtungselement
der Kapsel wirkt. Insbesondere wenn das freie Kontaktende des einschlieRenden
Elements mit sich radial erstreckenden offenen Nuten ausgestattet ist, die als
Lufteinlassdurchgang agieren, nachdem die Kraft zwischen dem einschlieRenden
Element und dem Kapselhalter gelést wird, sodass es fiir einen Benutzer leichter ist,
die Kapsel herauszunehmen, muss das Dichtungselement auch dazu fahig sein, die
sich radial erstreckenden offenen Nuten zu ,schlieBen”, um eine wirksame Dichtung

vorzusehen.

Es ist eine Aufgabe der Erfindung, ein alternatives Dichtungselements vorzusehen,
das relativ leicht herzustellen ist, das umweltfreundlich ist, wenn die Kapsel nach der
Verwendung weggeworfen wird, und/oder das eine zufriedenstellende Abdichtung
vorsieht sowohl bei einem relativ niedrigen Fluiddruck, wenn mittels des freien Endes
des einschlielRenden Elements nur eine relativ geringe Kraft an das
Dichtungselement angelegt wird (manchmal auch als die anfangliche Abdichtung
bezeichnet) als auch bei einem viel héheren Fluiddruck, wenn (z.B. wahrend des
Aufbriihens) mittels des freien Endes des einschlieBenden Elements eine groRere
Kraft an das Dichtungselement der Kapsel angelegt wird, und zwar selbst in einem
Fall eines einschlieRenden Elements, dessen freies Kontaktende mit sich radial

erstreckenden offenen Nuten ausgestattet ist.

Die Erfindung hat auch als eine Aufgabe, ein alternatives System zum Zubereiten
eines trinkbaren Getranks aus einer Kapsel vorzusehen und eine alternative

Verwendung einer Kapsel in einer Getréankezubereitungsvorrichtung vorzusehen.
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Gemal der Erfindung ist in einem ersten Aspekt eine Kapsel vorgesehen, die eine
Substanz zur Zubereitung eines trinkbaren Getranks durch Extrahieren und/oder
L6ésen der Substanz mittels der Zufuhr eines Fluids unter Druck in die Kapsel enthalt,
wobei die Kapsel einen Aluminiumkapselkdrper umfasst, der eine mittlere
Kapselkdrperachse hat, wobei der Aluminiumkapselkérper mit einem Boden, einer
Seitenwand und einem sich nach aufen erstreckenden Flansch ausgestattet ist,
wobei die Kapsel ferner einen Aluminiumdecke! umfasst, der auf dem sich nach
auflen erstreckenden Flansch befestigt ist, wobei der Deckel die Kapsel hermetisch
abschlieft, wobei die Kapsel ferner ein Dichtungselement an dem sich nach aufen
erstreckenden Flansch umfasst, um einen fluiddichten Kontakt mit einem
einschliefenden Element einer Getrankezubereitungsvorrichtung vorzusehen, wenn
die Kapsel in dem einschlieBenden Element der Getréankezubereitungsvorrichtung
angeordnet ist und das einschlieRende Element mittels eines Verschlusselements
der Getrénkezubereitungsvorrichtung, wie zum Beispiel einer Extraktionsplatte der
Getrankezubereitungsvorrichtung, verschlossen wird, sodass der sich nach auflen
erstreckende Flansch der Kapsel und mindestens ein Teil des Dichtungselements
der Kapsel zwischen dem einschlieBenden Element und dem Verschlusselement der
Getrankezubereitungsvorrichtung in dichtendem Eingriff sind, wobei das
einschlielende Element der Getrankezubereitungsvorrichtung ein ringférmiges
Element umfasst, das eine Mittelachse des ringférmigen Elements und ein freies
Kontaktende aufweist, wobei das freie Kontaktende des ringférmigen Elements
optional mit einer Vielzahl sich radial erstreckender offener Nuten ausgestattet ist,
dadurch gekennzeichnet, dass das Dichtungselement mit dem sich nach auRen
erstreckenden Flansch einstlickig ist und mindestens einen Fortsatz umfasst, der von
dem sich nach aul3en erstreckenden Flansch absteht, wobei der mindestens eine
Fortsatz einen Fortsatzoberteil umfasst und wobei der mindestens eine Fortsatz dazu
konfiguriert ist, dass sein Fortsatzoberteil eine radiale Kraft auf das freie Kontaktende
des ringférmigen Elements austibt, wenn die Kapsel in dem einschlieRenden
Element der Getrankezubereitungsvorrichtung angeordnet ist und das
einschlieffiende Element mittels eines Verschlusselements der
Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen wird. Da das Dichtungselement mit
dem sich aufen erstreckenden Flansch einstlickig ist und mindestens einen Fortsatz
aufweist, dessen Oberteil eine radiale Kraft an das freie Kontaktende des

ringformigen Elements anlegt, wenn die Kapsel in dem einschlieRenden Element der
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Getrankezubereitungsvorrichtung angeordnet ist und das einschlieRende Element
mittels eines Verschlusselements der Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen
wird, kann eine zufriedenstellende Abdichtung erzielt werden. Ein solches
Dichtungselement ist relativ einfach herzustellen. Ferner kann die Kapsel eine
zufriedenstellende Abdichtung mit dem freien Kontaktende vorsehen, das mit sich
radial erstreckenden offenen Nuten ausgestattet ist. Zusatzlich erleichtert die
Abdichtung eine Positionierung der Kapsel innerhalb der

Getrankezubereitungsvorrichtung.

In der vorliegenden Anmeldung bedeutet das Vorhandensein eines fluiddichten
Kontakts, dass 0 bis 6%, vorzugsweise 0 bis 4%, noch besser 0 bis 2,5% des
gesamten an das einschlieRende Element zum Zubereiten des Getranks gelieferten
Fluids aufgrund einer Leckage zwischen dem freien Kontaktende und dem

Dichtungselement der Kapsel austreten kann.

Die Erfindung ist insbesondere vorteilhaft, wenn in einer Ausfiihrungsform einer
Kapsel die Kapsel mit 5 bis 20 Gramm, vorzugsweise 5 bis 10 Gramm, noch besser
5 bis 7 Gramm eines extrahierbaren Produkts, wie zum Beispiel gerésteten und

gemahlenen Kaffees, gefllt ist.

In einer Ausfuhrungsform einer erfindungsgemaRen Kapsel, die insbesondere leicht
herzustellen ist, ist der AuRendurchmesser des sich nach auen erstreckenden
Flanschs der Kapsel groRer als der Durchmesser des Bodens der Kapsel.
Vorzugsweise ist der AuRendurchmesser des sich nach aufien erstreckenden
Flanschs ungefahr 37,1 mm und ist der Durchmesser des Bodens der Kapsel

ungefahr 23,3 mm.

Die Erfindung ist insbesondere vorteilhaft, wenn in einer Ausfiihrungsform einer
Kapsel die Dicke des Aluminiumkapselkdrpers so ist, dass sie leicht verformbar ist,
wenn die Kapsel in dem einschlieRenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung angeordnet ist und das einschlieRende Element
mittels eines Verschlusselements der Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen
wird. Vorzugsweise ist die Dicke des Aluminiumkapselkérpers 20 bis 200 um,

vorzugsweise 100 um.
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Die Erfindung ist insbesondere vorteilhaft, wenn in einer Ausfiihrungsform einer
Kapsel die Dicke des Aluminiumdeckels 15 bis 65 uym, vorzugsweise 30 bis 45 um

und noch besser 39 pm betragt.

In einer Ausfuhrungsform einer erfindungsgemafen Kapsel ist die Wandungsdicke

des Aluminiumdeckels kleiner als die Wandungsdicke des Aluminiumkapselkorpers.

In einer weiteren Ausfihrungsform einer erfindungsgemafen Kapsel ist der
Aluminiumdeckel so auf einem Verschlusselement der
Getrankezubereitungsvorrichtung, wie zum Beispiel einer Extraktionsplatte der
Getrankezubereitungsvorrichtung, angeordnet, dass er unter dem Einfluss von

Fluiddruck in der Kapsel aufgerissen wird.

In einer Ausfuhrungsform einer erfindungsgemafRen Kapsel, die insbesondere leicht
herzustellen ist, hat die Seitenwand des Aluminiumkapselkorpers ein freies Ende
gegeniuber dem Boden, wobei sich der nach aufden erstreckende Flansch von dem
freien Ende der Seitenwand in einer Richtung erstreckt, die mindestens im
Wesentlichen quer zur mittleren Kapselkdrperachse verlauft. Vorzugsweise umfasst
der sich nach aul3en erstreckende Flansch einen eingerollten auferen Rand, der
sich beim Erhalten einer zufriedenstellenden Abdichtung mit dem freien Kontaktende,
das mit sich radial erstreckenden offenen Nuten ausgestattet ist, positiv auswirkt. Der
Radius um die mittlere Kapselkdrperachse eines inneren Rands des eingerollten
auleren Rands des sich nach auRen erstreckenden Flanschs ist vorzugsweise
mindestens 32 mm, sodass der Abstand von der ringférmigen Endoberflache des
einschlieBenden Elements sichergestellt ist. Dann wird vorgezogen, wenn das
Dichtungselement zwischen dem freien Ende der Seitenwand des
Aluminiumkapselkdrpers und einem inneren Rand des eingeroliten auleren Rands
des sich nach aulen erstreckenden Flanschs angeordnet wird, um immer noch eine

weitere zufriedenstellende Abdichtung zu erhalten.

Um sicherzugehen, dass der eingerollte dulere Rand sich nicht mit einem Betrieb
einer grofRen Vielzahl im Handel erhaltlicher und zukinftiger
Getrankezubereitungsvorrichtungen stort, hat der sich nach aul3en erstreckende
Flansch eine groRte sich radial erstreckende Querschnittsabmessung von ungeféhr

1,2 mm.
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Die Erfindung ist insbesondere vorteilhaft fiir Kapseln, deren Innendurchmesser des
freien Endes der Seitenwand des Aluminiumkapselkérpers ungefahr 29,5 mm
betragt. Der Abstand zwischen dem freien Ende der Seitenwand des
Aluminiumkapselkdrpers und einem auRersten Rand des sich nach auflen
erstreckenden Flanschs kann ungeféhr 3,8 mm betragen. Die bevorzugte Hohe des

Aluminiumkapselkorpers ist ungefahr 28,4 mm.

In einer Ausflihrungsform einer erfindungsgemafen Kapsel, die nach der
Verwendung fiir einen Benutzer leichter aus einer Getrankezubereitungsvorrichtung
herausnehmbar ist, ist der Aluminiumkapselkérper kegelstumpfférmig, wobei die
Seitenwand des Aluminiumkapselkdrpers mit einer Linie quer zur mittleren

Kapselkérperachse vorzugsweise einen Winkel von ungefahr 97,5° einschliefit.

In einer vorteilhaften Ausflihrungsform einer erfindungsgemaRen Kapsel hat der
Boden des Aluminiumkapselkérpers einen grofiten Innendurchmesser von ungefahr
23,3 mm. Es wird vorgezogen, wenn der Boden des Aluminiumkapselkdrpers
kegelstumpfformig ist, wobei er vorzugsweise eine Bodenhdhe von ungefahr 4,0 mm
hat, und wenn der Boden ferner einen allgemein flachen mittleren Teil gegeniiber

dem Deckel hat, der einen Durchmesser von ungefahr 8,3 mm hat.

In praktisch allen Fallen kann eine zufriedenstellende Abdichtung in einer
Ausfuhrungsform einer erfindungsgemafien Kapsel erreicht werden, bei denen die
Hohe des Dichtungselementteils, der zuerst durch das freie Ende des
einschlieBenden Elements zu kontaktieren ist, wenn das einschlieRende Element
geschlossen wird, mindestens ungefahr 0,1 mm ist, vorzugsweise mindestens 0,2
mm und noch besser mindestens 0,8 mm und héchstens 3 mm, noch besser

hochstens 2 mm und am besten héchstens 1,2 mm ist.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform einer erfindungsgemaien Kapsel umfasst die
Kapsel eine Innenoberflache und ist auf der Innenoberflache mindestens der
Seitenwand der Kapsel eine innere Beschichtung vorgesehen. Insbesondere wenn
die Kapsel durch Tiefziehen hergestellt wird, erleichtert die innere Beschichtung den
Tiefziehprozess. In dem Fall, in dem der Aluminiumdeckel der Kapsel mittels eines
Dichtungslacks an dem sich nach auf3en erstreckenden Flansch befestigt wird, ist es

dann insbesondere vorteilhaft, wenn die innere Beschichtung aus demselben
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Material wie der Dichtungslack besteht. In Abhangigkeit von der verwendeten
inneren Beschichtung wird vorgezogen, wenn das Dichtungselement frei von einer
inneren Beschichtung ist, um ein Ablésen der inneren Beschichtung von dem

Dichtungselement zu verhindern.

In einer weiteren Ausflhrungsform einer erfindungsgemafiien Kapsel umfasst die
Kapsel eine Aullenoberflache, wobei auf der Aullenoberflache der Kapsel ein
Farblack vorgesehen ist. Um das Tiefziehen zu erleichtern, wird vorgezogen, auf
einer AulRenoberflache des Farblacks eine aulere Beschichtung vorzusehen. In
Abhangigkeit von dem Farblack und der auReren Beschichtung, die verwendet
werden, wird vorgezogen, wenn das Dichtungselement frei von einem Farblack (und
folglich auch der dueren Beschichtung) ist, um ein Ablésen des Farblacks/der

auleren Beschichtung von dem Dichtungselement zu verhindern.

In noch einer weiteren Ausflihrungsform einer erfindungsgemaflen Kapsel umfasst
der mindestens eine Fortsatz eine Fortsatz-Seitenwand, die relativ zu dem sich nach
aufden erstreckenden Flansch des Aluminiumkapselkorpers geneigt ist, wobei die
Fortsatz-Seitenwand so konfiguriert ist, dass sie leicht verformbar ist, wenn die
Kapsel in dem einschlielenden Element der Getrankezubereitungsvorrichtung
angeordnet ist und das einschlielende Element mittels eines Verschlusselements
der Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen wird. Dies erhdht die auf das
freie Kontaktende ausgelbte Kraft und verbessert auf diese Weise die Abdichtung.
Dann wird bevorzugt, wenn der Abstand zwischen dem Fortsatz und der Seitenwand
des Aluminiumkapselkorpers so ist, dass das freie Kontaktende des ringférmigen
Elements von dem Fortsatz und der Seitenwand des Aluminiumkapselkorpers
kontaktiert wird, wenn die Kapsel in dem einschlieRenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung angeordnet ist und das einschlieRende Element
mittels eines Verschlusselements der Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen

wird.

In einer vorteilhaften Ausfuhrungsform einer erfindungsgemafen Kapsel umfasst das
Dichtungselement zusatzlich zu dem mindestens einen Fortsatz, der von dem sich
nach aufden erstreckenden Flansch vorsteht, ein Plateau zwischen dem
Fortsatzoberteil und der Seitenwand des Aluminiumkapselkorpers. Zum Vorsehen

einer Abdichtung ist es vorteilhaft, wenn ein Lager von dem Fortsatz, dem Plateau
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und der Seitenwand des Aluminiumkapselkorpers ausgebildet wird, wobei der
Abstand zwischen dem Fortsatz und der Seitenwand so ist, dass das freie
Kontaktende des ringférmigen Elements von dem Fortsatz und der Seitenwand des
Aluminiumkapselkorpers eingeschlossen wird, wenn die Kapsel in dem
einschlieRenden Element der Getrankezubereitungsvorrichtung angeordnet ist und
das einschlieRende Element mittels eines Verschlusselements der

Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen wird.

Der Fortsatz, die Seitenwand des Aluminiumkapselkérpers und das Plateau kénnen
so angeordnet werden, dass das freie Kontaktende des ringférmigen Elements von
dem Plateau kontaktiert wird, wenn die Kapsel in dem einschlieRenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung angeordnet ist und das einschlieRende Element
mittels eines Verschlusselements der Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen

wird.

Alternativ dazu kann das Dichtungselement zwei beabstandete Fortsatze umfassen,
die jeweils von dem sich nach auf3en erstreckenden Flansch vorstehen, und ein
Plateau zwischen den beiden Fortsatzen, wobei der Abstand zwischen den beiden
Fortsatzen so ist, dass das freie Kontaktende des ringformigen Elements zwischen
zusammenlaufenden Oberflachen der beiden Fortsatze eingequetscht wird, wenn die
Kapsel in dem einschlieRenden Element der Getrankezubereitungsvorrichtung
angeordnet ist und das einschlielende Element mittels eines Verschlusselements
der Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen wird. Dann wird vorgezogen,
wenn der Abstand zwischen den beiden Fortsatzen so ist, dass das freie
Kontaktende des ringformigen Elements von den beiden Fortsatzen kontaktiert wird,
wenn die Kapsel in dem einschlieRenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung angeordnet ist und das einschlieRende Element
mittels eines Verschlusselements der Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen
wird. Insbesondere kann eine zufriedenstellende Abdichtung erhalten werden, wenn
die beiden beabstandeten Fortsatze und das Plateau so angeordnet sind, dass das
freie Kontaktende des ringférmigen Elements von dem Plateau kontaktiert wird, wenn
die Kapsel in dem einschlielenden Element der Getréankezubereitungsvorrichtung
angeordnet ist und das einschliefiende Element mittels eines Verschlusselements
der Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen wird. Die Kapsel kann

vorzugsweise ein Lager flr das einschlielende Element der
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Getrankezubereitungsvorrichtung umfassen, wenn die Kapsel in dem
einschliefenden Element der Getrankezubereitungsvorrichtung angeordnet ist und
das einschliefende Element mittels eines Verschlusselements der
Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen wird, wobei das Lager mindestens
einen Teil des freien Kontaktendes des ringférmigen Elements einschlief3t und das

Lager durch die zwei Fortsatze und das Plateau zwischen ihnen ausgebildet wird.

Das Plateau kann im Wesentlichen flach sein oder kann einen gekriimmten Teil
umfassen. Insbesondere ist die Ausfuhrungsform einer erfindungsgemafien Kapsel
vorteilhaft, bei der das Plateau V-férmig ist. Auf diese Weise wird das freie
Kontaktende des ringférmigen Elements zwischen die beiden Fortsatze

eingequetscht, wodurch eine zufriedenstellende Abdichtung hergestellt wird.

Um aufeinanderfolgende Nieder- und Hochdruckabdichtungen gegen innere und

aulere umlaufende Oberflachenteile des freien Endes des einschlieRenden

Elements zu erreichen, kann ein erster der beiden Fortsatze von einem Basisteil des

sich nach aullen erstreckenden Flanschs weiter als ein zweiter der beiden Fortsatze

vorstehen, wobei an dem Basisteil der Deckel befestigt ist.

Zusatzlich oder alternativ dazu kann der erste der beiden Fortsatze eine erste
geneigte Seitenoberflache auf einer Seite haben, die dem zweiten der beiden
Fortsatze zugewandt ist, und kann der zweite der beiden Fortsatze eine zweite
geneigte Seitenoberflache auf einer Seite haben, die dem ersten der beiden
Fortsatze zugewandt ist, wobei die erste Seitenoberflache eine groere Groflke von

ihrem oberen Ende zu ihrem unteren Ende hat als die zweite Seitenoberflache.

Far den gleichen Zweck kann es darliber hinaus oder alternativ vorgesehen sein,
dass der erste der beiden Fortsatze eine erste konische geneigte Seitenoberflache
auf einer Seite hat, die dem zweiten der beiden Fortsatze zugewandt ist, und der
zweite der beiden Fortsatze eine zweite geneigte Seitenoberflache auf einer Seite
hat, die dem ersten der beiden Fortsatze zugewandt ist, wobei die erste
Seitenoberflache eine konische Erzeugende an einem ersten eingeschlossenen
Winkel relativ zu dem Deckel hat, wobei die zweite Seitenoberflache eine konische
Erzeugende an einem zweiten eingeschlossenen Winkel relativ zum Deckel hat,

wobei der erste Winkel kleiner als der zweite Winkel ist.
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Zum Erzielen solcher aufeinander folgender Nieder- und Hochdruckabdichtungen
gegen innere und dullere umlaufende Oberflachenteile des freien Endes des
einschlielenden Elements ist es auch vorteilhaft, wenn ein erster der beiden
Fortsatze ein duRerstes oberstes Ende hat, das sich um die Kapselachse mit einem
Durchmesser von 31,8 bis 32,0 mm und vorzugsweise 31,9 mm erstreckt, und der
zweite der beiden Fortsatze ein aulerstes oberstes Ende hat, das sich um die
Kapselachse mit einem Durchmesser von 29,7 bis 30,0 mm und vorzugsweise 29,8
mm erstreckt. Wenn auf diese Weise eine Verwendung in im Handel erhaltlichen
Kaffeezubereitungsvorrichtungen, wie zum Beispiel von Citiz, Lattisima, U, Maestria,
Pixie, Inissia und Essenza erfolgt, kontaktiert ein &uerer Randbereich des freien
Endes des einschlielenden Elements den auReren der beiden Fortsatze an einem
ersten Abstand von seinem &uflersten obersten Ende und kontaktiert ein innerer
Randbereich des freien Endes des einschlieRenden Elements den inneren der
beiden Fortsatze an einem zweiten Abstand von seinem auflersten obersten Ende,
wobei der erste Abstand groRer als der zweite Abstand ist, sodass der erste Fortsatz
leichter verformbar ist, wodurch die Niederdruckabdichtung vorgesehen wird,
wahrend der zweite Fortsatz mehr Gegendruck ausibt, wahrend er sich verformt,
und die Hochdruckabdichtung vorsieht. Der héhere durchschnittliche Gegendruck,
der von dem zweiten Fortsatz ausgelbt wird, ist auch vorteilhaft, um eine Anpassung
an die relativ tiefen Vertiefungen im inneren Randbereich des freien Endes des
einschlielenden Elements zu erzielen, die dazu ausreicht, eine zufriedenstellende

Hochdruckabdichtung zu erzeugen.

Vorzugsweise ist der erste der beiden Fortsatze der duflere der beiden Fortsatze.
Die Kapsel ist dann insbesondere geeignet zur Verwendung im Handel erhaltlicher
Vorrichtungen, wie zum Beispiel von Citiz, Lattisima, U, Maestria, Pixie, Inissia und
Essenza, bei denen das freie Kontaktende des ringférmigen Elements und einer
Vielzahl sich radial erstreckender offener Nuten ausgestattet ist, wobei die Nuten im
aueren Oberflachenteil tiefer als im inneren Oberflachenteil sind oder die Nuten im

inneren Oberflaichenteil abwesend sind.

Wenn das Plateau von dem Deckel axial beabstandet ist, wird dieser Bereich
zwischen dem ersten und dem zweiten Fortsatz axial zum Deckel hin verschoben,
wahrend das einschlieRende Element mittels des Verschlusselements der

Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen wird. Dies verursacht, dass der erste
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Fortsatz und der zweite Fortsatz zum freien Kontaktende des ringférmigen Elements
hin verformt werden, was an dem Kippen und dem ,Einrollen” des ersten Fortsatzes
und des zweiten Fortsatzes liegt, wodurch der radiale Kontaktdruck erhoht wird, der
gegen das freie Kontaktende des ringférmigen Elements ausgelibt wird, was dazu

beitragt, eine zufriedenstellende Abdichtung zu erreichen.

Erfindungsgemal ist in einem zweiten Aspekt ein System zum Zubereiten eines
trinkbaren Getranks aus einer Kapsel unter der Verwendung eines unter Druck in die

Kapsel zugefuhrten Fluids vorgesehen, umfassend:

eine Getrankezubereitungsvorrichtung, umfassend ein einschlieendes Element zum
Aufnehmen der Kapsel, wobei das einschlieBende Element ein Fluideinspritzmittel
zum Zuflhren von Fluid unter Druck in die Kapsel umfasst, wobei die
Getrénkezubereitungsvorrichtung ferner ein Verschlusselement, wie zum Beispiel
eine Extraktionsplatte, zum Verschliel3en des einschlieBenden Elements der
Getrankezubereitungsvorrichtung umfasst, wobei das einschlieRende Element der
Getrénkezubereitungsvorrichtung ferner ein ringférmiges Element umfasst, das eine
Mittelachse des ringférmigen Elements und ein freies Kontaktende hat, wobei das
freie Kontaktende des ringférmigen Elements optional mit einer Vielzahl sich radial

erstreckender offener Nuten ausgestattet ist;

eine Kapsel, die eine Substanz fir die Zubereitung eines trinkbaren Getranks durch
Extrahieren und/oder Lésen der Substanz mittels des von dem Fluideinspritzmittel
der Getrdnkezubereitungsvorrichtung unter Druck in die Kapsel zugefiihrten Fluids
enthalt, wobei die Kapsel einen Aluminiumkapselkdrper umfasst, der eine mittlere
Kapselkdrperachse hat, wobei der Aluminiumkapselkérper mit einem Boden, einer
Seitenwand und einem sich nach auflen erstreckenden Flansch ausgestattet ist,
wobei die Kapsel ferner einen Aluminiumdeckel umfasst, der auf dem sich nach
aullen erstreckenden Flansch befestigt ist, wobei der Deckel die Kapsel hermetisch
verschlief3t, wobei die Kapsel ferner ein Dichtungselement an dem sich nach auflen
erstreckenden Flansch umfasst, um einen fluiddichten Kontakt mit dem
einschlielenden Element der Getrankezubereitungsvorrichtung vorzusehen, wenn
die Kapsel in dem einschlieenden Element der Getrankezubereitungsvorrichtung
angeordnet ist und das einschlieRende Element mittels des Verschlusselements der

Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen wird, sodass der sich nach aulen
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erstreckende Flansch der Kapsel und mindestens ein Teil des Dichtungselements
der Kapsel zwischen dem einschlielenden Element und dem Verschlusselement der
Getrankezubereitungsvorrichtung in dichtendem Eingriff sind, dadurch
gekennzeichnet, dass das Dichtungselement mit dem sich nach aulen
erstreckenden Flansch einstlckig ist und mindestens einen Fortsatz umfasst, der von
dem sich nach aulen erstreckenden Flansch absteht, wobei der mindestens eine
Fortsatz einen Fortsatzoberteil umfasst und wobei der mindestens eine Fortsatz dazu
konfiguriert ist, dass sein Fortsatzoberteil eine radiale Kraft auf das freie Kontaktende
des ringférmigen Elements ausubt, wenn die Kapsel in dem einschlieRenden
Element der Getrankezubereitungsvorrichtung angeordnet ist und das
einschlielende Element mittels eines Verschlusselements der

Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen wird.

Da das Dichtungselement mit dem sich nach aulRen erstreckenden Flansch
einstuckig ist und mindestens einen Fortsatz umfasst, dessen Oberteil eine radiale
Kraft auf das freie Kontaktende des ringférmigen Elements auslibt, wenn die Kapsel
in dem einschlieRenden Element der Getrankezubereitungsvorrichtung angeordnet
ist und das einschlieBende Element mittels eines Verschlusselements der
Getrénkezubereitungsvorrichtung verschlossen wird, kann eine zufriedenstellende
Abdichtung erreicht werden. Ein solches Dichtungselements ist relativ einfach
herzustellen. Ferner kann die Kapsel eine zufriedenstellende Abdichtung mit dem
freien Kontaktende bereitstellen, das mit sich radial erstreckenden offenen Nuten

ausgestattet ist.

Der Fortsatz oder die Fortsatze konnen von mindestens einem Basisteil des
Flanschs abstehen, wobei an diesem Basisteil der Deckel angebracht ist. Der
Fortsatz oder die Fortsatze kénnen von dem Basisteil in einer Richtung von dem
Deckel weg axial vorstehen. Der obere Fortsatzteil kann einen Fortsatzteil darstellen,
zum Beispiel eine Halfte, ein Drittel oder ein Viertel des Fortsatzes, der von dem

Basisteil axial am meisten entfernt ist.

Hinsichtlich der bevorzugten Ausfiihrungsformen des Systems, wie sie in den
abhangigen Anspriichen angegeben sind, die sich auf dieselben Merkmale wie die
Merkmale der abhangigen Anspriiche der Kapsel beziehen, wird auf das Obige

Bezug genommen.
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Die Erfindung ist besonders geeignet in einem System gemanR der Erfindung, bei
dem in der Verwendung der maximale Fluiddruck in dem einschlieRenden Element
der Getrénkezubereitungsvorrichtung im Bereich von 6 bis 20 bar, vorzugsweise
zwischen 12 und 18 bar ist. Selbst bei diesem hohen Druck kann eine
zufriedenstellende Abdichtung zwischen der Kapsel und der

Getrankezubereitungsvorrichtung erhalten werden.

Vorzugsweise ist das System so angeordnet, dass in der Verwendung wahrend des
Aufbrihens ein freies Ende des einschlieRenden Elements der
Getrénkezubereitungsvorrichtung eine Kraft F2 auf das Dichtungselement der Kapsel
ausubt, um einen fluiddichten Kontakt zwischen dem sich nach auen erstreckenden
Flansch der Kapsel und dem einschlieRenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung vorzusehen, wobei F2 im Bereich von 500 bis 1500
N, vorzugsweise im Bereich von 750 bis 1250 N ist, wenn der Fluiddruck P2 im
einschlieBenden Element der Getrankezubereitungsvorrichtung auRerhalb der
Kapsel im Bereich von 6 bis 20 bar, vorzugsweise zwischen 12 und 18 bar ist.
Insbesondere ist das System so angeordnet, dass in der Verwendung vor oder bei
Beginn des Aufbriihens ein freies Ende des einschlieRenden Elements der
Getrankezubereitungsvorrichtung eine Kraft F1 auf das Dichtungselement der Kapsel
ausubt, um einen fluiddichten Kontakt zwischen dem sich nach auRen erstreckenden
Flansch der Kapsel und dem einschlieRenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung bereitzustellen, wobei F1 im Bereich von 30 bis
150 N, vorzugsweise im Bereich von 40 bis 150 N, noch besser von 50 bis 100 N ist,
wenn der Fluiddruck P1 im einschlielenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung auerhalb der Kapsel im Bereich von 0,1 bis 4 bar,

vorzugsweise zwischen 0,1 und 1 bar betragt.

In einer Ausflihrungsform eines ErfindungsgemaRen Systems ist die Vielzahl sich
radial erstreckender offener Nuten in einer tangentialen Richtung des freien
Kontaktendes des ringférmigen Elements der Getréankezubereitungsvorrichtung
gleichmaRig relativ zueinander beabstandet, sodass es flr einen Benutzer einfacher
ist, die Kapsel herauszunehmen, wahrend eine zufriedenstellende Abdichtung
zwischen der Kapsel und der Getrankezubereitungsvorrichtung immer noch

vorgesehen werden kann.

17766



i

In einer vorteilhaften Ausfiihrungsform eines Erfindungsgeméafien Systems ist die
langste tangentiale Breite einer jeden Nut (gemessen vom obersten Ende zum
obersten Ende, d.h. gleich dem Abstand von Nut zu Nut) 0,9 bis 1,1 mm,
vorzugsweise 0,95 bis 1,05 mm, noch besser 0,98 bis 1,02 mm, wobei eine
maximale Hohe einer jeden Nut in einer axialen Richtung des einschlieRenden
Elements der Getrdnkezubereitungsvorrichtung 0,01 bis 0,09 mm, vorzugsweise 0,03
bis 0,07 mm, noch besser 0,045 bis 0,055 mm, am besten 0,05 mm betrégt, und
wobei die Anzahl von Nuten 90 bis 110, vorzugsweise 96 betragt. Die radiale Breite
der ringformigen Endoberflache an dem Ort der Nuten kann zum Beispiel 0,05 bis
0,9 mm, vorzugsweise 0,2 bis 0,7 mm und noch besser 0,3 bis 0,55 mm betragen.
Die Erfindung ist besonders geeignet, wenn sie auf eine Ausfiihrungsform eines
Erfindungsgeméafien Systems angewendet wird, bei der wahrend der Verwendung,
wenn das Verschlusselement der Getrankezubereitungsvorrichtung das
einschlieBende Element der Getrankezubereitungsvorrichtung verschlief3t,
mindestens das freie Kontaktende des einschlieRenden Elements der
Getrankezubereitungsvorrichtung sich unter dem Effekt des Drucks des Fluids in
dem einschlieRenden Element der Getrankezubereitungsvorrichtung relativ zum
Verschlusselement der Getrankezubereitungsvorrichtung zum Verschlusselement
der Getrénkezubereitungsvorrichtung hin bewegen kann, um die maximale Kraft
zwischen dem Flansch der Kapsel und dem freien Ende des einschlieRenden
Elements der Getrankezubereitungsvorrichtung anzulegen. Das einschlieRende
Element kann einen ersten Teil und einen zweiten Teil umfassen, wobei der zweite
Teil das freie Kontaktende des einschlieRenden Elements umfasst, wobei der zweite
Teil sich relativ zum ersten Teil zwischen einer ersten und einer zweiten Position
bewegen kann. Der zweite Teil kann sich unter dem Einfluss von Fluiddruck von der
ersten Position zur zweiten Position in der Richtung des Verschlusselements in dem
einschlieflenden Element bewegen. Die Kraft F1 kann, wie oben erdrtert, mit einem
Fluiddruck P1 erreicht werden, wenn der zweite Teil in der ersten Position ist. Die
Kraft F2 kann, wie oben erdrtert, erreicht werden, wenn der zweite Teil unter dem
Einfluss des Fluiddrucks P2 in dem einschlieRenden Element zur zweiten Position

hin bewegt wird.

Gemal der Erfindung ist in einem dritten Aspekt eine Verwendung eine

erfindungsgemafe Kapsel in einer Getrankezubereitungsvorrichtung vorgesehen,
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umfassend ein einschlieBendes Element zum Aufnehmen der Kapsel, wobei das
einschlieende Element ein Fluideinspritzmittel zum Zuflihren von Fluid unter Druck
in die Kapsel umfasst, wobei die Getrankezubereitungsvorrichtung ferner ein
Verschlusselement, wie zum Beispiel eine Extraktionsplatte, zum VerschlieRen des
einschlieRenden Elements der Getrankezubereitungsvorrichtung umfasst, wobei das
einschlieBende Element der Getrankezubereitungsvorrichtung ferner ein ringformiges
Element umfasst, das eine Mittelachse des ringférmigen Elements und ein freies
Kontaktende hat, wobei das freie Kontaktende des ringférmigen Elements optional
mit einer Vielzahl radialer Nuten ausgestattet ist; wobei die Kapsel eine Substanz flir
die Zubereitung eines trinkbaren Getranks durch Extrahieren und/oder Lésen der
Substanz mittels des durch das Fluideinspritzmittel der
Getrankezubereitungsvorrichtung unter Druck in die Kapsel zugeflihrten Fluids
enthalt, wobei die Kapsel einen Aluminiumkapselkorper, der eine mittlere
Kapselkdrperachse hat, umfasst, wobei der Aluminiumkapselkorper mit einem
Boden, einer Seitenwand und einem sich nach auflen erstreckenden Flansch
ausgestattet ist, wobei die Kapsel ferner einen Aluminiumdeckel umfasst, der auf
dem sich nach aul3en erstreckenden Flansch befestigt ist, wobei der Deckel die
Kapsel hermetisch verschlief3t, wobei die Kapsel ferner ein Dichtungselement an
dem sich nach auen erstreckenden Flansch umfasst, um einen fluiddichten Kontakt
mit dem einschlieRenden Element der Getrankezubereitungsvorrichtung vorzusehen,
wenn die Kapsel in dem einschlieRenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung angeordnet ist und das einschlieRende Element
mittels des Verschlusselements der Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen
wird, sodass der sich nach aufen erstreckende Flansch der Kapsel und mindestens
ein Teil des Dichtungselements der Kapsel zwischen dem einschlieRenden Element
und dem Verschlusselement der Getrankezubereitungsvorrichtung in dichtendem
Eingriff sind. Hinsichtlich des Vorteils der erfindungsgeméfen Verwendung und der
bevorzugten Ausfuhrungsformen der Verwendung, wie sie in den abhangigen
Anspruchen aufgefuhrt sind, die sich auf die gleichen Merkmale wie die Merkmale
der abhangigen Ansprlche der Kapsel oder der abhéngigen Anspriiche des Systems

beziehen, wird auf das Obige Bezug genommen.

Die Erfindung wird nun weiter mittels nicht einschrankender Beispiele unter

Bezugnahme auf die Zeichnungen erklart. Es zeigt:
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Fig. 1 eine schematische Darstellung einer Ausfiihrungsform eines

erfindungsgeméafien Systems;

Fig. 2 in einer perspektivischen Ansicht eine Ausflihrungsform einer
Getrankezubereitungsvorrichtung eines erfindungsgemafRen Systems, wobei das
freie Kontaktende des einschlieRenden Elements der
Getrankezubereitungsvorrichtung mit der Vielzahl sich radial erstreckender offener

Nuten gezeigt ist;

Fig. 3A im Querschnitt eine Ausfuhrungsform einer erfindungsgemafen Kapsel vor

der Verwendung;

Fig. 3B eine vergroflerte Detaildarstellung der Kapsel von Fig. 3A, wobei der sich
nach auf3en erstreckende Flansch und das Dichtungselement gezeigt sind;

Fig. 3C eine vergroRerte Detaildarstellung des sich nach aufen erstreckenden

Flanschs der Kapsel der Figuren 3A und 3B nach der Verwendung;

Fig. 4A eine erste Ausfuhrungsform eines Dichtungselements an dem sich nach

auflen erstreckenden Flansch einer erfindungsgeméaRen Kapsel;

Fig. 4B eine zweite Ausflihrungsform eines Dichtungselements am sich nach aufien

erstreckenden Flansch einer erfindungsgemaien Kapsel;

Fig. 4C eine dritte Ausflihrungsform eines Dichtungselements am sich nach aufRen

erstreckenden Flansch einer erfindungsgemaien Kapsel;

Fig. 4 die eine vierte Ausfiihrungsform eines Dichtungselements am sich nach aufien

erstreckenden Flansch einer erfindungsgemafien Kapsel;

Fig. 4E eine flnfte Ausfiuihrungsform eines Dichtungselements am sich nach auflen

erstreckenden Flansch einer erfindungsgemafen Kapsel; und

Fig. 4F eine sechste Ausfiihrungsform eines Dichtungselements an dem sich nach

aullen erstreckenden Flansch einer erfindungsgemaRen Kapsel;
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Fig. 4G eine siebte Ausflihrungsform eines Dichtungselements an dem sich nach

aulen erstreckenden Flansch einer erfindungsgemaien Kapsel; und

die Figuren 5A bis 5D schematische Darstellungen aufeinanderfolgender Stadien der
Verformung der siebten Ausfliihrungsform eines Dichtungselements an dem sich
nach aullen erstreckenden Flansch einer erfindungsgemafien Kapsel, wenn die
Kapsel in dem einschliefenden Element der Getrankezubereitungsvorrichtung
angeordnet ist und wahrend das einschlieRende Element mittels eines

Verschlusselements der Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen wird.

In den Figuren und der folgenden Beschreibung beziehen sich gleiche

Bezugszeichen auf gleiche Merkmale.

Fig. 1 zeigt eine schematische Darstellung im Querschnitt einer Ausfiihrungsform
eines Systems 1 zum Zubereiten eines trinkbaren Getranks aus einer Kapsel unter
der Verwendung eines unter Druck in die Kapsel zugefiihrten Fluids. Das System 1
umfasst eine Kapsel 2 und eine Getréankezubereitungsvorrichtung 4. Die Vorrichtung
4 umfasst ein einschlieRendes Element 6 zum Halten der Kapsel 2. Die Vorrichtung 4
umfasst ferner ein Verschlusselement, wie zum Beispiel eine Extraktionsplatte, 8

zum Abstutzen der Kapsel 2.

In Fig. 1 ist zwischen der Kapsel 2, dem einschlieRenden Element 6 und der
Extraktionsplatte 8 aus Klarheitsgriinden eine Liicke eingezeichnet. Es versteht sich,
dass in der Verwendung die Kapsel 2 in Kontakt mit dem einschlieBenden Element 6
und der Extraktionsplatte 8 anliegen kann. Ublicherweise hat das einschlieRende
Element 6 eine Form, die zur Form der Kapsel 2 komplementar ist. Die Vorrichtung 4
umfasst ferner ein Fluideinspritzmittel 10 zum Zufiihren einer Menge von Fluid, wie
zum Beispiel Wasser, unter Druck im Bereich von 6 bis 20 bar, vorzugsweise

zwischen 12 und 18 bar, zur austauschbaren Kapsel 2.

Bei dem in Fig. 1 gezeigten Beispiel umfasst die austauschbare Kapsel 2 einen
Aluminiumkapselkérper 12, der eine mittlere Kapselkérperachse 12A und einen
Aluminiumdeckel 14 aufweist. Im vorliegenden Zusammenhang soll die Bedeutung
von ,Aluminium“ so verstanden werden, dass sie auch eine Aluminiumlegierung mit

einschlief3t. Im vorliegenden Beispiel umfasst der Aluminiumkapselkorper 12 eine
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Seitenwand 16, einen Boden 18, der die Seitenwand 16 an einem ersten Ende
einschlief3t, und einen sich nach auBlen erstreckenden Flansch 20, der sich von der
umlaufenden Wand 60 an einem zweiten Ende, das dem Boden 18 entgegengesetzt
ist, nach aul3en erstreckt. Die Seitenwand 16, der Boden 18 und der Deckel 14
schlieBen einen Innenraum 22 ein, der eine Substanz fir die Zubereitung eines
trinkbaren Getrénks durch Extrahieren und/oder Lésen der Substanz enthalt.
Vorzugsweise ist die Substanz 5 bis 20 Gramm, vorzugsweise 5 bis 10 Gramm, noch
besser 5 bis 7 Gramm gerdsteter und gemahlener Kaffee zur Zubereitung eines
einzelnen Getréanks. Die Kapsel ist anfanglich versiegelt, d.h. sie ist vor der

Verwendung hermetisch geschlossen.

Das System 1 von Fig. 1 umfasst ein Bodendurchstechmittel 24 zum Durchstechen
des Bodens 18 der Kapsel 2 zum Schaffen mindestens einer Eingangséffnung 25 im
Boden 18 zum Zufiihren des Fluids zum extrahierbaren Produkt durch die

Eingangséffnung 25.

Das System 1 von Fig. 1 umfasst ferner ein Deckeldurchstechmittel 26, hier
verkorpert als Fortsatze des Verschlusselements 8 zum Durchstechen des Deckels
14 der Kapsel 2. Das Deckeldurchstechmittel 26 kann dazu angeordnet sein, den
Deckel 14 zu zerreiRen, nachdem ein (Fluid-) Druck innerhalb des Innenraums 22
einen Schwellendruck Ubersteigt und den Deckel 14 mit ausreichender Kraft gegen
das Deckeldurchstechmittel 26 driickt. Der Aluminiumdeckel 14 ist auf diese Weise
dazu angeordnet, unter dem Einfluss von Fluiddruck in der Kapsel auf dem

Verschlusselement 8 der Getrankezubereitungsvorrichtung aufzureilRen.

Die Kapsel 2 umfasst ferner ein Dichtungselement 28, in den Figuren 1, 3A und 3B
als ein allgemeiner Kasten angegeben, jedoch anhand der Figuren 4A bis 4E
detaillierter beschrieben, wobei das Dichtungselement 28 am sich nach aufien
erstreckenden Flansch 20 angeordnet ist, um mit dem einschlieRenden Element 6
einen fluiddichten Kontakt bereitzustellen, wenn die Kapsel 2 im einschlieRenden
Element 6 angeordnet ist und das einschlieRende Element 6 mittels der
Extraktionsplatte 8 verschlossen wird, sodass der sich nach aufen erstreckende
Flansch 20 der Kapsel 2 und mindestens ein Teil des Dichtungselements 28

zwischen dem einschlieRenden Element 6 und der Extraktionsplatte 8 in dichtendem
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Eingriff sind. Das bedeutet, dass ein fluiddichter Kontakt zwischen dem

Dichtungselement und dem freien Kontaktende hergestellt wird.

Wie in Fig. 2 gezeigt, umfasst das einschlieRende Element 6 der
Getrankezubereitungsvorrichtung ein ringformiges Element 41, das eine Mittelachse
des ringférmigen Elements 41A und ein freies Kontaktende 30 aufweist. Das freie
Kontaktende 30 des ringférmigen Elements 41 ist mit einer Vielzahl sich radial
erstreckender offener Nuten 40 ausgestattet. Die Vielzahl sich radial erstreckender
offener Nuten 40 ist in einer tangentialen Richtung des freien Kontaktendes 30 des
ringférmigen Elements 41 gleichmafig relativ zueinander beabstandet. Die langste
tangentiale Breite einer jeden Nut 40 ist 0,9 bis 1,1 mm, vorzugsweise 0,95 bis 1,05
mm, noch besser 0,98 bis 1,02 mm, wobei eine maximale Hohe jeder Nut 40 in einer
axialen Richtung des einschlieBenden Elements 6 0,01 bis 0,09 mm, vorzugsweise
0,03 bis 0,07 mm, noch besser 0,045 bis 0,055 mm und am besten 0,05 mm betragt.
Die Anzahl von Nuten 40 liegt im Bereich von 90 bis 110, vorzugsweise 96.
Ublicherweise betragt die radiale Breite des freien Endes am Ort der Nuten 0,05 bis

0,9 mm, spezifischer 0,2 bis 0,7 mm, noch spezifischer 0,3 bis 0,55 mm.

Eine Ausflihrungsform einer erfindungsgeméafien Kapsel ist detaillierter in den
Figuren 3A und 3B gezeigt. In der gezeigten Ausfihrungsform ist der
AuRendurchmesser ODF des sich nach aufien erstreckenden Flanschs 20 groer als
der Durchmesser DB des Bodens 18 der Kapsel 2. In der gezeigten
Ausfiihrungsform ist der AuBendurchmesser ODF des sich nach aufen
erstreckenden Flanschs 20 ungefahr 37,1 mm und betragt der Durchmesser DB des
Bodens 18 ungefahr 23,3 mm. Die Dicke des Aluminiumkapselkdrpers 12 ist so, dass
er leicht verformbar ist, wenn die Kapsel in dem einschlieBenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung angeordnet ist und das einschlieende Element
mittels eines Verschlusselements der Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen
wird, vorzugsweise ist die Dicke des Aluminiumkapselkérpers 100 ym, in anderen

Ausfiihrungsformen kann die Dicke jedoch zwischen 20 und 200 um betragen.

In der gezeigten Ausflihrungsform ist die Wandungsdicke des Aluminiumdeckels 14
39 um. Die Wandungsdicke des Aluminiumdeckels 14 ist vorzugsweise kleiner als

die Dicke des Aluminiumkapselkdrpers 12.
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Die Seitenwand 16 des Aluminiumkapselkdrpers 12 hat ein freies Ende 42
gegenuber dem Boden 18. Der Innendurchmesser IDF des freien Endes 42 der
Seitenwand 16 des Aluminiumkapselkorpers 12 betragt ungefahr 29,5 mm. Der sich
nach aulen erstreckende Flansch 20 erstreckt sich von dem freien Ende 42 in einer
Richtung mindestens im Wesentlichen quer zur mittleren Kapselkdrperachse 12A.
Der sich nach auflen erstreckende Flansch 20 umfasst einen eingerollten duReren
Rand 43, der zum Erhalten einer Abdichtung zwischen der Kapsel und dem
einschlieBenden Element vorteilhaft ist. In der gezeigten Ausfiihrungsform hat der
eingerollte &ulRere Rand 43 des sich nach auen erstreckenden Flanschs 20 eine
grofite Abmessung von ungefahr 1,2 mm. Der Abstand DIF zwischen dem freien
Ende 42 der Seitenwand 16 des Aluminiumkapselkdrpers 12 und einem inneren
Rand 43A des eingerollten dufReren Rands 43 ist ungefihr 2,7 mm, wéhrend der
Abstand DOF zwischen dem freien Ende 42 der Seitenwand 16 des
Aluminiumkapselkdrpers 12 und einem duRersten Rand 43B des sich nach aulen
erstreckenden Flanschs 20 ungefahr 3,8 mm betrégt. Der Radius um die mittlere
Kapselkorperachse des inneren Rands 43A des eingerollten dulleren Rands 43 ist

vorzugsweise mindestens 32 mm.

Wie in den Figuren 3A und 3B gezeigt, ist das Dichtungselement 28 zwischen dem
freien Ende der Seitenwand 16 des Aluminiumkapselkérpers 12 und dem inneren
Rand 43A des eingeroliten dufleren Rands 42 des sich nach auRen erstreckenden
Flanschs angeordnet. Das Dichtungselement 28 ist als ein allgemeiner Kasten
angegeben, wird jedoch unten detaillierter beschrieben. Unabhangig von der
Ausfuihrungsform des Dichtungselements 28 betragt die Hohe des
Dichtungselementteils, der zuerst von dem freien Ende des einschlieRenden
Elements kontaktiert wird, wenn das einschlieRende Element geschlossen wird,
mindestens ungefdhr 0,1 mm, besser mindestens 0,2 mm und am besten
mindestens 0,8 mm und héchstens 3 mm, besser hdchstens 2 mm und am besten

hochstens 1,2 mm zum Bereitstellen einer korrekten Abdichtung.

Wie aus Fig. 3A gesehen werden kann, ist der Aluminiumkapselkdrper 12
kegelstumpfférmig. In der gezeigten Ausfiihrungsform umschliet die Seitenwand 16
des Aluminiumkapselkérpers 12 einen Winkel A mit einer Linie quer zur mittleren
Kapselkérperachse 12A von ungefahr 97,5°. Der Boden 18 des

Aluminiumkapselkérpers 12 hat einen groBten Innendurchmesser DB von ungefahr
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23,3 mm. Der Boden 18 des Aluminiumkapselk6rpers 12 ist ebenfalls
kegelstumpfférmig und hat in der gezeigten Ausflihrungsform eine Bodenhéhe BH
von ungefahr 4,0 mm. Der Boden 18 hat ferner einen aligemein flachen mittleren Teil
18A gegenliber dem Deckel 14, wobei der mittlere Teil 18A einen Durchmesser DEE
von ungeféahr 8,3 mm hat und wobei in dem mittleren Teil 18A die Eingangsoffnung
bzw. -6ffnungen 25 hergestellt werden kénnen. Die Eingangsdffnungen kdnnen auch
im kegelstumpfférmigen Teil zwischen dem mittleren Teil 18A und der Seitenwand 16
hergestellt werden. Die Gesamthohe TH des Aluminiumkapselkérpers 12 der Kapsel
ist ungefahr 28,4 mm.

Das in Fig. 1 gezeigte System 1 wird wie folgt zum Zubereiten einer Tasse eines
trinkbaren Getrénks, im vorliegenden Beispiel Kaffee, betrieben, wobei die Substanz

in der Kapsel gerdsteter und gemahlener Kaffee ist.

Die Kapsel 2 wird in dem einschlieBenden Element 6 angeordnet. Die
Extraktionsplatte 8 wird mit der Kapsel 2 in Kontakt gebracht. Das
Bodendurchstechmittel 24 durchsticht den Boden 18 der Kapsel 2 zum Schaffen der
Eingangsdffnungen 25. Das Fluid, hier unter Druck gesetztes heilles Wasser, wird
dann dem extrahierbaren Produkt im Innenraum 22 durch die Eingangsoffnungen 25
zugeflhrt. Das Wasser benetzt dann den gemahlenen Kaffee und extrahiert die
gewunschten Substanzen zur Ausbildung des Kaffeegetranks.

Wahrend der Zufiihrung des Wassers unter Druck an den Innenraum 22 erhéht sich
dann der Druck innerhalb der Kapsel 2. Das Erhéhen des Drucks fuhrt dann dazu,
dass der Deckel 14 sich verformt und gegen das Deckeldurchstechmittel 26 der
Extraktionsplatte gedriickt wird. Sobald der Druck ein bestimmtes Niveau erreicht,
wird die Reil¥festigkeit des Deckels 14 Uberstiegen und reilt dann der Deckel 14
gegen das Deckeldurchstechmittel 26, wodurch Ausgangséffnungen geschaffen
werden. Der zubereitete Kaffee lduft dann durch die Ausgangsoffnungen und
Ausgange 32 (siehe Fig. 1) der Extraktionsplatte 8 aus und kann einem Behalter, wie

zum Beispiel einer (nicht gezeigten) Tasse, zugefiihrt werden.

Das System 1 ist so angeordnet, dass vor oder bei Beginn des Aufbriihens das freie
Ende 30 des einschlieBenden Elements 6 eine Kraft F1 auf das Dichtungselement 28

der Kapsel 2 ausiibt, um einen fluiddichten Kontakt zwischen dem sich nach auf3en
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erstreckenden Flansch 20 der Kapsel 2 und dem einschlieRenden Element 6 der
Getrankezubereitungsvorrichtung bereitzustellen, wobei F1 im Bereich von 30 bis
150 N, vorzugsweise 40 bis 150 N, noch besser 50 bis 100 N liegt, wenn der
Fluiddruck P1 im einschlieRenden Element der Getrankezubereitungsvorrichtung
aullerhalb der Kapsel im Bereich von 0,1 bis 4 bar, vorzugsweise 0,1 bis 1 bar ist.
Wahrend des Aufbrihens (bt das freie Ende 30 des einschlieRenden Elements 6
eine Kraft F2 auf das Dichtungselement 28 der Kapsel 2 aus, um einen fluiddichten
Kontakt zwischen dem sich nach aulen erstreckenden Flansch 20 der Kapsel 2 und
dem einschlieRenden Element 6 bereitzustellen, wobei die Kraft F2 im Bereich von
500 bis 1500 N, vorzugsweise im Bereich von 750 bis 1250 N ist, wenn der
Fluiddruck P2 im einschlieBenden Element 6 der Getrankezubereitungsvorrichtung
aullerhalb der Kapsel 2 im Bereich von 6 bis 20 bar, vorzugsweise zwischen 12 und
18 bar, ist. In der gezeigten Ausfiihrungsform kann sich das freie Kontaktende des
einschlieRenden Elements 6 relativ zur Extraktionsplatte 8 unter dem Effekt des
Drucks des Fluids in dem einschlieRenden Element 6 zur Extraktionsplatte 8 hin
bewegen, um die maximale Kraft F2 zwischen dem sich nach auRen erstreckenden
Flansch 20 und dem freien Ende 30 des einschlieRenden Elements 6 auszuiiben.
Diese Bewegung kann wéahrend der Verwendung, d.h. insbesondere am Beginn des
Aufbriihens und wéhrend des Aufbriihens, erfolgen. Das einschlieBende Element 6
hat einen ersten Teil 6A und einen zweiten Teil 6B, wobei der zweite Teil das freie
Kontaktende 30 umfasst. Der zweite Teil 6B kann sich relativ zum ersten Teil 6A
zwischen einer ersten und einer zweiten Position bewegen. Der zweite Teil 6B kann
sich von der ersten Position zur zweiten Position in der Richtung des
Verschlusselements 8 unter dem Einfluss von Fluiddruck in dem einschlieRenden
Element 6 bewegen. Die Kraft F1 kann, wie oben erdrtert, mit einem Fluiddruck P1
erreicht werden, wenn der zweite Teil 6B in der ersten Position ist. Die Kraft F2 kann,
wie oben erortert, erreicht werden, wenn der zweite Teil 6B unter dem Einfluss des

Fluiddrucks P2 in dem einschlieRenden Element 6 zur zweiten Position bewegt wird.

Als ein Ergebnis der angelegten Kraft wird das Dichtungselement 28 der
erfindungsgemafien Kapsel plastisch verformt und schmiegt sich eng an die Nuten
40 des freien Kontaktendes 30 an und stellt auf diese Weise einen fluiddichten
Kontakt zwischen dem einschlieBenden Element 6 und der Kapsel 3 bei einem relativ

niedrigen Fluiddruck wahrend des Anfangs des Aufbriihens bereit, stellt jedoch auch
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einen fluiddichten Kontakt bei einem viel héheren Fluiddruck im einschlieBenden
Element auRerhalb der Kapsel wahrend des Aufbriihens bereit. Dieses enge
Anschmiegen an die Nuten 40 des einschlieRenden Elements ist in Fig. 3C
angegeben, die die Kapsel 2 der Erfindung nach der Verwendung zeigt und in der
klar zu sehen ist, dass der sich nach auRen erstreckende Flansch 20 Verformungen

40" aufweist, die mit den Nuten 40 des einschlieRenden Elements zusammenpassen.

Es folgt eine Beschreibung beispielhafter Ausflihrungsformen eines
Dichtungselements 28 an dem sich nach aullen erstreckenden Flansch 20 der
erfindungsgemafen Kapsel 2 in gréRerem Detail anhand von Fig. 4.

Fig. 4A zeigt eine erste Ausfihrungsform eines Dichtungselements 28, das ein
zusatzliches Lager an dem sich nach auRen erstreckenden Flansch 20 einer
erfindungsgemafen Kapsel 2 ausbildet. Das Dichtungselement und der Rest des
Kapselkorpers sind aus demselben Blechmaterial hergestellt. Das Dichtungselement
28 umfasst zwei beabstandete Fortsatze 50 und 51, die von einem Basisteil des sich
nach aulen erstreckenden Flanschs 20, wobei an dem Basisteil der Deckel 14
befestigt ist, jeweils axial in einer Richtung von dem Deckel 14 weg vorstehen. Ein
Plateau 52 ist zwischen den beiden Fortsitzen 50 und 51 vorhanden. Der Abstand
zwischen den beiden Fortsatzen 50 und 51 ist so, dass das freie Kontaktende des
ringformigen Elements 6 zwischen zusammenlaufenden Oberflachen der beiden
Fortsétzen 50 und 51 eingequetscht wird, wenn die Kapsel in dem einschlieRenden
Element der Getrankezubereitungsvorrichtung angeordnet ist und das
einschlieBende Element mittels eines Verschlusselements der
Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen wird. In der in Fig. 4A gezeigten
Ausflihrungsform ist das Plateau in einem Abstand oberhalb des Teils des sich nach
aulen erstreckenden Flanschs 20 zwischen dem Dichtungselement 28 und dem
eingerolliten Rand 43 angeordnet und ist im Wesentlichen flach. Der Abstand
zwischen den beiden Fortsatzen 50 und 51 ist ferner s0, dass das freie Kontaktende
des ringformigen Elements von den beiden Fortsatzen 50 und 52 kontaktiert wird,
wenn die Kapsel in dem einschlieRenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung angeordnet ist und das einschlieRende Element
mittels eines Verschlusselements der Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen
wird. Ferner sind die beiden beabstandeten Fortsitze 50, 51 und das Plateau 52 so

angeordnet, dass das freie Kontaktende des ringférmigen Elements von dem Plateau

27166



-27 - e

kontaktiert wird, wenn die Kapsel in dem einschlieRenden Element der
Getrénkezubereitungsvorrichtung angeordnet ist und das einschlieRende Element
mittels eines Verschlusselements der Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen
wird. Wie in Fig. 4A zu sehen, umfasst jeder Fortsatz 50, 51 eine Fortsatz-
Seitenwand, die relativ zum sich nach auRen erstreckenden Flansch 20 des
Aluminiumkapselkérpers geneigt ist. Die Fortsatz-Seitenwand ist so konfiguriert, dass
sie leicht verformbar ist, wenn die Kapsel in dem einschlieRenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung angeordnet ist und das einschlieRende Element
mittels eines Verschlusselements der Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen

wird.

Fig. 4B zeigt eine zweite Ausfuhrungsform eines Dichtungselements 28 an dem sich
nach aullen erstreckenden Flansch 20 einer erfindungsgemafen Kapsel. Im
Vergleich mit Fig. 4A wird auf die folgenden Unterschiede hingewiesen. Jeder
Fortsatz 50, 51 umfasst nun eine Fortsatz-Seitenwand, die im Bezug zu dem sich
nach aullen erstreckenden Flansch 20 des Aluminiumkapselkorpers quer verlauft.
Ferner ist in dieser zweiten Ausfiihrungsform das Plateau 52 gekrimmt,
vorzugsweise passend zu der Form des freien Kontaktendes des ringférmigen

Elements 6.

Fig. 4C zeigt eine dritte Ausfiihrungsform eines Dichtungselements 28 an dem sich
nach aulen erstreckenden Flansch 20 einer erfindungsgemafen Kapsel, das
zusammen mit der Seitenwand 16 des Aluminiumkapselkérpers ein zusatzliches
Lager fur das einschlieRende Element ausbildet. Das gezeigte Dichtungselement 28
umfasst einen Fortsatz 53, der von dem sich nach aufen erstreckenden Flansch 20
vorsteht, und ein geneigtes, im Wesentlichen flaches Plateau 52 zwischen einem
abgerundeten obersten Endteil des Fortsatzes 53 und der Seitenwand 16 des
Aluminiumkapselkdrpers. In der vorliegenden Ausflhrungsform wird das Lager von
dem Fortsatz 53, dem Plateau 52 und der Seitenwand 16 des
Aluminiumkapselkérpers ausgebildet. Der Abstand zwischen dem Fortsatzoberteil 53
und der Seitenwand 16 ist so, dass das freie Kontaktende des ringférmigen Elements
6 von dem Fortsatz 53 und der Seitenwand 16 des Aluminiumkapselkérpers
eingeschlossen wird, wenn die Kapsel in dem einschlieRenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung angeordnet ist und das einschlieRende Element

mittels eines Verschlusselements der Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen
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wird. Insbesondere ist der Abstand zwischen dem Fortsatz 53 und der Seitenwand
16 des Aluminiumkapselkorpers so, dass das freie Kontaktende des ringférmigen
Elements 6 von dem Fortsatz 53 und der Seitenwand 16 und in der gezeigten
Ausfihrungsform auch dem Plateau 52 des Aluminiumkapselkérpers kontaktiert wird,
wenn die Kapsel in dem einschlieRenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung angeordnet ist und das einschlieRende Element
mittels eines Verschlusselements der Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen

wird.

Fig. 4D zeigt eine vierte Ausfiihrungsform eines Dichtungselements 28 an dem sich
nach auBen erstreckenden Flansch 20 einer erfindungsgemanen Kapsel, das
zusammen mit der Seitenwand 16 des Aluminiumkapselkdrpers ein zusétzliches
Lager fur das einschlieRende Element ausbildet. Im Vergleich mit Fig. 4C wird auf die
folgenden Unterschiede hingewiesen. In dieser vierten Ausflhrungsform ist das
Plateau 52 gekrimmt und umfasst einen gekriimmten Teil und auch einen flachen
Teil, der auf der gleichen Hohe wie der Teil des sich nach aufien erstreckenden
Flanschs 20 zwischen dem Fortsatz 53 und dem gekriimmten Rand 43 angeordnet
ist. Der gekriimmte Teil passt sich vorzugsweise an die Form des freien
Kontaktendes des ringfdrmigen Elements 6 an. Fig. 4E zeigt eine fiinfte
Ausfihrungsform eines Dichtungselements 28 an dem sich nach auflen
erstreckenden Flansch 20 einer erfindungsgemafRen Kapsel, das zusammen mit der
Seitenwand 16 des Aluminiumkapselkérpers ein Lager fiir das einschlieRende
Element ausbildet. Im Vergleich mit Fig. 4D wird auf den folgenden Unterschied
hingewiesen. In dieser flinften Ausfiihrungsform ist der flache Teil des Plateaus 52 in
einem Abstand oberhalb des Teils des sich nach auflen erstreckenden Flanschs 20
zwischen dem Fortsatz 53 und dem gekrimmten Rand 43 angeordnet. Der Abstand
zwischen 2 dem Fortsatz 53 ist vorzugsweise 0,9 bis 1,25 mm, wodurch es maoglich
wird, dass das freie Ende des Verschlusselements verbreitet verwendeter und im
Handel erhéltlicher Getrankezubereitungsvorrichtung in (wie zum Beispiel von Citiz,
Lattisima, U, Maestria, Pixie, Inissia und Essenza) zuverlassig gegen die Fortsatze

53 gequetscht wird, wobei die Seitenwand 16 dazu nahe ist.

In den in den Figuren 4C bis 4E gezeigten Ausfilhrungsformen umfasst der Fortsatz
53 eine aullere Fortsatz-Seitenwand 54, die zum Teil des sich nach auien

erstreckenden Flanschs zwischen dem Fortsatz 53 und dem eingeroliten Rand 43
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senkrecht verlauft, in anderen Ausflihrungsformen kann diese duRere Fortsatz-
Seitenwand 54 jedoch auch relativ zu diesem Teil des sich nach aufien

erstreckenden Flanschs 20 geneigt sein.

In allen in den Figuren 4A bis 4E gezeigten Ausfiihrungsformen umfassen die
Fortsatze jeweils einen Fortsatzoberteil, der einen Teil des Fortsatzes, zum Beispiel
eine Halfte, ein Drittel oder ein Viertel des Fortsatzes darstellt, der axial am meisten
distal vom Basisteil des Flanschs 28 ist, an dem der Deckel 14 befestigt ist. In
bevorzugten Ausflihrungsformen ist/sind mindestens ein Fortsatz, vorzugsweise
jedoch alle Fortsétze, die das Lager bilden, so konfiguriert, dass ihre
Fortsatzoberteile eine radiale Kraft auf das freie Kontaktende des ringformigen
Elements 6 ausliben, wenn die Kapsel in dem einschlieRenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung angeordnet ist und das einschlieRende Element
mittels eines Verschlusselements der Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen

wird.

Fig. 4F zeigt eine sechste Ausfiihrungsform eines Dichtungselements 28 am sich
nach auen erstreckenden Flansch 20 einer erfindungsgemaRen Kapsel. Im
Vergleich zum Beispiel von Fig. 4B wird auf die folgenden Unterschiede
hingewiesen. In dieser sechsten Ausfiihrungsform ist das Plateau 52 V-férmig, wobei
der Boden der V-Form auf der gleichen Héhe wie der Basisteil des sich nach aufien
erstreckenden Flanschs 20 zwischen dem &uReren Fortsatz 51 und dem eingeroliten
Rand 53 ist. Auf diese Weise wird kein Lager fiir das freie Kontaktende des
ringférmigen Elements 6 ausgebildet, doch (ibt der obere Fortsatzteil des inneren
Fortsatzes 50 eine radiale Kraft direkt auBerhalb auf das freie Kontaktende des
ringformigen Elements aus und Ubt der obere Fortsatzteil des duReren Fortsatzes 51
eine radiale Kraft direkt innerhalb auf das freie Kontaktende des ringférmigen
Elements 6 aus, wenn die Kapsel in dem einschlieRenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung angeordnet ist und das einschlieRende Element
mittels eines Verschlusselements der Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen
wird. Auf diese Weise wird das freie Kontaktende von dem Dichtungselement 28

eingequetscht, wodurch eine zufriedenstellende Abdichtung erreicht wird.

Bei Kapseln, bei denen die Dichtungsstruktur 28 Fortsatze 50, 51 und ein Plateau
oder einen Trog 52 dazwischen hat, wie beispielsweise in den Figuren 4A, 4B und 4F
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gezeigt, hat die Mitte des Plateaus oder des Trogs 52, die sich umlaufend um die
Mittelachse der Kapsel erstreckt, vorzugsweise einen Durchmesser von 29 bis 33
mm, besser 30,0 bis 31,4 mm und am besten 30,3 bis 31,0 mm, sodass (im radialen
Querschnitt gesehen) das freie Ende des Verschlusselements weit verbreiteter und
im Handel erhaltlicher Getrankezubereitungsvorrichtungen (wie zum Beispiel von
Citiz, Lattisima, U, Maestria, Pixie, Inissia und Essenza) exakt mittig zwischen den
Fortsatzen 50, 51 landet und der Quetscheffekt Gber den inneren und den duiReren
Fortsatz 50, 51 gleichmaBig verteilt wird. Zum Durchfiihren eines Quetschens in
solchen Vorrichtungen ist der Abstand zwischen den Fortsatzen 50, 51 vorzugsweise

0,9 bis 1,25 mm.

Fig. 4G zeigt eine siebte Ausfiihrungsform eines Dichtungselements 28 an dem sich
nach aul3en erstreckenden Flansch 20 einer erfindungsgemafRen Kapsel. Wie auch
in Fig. 2 gezeigt, hat das einschlieBende Element 6 der
Getrénkezubereitungsvorrichtung ein ringférmiges Element 41, das ein freies
Kontaktende 30 mit einer Vielzahl sich radial erstreckender offener Nuten 40
aufweist, von denen einige in Fig. 4G gezeigt sind.

Wie in den in den Figuren 4A, 4B und 4F gezeigten Beispielen hat das
Dichtungselement 28 zwei beabstandete Fortsatze 50 und 51, von denen jeder axial
von einem Basisteil 21, 23 des sich nach auf3en erstreckenden Flanschs 20, wobei
an den Basisteilen 21, 23 der Deckel 14 befestigt ist, in einer Richtung weg von dem
Deckel 14 vorsteht. Bei dem in Fig. 4F gezeigten Beispiel ist ein allgemein V-
formiges Plateau 52, das einen runden Boden hat, zwischen den beiden Fortsétzen
50 und 51 angeordnet.

Ein Unterschied im Vergleich mit den in den Figuren 4A, 4B und 4F gezeigten
Beispielen besteht darin, dass bei dem in Fig. 4G gezeigten Beispiel ein erster der
beiden Fortsatze 51 von den Basisteilen 21, 23 des sich nach aul3en erstreckenden

Flanschs 20 weiter als ein zweiter der beiden Fortsatze 50 vorsteht.

Wie schematischer in den Figuren 5A bis 5D gezeigt, kontaktiert das freie
Kontaktende 30 des ringférmigen Elements 41 zuerst den ersten der beiden
Fortsatze 51 (Fig. 5A) und kontaktiert dann nachfolgend den zweiten der beiden

Fortsatze (Fig. 5B), wenn die Kapsel in dem einschlieRenden Element 6 der
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Getrankezubereitungsvorrichtung angeordnet ist und wahrend das einschlielende
Element 6 mittels des Verschlusselements der Getrankezubereitungsvorrichtung

verschlossen wird.

Wie ebenfalls aus den Figuren 5A bis 5D hervorgeht, hat, wenn das einschlieBende
Element mittels des Verschlusselement verschlossen wird, das freie Kontaktende 30
des ringférmigen Elements 41 einen ersten umlaufenden Oberflachenteil 71, der mit
dem ersten Vorsatz 51 in Kontakt kommt, und einen zweiten umlaufenden
Oberflachenteil 70, der mit dem zweiten Fortsatz 50 in Kontakt kommt. Die sich radial
erstreckenden offenen Nuten 40 sind in dem zweiten Oberflachenteil 70 tiefer als in
dem ersten Oberflachenteil 71, oder die Nuten kénnen im ersten Oberflachenteil 71

auch abwesend sein.

Wenn das freie Kontaktende 30 des ringformigen Elements 41 mit dem ersten der
beiden Fortsatze 51 in Kontakt kommt, wird die Kapsel relativ zum einschlieRenden
Element 6 zentriert und eine anféngliche Abdichtung erzielt, die gegen einen
niedrigen Druckabfall bei einer relativ niedrigen Druckkraft eine zufriedenstellende
Abdichtung erzielt (Figuren 5B und 5C). Wenn das freie Kontaktende 30 des
ringfdrmigen Elements 41 mit dem zweiten der beiden Fortsatze 50 in Kontakt
kommt, wird eine grofere Kontaktkraft ausgelibt und lbt der zweite Fortsatz eine
relativ hohe Gegenkraft aus, wahrend er verformt wird (Figuren 5C und 5D), wobei
der relativ hohe Gegendruck verursacht, dass das Material des zweiten Fortsatzes
zuverlassig lokal verformt wird, sodass es in die relativ tiefen Bereiche der

Vertiefungen 40 gedrickt wird.

Der Abstand zwischen den beiden Fortsatzen 50 und 51 ist so, dass zuletzt (Fig. 5D)
das freie Kontaktende 30 des ringférmigen Elements 41 zwischen
zusammenlaufenden Oberflachen der beiden Fortsatze 50 eingequetscht wird, wenn
das einschlieRende Element mittels des Verschlusselements vollstandig
verschlossen wird. Wie in Fig. 4A zu sehen ist, umfasst jeder Fortsatz 50, 51 eine
Fortsatz-Seitenwand, die relativ zum sich nach aufien erstreckenden Flansch 20 des

Aluminiumkapselkérpers geneigt ist.

Das Plateau 52 hat ein unteres Ende, das dem Fortsatzoberteil des zweiten der

Fortsatze 50 radial naher ist als dem Fortsatzoberteil des ersten der Fortsatze 51.
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Dadurch wird erméglicht, dass der hohe erste Fortsatz 51 eine relativ lange und (in
Draufsicht) breite Seite auf seiner Seite hat, die dem zweiten Fortsatz 52 zugewandt
ist. Dadurch wird ausgehend von einer gro3en Auswahl von Anfangspositionen eine

Zentrierung der Kapsel ermoglicht.

Die geneigte Seitenoberflache 61 auf einer Seite des ersten Fortsatzes 51, der dem
zweiten der beiden Fortsatze 50 zugewandt ist, hat eine grofRere Abmessung von
seinem oberen Ende zu seinem unteren Ende als die gegeniiberliegende zweite
Seitenoberflache des zweiten Fortsatzes 52. Dieses Merkmal tragt auch dazu bei,
dass das freie Kontaktende 30 des ringférmigen Elements 41 zuerst mit dem ersten
der beiden Fortsatze 51 und nachfolgend mit dem zweiten der beiden Fortsétze 50 in
Kontakt kommt, wahrend das einschliefende Element 6 mittels des
Verschlusselements verschiossen wird. Darliber hinaus verursacht die relativ grof3e
Breite der ersten Seitenoberflache, dass die Oberflache relativ leicht verformbar ist,
wenn sie von einem Randbereich des freien Endes 30 des ringférmigen Elements 41
kontaktiert wird, was zum Bereitstellen einer zufriedenstellenden Abdichtung schon
bei einem relativ geringen Kontaktdruck vorteilhaft ist. Der Unterschied in der GroRe
vom oberen zum unteren Ende ist vorzugsweise mindestens 10% und besser noch

mindestens 20%.

Zum gleichen Zweck ist es auch vorteilhaft, dass die erste geneigte Seitenoberflache
61 eine konische Erzeugende an einem eingeschlossenen Winkel relativ zum Deckel
14 hat, der kleiner als der eingeschlossenen Winkel zwischen einer zweiten
konischen Erzeugenden zwischen der zweiten Seitenoberflache 60 und den Deckel
14 ist. Die Differenz zwischen den Winkeln ist vorzugsweise mindestens 10° und
noch besser mindestens 20°. Der erste Winkel ist vorzugsweise zwischen 40° und
60° und besser grof3er als 45° und/oder kleiner als 55°. Der zweite Winkel ist
vorzugsweise zwischen 60° und 85° und besser groler als 70° und/oder kleiner als
80°.

Zum Erzielen aufeinanderfolgender Nieder- und Hochdruckabdichtungen gegen
einen inneren und einen dulReren umlaufenden Oberflachenteil des freien Endes 30
des ringformigen Elements 41 ist es auch vorteilhaft, wenn das freie Kontaktende 30
des ringférmigen Elements 41 den ersten Fortsatz 61 in einem ersten radialen

Abstand von dem aulRersten oberen Ende des ersten Fortsatzes kontaktiert und den
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zweiten Fortsatz in einem zweiten radialen Abstand von einem aullersten oberen
Ende von dem zweiten Fortsatz kontaktiert, der kleiner ist als der erste Abstand.
Hierdurch wird verursacht oder dazu beigetragen, dass der erste Fortsatz 51 sich
einfacher verformt, wodurch die Niederdruckdichtung vorgesehen wird, wahrend der
zweite Fortsatz 50 einen groReren Gegendruck ausubt, wahrend er sich verformt,
und die Hochdruckdichtung vorsieht. Der héhere durchschnittliche Gegendruck, der
von dem zweiten Fortsatz 50 ausgeubt wird, ist auch vorteilhaft, um eine Anpassung
an die relativ tiefen Vertiefungen 40 im inneren Randbereich des freien Endes 30 des
ringformigen Elements 41 zu erreichen, der dazu ausreicht, eine zufriedenstellende

Hochdruckabdichtung zu erzielen.

Das Plateau 52 ist von dem Deckel 14 axial beabstandet. Wie in den Figuren 5A bis
5D veranschaulicht, wird dadurch ermdglicht, dass das Plateau 52 zwischen den
Fortsatzen 50, 51 in der Bewegungsrichtung des freien Endes 30 des ringférmigen
Elements 41 verschoben wird, wahrend das einschlieRende Element 6 verschlossen
wird, wodurch die Fortsatze 50, 51 so gedrickt werden, dass sie gekippt werden und
nach innen gegen das freie Ende 30 des ringformigen Elements 41 aufrollen,
wahrend das einschlieRende Element 6 verschlossen wird. Dadurch wird der radiale
Dichtungsdruck erhoht, der (zusatzlich zum axialen SchlieRdruck) ausgetibt wird,
sodass ein erhohter Dichtungsdruck zum Vorsehen einer zufriedenstellenden
Abdichtung zur Verfigung steht.

In der obigen Beschreibung wurde die Erfindung anhand spezifischer Beispiele von
Ausfiuhrungsformen der Erfindung beschrieben. Es ist jedoch ersichtlich, dass
verschiedene Modifikationen und Anderungen daran vorgenommen werden kénnen,
ohne dass dadurch vom breiteren Geist und Umfang der Erfindung abgewichen wird,

wie er in den beiliegenden Ansprichen dargelegt ist.
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Kapsel, enthaltend eine Substanz zur Zubereitung eines trinkbaren Getranks
durch Extrahieren und/oder Lésen der Substanz mittels der Zufuhr eines
Fluids unter Druck in die Kapsel, wobei die Kapsel einen
Aluminiumkapselkdrper umfasst, der eine mittlere Kapselkdrperachse hat,
wobei der Aluminiumkapselkdrper mit einem Boden, einer Seitenwand und
einem sich nach aulRen erstreckenden Flansch ausgestattet ist, wobei die
Kapsel ferner einen Aluminiumdeckel umfasst, der auf dem sich nach auRen
erstreckenden Flansch befestigt ist, wobei der Deckel die Kapsel hermetisch
abschlielt, wobei die Kapsel ferner ein Dichtungselement an dem sich nach
aullen erstreckenden Flansch umfasst, um einen fluiddichten Kontakt mit
einem einschlieRenden Element einer Getrankezubereitungsvorrichtung
vorzusehen, wenn die Kapsel in dem einschlieBenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung angeordnet ist und das einschlieRende
Element mittels eines Verschlusselements der
Getrankezubereitungsvorrichtung, wie zum Beispiel einer Extraktionsplatte der
Getrankezubereitungsvorrichtung, verschlossen wird, sodass der sich nach
aullen erstreckende Flansch der Kapsel und mindestens ein Teil des
Dichtungselements der Kapsel zwischen dem einschlieRenden Element und
dem Verschlusselement der Getrankezubereitungsvorrichtung in dichtendem
Eingriff sind, wobei das einschlieRende Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung ein ringférmiges Element umfasst, das eine
Mittelachse des ringférmigen Elements und ein freies Kontaktende aufweist,
wobei das freie Kontaktende des ringférmigen Elements optional mit einer
Vielzahl sich radial erstreckender offener Nuten ausgestattet ist, dadurch
gekennzeichnet, dass das Dichtungselement mit dem sich nach auflen
erstreckenden Flansch einstiickig ist und mindestens einen Fortsatz umfasst,
der von dem sich nach auflen erstreckenden Flansch absteht, wobei der
mindestens eine Fortsatz einen Fortsatzoberteil umfasst und wobei der
mindestens eine Fortsatz dazu konfiguriert ist, dass sein Fortsatzoberteil eine
radiale Kraft auf das freie Kontaktende des ringférmigen Elements ausubt,
wenn die Kapsel in dem einschlieRenden Element der

Getrankezubereitungsvorrichtung angeordnet ist und das einschlieRende
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Element mittels eines Verschlusselements der

Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen wird.

Kapsel gemafl Anspruch 1, wobei das Dichtungselement einen weiteren
Fortsatz aufweist, der von dem sich nach auflen erstreckenden Flansch
absteht, und ein Plateau zwischen den beiden Fortsatzen, wobei der Abstand
zwischen den beiden Fortsatzen so ist, dass das freie Kontaktende des
ringformigen Elements zwischen den beiden Fortsatzen eingeschlossen wird,
wenn die Kapsel in dem einschlieRenden Element angeordnet ist und wahrend
das einschlie®ende Element mittels des Verschlusselements verschlossen

wird.

Kapsel gemal Anspruch 2, wobei ein erster der beiden Fortsatze von einem
Basisteil des sich nach aul3en erstreckenden Flanschs weiter als ein zweiter

der beiden Fortsatze vorsteht, wobei an dem Basisteil der Deckel befestigt ist.

Kapsel gemaf Anspruch 3, wobei das Plateau hat ein unteres Ende hat, das
dem Fortsatzoberteil des zweiten der Fortsatze radial naher ist als dem

Fortsatzoberteil des ersten der Fortsatze.

Kapsel gemal einem der Anspriiche 2 bis 4, wobei ein erster der beiden
Fortséatze eine erste konische geneigte Seitenoberflache auf einer Seite hat,
die dem zweiten der beiden Fortsatze zugewandt ist, und der zweite der
beiden Fortsatze eine zweite geneigte Seitenoberfiiche auf einer Seite hat,
die dem ersten der beiden Fortsatze zugewandt ist, wobei die erste
Seitenoberflache eine gréRere Abmessung von ihrem oberen Ende zu ihrem

unteren Ende hat als die zweite Seitenoberflache.

Kapsel gemaf} einem der Anspriche 2 bis 5, wobei ein erster der beiden
Fortsatze eine erste konische geneigte Seitenoberflache auf einer Seite hat,
die dem zweiten der beiden Fortsédtze zugewandt ist, und der zweite der
beiden Fortsatze eine zweite geneigte Seitenoberflache auf einer Seite hat,
die dem ersten der beiden Fortsatze zugewandt ist, wobei die erste
Seitenoberflache eine konische Erzeugende an einem ersten

eingeschlossenen Winkel relativ zu dem Deckel hat, wobei die zweite
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Seitenoberflache eine konische Erzeugende an einem zweiten

eingeschlossenen Winkel relativ zum Deckel hat, wobei der erste Winkel

kleiner als der zweite Winkel ist.

Kapsel gemafy Anspruch 6, wobei der erste Winkel zwischen 40° und 60° und

vorzugsweise grofier als 45° und/oder vorzugsweise kleiner als 55° ist.

Kapsel gemall Anspruch 6 oder 7, wobei zweite Winkel zwischen 60° und 85°

und vorzugsweise groflier als 70° und/oder vorzugsweise kleiner als 80° ist.

Kapsel gemaR einem der Anspriche 2 bis 8, wobei ein erster der beiden
Fortsatze ein dullerstes oberstes Ende hat, das sich um die Kapselachse mit
einem Durchmesser von 31,8 bis 32,0 mm und vorzugsweise 31,9 mm
erstreckt, und der zweite der beiden Fortsatze ein duflerstes oberstes Ende
hat, das sich um die Kapselachse mit einem Durchmesser von 29,7 bis 30,0

mm und vorzugsweise 29,8 mm erstreckt.

Kapsel gemafl einem der Anspriiche 3 bis 9, wobei der erste der beiden

Fortsatze ein aullerer der beiden Fortsatze ist.

Kapsel gemal einem der Anspriiche 2 bis 10, wobei das Plateau von dem

Deckel axial beabstandet ist.

Kapsel gemal einem der Anspriiche 2 bis 11, wobei der Abstand zwischen
den beiden Fortsatzen so ist, dass das freie Kontaktende des ringférmigen
Elements von den beiden Fortsatzen kontaktiert wird, wenn die Kapsel in dem
einschlieenden Element angeordnet ist und das einschlieRende Element

mittels des Verschlusselements verschlossen wird.

Kapsel gemal einem der Anspriiche 2 bis 12, wobei die beiden
beabstandeten Fortsatze und das Plateau so angeordnet sind, dass das freie
Kontaktende des ringférmigen Elements von dem Plateau kontaktiert wird,
wenn die Kapsel in dem einschlieRenden Element angeordnet ist und das

einschlielRende Element mittels des Verschlusselements verschlossen wird.
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Kapsel gemaR einem der Anspriiche 2 bis 13, wobei die Kapsel ein Lager fiir
das einschlieRende Element umfasst, wenn die Kapsel in dem |
einschliefenden Element angeordnet ist und das einschlieRende Element
mittels des Verschlusselements verschlossen wird, wobei das Lager
mindestens einen Teil des freien Kontaktendes des ringformigen Elements
einschlief3t und das Lager durch die zwei Fortsétze und das Plateau zwischen

ihnen ausgebildet wird.

Kapsel gemal} einem der Anspriiche 2 bis 14, wobei das Plateau im

Wesentlichen flach ist.

Kapsel gemal} einem der Anspriiche 2 bis 14, wobei das Plateau einen

gekrummten Teil umfasst.
Kapsel gemal} Anspruch 16, wobei das Plateau V-formig ist.

Kapsel gemaR einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die Kapsel ein
extrahierbares Produkt als Substanz fur die Zubereitung eines trinkbaren
Getranks enthalt, wobei das extrahierbare Produkt vorzugsweise 5 bis 20
Gramm, vorzugsweise 5 bis 10 Gramm, noch besser 5 bis 7 Gramm

gerosteter und gemahlener Kaffee ist.

Kapsel gemaR einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei der
AuBendurchmesser des sich nach aulen erstreckenden Flanschs der Kapsel

groRer als der Durchmesser des Bodens der Kapsel ist.

Kapsel gemaf Anspruch 19, wobei der AuRendurchmesser des sich nach
aul3en erstreckenden Flanschs ungefahr 37,1 mm und der Durchmesser des

Bodens der Kapsel ungefahr 23,3 mm ist.

Kapsel gemaf einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die Dicke des
Aluminiumkapselkérpers so ist, dass er leicht verformbar ist, wenn die Kapsel
in dem einschlieRenden Element der Getrankezubereitungsvorrichtung
angeordnet ist und das einschlieBende Element mittels des

Verschlusselements der Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen wird,
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vorzugsweise die Dicke des Aluminiumkapselkdrpers zwischen 20 und 200

Mm, vorzugsweise 100 um ist.

Kapsel gemal einem der vorhergehenden Anspriche, wobei die Dicke des
Aluminiumdeckels 15 bis 65 pym, vorzugsweise 30 bis 45 ym und noch besser

39 um betragt.

Kapsel gemal einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die
Wandungsdicke des Aluminiumdeckels kleiner als die Wandungsdicke des

Aluminiumkapselkorpers ist.

Kapsel gemal einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei der
Aluminiumdeckel so auf einem Verschlusselement der
Getrankezubereitungsvorrichtung, wie zum Beispiel einer Extraktionsplatte der
Getrankezubereitungsvorrichtung, angeordnet ist, dass er unter dem Einfluss

von Fluiddruck in der Kapsel aufgerissen wird.

Kapsel gemal einem der vorhergehenden Anspriche, wobei die Seitenwand
des Aluminiumkapselkérpers ein freies Ende gegentiber dem Boden hat,
wobei sich der nach aul3en erstreckende Flansch von dem freien Ende der
Seitenwand in einer Richtung im Wesentlichen quer zur mittleren

Kapselkorperachse erstreckt.

Kapsel geman Anspruch 25, wobei der sich nach auf3en erstreckende Flansch

einen eingeroliten auleren Rand umfasst.

Kapsel gemal Anspruch 26, wobei ein innerer Rand des eingerollten aueren
Rands des sich nach aufRen erstreckenden Flanschs einen Radius um die

mittlere Kapselkdrperachse von mindestens 32 mm hat.

Kapsel gemal} Anspruch 26 oder 27, wobei das Dichtungselement zwischen
dem freien Ende der Seitenwand des Aluminiumkapselkorpers und einem
inneren Rand des eingerollten aulieren Rands des sich nach aul3en

erstreckenden Flanschs angeordnet ist.
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31.

32.

33.

34.

35.

36.

Kapsel gemaf Anspruch 26, 27 oder 28, wobei der eingerollte &ulere Rand
des sich nach aufden erstreckenden Flanschs eine grofite Abmessung von

ungefahr 1,2 mm hat.

Kapsel gemaf einem der Anspriiche 25 bis 29, wobei der Innendurchmesser
des freien Endes der Seitenwand des Aluminiumkapselkorpers ungefahr 29,5

mm betragt.

Kapsel gemaf einem der Anspriiche 25 bis 30, wobei der Abstand zwischen
dem freien Ende der Seitenwand des Aluminiumkapselkdrpers und einem
aulersten Rand des sich nach auf3en erstreckenden Flanschs ungeféahr 3,8

mm betragt.

Kapsel gemaf einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei eine Hohe des

Aluminiumkapselkdrpers ungefahr 28,4 mm betragt.

Kapsel gemaf einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei der
Aluminiumkapselkérper kegelstumpfférmig ist, wobei die Seitenwand des
Aluminiumkapselkdrpers mit einer Linie quer zur mittleren Kapselkérperachse

vorzugsweise einen Winkel von ungefahr 97,5° einschlieft.

Kapsel gemaR einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei der Boden des
Aluminiumkapselkérpers einen groften Innendurchmesser von ungefahr 23,3

mm hat.

Kapsel gemafl Anspruch 34, wobei der Boden des Aluminiumkapselkdrpers
kegelstumpfformig ist, wobei er vorzugsweise eine Bodenhdhe von ungefahr
4,0 mm hat, und wenn der Boden ferner einen allgemein flachen mittleren Teil

gegenuber dem Deckel hat, der einen Durchmesser von ungefahr 8,3 mm hat.

Kapsel gemaf} einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die Hohe des
Dichtungselementteils, der zuerst durch das freie Ende des einschlielRenden
Elements zu kontaktieren ist, wenn das einschlieende Element geschlossen

wird, mindestens ungefahr 0,1 mm ist, vorzugsweise mindestens 0,2 mm und
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noch besser mindestens 0,8 mm und hdchstens 3 mm, noch besser

hochstens 2 mm und am besten hochstens 1,2 mm ist.

Kapsel gemaf einem der vorhergehenden Anspriche, wobei die Kapsel eine
Innenoberflache umfasst und auf der Innenoberflache mindestens der

Seitenwand der Kapsel eine innere Beschichtung vorgesehen ist.

Kapsel gemaf Anspruch 37, wobei der Aluminiumdeckel der Kapsel mittels
eines Dichtungslacks an dem sich nach aufien erstreckenden Flansch
befestigt ist, wobei die innere Beschichtung aus demselben Material wie der

Dichtungslack besteht.

Kapsel geméaR Anspruch 37 oder 38, wobei das Dichtungselement frei von

einer inneren Beschichtung ist.

Kapsel gemal einem der vorhergehenden Ansprliche, wobei die Kapsel eine
Aulenoberfliche aufweist, wobei auf der Auftenoberflache der Kapsel ein

Farblack vorgesehen ist.

Kapsel gemaf Anspruch 40, wobei auf der AuRenoberflache des Farblacks

eine auRere Beschichtung vorgesehen ist.

Kapsel gemal Anspruch 40 oder 41, wobei das Dichtungselement frei von

einem Farblack ist.

Kapsel gemaf einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei der mindestens
eine Fortsatz eine Fortsatz-Seitenwand umfasst, die relativ zu dem sich nach
aulen erstreckenden Flansch des Aluminiumkapselkdrpers geneigt ist, wobei
die Fortsatz-Seitenwand so konfiguriert ist, dass sie leicht verformbar ist, wenn
die Kapsel in dem einschlieBenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung angeordnet ist und das einschlieende
Element mittels des Verschlusselements der Getrankezubereitungsvorrichtung

verschlossen wird.
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Kapsel gemaf Anspruch 43, wobei der Abstand zwischen dem Fortsatz und
der Seitenwand des Aluminiumkapselkorpers so ist, dass das freie
Kontaktende des ringférmigen Elements von dem Fortsatz und der
Seitenwand des Aluminiumkapselkdrpers kontaktiert wird, wenn die Kapsel in
dem einschlieRenden Element der Getrankezubereitungsvorrichtung
angeordnet ist und das einschlieRende Element mittels des

Verschlusselements der Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen wird.

Kapsel gemaf einem der vorhergehenden Ansprliche, wobei das
Dichtungselement zusatzlich zu dem mindestens einen Fortsatz, der von dem
sich nach aulien erstreckenden Flansch vorsteht, ein Plateau zwischen dem

Fortsatzoberteil und der Seitenwand des Aluminiumkapselkdrpers umfasst.

Kapsel gemafl Anspruch 45, wobei ein Lager von dem Fortsatz, dem Plateau
und der Seitenwand des Aluminiumkapselkorpers ausgebildet wird, wobei der
Abstand zwischen dem Fortsatz und der Seitenwand so ist, dass das freie
Kontaktende des ringférmigen Elements von dem Fortsatz und der
Seitenwand des Aluminiumkapselkorpers eingeschlossen wird, wenn die
Kapsel in dem einschlieenden Element der Getrédnkezubereitungsvorrichtung
angeordnet ist und das einschlieBende Element mittels des

Verschlusselements der Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen wird.

Kapsel gemaf Anspruch 45 oder 46, wobei der Fortsatz, die Seitenwand des
Aluminiumkapselkdrpers und das Plateau so angeordnet sind, dass das freie
Kontaktende des ringférmigen Elements von dem Plateau kontaktiert wird,
wenn die Kapsel in dem einschlieRenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung angeordnet ist und das einschlieRende
Element mittels des Verschlusselements der Getréankezubereitungsvorrichtung

verschlossen wird.

Kapsel gemaR einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die
Dichtungsstruktur verformbar ist, sodass das Lager mindestens einen Teil des
freien Kontaktendes des ringformigen Elements fluiddicht kontaktiert, wenn in

der Verwendung der maximale Fluiddruck im einschlieBenden Element der
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Getrankezubereitungsvorrichtung im Bereich von 6 bis 20 bar, vorzugsweise

zwischen 12 und 18 bar ist.

Kapsel gemaf einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die
Dichtungsstruktur verformbar ist, sodass das Lager mindestens einen Teil des
freien Kontaktendes des ringférmigen Elements fluiddicht kontaktiert, wenn
wahrend des Aufbriihens das freie Kontaktende des ringférmigen Elements
eine Kraft F2 auf die Dichtungsstruktur der Kapsel ausiibt, wenn F2 im Bereich
von 500 bis 1500 N, vorzugsweise im Bereich von 750 bis 1250 N ist, wenn
der Fluiddruck P2 im einschlieBenden Element auBerhalb der Kapsel im

Bereich von 6 bis 20 bar, vorzugsweise zwischen 12 und 18 bar ist.

Kapsel gemaR einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die
Dichtungsstruktur verformbar ist, sodass das Lager mindestens einen Teil des
freien Kontaktendes des ringférmigen Elements fluiddicht kontaktiert, wenn in
der Verwendung, vor oder bei Beginn des Aufbriihens das freie Kontaktende
des ringférmigen Elements eine Kraft F1 auf die Dichtungsstruktur der Kapsel
ausubt, wobei die Kraft F1 im Bereich von 30 bis 150 N, vorzugsweise im
Bereich von 40 bis 150 N, noch besser von 50 bis 100 N ist, wenn der
Fluiddruck P1 im einschlieBenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung auerhalb der Kapsel im Bereich von 0,1 bis

4 bar, vorzugsweise zwischen 0,1 und 1 bar betragt.

Kapsel gemaR einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die
Dichtungsstruktur verformbar ist, sodass das Lager mindestens einen Teil des
freien Kontaktendes des ringférmigen Elements fluiddicht kontaktiert, wenn
das freie Kontaktende des ringférmigen Elements, das gegen die
Dichtungsstruktur gedriickt wird, eine Vielzahl sich radial erstreckender offener
Nuten hat, die in einem umlaufenden Sinn des freien Kontaktendes des

ringférmigen Elements gleichmaRig relativ zueinander beabstandet sind.

Kapsel gemaR einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die
Dichtungsstruktur verformbar ist, sodass das Lager mindestens einen Teil des
freien Kontaktendes des ringférmigen Elements fluiddicht kontaktiert, wenn die

grofte Breite der Nuten jeweils 0,9 bis 1,1 mm, vorzugsweise 0,95 bis 1,05
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mm, noch besser 0,98 bis 1,02 mm betragt, wobei eine maximale Hohe einer
jeden Nut in einer axialen Richtung des einschlieRenden Elements der
Getrankezubereitungsvorrichtung 0,01 bis 0,09 mm, vorzugsweise 0,03 bis
0,07 mm, noch besser 0,045 bis 0,055 mm, am besten 0,05 mm betragt, und

wobei die Anzahl von Nuten 90 bis 110, vorzugsweise 96 betragt.

Kapsel gemaf einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die
Dichtungsstruktur und der Rest des Kapselkérpers aus dem gleichen

Blechmaterial hergestellt sind.

System zur Zubereitung eines trinkbaren Getranks aus einer Kapsel unter der
Verwendung eines Fluids, das unter Druck in die Kapsel zugefiihrt wird,
umfassend:

eine Getrankezubereitungsvorrichtung, umfassend ein einschlieRendes
Element zum Aufnehmen der Kapsel, wobei das einschlieBende Element ein
Fluideinspritzmittel zum Zufiihren von Fluid unter Druck in die Kapsel aufweist,
wobei die Getrankezubereitungsvorrichtung ferner ein Verschlusselement, wie
zum Beispiel eine Extraktionsplatte, umfasst, um das einschlieRende Element
der Getrénkezubereitungsvorrichtung zu verschlieRen, wobei das
einschlieRende Element der Getrankezubereitungsvorrichtung ferner ein
ringformiges Element umfasst, das eine Mittelachse des ringférmigen
Elements und ein freies Kontaktende aufweist, wobei das freie Kontaktende
des ringférmigen Elements optional mit einer Vielzahl sich radial erstreckender
offener Nuten ausgestattet ist;

eine Kapsel, die eine Substanz fiir die Zubereitung eines trinkbaren Getranks
durch Extrahieren und/oder Lésen der Substanz mittels des unter Druck durch
das Fluideinspritzmittel der Getrankezubereitungsvorrichtung in die Kapsel
zugefuhrten Fluids enthélt, wobei die Kapsel einen Aluminiumkapselkdrper
aufweist, der eine mittlere Kapselkrperachse hat, wobei der
Aluminiumkapselkdrper mit einem Boden, einer Seitenwand und einem sich
nach aulen erstreckenden Flansch ausgestattet ist, wobei die Kapsel ferner
einen Aluminiumdeckel umfasst, der an dem sich nach auflen erstreckenden
Flansch befestigt ist, wobei der Deckel die Kapsel hermetisch abschlief3t,
wobei die Kapsel ferner ein Dichtungselement am sich nach aufien

erstreckenden Flansch aufweist, um einen fluiddichten Kontakt mit dem
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56.

einschlieBenden Element der Getrénkezubereitungsvorrichtung vorzusehen,
wenn die Kapsel in dem einschlieRenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung angeordnet ist und das einschlieRende
Element mittels des Verschlusselements der Getrénkezubereitungsvorrichtung
verschlossen wird, sodass der sich nach auRRen erstreckende Flansch der
Kapsel und mindestens ein Teil des dichtenden Elements der Kapsel
zwischen dem einschlieRenden Element und dem Verschlusselement der
Getréankezubereitungsvorrichtung in dichtendem Eingriff sind, dadurch
gekennzeichnet, dass das Dichtungselement mit dem sich nach aufen
erstreckenden Flansch einstiickig ist und mindestens einen Fortsatz umfasst,
der von dem sich nach auflen erstreckenden Flansch absteht, wobei der
mindestens eine Fortsatz einen Fortsatzoberteil umfasst und wobei der
mindestens eine Fortsatz dazu konfiguriert ist, dass sein Fortsatzoberteil eine
radiale Kraft auf das freie Kontaktende des ringférmigen Elements austibt,
wenn die Kapsel in dem einschlieRenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung angeordnet ist und das einschlieRende
Element mittels des Verschlusselements der Getrankezubereitungsvorrichtung

verschlossen wird.

System gemaR Anspruch 54, wobei das Dichtungselement einen weiteren
Fortsatz aufweist, der von dem sich nach auRen erstreckenden
flanschabsteht, und ein Plateau zwischen den beiden Fortsatzen, wobei der
Abstand zwischen den beiden Fortsatzen so ist, dass das freie Kontaktende
des ringfdrmigen Elements zwischen den beiden Fortsitzen eingequetscht
wird, wenn die Kapsel in dem einschlieRenden Element angeordnet ist und
das einschlieRende Element mittels des Verschlusselements der

Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen wird.

System gemafR Anspruch 55, wobei ein erster der beiden Fortsatze von einem
Basisteil des sich nach aulen erstreckenden Flanschs weiter als ein zweiter
der beiden Fortsatze vorsteht, wobei an dem Basisteil der Deckel befestigt ist,
sodass das freie Kontaktende des ringférmigen Elements zuerst den ersten
der beiden Fortsatze kontaktiert und dann nachfolgend den zweiten der

beiden Fortsatze kontaktiert, wenn die Kapsel in dem einschlieRenden
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Element angeordnet ist und wahrend das einschlieRende Element mittels des

Verschlusselements verschlossen wird.

System gemaf Anspruch 56, wobei das Plateau hat ein unteres Ende, das
dem Fortsatzoberteil des zweiten der Fortsatze radial naher ist als dem

Fortsatzoberteil des ersten der Fortsatze.

System gemaf} einem der Ansprliche 55 bis 57, wobei der erste der beiden
Fortsétze eine erste geneigte Seitenoberflaiche auf einer Seite hat, die dem
zweiten der beiden Fortsatze zugewandt ist, und der zweite der beiden
Fortsatze eine zweite geneigte Seitenoberflache auf einer Seite hat, die dem
ersten der beiden Fortsatze zugewandt ist, wobei die erste Seitenoberflache
eine grofRere Abmessung von ihrem oberen Ende zu ihrem unteren Ende hat
als die zweite Seitenoberflache, sodass das freie Kontaktende des
ringférmigen Elements zuerst den ersten der beiden Fortsatze kontaktiert und
dann nachfolgend den zweiten der beiden Fortsatze kontaktiert, wenn die
Kapsel in dem einschlieRenden Element angeordnet ist und wahrend das

einschlieRende Element mittels des Verschlusselements verschlossen wird.

System gemaf einem der Anspriiche 55 bis 58, wobei der erste der beiden
Fortsatze eine erste konische geneigte Seitenoberfliche auf einer Seite hat,
die dem zweiten der beiden Fortsatze zugewandt ist, und der zweite der
beiden Fortsatze eine zweite geneigte Seitenoberflache auf einer Seite hat,
die dem ersten der beiden Fortsatze zugewandt ist, wobei die erste
Seitenoberflache eine konische Erzeugende an einem ersten
eingeschlossenen Winkel relativ zu dem Deckel hat, wobei die zweite
Seitenoberflache eine konische Erzeugende an einem zweiten
eingeschlossenen Winkel relativ zum Deckel hat, wobei der erste Winkel
kleiner als der zweite Winkel ist, sodass das freie Kontaktende des
ringférmigen Elements zuerst den ersten der beiden Fortsatze kontaktiert und
dann nachfolgend den zweiten der beiden Fortsatze kontaktiert, wenn die
Kapsel in dem einschlieRenden Element angeordnet ist und wéhrend das

einschlielRende Element mittels des Verschlusselements verschlossen wird.
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System gemal Anspruch 59, wobei der erste Winkel zwischen 40° und 60°

und vorzugsweise groRer als 45° und/oder vorzugsweise kleiner als 55° ist.

System gemaR Anspruch 59 oder 60, wobei zweite Winkel zwischen 60° und
85° und vorzugsweise groRer als 70° und/oder vorzugsweise kleiner als 80°

ist.

System gemaR einem der Anspriiche 55 bis 61, wobei das freie Kontaktende
des ringférmigen Elements einen ersten der beiden Fortsatze in einem ersten
radialen Abstand von dem aufersten oberen Ende des ersten Fortsatzes
kontaktiert und einen zweiten der beiden Fortsatze in einem zweiten radialen
Abstand von einem &uRersten oberen Ende von dem zweiten Fortsatz
kontaktiert, wenn die Kapsel in dem einschlieRenden Element angeordnet ist
und wahrend das einschlieRende Element mittels des Verschlusselements
verschlossen wird, wobei ein erster der beiden Fortsatze ein duRerstes
oberstes Ende hat, dass sich um die Systemachse in einem ersten
Durchmesser erstreckt, und wobei der zweite der beiden Fortsitze ein
aulerstes oberes Ende hat, dass sich um die Systemachse in einem zweiten
Durchmesser, der sich von dem ersten Durchmesser unterscheidet, erstreckt,

sodass der erste radiale Abstand gréRer als der zweite radiale Abstand ist.

System gemaf einem der Anspriiche 56 bis 62, wobei das freie Kontaktende
des ringférmigen Elements einen ersten umlaufenden Oberflichenteil hat, der
den ersten Fortsatz kontaktiert, wenn die Kapsel in dem einschlieRenden
Element angeordnet ist und wahrend das einschlieRende Element mittels des
Verschlusselement verschlossen wird, und ein zweiter umlaufenden
Oberflachenteil den zweiten Fortsatz kontaktiert, wenn die Kapsel in dem
einschlieBenden Element angeordnet ist und wihrend das einschlieRende
Element mittels des Verschlusselement verschlossen wird, wobei das freie
Kontaktende des ringférmigen Elements mit der Vielzahl sich
radialerstreckender offener Nuten ausgestattet ist, wobei die Nuten in dem
zweiten Oberflachenteil tiefer als in dem ersten Oberflachenteil sind oder die

Nuten in dem ersten Oberflachenteil abwesend sind.

471766



64.

65.

66.

67.

68.

69.

-47- :‘.; .o

-

g :
System gemaR einem der Anspriiche 56 bis 63, wobei der erste der beiden
Fortsatze ein aullerer der beiden Fortsatze ist und wobei der erste
umlaufende Oberflachenteil radial auRerhalb des zweiten umlaufenden
Oberflachenteil ist.

System gemaf einem der Anspriiche 55 bis 64, wobei das Plateau von dem
Deckel axial beanstandet ist.

System gemaR einem der Anspriiche 55 bis 65, wobei der Abstand zwischen
den beiden Fortsatzen so ist, dass das freie Kontaktende des ringférmigen
Elements von den beiden Fortsatzen kontaktiert wird, wenn die Kapsel in dem
einschlieenden Element der Getrankezubereitungsvorrichtung angeordnet ist
und das einschlieRende Element mittels des Verschlusselements der

Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen wird.

System gemaR einem der Anspriiche 55 bis 66, wobei die beiden
beanstandeten Fortsétze und das Plateau so angeordnet sind, dass das freie
Kontaktende des ringférmigen Elements von dem Plateau kontaktiert wird,
wenn die Kapsel in dem einschlieRenden Element der
Getrénkezubereitungsvorrichtung angeordnet ist und das einschlieRende
Element mittels des Verschlusselement der Getrankezubereitungsvorrichtung

verschlossen wird.

System geméaR einem der Anspriiche 55 bis 67, wobei die Kapsel ein Lager
flr das einschlieRende Element der Getrankezubereitungsvorrichtung
umfasst, wenn die Kapsel in dem einschlieRenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung angeordnet ist und das einschlieRende
Element mittels des Verschlusselement der Getrankezubereitungsvorrichtung
verschlossen wird, wobei das Lager mindestens einen Teil des freien
Kontaktendes des ringférmigen Elements einschlieft und das Lager von den

beiden Fortsatzen und dem Plateau dazwischen ausgebildet wird.

System geman einem der Anspriiche 55 bis 68, wobei das Plateau im

wesentlichen flach ist.
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System gemaf einem der Anspriiche 55 bis 68, wobei das Plateau einen

gekrimmten Teil umfasst.

System gemaR Anspruch 70, wobei das Plateau V-formig ist.

System gemaf einem der Anspriiche 54 bis 71, wobei die Kapsel ein
extrahierbares Produkt als Substanz fur die Zubereitung eines trinkbaren
Getranks enthalt, wobei das extrahierbare Produkt vorzugsweise 5 bis 20
Gramm, vorzugsweise 5 bis 10 Gramm, noch besser 5 bis 7 Gramm

gerosteter und gemahlener Kaffee ist.

System gemaf einem der Anspriiche 54 bis 72, wobei der AuRendurchmesser
des sich nach auflen erstreckenden Flanschs der Kapsel gréf3er als der

Durchmesser des Bodens der Kapsel ist.

System gemaf Anspruch 73, wobei der Aulendurchmesser des sich nach
aulRen erstreckenden Flanschs ungefahr 37,1 mm und der Durchmesser des

Bodens der Kapsel ungefahr 23,3 mm ist.

System gemaf einem der Anspriiche 54 bis 74, wobei die Dicke des
Aluminiumkapselkdrpers 12 so ist, dass er leicht verformbar ist, wenn die
Kapsel in dem einschlielRenden Element der Getrankezubereitungsvorrichtung
angeordnet ist und das einschlielende Element mittels des
Verschiusselements der Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen wird,
vorzugsweise die Dicke des Aluminiumkapselkérpers zwischen 20 und 200

Mm, vorzugsweise 100 ym ist.

System gemaf einem der Anspriiche 54 bis 75, wobei die Dicke des
Aluminiumdeckels 15 bis 65 um, vorzugsweise 30 bis 45 ym und noch besser

39 pm betragt.

System gemaf einem der Anspriiche 54 bis 76, wobei die Wandungsdicke
des Aluminiumdeckels kleiner als die Wandungsdicke des

Aluminiumkapselkdrpers ist.
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System gemaR einem der Anspriiche 54 bis 77, wobei der Aluminiumdeckel
so auf einem Verschlusselement der Getrankezubereitungsvorrichtung, wie
zum Beispiel einer Extraktionsplatte der Getrankezubereitungsvorrichtung,
angeordnet ist, dass er unter dem Einfluss von Fluiddruck in der Kapsel

aufgerissen wird.

System gemaf einem der Anspriiche 54 bis 78, wobei die Seitenwand des
Aluminiumkapselkérpers ein freies Ende gegenuber dem Boden hat, wobei
sich der nach auf3en erstreckende Flansch von dem freien Ende der
Seitenwand in einer Richtung im Wesentlichen quer zur mittleren

Kapselkorperachse erstreckt.

System gema Anspruch 79, wobei der sich nach aufen erstreckende

Flansch einen eingeroliten duf’eren Rand umfasst.

System gemaf Anspruch 80, wobei ein innerer Rand des eingerollten dulReren
Rands des sich nach auf3en erstreckenden Flanschs einen Radius um die

mittlere Kapselkdrperachse von mindestens 32 mm hat.

System gemaf einem der Anspriiche 79 bis 81, wobei das Dichtungselement
zwischen dem freien Ende der Seitenwand des Aluminiumkapselkdrpers und
einem inneren Rand des eingerollten duleren Rands des sich nach aul3en

erstreckenden Flanschs angeordnet ist.

System gemaf einem der Anspriiche 79 bis 82, wobei der eingerollte dul3ere
Rand des sich nach aufen erstreckenden Flanschs eine gréf3te Abmessung

von ungefahr 1,2 mm hat.

System gemaf einem der Anspriiche 79 bis 83, wobei der Innendurchmesser
des freien Endes der Seitenwand des Aluminiumkapselkorpers ungefahr 29,5

mm betragt.

System gemaf einem der Anspriiche 79 bis 84, wobei der Abstand zwischen

dem freien Ende der Seitenwand des Aluminiumkapselkérpers und einem
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auRersten Rand des sich nach aufden erstreckenden Flanschs ungefahr 3,8

mm betragt.

System gemaf einem der Anspriche 79 bis 85, wobei eine Hohe des

Aluminiumkapselkodrpers ungefahr 28,4 mm betragt.

System gemal einem der Anspriche 54 bis 86, wobei der
Aluminiumkapselkérper kegelstumpfformig ist, wobei die Seitenwand des
Aluminiumkapselkdrpers mit einer Linie quer zur mittleren Kapselkdrperachse

vorzugsweise einen Winkel von ungeféhr 97,5° einschlieft.

System gemal einem der Anspriche 54 bis 87, wobei der Boden des
Aluminiumkapselkorpers einen grofdten Innendurchmesser von ungefahr 23,3

mm hat.

System gemafl Anspruch 88, wobei der Boden des Aluminiumkapselkorpers
kegelstumpfformig ist, wobei er vorzugsweise eine Bodenhdhe von ungefahr
4,0 mm hat, und wenn der Boden ferner einen allgemein flachen mittleren Teil

gegenilber dem Deckel hat, der einen Durchmesser von ungefahr 8,3 mm hat.

System gemaf einem der Anspruche 54 bis 89, wobei die Héhe des
Dichtungselementteils, der zuerst durch das freie Ende des schliefenden
einschliefenden Elements kontaktiert wird, mindestens ungefahr 0,1 mm ist,
vorzugsweise mindestens 0,2 mm und noch besser mindestens 0,8 mm und
hochstens 3 mm, noch besser héchstens 2 mm und am besten héchstens 1,2

mm ist.

System geman einem der Anspriiche 54 bis 90, wobei die Kapsel eine
Innenoberflache umfasst und auf der Innenoberflache mindestens der

Seitenwand der Kapsel eine innere Beschichtung vorgesehen ist.

System gemall Anspruch 91, wobei der Aluminiumdeckel der Kapsel mittels
eines Dichtungslacks an dem sich nach aul3en erstreckenden Flansch
befestigt ist, wobei die innere Beschichtung aus demselben Material wie der
Dichtungslack besteht.
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System gemaR Anspruch 91 oder 92, wobei das Dichtungselement frei von

einer inneren Beschichtung ist.

System gemaf einem der Anspriiche 54 bis 93, wobei die Kapsel eine
Aullenoberflache aufweist, wobei auf der AuRenoberfliche der Kapsel ein
Farblack vorgesehen ist.

System gemaR Anspruch 94, wobei auf einer AuBenoberfliche des Farblacks

eine aullere Beschichtung vorgesehen ist.

System gemaf Anspruch 95 oder 95, wobei das Dichtungselement frei von

einem Farblack ist.

System gemaR einem der Anspriiche 54 bis 96, wobei der mindestens eine
Fortsatz eine Fortsatz-Seitenwand umfasst, die relativ zu dem sich nach
auflen erstreckenden Flansch des Aluminiumkapselkdrpers geneigt ist, wobei
die Fortsatz-Seitenwand so konfiguriert ist, dass sie leicht verformbar ist, wenn
die Kapsel in dem einschlieBenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung angeordnet ist und das einschlieRende
Element mittels des Verschlusselements der Getrénkezubereitungsvorrichtung

verschlossen wird.

System geméaR Anspruch 97, wobei der Abstand zwischen dem Fortsatz und
der Seitenwand des Aluminiumkapselkérpers so ist, dass das freie
Kontaktende des ringformigen Elements von dem Fortsatz und der
Seitenwand des Aluminiumkapselkérpers kontaktiert wird, wenn die Kapsel in
dem einschlielRenden Element der Getrénkezubereitungsvorrichtung
angeordnet ist und das einschlieRende Element mittels des

Verschlusselements der Getrénkezubereitungsvorrichtung verschlossen wird.

System gemaR einem der Anspriiche 54 bis 96, wobei das Dichtungselement
zusatzlich zu dem mindestens einen Fortsatz, der von dem sich nach aufien
erstreckenden Flansch vorsteht, ein Plateau zwischen dem Fortsatzoberteil

und der Seitenwand des Aluminiumkapselkdrpers umfasst.
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System gemaR Anspruch 99, wobei ein Lager von dem Fortsatz, dem Plateau
und der Seitenwand des Aluminiumkapselkérpers ausgebildet wird, wobei der
Abstand zwischen dem Fortsatz und der Seitenwand so ist, dass das freie
Kontaktende des ringférmigen Elements von dem Fortsatz und der
Seitenwand des Aluminiumkapselkdrpers eingeschlossen wird, wenn die
Kapsel in dem einschlielenden Element der Getrankezubereitungsvorrichtung
angeordnet ist und das einschlieRende Element mittels des

Verschlusselements der Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen wird.

System geman Anspruch 99 oder 100, wobei der Fortsatz, die Seitenwand
des Aluminiumkapselkorpers und das Plateau kénnen so angeordnet sind,
dass das freie Kontaktende des ringférmigen Elements von dem Plateau
kontaktiert wird, wenn die Kapsel in dem einschlieRenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung angeordnet ist und das einschlieRende
Element mittels des Verschlusselements der Getrankezubereitungsvorrichtung

verschlossen wird.

System gemaR einem der Anspriiche 54 bis 101, wobei in der Verwendung
der maximale Fluiddruck im einschlieRenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung im Bereich von 6 bis 20 bar, vorzugsweise

zwischen 12 und 18 bar ist.

System geman einem der Anspriiche 54 bis 102, wobei das System so
angeordnet ist, dass in der Verwendung wéhrend des Aufbriihens ein freies
Ende des einschlieBenden Elements der Getrankezubereitungsvorrichtung
eine Kraft F2 auf das Dichtungselement der Kapsel ausiibt, um einen
fluiddichten Kontakt zwischen dem sich nach auen erstreckenden Flansch
der Kapsel und dem einschlieRenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung vorzusehen, wobei F2 im Bereich von 500
bis 1500 N, vorzugsweise im Bereich von 750 bis 1250 N ist, wenn der
Fluiddruck P2 im einschlieRenden Element der
Getrénkezubereitungsvorrichtung auierhalb der Kapsel im Bereich von 6 bis

20 bar, vorzugsweise zwischen 12 und 18 bar ist.
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System gemal einem der Ansprliche 54 bis 103, wobei das System so
angeordnet ist, dass in der Verwendung vor oder bei Beginn des Aufbriihens
ein freies Ende des einschlielenden Elements der
Getrankezubereitungsvorrichtung eine Kraft F1 auf das Dichtungselement der
Kapsel ausubt, um einen fluiddichten Kontakt zwischen dem sich nach aulien
erstreckenden Flansch der Kapsel und dem einschlielienden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung bereitzustellen, wobei F1 im Bereich von 30
bis 150 N, vorzugsweise im Bereich von 40 bis 150 N, noch besser von 50 bis
100 N ist, wenn der Fluiddruck P1 im einschlieBenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung auRerhalb der Kapsel im Bereich von 0,1 bis

4 bar, vorzugsweise zwischen 0,1 und 1 bar betragt.

System gemal einem der Ansprliche 54 bis 104, wobei die Vielzahl sich radial
erstreckender offener Nuten in einer tangentialen Richtung des freien
Kontaktendes des ringformigen Elements der
Getrankezubereitungsvorrichtung gleichmafig relativ zueinander beabstandet
ist.

System gemal Anspruch 105, wobei die grofldte Breite der Nuten jeweils 0,9
bis 1,1 mm, vorzugsweise 0,95 bis 1,05 mm, noch besser 0,98 bis 1,02 mm
betragt, wobei eine maximale Hohe einer jeden Nut in einer axialen Richtung
des einschlielenden Elements der Getrankezubereitungsvorrichtung 0,01 bis
0,09 mm, vorzugsweise 0,03 bis 0,07 mm, noch besser 0,045 bis 0,055 mm,
am besten 0,05 mm betragt, und wobei die Anzahl von Nuten 90 bis 110,
vorzugsweise 96 betragt und wobei optional die radiale Breite des freien
Kontaktendes an dem Ort der Nuten 0,05 bis 0,9 mm, vorzugsweise 0,2 bis

0,7 mm und noch besser 0,3 bis 0,55 mm betragt.

System gemafd Anspruch 64 bis 106, wobei wahrend der Verwendung, wenn
das Verschlusselement der Getrankezubereitungsvorrichtung das
einschliefende Element der Getrankezubereitungsvorrichtung verschlief3t,
mindestens das freie Kontaktende des einschlieRenden Elements der
Getrankezubereitungsvorrichtung sich relativ zum einschlieRenden Element
unter der Wirkung des Drucks des Fluids in dem einschlie3enden Element der

Getrankezubereitungsvorrichtung zu dem Verschiusselement der
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Getrankezubereitungsvorrichtung hin bewegen kann, um die maximale Kraft
zwischen dem Flansch der Kapsel und dem freien Ende des einschlieRenden
Elements der Getrankezubereitungsvorrichtung anzulegen, wobei optional das
einschlieRende Element einen ersten Teil und einen zweiten Teil umfasst,
wobei der zweite Teil das freie Kontaktende des einschlieRenden Elements
umfasst, wobei der zweite Teil sich relativ zum ersten Teil zwischen einer
ersten und einer zweiten Position bewegen kann, wobei der zweite Teil sich
von der ersten Position zur zweiten Position in der Richtung des
Verschlusselements unter dem Einfluss von Fluiddruck in dem
einschlieenden Element bewegen kann, wobei optional die Kraft F1 geman
Anspruch 85 erreicht wird, wenn der zweite Teil in der ersten Position ist, mit
einem Fluiddruck P1 in dem einschlieRenden Element, wie in Anspruch 85
angegeben, und wobei optional die Kraft F2 gemafR Anspruch 84 erreicht wird,
wenn der zweite Teil unter dem Einfluss des Fluiddrucks P2 in dem
einschliefenden Element, wie in Anspruch 84 angegeben, zur zweiten

Position hin bewegt wird.

System geman einem der Anspriiche 54 bis 107, wobei wahrend der
Verwendung, wenn das Verschlusselement der
Getréankezubereitungsvorrichtung das einschlieRende Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung verschlief3t, sich das einschlieRende
Element der Getrankezubereitungsvorrichtung relativ zu dem
Verschlusselement der Getrédnkezubereitungsvorrichtung unter dem Effekt des
Drucks des Fluids in dem einschlieBenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung zum Verschlusselement der
Getrénkezubereitungsvorrichtung bewegen kann, um die maximale Kraft
zwischen dem Flansch der Kapsel und dem freien Ende des einschlieRenden

Elements der Getrankezubereitungsvorrichtung anzulegen.

Verwendung einer Kapsel geman einem der Anspriiche 1 bis 53 in einer
Getrankezubereitungsvorrichtung, umfassend ein einschlieRendes Element
zum Aufnehmen der Kapsel, wobei das einschlieRende Element ein
Fluideinspritzmittel zum Zuflhren von Fluid unter Druck in die Kapsel umfasst,
wobei die Getrankezubereitungsvorrichtung ferner ein Verschlusselement, wie

zum Beispiel eine Extraktionsplatte, zum VerschlieBen des einschlieRenden
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Elements der Getréankezubereitungsvorrichtung umfasst, wobei das
einschliefende Element der Getrankezubereitungsvorrichtung femer ein
ringférmiges Element umfasst, das eine Mittelachse des ringférmigen
Elements und ein freies Kontaktende aufweist, wobei das freie Kontaktende
des ringférmigen Elements optional mit einer Vielzahl sich radial erstreckender
offener Nuten ausgestattet ist; wobei die Kapsel eine Substanz fiir die
Zubereitung eines trinkbaren Getranks durch Extrahieren und/oder Lésen der
Substanz mittels des unter Druck durch das Fluideinspritzmittel der
Getrankezubereitungsvorrichtung in die Kapsel zugefiihrten Fluids enthélt,
wobei die Kapsel einen Aluminiumkapselkdérper umfasst, der eine mittlere
Kapselkorperachse hat, wobei der Aluminiumkapselkérper mit einem Boden,
einer Seitenwand und einem sich nach aulen erstreckenden Flansch
ausgestattet ist, wobei die Kapsel ferner einen Aluminiumdeckel umfasst, der
an dem sich nach auflen erstreckenden Flansch befestigt ist, wobei der
Deckel die Kapsel hermetisch abschliel3t, wobei die Kapsel ferner ein
Dichtungselement umfasst, das mit dem sich nach auRen erstreckenden
Flansch einsttickig ist, um einen fluiddichten Kontakt mit dem einschlieRenden
Element der Getrankezubereitungsvorrichtung vorzusehen, wenn die Kapsel
in dem einschliefenden Element der Getrankezubereitungsvorrichtung
angeordnet ist und das einschlielRende Element mittels des
Verschlusselements der Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen wird,
sodass der sich nach aullen erstreckende Flansch der Kapsel und mindestens
ein Teil des Dichtungselements der Kapsel zwischen dem einschlieRenden
Element und dem Verschlusselement der Getrankezubereitungsvorrichtung in

dichtendem Eingriff sind.

Verwendung geméaR Anspruch 109, wobei in der Verwendung der maximale
Fluiddruck in dem einschlieBenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung im Bereich von 6 bis 20 bar, vorzugsweise

zwischen 12 und 18 bar ist.

Verwendung gemé&f Anspruch 109 oder 110, wobei in der Verwendung
wahrend des Aufbriihens ein freies Ende des einschlieRenden Elements der
Getrankezubereitungsvorrichtung eine Kraft F2 auf das Dichtungselement der

Kapsel austibt, um einen fluiddichten Kontakt zwischen dem sich nach auflen
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112.

113.

Wien, am 19. Juli 2016

erstreckenden Flansch der Kapsel und dem einschlieBenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung vorzusehen, wobei F2 im Bereich von 500
bis 1500 N, vorzugsweise im Bereich von 750 bis 1250 N ist, wenn der
Fluiddruck P2 im einschlieRenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung auBerhalb der Kapsel im Bereich von 6 bis
20 bar, vorzugsweise zwischen 12 und 18 bar ist und wobei der fluiddichte

Kontakt vorhanden ist.

Verwendung gemaR einem der Anspriiche 109 bis 111, wobei in der
Verwendung vor oder bei Beginn des Aufbriihens ein freies Ende des
einschlieBenden Elements der Getrankezubereitungsvorrichtung eine Kraft F1
auf das Dichtungselement der Kapsel ausiibt, um einen fluiddichten Kontakt
zwischen dem sich nach auf3en erstreckenden Flansch der Kapsel und dem
einschlielfenden Element der Getrankezubereitungsvorrichtung
bereitzustellen, wobei F1 im Bereich von 30 bis 150 N, vorzugsweise im
Bereich von 40 bis 150 N, noch besser von 50 bis 100 N ist, wenn der
Fluiddruck P1 im einschlieRenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung auerhalb der Kapsel im Bereich von 0,1 bis
4 bar, vorzugsweise zwischen 0,1 und 1 bar betragt und wobei der fluiddichte

Kontakt vorhanden ist.

Verwendung gemaR einem der Anspriiche 109 bis 112, wobei die Vielzahi
sich radial erstreckender offener Nuten in einer tangentialen Richtung des
freien Kontaktendes des ringférmigen Elements der
Getrankezubereitungsvorrichtung gleichmaBig relativ zueinander beabstandet

ist.
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