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(57) Anotace:
Zafizeni (1) sestava z opérného dilu (4) pro podepfeni R
dna (5) plechovky (3) a jejiho posouvéni podél stfedo-
vé osy (6) zafizeni (1), kterd splyva s podélnou osou =
plechovky (3), z prstencové kovadliny (8), umisténé
souose s opérnym dilem (4), na jejiz vnitfni strané je 1
vnitini tvarovaci povrch (9), jeho? tvar je ptizpiisobe-
ny pozadovanému tvaru ztzeni (2), a z voln& ototné
kladky (10), jeji2 tvar je pfizplsobeny tvaru tvarova-
ciho povrchu (9). Kladka (10) je uzptlisobena k pfitla-
&ovani otevieného konce plechovky (3), posouvané
opérnym dilem (4), stlou proti tvarovacimu povrchu
(9) a je ulofena na nosném dflu (11), pohdnéném
hnacimi prostfedky (12.13,14) po kruhové draze,
souosé s prstencovym tvarovacim povrchem (8), kde
osa (15) otaéeni volné oto&né kladky (10) le2f v roving
te¢né k valcl, jeho? stfedova osa (6) lezi v podélné ose
plechovky. Osa (15) otateni volné oto¢né kladky (10)
svira uhel se smérem stfedové osy (6), o velikosti
ptiblizné 0,5°,

.




20

25

30

35

40

45

50

CZ 282918 B6

Zatizeni pro tvafeni zaZeni na otevireném konci kovové plechovky valcového tvaru

Oblast techniky

Vynalez se tyka zafizeni pro tvafeni ziZeni na otevieném konci kovové plechovky valcového
tvaru, obsahujiciho opémy dil pro podepieni dna plechovky a posouvani plechovky podél
stfedové osy zafizeni, kde uvedena stfedové osa splyva s podélnou osou plechovky, prstencovou
kovadlinu, umisténou souose s opérnym dilem, na jejiz vnitini strané je vnitfni tvarovaci povrch,
jehoZ tvar je pfizpiisobeny pozadovanému tvaru ziZzeni, a volné oto¢nou kladku, jejiz tvar je
pfizpisobeny tvaru tvarovaciho povrchu, pii¢emz kladka je uzpisobena k pritlacovéni
otevieného konce plechovky, posouvané opérnym dilem, silou proti tvarovacimu povrchu,
pfi¢emz je kladka unasena nosnym dilem, pohdnénym po kruhové draze, souosé s prstencovym
tvarovacim povrchem, kde osa otaCeni volné otoéné kladky lezi v roviné tecné k valci, jehoz
sttedni osa lezi v podéIné ose plechovky.

Dosavadni stav techniky

Takové zatizeni je znamé z dokumentu US-A-4 450 700.

Pfi pouziti tohoto zafizeni podle stavu techniky probiha vélcovaci operace tak, Ze zpracovavana
plechovka je umisténa vzhledem k prstencové kovadling tak, Ze jeji koncovy okraj se opira proti
kovadliné. Koncovy okraj plechovky je pak pfi obézné valcovaci operaci silou pfitlatovan ke
kovadliné voln€ otofnou kladkou. Tvary kovadliny avolné oto¢né kladky jsou vzajemné
pfizpisobeny a odpovidaji tvaru vytvafeného zizeni.

Béhem operace se provadi postupné posouvani plechovky v osovém sméru.

Operace je ukonéena v okamziku, kdy z(Zeni dosdhne poZadované délky. Tvar je uren tvarem
kovadliny a volné otoéné kladky.

Smér osy otaceni volné otocné kladky podle zminéného stavu techniky je shodny se smérem osy
kovové plechovky.

Podstata vynilezu

U zafizeni podle vynalezu svira vSak osa otaceni volné otoné kladky se smérem stfedové osy
zafizeni, zminéného v uvodu maly uhel, takovy, Ze material otevieného konce kovové plechovky,
oprené opé€mym dilem, nachdazi pfi ¢innosti zafizeni svou cestu mezi kovadlinu a kladku.

Je tak dosazeno velmi 0¢inného tvafeni s vynalozenim minimalnich axidlnich sil na sténu
plechovky.

U vyhodného provedeni ma uvedeny thel velikost 0,5°.

V praktickém provedeni se nosnd konstrukce volné oto¢né kladky otaci vzhledem k pevné
ulozené plechovce. To dovoluje velmi jednoduchou konstrukci. Je ziejmé, Ze je mozZné také
opac¢né uspofadani. Podstatny je zde relativni pohyb mezi kladkou a plechovkou.

Kladka a kovadlina musi byt velmi tvrdé. Aby doba prostojii pti jejich pouziti byla pfijatelna,
mohou byt zhotoveny ze slinutych karbidd nebo jinych velmi tvrdych materiall s velmi vysokou
odolnosti proti opotiebeni.
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Pruzna poddajnost konstrukce mizZe byt do jisté miry uZite€na pro prizplsobeni vzajemné
spravné polohy spolupracujicich povrchi za nejriznéjsich podminek. Diisledkem nadmémé
tuhosti konstrukce miize byt vznik extrémné vysokych sil s nepfiznivym vlivem na Zivotnost
zafizeni.

Prehled obrazki na vykresech

Pfipojené vykresy zndzoriuji zafizeni podle vyndlezu. Obr. 1 znazoriluje fez zatizenim podle
vynalezu, obr. 2 zobrazuje zvétSeny detail II z obr. 1, obr. 3 pfedstavuje fez kovadlinou a volné
otonym valcem v poloze na zaCatku tvarovaci operace, obr. 4 znazorfiuje detail koncové stény
plechovky po zpracovani zafizenim podle vynélezu, obr. 5 je perspektivni pohled na plechovku
se zuzenim, vytvofenym zafizenim z obr. 1.

Piiklad provedeni vynalezu

Obr. 1 a 2 znazortiuji zatizeni 1 pro tvafeni ziiZzeni 2 na otevieném konci 23 kovové plechovky 3
vélcového tvaru. Zafizeni 1 sestava z opérného dilu 4 pro podepfeni dna 5 plechovky 3 a pro jeji
zatlatovani smérem stiedové osy 6 pomoci tlaéného dilu 7, ktery je fizen vhodnym zptisobem
ovladaci jednotkou (neznazornéna). Déle sestava z prstencové kovadliny 8, umisténé souose
s opémym dilem 4, na jejiZz vnitini stran€, obracené k opérnému dilu 4, je vytvofen vnitini
tvarovaci povrch 9, ktery ve sméru od opérného dilu 4 mé tvar, odpovidajici pozadovanému
tvaru zizeni 2, a z voln€ oto¢né kladky 10, kterd ma rovnéz tvar, odpovidajici poZadovanému
zuzeni 2 atim i tvaru tvarovaciho povrchu 9. Touto kladkou 10 se koncova ¢ast plechovky 3
silou pfitlaCuje proti tvarovacimu povrchu 9. Kladka 10 je uloZena na nosném dilu 11, ktery tvofi
Cast rotoru 12 s vné umisténym pastorkem 13, ktery zabird s pohdnécim ozubenym kolem 14,
spojenym s pohdnécim motorem (neznazorn&n), uvadéjicim rotor 12 do rotadniho pohybu,
pfi¢emz volné oto¢na kladka 10 je pohanéna po kruhové draze, souosé s prstencovym tvarovacim
povrchem 9, zatimco osa ota¢eni 15 prochazi alespori pfiblizné smérem stfedové osy 6.

Opérny dil 4 je veden posuvné v axidlnim sméru ve valcovém bloku 16, tvoficim &ast ramu 17,
ve kterém je upnuta prstencovd kovadlina 8 a k némuZ je otodné pfipojen rotor 12 pomoci
loziskové jednotky 18.

Nosny dil 11 je vykyvné spojen prostfednictvim vykyvného Eepu 19 s rotorem 12. Pohledy na
obr. 1 a2 je tfeba chapat tak, Ze v situaci na nich zobrazené volné oto&na kladka 10 zabira silou
ve sméru s pfinejmensim vyznamnou radialni slozkou. Smér ota¢eni rotoru 12 je oznacen 20.

Osa otaeni 15 volné oto¢né kladky 10 lezi v podstaté v tangencialni roviné a svira uhel okolo
0,5° se smérem stfedové osy 6. Na obr. 1 a 2 je velikost tohoto hlu pro v&t$i nazornost ponékud
pfehnéna. Pro dosazeni spravného uhlu je rotor 12 podepien na jedné strané tladnou pruZinou 21
a do sklonéné polohy je proti plisobeni tlaéné pruziny 21 nastaven pomoci stavéciho Sroubu 22,
vy¢nivajicitho ven zrotoru 12. Volné otoéna kladka 10 je otoéné uloZena na nosném dilu 11
pomoci valeckového loziska 24.

Obr. 3 znazormiuje spolupiisobici tvary tvarovaciho povrchu 9 kovadliny 8 a kladky 10. V situaci,
zndzornéné na obr. 3, je plechovka 3 zavadéna do pfechodové oblasti mezi kovadlinu 8
a kladku 10. Vlivem oto¢ného pohybu kladky 10 po prstencové vnitini plose kovadliny 8 je
plechovka 3 vtahovana otevienym koncem 23 dovnitf atim se vytvafi zlzeni 2, jak je
znazornéno na obr. 4.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zafizeni pro tvafeni zlZeni na otevieném konci kovové plechovky vélcového tvaru,
obsahujici opérny dil (4) pro podepteni dna (5) plechovky (3) a jejiho posouvani podél stiedové
osy (6) zafizeni (1), ktera splyvé s podélnou osou plechovky (3), prstencovou kovadlinu (8),
umisténou souose s opérnym dilem (4), na jejiz vnitini strané je vnitini tvarovaci povrch (9),
jehoz tvar je pfizpisobeny pozadovanému tvaru zuzeni (2), a volné€ oto¢nou kladku (10), jejiz
tvar je pfizpusobeny tvaru tvarovaciho povrchu (9), pficemz kladka (10) je uzpiisobena
k pfitlacovani otevieného konce plechovky (3), posouvané opérmnym dilem (4), silou proti
tvarovacimu povrchu (9), pficemz kladka (10) je unaSena nosnym dilem (11), pohanénym
hnacimi prostfedky (12, 13, 14), po kruhové draze, souosé s prstencovym tvarovacim
povrchem (9), kde osa (15) otaceni volné otoéné kladky (10) lezi v rovin€ tecné k valci, jehoz
sttedova osa (6) lezi v podélné ose plechovky (3), vyznacdujici se tim, zeosa(l5)
otaceni volné otoéné kladky (10) je odklonéna od sméru stiedové osy (6).

2. Zarizeni podle naroku 1, vyznacdujici se tim, Zze uhel mezi osou (15) otaceni
volné oto¢né kladky (10) a stfedovou osou (6) ma hodnotu 0,5°.

3 vykresy
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