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Przedmiotem miniejszego wynalazku
jest urzadzenie do wykonywania odlewéw
metalowych. Urzadzenie to sktada si¢ z for-
my i grzejnika, zawierajacego przewodnik
do pradu zmiennego, przyczem grzejnik ten
jest umieszczony w taki sposéb, aby mozna
bylo nim ogrzewaé czesé gérna, stopionego
metalu zawartego w formie.

Grzejnik powyzszy jest tak wykonany,
ze mozna go albo zanurzaé na pewien czas
w czesci gornej stopionego metalu w formie
albo umieszczaé tylko w formie, aby ogrze-
wal tylko cze$é goérna stopionego metalu.

Grzejnik, ktéry mozna zanurzaé w sto-
pionym metalu zawartym w formie, posiada
w swej dolnej czesci pewne wglebienie, stu-
Zace, przy opuszczeniu grzejnika do stopio-
nego metalu, do wprowadzenia do tegoz me-

talu pewnych cial zawartych w tem wgle-
bieniu, w celu ulepszania metalu lub tez in-
nego oddzialywania na metal zawarty w
formie.

Na rysunku uwidoczniono tytulem przy-
kiadu trzy odmiany urzadzenia wedtug wy-
nalazku oraz jeden jego szczegél.

Fig. 1,2 i 4 przedstawiaja pionowe prze-
kroje wzdluz osi trzech rézaych odmian
wynalazku, i fig. 3 — przekréj pionowy
pewnej odmiany grzejnika.

Urzadzenie w mysl wynalazku, uwidocz-
nione na fig. 1, stuzy do odlewania blokéw
stalowych. Urzadzenie to sklada si¢ z for-
my 1 i grzejnika 2, zawieszonego na koricu
wieszaka 3 w taki sposéb, iz grzejnik ten

mozna przesuwaé¢ w kierunku pionowym.

Grzejnik 2 posiada wydrazenie 4 otoczone



przewodnikiem 35, przez ktéry przepuszcza
si¢ zmienny prad elektryczny o wysokiej
czestotliwosci. ‘Przewodnik 5 ma ksztalt
rurki metalowej, przez ktéra przeplywa
czynnik chlodzacy.

Po zanurzeniu grzejnika w gérnej cze-
éci formy 1, poddaje si¢ go dzialaniu pradu,
co zapobiega szybszemu krzepnigciu gérnej
czesci stopionego metalu zawartego w for-
mie I, aniZeli pozostalej czesci tego meta-
lu, przez co unika si¢ powstawania peche-
rzéw, wywolanych kurczeniem si¢ metalu
w formie. Po obnizeniu sie temperatury ca-
tej masy plynnego metalu w formie, wycia-
ga si¢ grzejnik 2 z formy 1.

Szczegoly tego urzadzenia oraz sposéb
postugiwania si¢ nim mozna oczywiscie
zmieni¢ odpowiednio do potrzeby, lecz dzia-
lanie urzadzenia powinno przebiegaé we-
dtug dwéch okreséw, a mianowicie podczas
pierwszego okresu przez grzejnik 2 przepu-
szcza si¢ prad najwiekszy, podczas za$ dru-
giego—wielkosé tego pradu malezy zmniej-
szaé stopniowo. .

Urzadzenie uwidocznione na fig. 2 po-
siada ksztalt formy 6, stuzacej do odlewa-
nia walcéow o wysokosci oznaczonej przez h.
Komora 7 znajdujaca sie w gornej czesci
formy 6 stluzy do wytworzenia nadlewu,
czyli do pomieszczenia pewnej dodatkowe;j
ilosci stali, przeznaczonej do zapelnienia
miejsc po pecherzykach powstalych w ma-
sie metalu wskutek jego kunczenia sie w
formie. Forma 6 posiada kanal wlewowy 8
oraz grzejnik 9, podobny do opisanego po-
przednio.

Grzejnik uwidoczniony ma fig. 3 jest wy-
konany z jednego kawalka materjalu i po-
siada na dolnej powierzchni wglebienie 10,
w ktérem mozna umiesci¢ pewne materjaty,
np. odtleniajace, dla wprowadzenia ich do
stopionego metalu w formie, podczas zanu-
rzania grzejnika w tym metalu.

Urzadzenie uwidocznione ma fig. 4 ma
ksztalt formy 11, stuzacej do odlewania
przedmiotéw o malej srednicy. Pomiewaz

kemora 12 tej formy, stuzaca do pomie-
szczenia nadlewu, posiada réwniez mala
é1ednice, wiec zamiast zanurzaé grzejnik w
stopionym metalu zawartym w formie,
wsuwa go sie w niewielkie wglebienie 13
wykonane w formie 11, a wtedy wewngtrzna
powierzchnia grzejnika o ksztalcie tulei 2
stanowi przedluzenie powierzchni we-

‘wnetrznej formy 11. Grzejnik moznaby réw-

niez wsuwaé do komory pierscieniowej wy-
konanej w tej formie tak, aby ta komora
byta oddzielona od formy tylko cienka
$cianka wykonana, z piasku, przez co unika-
loby sie miszczenia grzejnika przez stopio- -

- ny metal.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do wykonywania odle-
wow metalowych, znamienne tem, ze skia-
da sie¢ z formy (1) i grzejnika (2), zawiera-
jacego przewodnik, przez ktéry przepu-
szcza sie elektryczny prad o wysokiej cze-
stotliwosci, przyczem grzejnik ten mozna
przesuwaé w formie, w celu ogrzewania
czesci gornej stopionego metalu, lub tez za-
nurzaé go w roztopionym metalu.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze grzejnik jest wykonany tak,
iz mozna go wsuwaé na pewien czas do for-
my w ten sposéb, aby otaczal on czesé gor-
na stopionego metalu w formie.

3. Urzadzenie wedlug zastrz, 1 — 2,
znamienne tem, ze w dolnej powierzchni
grzejnika, wykonanego z jednego kawatka
materjatu, ktéry mozna zanurzaé w stopio-
nym metalu zawartym w formie, znajduje
sie wglebienie (10), zapomoca ktérego do
stopionego metalu w formie mozna wpro-
wadzaé¢ materjaty ulepszajace.

Emilien' Bormand.
Hans Arnold Schlaepfer.

Zastepca: Inz. dypl. M. Zoch,
rzecznik patentowy
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