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Wynalazek dotyczy mechanicznych pra-
zakéw muflowych i obejmuje sposéb oraz
urzadzenie do mechanicznego ujecia $wie-
Zego powietrza, ktére wprowadza sie do
prazakéw. Sposéb ten umozliwia doprowa-
dzenie potrzebnego do prazenia s$wiezego
powietrza w kazdorazowo potrzebnej ilosci
i w kazdorazowo potrzebne miejsce kotliny
oraz niezaleznie od tego utrzymywanie w
$cistem stalem zetknieciu mieszaniny ga-
z6w i powietrza, znajdujacych si¢ ponad
przesuwajacym si¢ materjalem prazonym,
z tym materjatem. Jak wiadomo nie wy-
starcza, wedlug zwykle stosowanego spo-
sobu przeciwpradowego, poddawaé przesu-
wajacy si¢ przez piec materjal prazony

strumieniowi $wiezego powietrza, dlatego,
ze znajdujaca si¢ na korncu pieca juz pra-
wie wyprazona ruda zostaje za silnie ochlo-
dzona, podczas ¢dy z drugiej strony po-
wietrze nasycone gazami prazelnemi roz-
grzewa si¢ i w tym stanie przy posuwaniu
sie do miejsc najsilniejszego prazenia, za
miejscem wyznaczonem, tworzy niebez-
pieczne podniesienia si¢ temperatury, co
wywotluje spiekanie si¢ tadunku i tworze-
nie ferrytéw cynkowych.

Te niedogodnoéé usuwa sie¢ w ten spo-
s6b, ze prawie juz wyprazonej rudzie
dodaje si¢ malo powietrza lub tylko po-
wietrze podgrzane, natomiast w miejscach
o najwyzej podniesionej temperaturze do-



daje sie obficie $wiezego chiodzacego po-
w;etrza, aby z 1edne] strony wzrost tempe-
ratury wstrzyrﬁywac w praktycznie osia-
galnych granicach i niedopuszczaé spieka-
nia sie i z drugiej strony, aby podnies¢ in-
- tensywnos¢  odsiarkowywania. Przytem
chodzi o to, ze przy prazakach z wysoka ko-
tling pomimo zwykle uzywanych zapér po-
wietrznych niema pewnoéci, aby zawartosé
tlenu w powierzu prazelnem stale byla w
intensywnem zetknieciu z materjalem pra-
zonym. Wywotalo to koniecznosé¢ budowy
kotlin bardzo dlugich i poddawania mate-
rjalu prazonego odpowiednio dluzszemu
prazeniu. Wywotuje to jednak te niedogod-
nosé, iz piec zostaje niedostatecznie wyko-
rzystany oraz otrzymuje si¢ mala wydaj-
nosé¢.

Urzadzenie wedlug wynalazku usuwa te
wady przez to, ze na calej kotlinie umie-
szcza sie rury doprowadzajace $wieze po-
wietrze, przyczem rury te pozwalaja na do-
prowadzenie $§wiezego powietrza w pozada-
nych miejscach i w kazdorazowo dokladnie
odmierzonej ilosci; rury te jednoczesnie
stuza jako osie obrotu dla wiatraczkow w
postaci $émigiel, umieszczonych w tym celu,
aby wprowadzone $wieze powietrze, lacz-
nie z powietrzem znajdujacem si¢ w komo-
rach prazelnych, nasyconem gazami prazel-
nemi, wprowadzaé¢ w zetknigcie si¢ z mate-
rjalem prazonym oraz zapewni¢ dobre mie-
szanie gazow.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony
jest jako przyktad na rysunku, przyczem
fig. 1 przedstawia przekréj pionowy wzdluz
osi podtuznej mechanicznego prazaka mu-
flowego; fig. 2 — przekr6j poziomy przez
komory prazelne podtug linji 2—2 na fig.
1; fig. 3 — przekrdj poprzeczny przez ra-
mie poruszajace i fig. 4 — przekr6j po-
przeczny przez rur¢ doprowadzajaca po-
wietrze z wiatraczkiem.

Prazak muflowy sklada si¢ z murowa-
nej komory prazelnej 1, w ktora od strony

tadowania wchodzi rura podajaca 2. Ta o-
statnia zaopatrzona jest u géry w nalozo-
ny na nia lej 3 i jest przesuwana w kierun-
ku pionowym tak, ze odlegtos¢ dolnego kori-
ca rury od kotliny daje si¢ ustawiaé odpo-
wiednio do pozadanej wysokosci warstwy
rudy. Z przedniej strony komory prazelnej
znajduje sie rura 4, odprowadzajaca gazy.
Po obydwu bokach komory prazelnej, w
odpowiednich miejscach, znajduja si¢ o-
kienka 5 dla kontroli procesu. Zakoficzenie
komory prazelnej tworzy zbiornik 6, zao-
patrzony drzwiczkami 7 stuzacemi do o-
préozniania, ktére zamyka sie zasuwa. Po-
pod komora prazelna znajduje sig¢ mufla
ogniowa 8, ktéra stuzy do ogrzewania ko-
mory prazelnej. Mufla 8 ciggnie si¢ na ca-
tej dtugoéci kotliny i koriczy sie kanalem
odptywowym dla spalin, Na kodcu mufli
ogniowej 8, a wiec pod zbiornikiem 6, znaj-
duje sie palenisko.

Do przesuwania materjalu prazonego
przez komore prazelna od rury podajacej
2 do zbiornika 6 stuzy urzadzenie poru-
szajace, ktére sklada sie z ramion 10, umo-
cowanych na pustych walach 77. Waly te
przechodza przez mufle ogniowa i zaopa-
trzone sa u dotu, poza mufla, w koto sli-
makowe 712 wprowadzane w ruch obrotowy
$limakiem 13. Slimaki 13 wszystkich u-
rzadzen poruszajacych 10, 11, 12 mieszcza
si¢ na poziomym wale 14 poruszanym za-
pomoca silnika 75. W miejscach przecho-
dzenia przez mur waly 11 sa uszczelnione
przez tuleje 16. Nacisk pionowy przejmo-
wany jest jak pokazano na fig. 3 przez lo-
zysko kulkowe 17, Napedy slimakowe sa
pokryte zastonami. Dla zabezpieczenia nad-
miernego rozgrzewania waléw 171 i ramion
10 sa one ochtadzane powietrzem. Jak wi-
da¢ z fig. 1 i 3 do kazdego watu 17 pro-
wadzi od dolu rura 18 doprowadzajaca po-
wietrze, polaczona z wentylatorem 19. Pio-
nowe waly 11, jak réwniez i ramiona 10
poruszajace materjal prazony, sa w calej



ich dlugosci, jak to wida¢ z fig, 2, podzie-
lone wewnatrz przez $cianki 20 i 21 dziela-
ce sie na dwie taczace si¢ komory. Powie-
trze chtodzace wigc kieruje si¢ przez jedna
z komér w pustym wale 11, przeplywa da-
lej do zakoriczenia ramienia 10 i przecho-
dzi tu do drugiej komory, przeplywajac ja
w kierunku odwrotnym, az wydostaje sie
nazewnatrz na dolnym koricu walu 11. Ra-
miona poruszajace 10 zesrubowane sa w
zwykly sposéb z pionowemi walami 171 i
obracaja sig, jak widaé¢ na fig. 2, parami
naprzemian, w odwrotnych kierunkach,
dlaczego i $limaki 13 sa odpowiednio skon-
struowane, Ramiona 10 sa od spodu, w
zwykly sposéb, zaopatrzone w szufelkowe
grabie 22 z szufelkami umieszczonemi po-
chylo do osi podluznej ramion. Pochylose
tych szufelek jest odpowiednio do kierun-
ku obrotu tak dobrana, ze materjal prazo-
ny zostaje zagarniany przez ramiona i prze-
suwany

W powale komory prazelnej, jak to
wskazuje fig. 1, sa wykonane otwory 23,
znajdujace si¢ w odpowiednich miejscach,
przez otwory te przechodza waly 24, ktére
moga si¢ obracaé w lozyskach umieszczo-
nych w palakach 31. Waly 24 sa wewnatrz
puste, przyczem do waléw tych wchodza
doprowadzajace powietrze rury 25, pola-
czone kurkami 26 z rurociagiem powietrz-
nym 27. Rurociag ten posiada rury rézinej
$rednicy w celu odpowiedniego zamykania
lub zwigkszania ilosci powietrza doprowa-
dzanego od pierwszego i stopniowo do o-
statniego odgalezienia. Na dolnym kofcu
pionowych waléw 24 umocowane sa wia-
traczki 28. Wiatraczki te obracaja si¢ pa-
rami naprzemian w kierunkach odwrotnych.
Naped tych wiatraczkéw moze byé¢ dowol-
ny. W opisywanym przykltadzie na walach
pionowych 24 umieszcza si¢ kétka o nape-
dzie linkowym, przyczem kétka te w spo-
s6b pokazany na fig. 1 polaczone sa para-
mi zapomoca linek. Naped tych kétek od-

ramiona /0 przesuwaja powoli

bywa si¢ zapomoca “jednego silnika. Aby,
uniemozliwi¢ przedostawanie sie¢ gazow
przez otwory 23 stosuje sig zwykle uszczel-
nienie piaskowe 30. Zbiornik 6 moze posia-
da¢ urzadzenie do przedmuchiwania go.
Pizedmuchiwanie rudy odbywa si¢ tu od
dotu w czasie, gdy znajduje si¢ ona w spo-
czynku w tym cely, aby otrzymywa¢é siabe
jej. skawalenie.

Urzadzenie pracuje w sposéb nastepu-
jacy. Kiedy prazak dziala, obracajace si¢
materjat
prazony od podajacej materjal rury 2
przez komore prazelna, ktéra jest od dotu
ogrzewana, Jezeli kurki 26 sa wszystkie
zamkniete, wtedy wiatraczki 28 mieszaja
energicznie gazy znajdujace siec w komorze
prazelnej i pedza je stale na meterjal pra-
zony, posuwany i mieszany przez ramiona
poruszajace. Przez dozorowanie prazaka
okresla sig, w ktérych jego miejscach
wzrost temperatury staje si¢ niebezpiecz-
nie wysoki. W miejscu takiem tylko przez
otwarcie odpowiedniego kurka 26 dopro-
wadza si¢ w potrzebnej ilosci $wieze po-
wietrze. Powietrze to jest silnie napedzane
przez odpowiedni wiatraczek- na materjal
prazony, wzmacnia przez to prazenie i
przeciwdziata spiekaniu si¢ i tworzeniu
ferrytow cynkowych.

Latwo jest stwierdzi¢, ze przy stosowa-
niu tego nowego urzadzenia osiaga si¢
znaczne korzysci gospodarcze, Powstaja o-
ne z tego, ze z powodu lepszego wykorzy-
stania prazaka wzrasta jego wydajnos¢ i
oprécz tego zmniejsza si¢ budowa pieca i
przez to staje sie on tanszy. Stworzono
wiec mozno§é wykonywania prazakow z
wysoka, kotling, dajacych dobre wyniki i
korzy$é gospodarcza, B

Nalezy zwréci¢ uwage, ze wykazane w
opisie urzadzenie ma stuzyé jedynie jako
przyktad wykonania, Rodzaj prazaka jest
przytem dowolny. Zamiast prazaka o jed-
nej tylko kotlinie moga byé stosowane



prazaki o wielu jedna nad druga lezacych
kotlinach. Urzadzenie wedlug wynalazku
nadaje si¢ takze do prazakéw okraglych
z kotlinami o ksztalcie pierscieniowym, al-
bo spiralnym. Takie wykonanie wiatracz-
kéow albo ich naped sa dowolne,

Zastrzezenia patentowe.
1. Sposéb doprowadzania powietrza

chtodzacego do komér prazelnych praza-
kéw muflowych, zwlaszcza z wysokiemi

kotlinami, znamienny tem, ze powietrze to-

po wejsciu do komory prazelnej zostaje po-
chwycone i napedzane przez wiatraczki na
powierzchnig¢ materjatu prazonego, przesu-

wanego przez komor¢ zapomoca ramion.

poruszajacych.

2. Urzadzenie do wykonania
bu wedlug
przez powale komory prazelnej

Sposo-
zastrz. 1, znamienne tem, ze
przecho-

dza uszczelnione pionowe waly wydrazone
(24), stuzace do doprowadzania powietrza
chlodzacego, przyczem waly te sa zaopa-
trzone na dolnym koricu w wiatraczki (28),
ktére przy swym obrocie napedzaja na ma-
terjal prazony powietrze chlodzace dopro-
wadzane przez wydrazone waly (24).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
fmienne tem, ze wiatraczki (28) obracaja sie
parami w kierunkach odwrotnych.

4. Urzadzenie wedlug zastrz, 2 — 3,
znamienne tem, Ze w gérny koniec piono-
wych waléw (24) wchodza doprowadzaja-
ce powietrze rury (25), ktére kazda zosobna
zamykane sa przez kurki (26).

wBalz-Erzréstung”
Gesellschaft

mit beschrinkter Haftung.
Zastepca: Inz, J. Wyganowski,
rzecznik patentowy



Do opisu patentowego Nr 11567.

7
7

E,/,;i [,
-

/

TR ) RIS SRNNNREEA \g\_ R
RSSO N NNV \\\\\\\\\\““\ “\ \\\\ \ '
N NN

NS
\\\\\\\\\

A
7
e
/
7,
AN
N
7,7,/
VYV IVID)

h.

|

L

1

4
,/

>

| %%

z

\
e i e iolompiel et o

NN

i i 0 SN

ke W‘VL‘”W =T
LS K EANT S, G 3 /5 To% ' Faw " - L

~--

A0

nll S—
5 o _16 \ fﬂ Fig.3.
\ N
.21 | 2 #
22 -

San
N Kk _l{ﬂ

D a7 /M///W/ = N&\\\\\\

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.



	PL11567B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


