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Contact filtre et son utilisation dans les connecteurs électriques.

La présente invention concerne un contact filtre compor-
tant un contact électrique 6 sous forme d'une tige métallique,
entouré par un élément filtre 10 de forme tubulaire, muni d'une
premigre électrode 1 sur sa face externe et d'une seconde
électrode 11 sur sa face interne, cette seconde électrode 11
étant électriquement reliée au contact électrique 6, les deux

électrodes étant isolées l'une de l'autre. Selon [invention,

'élément filtre 10 de forme tubulaire est constitué par une
varistance tubulaire dont la seconde électrode 11 se prolonge
au moins sur l'une de ses faces latérales 13 qui présente une
zone arrondie 7 de forme telle que I'enduction de la pate
d'électrode, connue en soi, dans cette zone 7, produit un
. dépdt d'épaisseur sensiblement constante.
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CONTACT FILTRE ET SON UTILISATION
DANS LES CONNECTEURS ELECTRIQUES

La présente invention concerne un contact filtre comportant
un contact électrique sous forme d'une tige métallique, entouré par
un élément filtre de forme tubulaire, muni d'une premiére éiectrode
sur sa face externe et d'une seconde électrode sur sa face interne,
cette seconde électrode étant électriquement reliée au contact
électrique, les deux électrodes étant isolées I'une de l'autre.

De tels contacts filtres sont particuliérement utiles dans les
connecteurs électriques. Un contact filtre de ce type est décrit dans
le brevet frangais 2 185 879. Les contacts filtres décrits dans cette
demande sont particuliérement destinés 3 I'atténuation des ondes de
hautes fréquences. Le filtre utilisé est constitué par un élément
tubulaire en céramique dans lequel est logé un élément tubulaire en
ferrite. On obtient ainsi un filtre de type LC ayant une fréquence de
coupure dépendant de la valeur de ces éléments.,

Si de tels éléments filtres permettent de supprimer les ondes
HF susceptibles de moduler un signal analogique véhiculé par le
contact électrique, ils sont généralement mal adaptés a la protec-
tion des signaux numériques contre les impulsions parasites d'ori-
gines diverses, présentant une forte surtention de maniére aléatoire.
De tels parasites sont susceptibles de modifier le contenu du
message transmis sous forme numérique, ce qui peut engendrer des
erreurs dans le signal regu.

La présente invention permet d'éviter ces inconvénients. Dans
ce but, le contact filtre selon llinvention est caractérisé en ce que
I'élément filtre de forme tubulaire est constitué par une varistance
tubulaire dont la seconde électrode se prolonge au moins sur j'une de
ses faces latérales qui présente une zone arrondie de forme telle que
I'enduction de la pAte d'électrode, connue en soi, dans cette zone ,

produit un dép8t d'épaisseur sensiblement constante.
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Selon un mode préférentiel de réalisation, le contact filtre
selon I'invention est caractérisé en ce que la seconde électrode est
électriquement reliée au contact par un brasure, réalisée dans Ia
zone de la face latérale de la varistance présentant une forme
arrondie.

Dans son utilisation dans les connecteurs électriques, la pre-
miére électrode d'un tel contact filtre, qui est disposée sur Ja face

externe de la varistance, est reliée a la carrosserie métallique du -

connecteur et/ou a la masse.

L'inventicn sera mieux comprise a l'aide des exemples de
réalisation suivants, donnés a titre non limitatif, conjointement avec
les figures qui représentent 3 ,

- la figure 1, une vué en coupe d'un contact filtre selon
Iinvention; '

- la figure 2, une vue en coupe partielle d'un connecteur
électrique cylindrique muni d'un contact filtre selon I'invention.

La figure 1 représente une vue en coupe d'un contact filtre
selon I'invention. Ce contact filtre est essentiellement composé d'un
contact électrique 6 et d'une varistance 10. Cette varistance 10 est
de forme tubujaire et vient entourer le contact électrique 6. Cette
varistance 10 comporte un corps 2 ayant une résistance non linéaire
avec un seuil de tension Vg bien connue sous I'appellation varis-
tance. Ce corps tubulaire 2 est entouré extérieurement d'une
électrode cylindrique | et intérieurement d'une électrode également
cylindrique 11. Cette électrode interne 11 se prolenge sur les faces
latérales de ja varistance tubulaire et recouvre complétement

lesdites faces latérales, dans I'exemple représenté ci-dessus. Cette

électrode interne 11 comporte une partie arrondie 7 qui suit la
forme arrondie sensiblement identique des faces Jatérales du corps 2
de la varistance 10.

Selon une variante de réalisation, non représentée sur la
figure, cette électrode interne 11 peut se poursuivre sur la face
externe du tube formant la varistance 10. Sur cette face externe,

bien entendu, les électrodes 1 et 11 seront disposées 2 une distance
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suffisante pour éviter tous risques de claquage éventuel entre les
électrodes. La face latérale 13 de la varistance 10 est brasée sur le
contact électrique 6. La brasure 3 réalise a la fois le contact
électrique et Je maintier mécanique entre la varistance et le
contact électrique 6. Bien entendu, on peut également réaliser une
brasure 3 sur la face latérale 12 de la varistance 10. En pratique,
I'électrode externe 1 de la varistance est reliée par une brasure 5 a
un plan de masse 4.

L'éiément varistance proprement dit constituant le corps 2 de
cette varistance 10 pourra é&tre réalisé, par exemple sejon les
indications données dans les brevets frangais 2 363 171 ou 2 475 791.
En particulier, ce dernier précise I'épaisseur & donner a I'élément
varistance suivant ja tension de seuil V, a laquelie on désire voir
basculer cet élément. En pratique, cet élément de varistance 10
sera réalisé a partir d'une composition a base d'oxyde de zinc ZnO
bien connue de I'homme de métier. Le procédé pour réaliser des
varistances tubulaires consiste a filer une pate, de la composition
déterminée sur une broche de maniére a obtenir un tube creux qui
est trongonné aprés séchage en éléments de longueur voulue puis
fritté a la température appropriée. Aprés frittage, on dépose sur cet
élément tubulaire les éjectrodes, sous forme d'une pAte pour séri-
graphie, a base d'argent. Compte tenu de la forme tubulaire de ces
varistances, le dépbt de I'électrode interne doit s'effectuer avec
soin. En effet, si l'on veut pouvoir aisément souder avec un bon
contact électrique cette électrode au contact 6, il est nécessaire
que cette électrode interne 11 déborde légérement ou complétement
sur l'une au moins des faces latérales 12, 13 de la varistance
tubulaire 10. Pour cela, on a constaté qu'il était nécessaire d'ar-
rondir les bords internes de la varistance, de maniére a supprimer
tout angle 10 au niveau de la transition entre la face interne du
corps de la varistance 2 et les faces latérales 12 et 13. La forme
exacte de I'arrondi a donner est déterminée en pratique par I'homme
de métier par de simples manipulations de routire, en fonction de la

nature de la pate d'électrode utilisée ainsi que de la composition du
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corps de varistance 2. Cet arrondi aura une forme telle que, lors du
dépdt de la phte d'électrode, par enduction, on obtienne une
électrode interne 11 d'épaisseur sensiblement constante entre la
partie interne de la varistance jusqu'a l'extrémité au moins de la
face latéraie 12 et/ou 13. '

Sur la figure 2, est représentée une vue en coupe partielle d'un
connecteur utilisant un contact selon Finvention. Ce connecteur 15

" comporte une carrosserie métallique 16 dans laquelle viennent se

loger un bloc électrique 17 prolongé par un passe-fil en caoutchouc
souple 18. Le contact électrique 6, muni de sa varistance 10, est
introduit dans le logement correspondant 19 du bloc isolant 17. Ce
contact électrique 6 vient s'appuyer par sa partie avant 20 contre
une butée correspondante du bloc isolant 17. Aprés introduction des
contacts électriques 6 munis de leur varistance 10, on vient coiffer
I'ensemble par une plaque métallique 4 percée de trous de diamétre
sensiblement égal, au jeu prés, au diamétre extérieur de la varis-
tance 10, puis on place des préformes de soudure 3 autour de chaque
contact électrique 6 et une préforme de soudure 8 & l'extrémité de
la plaque métallique 4. Par chauffage, on fond respectivement les -
préformes 3 et 8 fixant ainsi électriquement et mécaniquement
d'une part I'électrode externe 1 de chaque varistance 10 a 1a plaque '
métalliqgue 4, et dautre part ladite plaque métailique & ala
carrosserie métallique 16. D'autres modes de contact électrique
entre électrode extérieure -1 de I'élément fiitre et les moyens de
mise 2 la massesont par exemple décrits dans les brevets américains
3 455 387, 3 569 915 et dans e brevet frangais 2 141 962.

4
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REVENDICATIONS

l. Contact filtre comportant un contact électrique (6) sous
forme d'une tige métallique, entouré par un élément fiitre (10) de
forme tubulaire, muni d'une premiére &lectrode (1) sur sa face
externe et d'une seconde électrode (11) sur sa face interne, cette
seconde éjectrode (I1) étant électriquement reliée au contact
électrique (6), les deux électrodes étant isolées j'une de l'autre,
caractérisé en ce que I'élément filtre (10) de forme tubulaire est
constitué par une varistance tubulaire dont Ja seconde électrode (11)
se prolonge au moins sur l'une de' ses faces jatérales (13) qui
présente une zone arrondie (7) de forme telle que l'enduction de la
pate d'éiectrode, connue en soi, dans cette zone (7), produit un dépst
d'épaisseur sensiblement constante.

2. Contact filtre selon la revendication 1, caractérisé en ce
que Ja seconde éjectrode (11) est électriquement reliée au contact
(6) par une brasure (3), réalisée dans la zone (7) de Ja face latérale
(13) de la varistance présentant une forme arrondie.

3. Contact filtre selon l'une des revendications 1 ou 2,
caractérisé en ce que la seconde électrode (11) se prolonge éga-
lement sur une partie de la face externe de la varistance (10).

4. Utilisation des contacts filtres selon I'une des revendi-
cations précédentes dans les connecteurs électriques.
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