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Urzadzenie do wytwarzania klatkowych sit z d_rutu <

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wytwarzania klatkowych sit z drutu o dowolnym przekroju,
umozliwiajace ustawianie izgrzewanie drutu obwodowego uformowanego na wymagany ksztalt z pretami
wzdluZznymi usytuowanymi nieruchomo w glowicy.

Dotychczas sita klatkowe w ksztatcie cylindréw wykonywane sa na urzadzeniach podajacych drut obwodo-
wy bezposrednio w miejsce zgrzewania z pretami wzdtuZznymi przesuwajgcymi sie w rowkach elektrody specjal-
nej. Na omawianych ur2gdzeniach wykonuje si¢ sita o tamanej powierzchni zewnetrznej. Zatamania wystepuja
wzdhuz pretéw wzdtuznych w miejscach wystepowania zgrzein. Nieokragta powierzchnia sita utrudnia jego
wykariczajaca obrébke mechaniczng majaca na celu np. regulacje szczelin sita. Poza tym na wspomnianych
urzadzeniach brak jest mozliwo$ci wykonania sit niecylindrycznych np. stozkowych, o zarysie krzywoliniowym
itp. '

Cechy innego znanego rozwigzania urzadzenia do wytwarzania sit z drutu profilowego jest zgrzewanie drutu
obwodowego nawinigtego wczesniej w ksztatt spirali S§ubowej z pretami wzdluznymi przesuwajacymi sig, r6w-
niez jak w poprzednich urzadzeniach, w rowkach podtuznych elektrody specjalnej. Wczesniejsze nawinigcie drutu
obwodowego w spirale umozliwia wyeliminowanie wady nieréwnosci (zatamari) na powierzchni sita, jednak
ciagly ruch pretéw wzdtuznych oraz cylindryczny ksztalt spirali srubowej drutu obwodowego uniemozliwiaja
réwniez wykonania sit niecylindrycznych np. stozkowych, o zarysie krzywoliniowym itp., co zreszta wynika
Z jego przeznaczenia. Z istoty konstrukcji tego urzadzenia wynika, Ze trudne jest jego przezbrojenie na inny
wymiar sit.

Celem wynalazku jest usunigcie wad znanych urzadzehd do wytwarzania sit. Zadaniem wynalazku jest
wykonanie urzadzenia do wytwarzania sit klatkowych o dowolnym zarysie powierzchni zewnetrznej, przy jedno-
czesnym zachowaniu wymaganej szczeliny mi¢dzy sasiednimi zwojami drutu obwodowego.

Cel ten zostat osiagniety w wyniku opracowania urzadzenia, do wytwarzania sit klatkowych, posiadajacego
w obwodzie wykonawczym zgrzewania: gtowicg podatng z wzdtuznymi rowkami do ustawiania pretéw wzdtuz-
nych, zesp6t zapadkowy z sruba pociagowa do nadania glowicy ruchu spiralnego oraz prowadnice do naprowa-
dzania drutu obwodowego w miejsce zgrzewania.
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Korzyscig techniczng wynikajaca z zastosowania urzgdzenia wedtug wynalazku jest mozliwosé wykonania
sit niecylindrycznych np. stozkowych, o zarysie krzywoliniowym itp. Poza tym urzadzenie pozwala na szybkg
zmiane glowicy a tym samym wykonanie sit o réznych wymiarach i uksztattowaniu. ' )

" Uktad wykonawczy urzadzenia stanowigcego przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przyktadzie
wykonania na rysunku. .

Urzadzenie wedtug wynalazku opiera si¢ na konstrukgcji zgrzewarki oporowej punktowej z wtérnym obwo-
dem 1 oraz gorng elektroda 2. Uktad wykonawczy tego urzadzenia posiada glowice 3 z nacigtymi rowkami 4,
zesp6t zapadki 5 z sruba pociagowa 6 oraz prowadnic 7. Glowica 3 moze by¢ wykonana w postaci rozbieral-
nych segment6w lub stanowi¢ moze cato$c z elementami sprezynujacymi. Dziatanie urzadzenia jest nastgpujace.
Wzdtuzne prety 8 wktada si¢ do rowkéw 4 glowicy 3 i mocuje w nich. Obwodowy drut 9 uformowany wcze-
sniej na wymagany ksztatt np. spirale naprowadzany jest za pomoca prowadnicy 7 w miejsce zgrzewania. Po
wlaczeniu cyklu zgrzewania gérna elektroda 2 opadajac powoduje zgrzanie wzdtuznego preta 8 znajdujacego si¢
pod nig zobwodowym drutem 9. W czasie drogi powrotnej gornej elektrody 2 nastepuje zadziatanie zespotu
zapadki 5 wraz z pociggowa srubg 6 a tym samym obrdt i przesuw glowicy 3 wraz z czg$ciami zgrzewanymi tj.
wzdhuznymi pretami 8 i obwodowym drutem 9. Dalsze wykonanie klatkowego sita przebiega samoczynnie
w cyklu automatycznym. Po zakoriczeniu zgrzewania cate sito zsuwa sie z gtowicy 3.

Wynalazek ten moZe znaleZé zastosowanie przy produkcji wszelkiego rodzaju filtréw do oczyszczania,
uzdatniania, dejonizacji, regeneracji itp. cieczy, w takich przemystach jak energetyka, budownictwo, chemia,
rolnictwo, gérnictwo, przemyst spozywczy itp.

[}

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wytwarzania klatkowych sit zdrutu, znamienne tym, Ze wukladzie wyko-
nawczym zgrzewania posiada podatna ksztattowa gtowice (3) z podtuznymi rowkami (4) do ustawiania wzdtuz-
nych pretéw (8), zespot zapadki (5) z sruba pociagowa (6) stuzacy do nadania gtowicy '(3) ruchu obrotowego
i posuwistego oraz prowadnice (7) do naprowadzania uksztaltowanego obwodowego drutu (9) w miejsce zgrze-
wania.
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