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(54) Elektrostatické nanéaseci zafizeni pro praskové plasty

Podgtata Pedeni spo¥ivéd v tom, Ze ldsti- OBR. 2

cim préskového plastu je ud&lovén unipolér-
ni elektricky ndboj v elektrodovém systé-
mu, ktery je tvoren porézni prstengovou
elektrodou a jehlovou elekirodou. Cistota ’

elektrod je zaji¥tdna istym plynem ejekto- n 6
venym porézni pratencovou elektrodou a od 13
nejjemn&jéich fra%ci préskového plastu che-

mickym grocesem. %innost nabijen{ Je vyraz-

n¥é zlepSens zalazenim trysek pro pfivod 15
plynu pied elektrodovy syatém. -
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Vynélez se tykd elektrostatického nend¥ectho zsiffzeni pro préskové plpsty, které pii
dopravé prddkovych plastd plynem timto zeFizenim, ud¥luje &dsticim préZkového plastu uni-
polérni elektricky néboj. Je zkonstruovéno pro technologii povrchové upravy préskovymi plas-
ty, vyzmaiuje se vysokeu ¥innost{ nendZeni, vynikejfci schopnosti pronikéni do dutin,
schopnosti obslovat pfisludné predmdty g vytvé¥et rovnomdrné povlieky z préZkovych plasti.

Dosud je znémo k vytvéreni elektirostatickych ndboji na ¥4stedkdch préskovych hmot,

Jako nep¥{klad prdSkovych plasti dopravovanfch plynem pro ulely elektrostatického nané¥ent,
Ji¥ ndkolik zplsobi. Nejjednodu¥&im zplisobem je umistdni prstencové elektrody na vnit¥nim
povrchu stény trubice, ¥Im% je vytvoren kandl pro sm&s prédSkového plastu s plynem, a ddle
se umfsti jehlovd elektroda ve stfedu prstencové elektrody, a vndsi se vysoké napdti stej-
nosmérnéhe preudu. mezi tyto elekirody ze zdroje nap¥tf, &im¥ prd¥kové substanci udilf né-
boJ unipoldrnim iontovym proudem z jehlové elektrody, kterd mé stejnou polaritu jako zdroj
napdti,

Pokud se tato metoda aplikuje ve formd primyslového zadizenf s kontinuélnim provozen,
Je sice konstruk¥nd Jednoduché, dochdzf vZak b&hem provozni doby k hromaddni ultrajemnych
ddstic prdsku na povrchu prstencové elektrody, %{m¥ se vytvér{ izoladnf vrstuas. V disledku
toho se zabraﬁuje prichodu proudu z jehlové elektrody na prstencovou elektrodu., Zdroveln
dochéz{ v disledku opainé ionizace ke vzniku proudu s opadnou poleritou uvnit® izola&ni
vrstvy & tento proud zafind pretéket opamém sm¥rem z povrchu prstencové elektredy smirem
k Jehlové elektrodd, tekZe ndboj ziskeny ¥dsticemi préskového plastu v disledku unipoldrni-
ho proudu od jehlové elekirody je vyrovndvén timto proudem opa®né polarity. Je proto nemoi-
né vyuZit primyslové zsifizenf, které by bylo schopné kontinudlniho provozu po dlouhou dobu
na zdékled® znémé konstrukce,

Pokud ae tyké opatfeni pro Feeni shora uvedeného problému, bylo navrieno ji% n¥kolik
riznych metod, podle nich%f zabranuje styku prevéiné vdt3iny préskového plastu se sténou
pratencové elektrody, Jejich spolednym nedostatkem Je to, Ze nemohou zamezit zneliStdni
této elektrody nejjemndj¥imi frakcemi pré¥kového plastu p¥i dlouhodobém provozu.

Vy¥e uvedeny nedostatek odstranuje elekirostatické nandseci zaiizeni pro prédkové plas-
ty pedle vymdlezu, JehoZ podstata spolivd v tom, Ze prstencovéd elektroda je vyrobena z
porézniho materidlu a pied pratencovou elektirodou je do kendlu pro dopravu plaétu viazen
systép trysek. :

Vfhody vynélezu spo¥ivaji v tom, %e lze pré¥kovému plastu ud¥lit'vysoky elektricky

nédboj s moZnost{ optiméln& nastavit dle typu upravoveného predm¥tu mnoZstvi transportniho
"plynu. Toto Je dosaZeno tak, Ze prstencovéd elektroda jJe vyrobena z porézniho materidiu,
potrubim se vhédni &isty plyn bez préddkovych Zéstic do prstencové komory vytvorend na zadnf
atrand vodivé pordznf elekirody, Hromad®ni e edheze mikrojemnych &éste¥ek pré¥ku na povrchu
prstencové elektrody se zabranuje ejektovénim tohoto plynu poréznf elektrodou. Daldi vyho-
dou vyndlezu je usporddéni porézni prastencové elektrody, umoZnujici rychlou vym$nu této
elektrody v pripad¥® adheze mikrojemnych &dstelek prd3ku b&hem dlouhodobdho kontinudlntho
provozu. Konstruknd jednoduchy systém porézni prstencové elektrody, umofnujfci jeif ryche-
lou vyménu, zaruduje prakticky nerueny kontinudlni provoz celého zefizeni po neomezenou
dobu. PouZitd porézni prstencovd elekiroda se zbavi mikrojemnych &éstelek présku chemickych
procesen, napliklad krdtkodobfm pono¥enim do koncentroveané minerdlni kyseliny s néslednym
oplachem & vysuSenim. Deld{ vihoda vyndlezu spodivé v tom, %Ze pied pratencovou porézni elek-
tredeu Jje vyfszem aystém trysek, jimiZ proud{ Zisty plyn bez prd3kovych &dstic. Timto se uvddi
sm¥s prdskového plastu s plynem do proudéni, které Jje vhodné pro velmi uZimné ud¥lovéni
néboje Zdsticim prdSkového plastu v prostoru elektrod. Neposledni vyhoda vyndélezu spolivé

v tom, Ze celé zelizeni je konstrukénd i vyrobné velmi jednoduché.

_ Princip zebizeni je vysv3tlen pomoci pFfiloZenych vjkrest, kde na obr. | Je ndzorn¥no
primyslové zar{zeni zndmé konstrukce a na obr. 2 Je schematicky zndzorn¥no p¥fkladné provedeni
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elektrostatického nandsecfho zerizeni pro praéskové plasty.

Prstencové elektrods § je vyrobena z porézniho materidlu. Potrubim ] se vhéni &Eisty
plyn bez pré3kovych &dstic do prstencové komory 8, vytvorené na zadni stran¥ vodivé porézni
elektrody & a ddle do komory J p¥ed systémem rozvifovacich trysek 10. Prstencovéd porézni elek-
trede 6 je pevné spojenp s obalem 11, ktery po uvolndni dflu 12 je rychle vymdnitelny. Ve’
st¥edu prstencové porézni elektrody § je umist¥na jehlovéd elektroda 13, Vysoké nep8ti stej-.
nosm&rného proudu se mezi tyto elektrody vnédi ze zdroje nap¥ti 14, Sm¥s préSkového plastu
s plynem 15 je rozviovéna systémem trysek 10, proudi elektrodovym systémem, ¥imZ se Zdsti-
cim préknm udflf unipoldrni elektricky néboj.

PREEDMET VINALEZU

1. Elektrostatické nendlec{ zabizeni pro préskové plasty s prstencovou elekirodou &
jehlovou elektrodou vyznalené tim, Ze ve stiedu porézni prstencové elektrody (6) je umistZna
jehlové elektroda (13) a pied ob& elektrody je zalazen systém trysek (10) pro privod vzduchu.

3. Zarizeni podle bodu ! vyznsfujici se tim, Ze trysky (10) pro ptivod vzduchu ve tvaru
mezikruif o ¥ffce 0,5 aZ 2 mm Jsou umistdny po obvodu trubky (15) pro privod préSkového
plastu.

3. Zadfzeni podle bodu ! vyznafujici se tim, Ze trysky (10) ve tvaru otvord o prim&ru
0,5 a% 2 mm jsou umfst¥ny na obvodu trubky (15) pro pfivod prédkového plastu.

4. Zar{zeni podle bodu 1 vyznadujici se tim, Ze porézm{ prstencovéd elektrods (6) je
pevné spojena s obalem (11),
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OBR. 2
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