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Sposob usuwania detergentow ze $ciekow przemyslowych
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Przedmiotem -wynalazku jest sposéb usuwania
detergentéw ze Sciekéw przemyslowych, zwlaszcza
ze Sciekéw odprowadzanych z zakladéw przemysiu

" wiékienniczego.

Znane sg sposoby usuwania detergentéw ze S$cie-
kéw przemystowych za pomocg wegla aktywnego
lub pylu kominowego, otrzymywanego z filtréw
odpylajgcych gazy spalinowe z kotlowni przemy-
showych, zawierajgcego gléwnie popioly. Sposéb
usuwania detergentéw za pomocg wegla aktywmne-
go jest rzadko stosowany ze wzgledu na wysoka
cene 'wegla i wynikajgce z tego wysokie koszty
jednostkowe oczyszezania.

Roéwniez nie stosuje sie sposobu z zastosowaniem
pylu kominowego ze wzgledu na to, ze tutaj pro-
ces usuwania detergenté6w najlepiej przebiéga przy
PH = 1 Scieku, co wymaga w pierwszej fazie
oczyszczania silnego zakwaszenia $cieku, a w dru-
giej — ich neutralizacji. Istnieje wiec koniecznosé
stosowania kwaso- i lugoodpornych urzadzen oraz
uzycia zna-c‘z.nych‘ ilo$ci kwasu i tugu, co nzutuje
na koszt budowy urzadzen i ich eksploatacje.

Wynalazek polega na wykorzystaniu zdolnodci
adsorbowania detergentéw i innych zanieczyszczen,
wystepujgcych w $ciekach z przemystu wiékienni-
czego, ma mielonym " koksiku dymnicowym, sta-
nowigcym produkt odpadowy przy odpylaniu ga-
zéw spalinowych z kotlowni przemystowych za po-
mocg cyklondéw.
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Sposéb usuwania detergentow wedtug wynalazk-~
polega na tym, ze do u$rednionych surowych $cie-
kow wprowadza sie 'w okreslonej iloSci adsorbent
w postaci drobno zmielonego koksiku dymnicowe-
go, zawierajgcego conajmniej 85% ziarn o $rednicy
okoto 0,15 mm, i poddaje intensywnemu mieszaniu
przez okreslony wodstep czasu. Nastepnie do tych
¢ciekéw dodaje sie okreslong ilo§é koagulanta, jak
na przyklad siarczan zelazawy, po czym starannie
miesza przez okreSlony czas, a po Wwymieszaniu
poddaje sie tak obrobione $cieki sedymentacji
w osadnikach, z ktérych nastepnie odprowadza sig
otrzymane frakcje S$ciekéw i osadow.

Sposéb usuwania detergentéw wedlug wynalazku
moze byé szezegolowo wyjasniony w o oparciu
o schemat przykladowego urzgdzenia przedstawio- -
nego ma rysunku.

Scieki surowe z oddzialéw produkeyjnych wpro-
wadza sie celem ich usrednienia do zbiornika wy-
réwnawczego 1. Temperatura i pH S$ciek6w mnie
wymagajg korekty. Ze zbiornika 1 przetlacza sie
gléwny strumien S$ciekéw, plynacy rurociggiem 2,
za pomocg pompy 3 do stozkowego reaktora 4.
Regulowany mmniejszy strumien sSciekéw 5, czerpa-
ny z rurociggu 2, wymywa zmielone frakcje koksi-
ku z mlyna 6 w okreSlonej iloSci i lgczy sie: ma-
stepnie przed pompg 3 z gléwnym strumieniem
Sciekow 2. :

Celem dobrego skontaktowania Sciekéw z koksi-
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kiem, Sciek jest w reaktorze 4 intensywnie mie-
szany przez dwie do czterech minut za pomocg
specjalnego mieszadla albo dodatkowej pompy
obiegowej. Przy dobrym mieszaniu $ciekéw z od-
powiednio zmielonym koksikiem, w reaktorze 4
adsorbuje sie na koksiku- do 90% detergentéw
usuwanych w calym procesie.

Gléwny strumiern obrabianych $ciekéw, po do-
prowadzeniu do niego okreslonej i regulowane]j
dawki roztworu siarczanu zelazawego z zasobni-
ka 7 jest nastepnie przetlaczany pompa 8 z re-
aktora 4 do drugiego reaktora stozkowego 9, gdzie
jest starannie mieszany przez dwie do czterech mi-
nut. W tym czasie siarczan Zzelazawy hydrolizuje
z wydzieleniem ggbczastego osadu Fe (OH)s, ktéry
wspoldziata w procesie adsorpcji oraz przyspiesza
sedymentacje osadu, i w wyniku tego na koksiku
i mna wydzielonym wodorotlenku zelazowym za-
chodzi w reaktorze 9 dalsza adsonpcja detergentdéw
i innych zanieczyszczen zawartych w Sciekach oraz
szybkie opadanie zawiesiny koksiku i klarowaniu
sie Scieku w osadniku 10.

W trakcie obrébki S$ciekéw w reaktorach 4 i 9
ciezsze frakcje koksiku — popiol opadajg na spéd
reaktora, a uwolniony od popiotu czysty koksik,
ktorego jest w koksiku surowym ok. 28%, z za-
adsorbowanymi mna mim zanieczyszczeniami orga-
nicznymi jest wynoszony wrurociggami 2’ i 2” do
osadnika 10. Po sedymentacji, sklarowane i oczysz-
czone $cieki odprowadza sie z osadnika 10 do ko-
lektora kanalizacji, za§ osad moze by¢ uzyty do
spalania. :

Popidl, gromadzacy sie w dolnych cze$ciach re-
aktoro6w 4 i 9, odprowadza sie okresowo lub
w spos6b ciggly do osadnika 11, gdzie popidt
szybko opada ma dno osadnika, a obrobiony dosé
klarowny S$ciek przelewa sie do osadnika 10.

Jezeli S$cieki surowe mie byly silnie obcigzone,
to wowiczas $ciek oczyszczony moze byé powtdérnie
uzyty do procesow produkecyjnych, dla ktérych
uzywanej wodzie nie stawia sie zbyt wysokich wy-
magan jakosciowych.
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Sposéb usuwania detergentéw wedlug wynalazku
pozwala ma obnizenie zawartosci . detergentu
w oczyszczonym S$cieku do 2—10 g/m? Scieku w za-
leznodci od stopnia stezenia detergentéw w $cieku
surowym, Zastosowany do prowadzenia adsorpcji
zmielony koksik dymnicowy jest materialem od-
padowym, a po sedymentacji nadaje sie do prze-
mysltowego spalenia, Niska cena adsorbenta oraz
szybko$§é przebiegu procesu oczyszczania wedlug
wynalazku znacznie wobnizaja, w pordéwnaniu do
innych metod, koszt oczyszczania $ciekéw z deter-
gentami.

Zastrzezemia patentowe

1. Sposéb usuwania detergentéow Sciekow
przemystowych za pomocg polgczone] adsorpeji
i koagulacji, znamienny tym, ze do wobrabianego
$cieku wprowadza sie zmielony koksik dymnicowy
w ilosci od 3 do 10 kg/m3 Scieku i tak przygoto-
wany Sciek intensywnie miesza sie celem uzyska-
nia adsorpcji detergentu ma -koksiku, a nastepnie
dodaje sie do niego roztwdr siarczanu zelazawego
w ilosci od 0,156 do 0,5 kg/m3 $cieku i dokladnie
miesza dla skoagulowania i szybkiej sedymentaciji
zanieozyszczen zawartych w §ciekach, po czym
$ciek poddaje sie klarowaniu w znany sposéb.

VAS]

;Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
czas intensywnego mieszania $cieku z zawantym
w nim zmielonym koksikiem dymnicowym wynosi
od 2 do 4 minut, a czas mieszania $cieku z za-
wartym w inim siarczanie zelazawym wynosi od 2
do 4 minut.

3. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
zmielony koksik dymnicowy winien zawieraé co-
najmniej 85% ziarm o $rednicy mniejszej lub réw-
nej 0,15 mm.

4. Sposéb wedlug zastrz, 1, zmamienny tym, ze -
procesy adsorpcji i koagulacji przeprowadza sie
w osobnych aparatach.
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