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63 Formteil aus thermoplastischem Material.

6 Das Formteil weist Schweissmuffen-Partien (2) auf, : ,
welche zum Verbinden mit rohrférmigen Teilen mit je

einer Heizwickiung (3a, 3b) versehen sind. Eine zylindri-

sche Klemmpartie (7) ist mit Schlitzen (8a) und in Flan- 6 bLabb Sa  Sb 8b

schen (10) angeordneten Schrauben (9) versehen, wo-

durch die Schweissmuffen-Partie (2) radial mittels der

Schrauben (9) gegen das eingesteckte rohrférmige Teil

verspannbar ist. Dadurch ist eine Fixierung und Halterung

der Teile vor dem Schweissen und beim Verschweissen

gegeben.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Formteil aus thermopla-
stischem Material, wie es im Oberbegriff von An-
spruch 1 beschrieben ist.

Durch die EP-A1 0 253 966 ist ein Formteil der
eingangs genannten Art bekanntgeworden welches
zum Vorfixieren des in das Formteil eingesteckten
Rohres in axialer Richtung und zur Beseitigung des
radialen Spieles vor dem Erstellen der Schweiss-
verbindung ein Spannelement aufweist, das entwe-
der als Spannmutter mit einer konischen Klemmpar-
tie oder als am Aussenumfang der Muffenpartie an-
geordnetes Spannband bzw. Spannbride ausgebil-
det ist. Die Drahtenden der Heizvorrichtung, welche
aus zwei zueinander parallel geschalteten Heizmat-
ten besteht, sind stirnseitig aus dem Formteil her-
ausgefiihrt. Die Anordnung einer festen Steckver-
bindung an Aussenumfang der Muffe fiir eine
schnelle Verbindung mit einem Schweissgerat ist
durch den Platzbedarf fiir das Spannelement nicht
oder nur, durch Verlangerung des Formkorpers
mdglich.

Ausserdem ist die Herstellung der Formteile
durch die Art der Spannelemente und die Ausbil-
dung der Heizvorrichtung sehr aufwendig.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist die
Schaffung eines Formteiles der eingangs genannten
Art, bei welchem durch einfache Mittel eine Fixie-
rung des eingesteliten Rohres vor dem Verschweis-
sen mdglich ist, wobei gleichzeitig durch deren Aus-
bildung die Anordnung einer Steckverbindung fiir
den Anschluss der Heizvorrichtung an das
Schweissgerat ohne grossen baulichen Aufwand er-
mdglicht wird.

Die Aufgabe wird durch die kennzeichnenden
Merkmale von Anspruch 1 gelést.

Besonders vorteilhafte Ausbildungen der Erfin-
dung sind in den abhangigen Anspriichen gekenn-
zeichnet.

Die erfindungsgemassen Merkmale ermdglichen
eine einfache Ausbildung der fiir die Fixierung und
Klemmung des eingesteckien Rohres vor dem
Schweissen erforderlichen Spannvorrichtung, da nur
zusétzlich handelsiibliche Schrauben benétigt wer-
den. Ausserdem erméglicht die Losung die Anord-
nung einer Steckverbindung am Muffenende zum
Anschluss der Heizwickiung an ein Schweissgerat.

Die Erfindung ist in den beiliegenden Zeichnun-
gen anhand von Ausfiihrungsbeispielen dargestellt
und nachfolgend beschrieben. Es zeigen

Fig. 1 ein als Muffe ausgebildetes Formteil im
Langsschnitt

Fig. 2 eine Seitenansicht von Fig. 1 mit einem
Teilschnitt

Fig. 3 eine Draufsicht von Fig. 1 und

Fig. 4 eine Ausfiihrungsvariante eines Formteils
gemdss Fig. 1

Die Fig. 1 bis 3 zeigen ein als Muffe ausgebilde-
tes Formteil 1 aus thermoplastischen Material zum
Verbinden zweier Rohre mittels Schweissung durch
eine elekirische Heizvorrichtung.

Das Formteil 1 weist flr jedes zu verbindende
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Rohr eine Schweissmuffen-Partie 2 auf, an deren
Innenumfang eine spiralférmig gewundene Heizvor-
richtung 3 angeordnet ist. Gemaéss Fig. 1 sind zwei
Heizwicklungen 3a, 3b mit axialer Distanz zueinan-
der angeordnet aber durch eine Windung 3c mit
grosserer Steigung miteinander verbunden. Die
Heizwicklungen 3 bestehen aus einem durch eine
hitzebesténdige Lackschicht isolierten Widerstands-
draht, welcher zusatzlich mit einem méglichst dem
Material des Formteiles entsprechenden thermopla-
stischen Material ummantelt ist.

Das vordere Ende 5a der Heizwicklung 3a ist mit
einem am Aussenumfang eines Muffenendes ange-
ordneten Steckkontakt 4a und das hintere Ende 5b
der Heizwicklung 3b mit einem Steckkontakt 4b ver-
bunden, wobei die beiden Steckkontakte 4a, 4b um-
fangsmaéssig nebeneinander in einer kastenférmigen
Wand 6 des Formteiles 1 geschlitzt angeordnet sind.

Zwischen dem Muffenende und dem Beginn der
Heizwicklung 3a, 3b befindet sich eine zylindrische
Klemmpartie 7, welche durch die Anordnung von
Einschnitten 8 und Schrauben 9 radial gegen das
eingesteckte Rohr verspannbar ist.

Im gezeigten Ausfuihrungsbeispiel sind die Ein-
schnitte 8 als bis zum Innenumfang durchgehende
Schlitze 8a ausgebildet, wobei zwei Schlitze 8a ein-
ander radial gegentiberliegend angeordnet sind.
Beidseits jedes Schlitzes 8a sind am Aussenum-
fang Flansche 10 angeformt, wobei die Schraube 9
in einem Durchgangsloch 11 eines Flansches 10
steckend in ein Gewinde 12 des anderen Flansches
10 eingeschraubt ist.

Durch die um 180° gegeniberliegende Anord-
nung der Schiitze 8a und Flansche 10 am Formteil
1 ist an dessen Aussenumfang dazwischen genii-
gend Platz fur die Anordnung der Steckverbindun-
gen 4a, 4b. Die radial durchgehenden Schliize 8a
enden mit einer Distanz vor Beginn der Heizwick-
lung 3a, 3b damit ein Druckaufbau der Schmelze
beim Schweissvorgang erreicht wird. Auch die An-
ordnung einer diinnen verformbaren Wand 13 am
Innenumfang beim Schlitz 8a (siehe Fig. 3 rechts)
ermbglicht zusatzlich einen Druckaufbau der
Schmelze.

In Verléngerung der Schiitze 8a sind am Aussen-
umfang der Schweissmuffen-Partie 2 Einschnitte 8b
angeordnet, welche in Langsrichtung in der Tiefe
sich verringern und konisch zum Aussenumfang
auslaufen. Diese Einschnitte ermdglichen auch eine
radiale Deformation der Schweissmuffen-Partie 2
beim Verspannen mittels der Schrauben 9, wodurch
das Spiel zwischen eingestecktem Rohr und der
Heizwicklung 3 fiir eine gute Schweissverbindung
verringert oder beseitigt wird.

Neben der gezeigten vorteilhaften Anordnung von
zwei gegeniiberliegenden Schlitzen 8a kann auch
nur ein Schlitz mit zwei Flanschen und einer
Schraube oder auch mehr als zwei Schlitze mit den
entsprechenden Flanschen und Schrauben am Muf-
fenende umfangsmassig angeordnet werden.

Die Fig. 4 zeigt ein Formteil 1a mit nur einer
Schweissmuffen-Partie 2 und einem zylindrischen
Rohrstlick 20 fiir eine Muffen-Schweissverbindung
zur direkten Verbindung mit einem T-Stiick oder
Winkel.
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Das Formteil 1 kann auch als T-Stiick mit drei
Schweissmuffen-Partien 2 oder als Winkel, Bogen
oder Reduziermuffe mit zwei Schweissmuffen-Parti-
en ausgebildet sein.

Patentanspriiche

1. Formteil aus thermoplastischem Material mit
mindestens einer, eine elektrische Heizwicklung
aufweisenden Schweiss-Muffenpartie zur Verbin- 10
dung des Formteiles mit einem rohrférmigen Teil,
wobei das Einsteckende der Schweissmuffen-Partie
mindestens mit einem Einschnitt versehen ist und
eine Spannvorrichtung zum radialen Vorspannen
der Muffenpartie aufweist, dadurch gekennzeichnet, 15
dass im Bereich des Einschnittes (8) am Aussen-
umfang der Muffenpartie (2) in angeformten Flan-
schen (10) mindestens eine Schraube (9) zum ra-
dialen Zusammenspannen angeordnet ist.

2. Formteil nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 20
zeichnet, dass zwei sich radial gegeniiberliegende
Einschnitte (8) mit je zwei Flanschen (10) und je ei-
ner Schraube (9) angeordnet sind.

3. Formteil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Heizwicklung (3) als Spiral- 25
windung anschliessend an eine zylindrische Klemm-
partie (7) am Innenumfang der Schweiss-Muffenpar-
tie (2) angeordnet ist und der oder die Einschnitte
(8) entweder als bis zum Innenumfang durchgehen-
de Schlitze (8a) oder am Innenumfang mit einer 30
verformbaren diinnen Wandung (13) versehen axial
vom Muffenende bis kurz vor Beginn der Heizwick-
lung (8) verlaufen.

4. Formteil nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Einschnitte (8b) auch im Bereich 35
der Heizwicklung (3) am Aussenumfang angeordnet
sind.

5. Formteil nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass an einem Muffenen-
de umfangsméssig zu dem oder den Einschnitten 40
(8) versetzt zwei Steckkontakte (4a, 4b) nebenein-
ander angeordnet sind.
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