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Resenim je dekorovany sklengny material, sestévajici z vrstev
sklenénych dilch mezi které je vioZena spojovact lic,
zpravidla z polyvinylbutyralu a také dekoragni prostfedek, ve
vyhodném provedeni tvofeny textilii. Zplisob vyroby tohoto
dekorovaného sklenéného matérialu spodiva v tom, Ze
sklenéné dilce se odmasti a alesport nia jeden z nich se poloZi
vrstva plastové folie, na kterou se poloZi dekoraéni prostredek |
ananéj se polozi dali sklenény dilec, pizemz déle se z
prostoru mezi sklendnymi dilci vyterpa vzduch na minimélni
hodnotu vakua 95 kPa, pficem? toto vakuum je udrZovéno
nejméng po dobu 15 minut pH teplot® v rozsahu 15°C az 35°C
a takto vytvofend sestava sklenénych dilcd, spojovacich folii a
dekoraéniho prostfedku je zahidta na teplotu v rozsahu 100°C
aZ 180°C, na které je udrZovana nejméné 60 minut a nésladné
se po dobu nejméné 20 minut tato sestava zchlazuje na teplotu
pod 40°C. Podle pouZitéha dekoradnihe prostfedku je moino
pfed poleZenim dal$iho sklengného dilce na dekoracni
prostiedek poloZit dalsi jednu nebo vice spojovacich folii,




sani
LX A A
L]
sew
(L X
-8
L]
a2a0
L]
L]
ad
X R

2. ss Be L

Dekorovany sklenény material a zplsob vyroby tohoto materialu

Oblast technik

Vynalez se tyka dekoroﬁaného sklenéného materialu, tvofeného sklenénymi
dily, mezi které je vioZena spojovaci folie a dale se tyka zplsobu vyroby tohoto
materialu.

Dosavadni stav techniky

Jsou zndmy dekorované sklenéné materialy, napfiklad takové, kdy obsahuji
zalita nebo zatavena cedicova viakna nebo z nich vyrobené textilni podéiné nebo
plo§né Utvary, jak uvadi CZ uz.vzor 1399. pro vyrobu téchto materiall musi byt viak
pouzito vyhradné technologie |iti skla.

Dal§im ze znamych dekorativnich sklenénych materiall je vicevrstvé
dekorativni lepené sklo, sestavajici z vice skel, mezi kterymi je umisténa' sklenéna
drf, spojena tmelem, jak uvadi napi.CZ uzvzor 13740. K ziskani tohoto
dekorativniho materialu je v8ak tfeba vyrobit sklenénou drt’ a provést spojeni drti a
drti se sklem, coz pfedstavuje k tomu uréeny specielni provoz.

Je znam i dekorovany sklenény material, jehoz rubové plocha je dekorovana po
celé plode nebo v asti rastrem, vytvofenym skléfskymi‘ barvami a v nékterych
pfipadech jsou tyto rastry provedeny na spojovaci félii, prostfednictvim které se tyto
dilce spojuji tepeinym procesem. V nékterych pfipadech vSak tepelny proces nelze
pouzit a éklenéné dilce se musi spojovat meéﬁanicky. V kaz'rdérﬁ pfipadé této feseni
vyzaduji provedeni malby na skle nebo spojovacich foliich.

V dalsich znamych provedenich dekorovanych materialll jsou mezi tabule sklia
lepeny dekorované plastové nebo papirové potidténé folie. V téchto pfipadech je
nutno pouzivat ne piili§ odolnou technologii lepeni bez tepeiného procesu.

Jsou znamy rovnéZ rlzné technologie vyroby bezpeénostniho skla, jako
napfiklad podle EP 392145 nebo EP693366, pouZivajici rlzné kombinace
spojovacich folii, avéak spojovani je provadéno za pﬁsoben'i tlakd a teplot, pfi
| kterych dochazi k teCeni téchto materiald. Pfi pouiti k dekoracim by tak doslo k

rozte¢eni nebo roztazeni-dekoraéniho prostfedku.
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CiI?m vynalezu je proto nalezeni zplsobu a vytvofeni dekorativniho sklenéného
materidlu, ktery nebude vyZzadovat provedeni malby nebo technologii lepeni,
pfiemz bude soucasné plsobit jako bezpecnostni sklo, které pii nahodnem narazu
nevytvofi ostré stfepy. Cilem je proto také vyfedeni zplsobu, ktery umozni pouZiti jiz
vytvofenych béznych dekoracnich materidlli, kdy dojde k dokonalému spojeni téchto
materialll se sklem a nedojde k jejich tepelnému poSkozeni pfi spojovani.

Podstata vynalezu

VytyCeného cile je dosazeno dekorovanym sklenénym materialem podle
vynélezu, jehoZ podstata spociva v tom, Ze mezi vrstvy sklenénych dilct, mezi které
je vioZena spojovaci félie je vloZen dekoracni prostiedek, pficemz vrstvy jsou
spojeny teplem. Dekorovany sklenény material ma esteticky vzhled a jeho vyroba
nevyzaduje nakladnych investic.

Spojovaci folie je vétsinou tvofena polyvinylbutyralem a jako dekoracniho
prostfedku je mozno pouZit textilie, zejména jemne krajky. Nevylu€uje se véak pouZiti
i jinych materiald, jako plastu, dfeva nebo kovl.

Podstata zpUsobu kterym je dekorovany sklenény material vyroben spoéiva v
tom, Ze sklenéné dilce se odmasti a alespon na jeden z nich, ktery slouZi jako

podkladovy se polozi alespon jedna vrstva spojovaci folie, na kterou se polozi

dekoratni prostiedek a na néj se poloZi dali sklenény dilec, slouZici jako kryci,

pficemZ dale se z prostoru mezi sklenénymi dilci vy€erpa vzduch na minimalni
hodnotu vakua 0,95 bar, pficemZ toto vakuum je udrzovano nejméné po dobu 15
minut pfi teplote v rozsahu 15°C az 35°C a takto vytvofena sestava sklenénych
dilcti, alespofi jedné spojovaci folie a dekoracniho prostfedku jé zahrata na teplotu v
rozsahu 100°C az 180 °C, na které je udrZovana nejméené 60 min. a nasledné se po

dobu nejmeéné 20 min. tato sestava zchlazuje na teplotu pod 40°C.

Pouzity zpusob mize byt dopinén tim, Ze po poloZeni dekoraéniho prostfedku.

na alespofi jednu vrstvu spojovaci folie, umisténé na jednom ze sklenénych dilci se
poloZi alespofi jedna vrstva spojovaci folie na dekoraéni prostiedek a na ni se polozi

daldi sklenény dilec,




Tim se dosahne dokonalého spojeni sklenénych dilcl s plastovou félii, s velmi
vysokou adhezi a zalisovani dekoraéniho prostfedku do zcela ¢iré vrstvy. Timto
zplsobem lze skladat jak rovné, tak tvarované sklenéne dilce, pfi¢emz je mozno
vytvafet i vice vrstev sklenénych dilcl, mezi které je vioZena spojovaci félie a
dekoraéni prostfedek.

K dosaZeni vakua mize byt sestava sklenénych dilcl, mezi kterymi je umisténa
spojovaci félie a dekoraéni prostfedek, viozi do pruZného uzavieného vaku, ze
kterého je vyéerpavan vzduch.

v ji.ném piipadé mizZe byt sestava sklenénych dilci, mezi kterymi je umisténa
spojovaci folie a dekoradni prostiedek, po obvodé opatfena uzavienym silikonovym

plastém, ze kterého je vyéerpavan vzduch.

Piiklady provedeni vynalezu
Pfiklad &.1

Byl vyroben dekorovany sklenény material tvofeny dvéma sklenénymi dilci, v
daném piipadé sklenénymi tabulemi, mezi kterymi je umisténa spojovaci folie a
dekoraéni prostfed‘ek, tvofeny jemnou krajkou. Dekorovany sklenény material byl
vyroben zpisobem, kdy na jeden ze skienénych dilcu, slouzici jako podkladovy je
umisténa spojovaci folie a na ni je umistén -dekoracni prostfedek, tvoreny jemnou
krajkou. Na dekoraéni prostfedek byl polozen dalsi sklenény dilec, rovnéi tvofeny
sklenénou tabuli. Nasledné se z prostoru mezi sklenénymi tabulemi vy&erpal vzduch
na hodnotu vakua 0,80 bar pomaci pruzného obvodového vaku umisténého po
obvodé této sestavy. Toto vakuum je udrzovano mezi sklenénymi dilci po dobu 40
minut pii teploté 20°C a nasledné je tato-sestava vioZena do ohfivaciho boxu, kde je
udrZovana po dobu 60 minut pii teploté 128°C. Potom je tato sestava vyjmuta z
ohfivaciho boxu a po dobu 40 minut zchlazovéné na teplotu pod 40°C. Jako
spojovaci folie bylo pouZito félie z polyvinylbutyralu. |
Pilklad &.2

Byl vyroben dekorovany sklenény material tvofeny tfemi sklenénymi dilci, v

daném piipadé sklenénymi tabulemi, mezi kterymi jsou umist&ny spojovaci félie z
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polyvinylbutyralu a dekoraéni prostiedky, tvofené potidténou textilii. Dekorovany
sklenény material byl vyroben zplisobem, kdy jeden ze sklenénych dilci slouZil na
obou stranach jako podkladovy a na obé tyto strany se umistily spojovaci félie a na
né byly polozeny dekoraéni prostiedky , na které se opét umistily spojovaci folie a na
né se umistily kryci sklenéné dilce. Viytvofena sestava se vloZila do pruzneho
uzavieného vaku ze kterého se vycerpal vzduch a mezi sklenénymi dilci se vytvofilo
vakuum o hodnoté 0,85 bar, které bylo udrZzovano pfi teploté 25°C pd dobu 30 minut.
Viytvofena sestava se déle vloZila do ohfivaciho boxu, kde byla udrzovana pfi teploté
130°C po dobu jedné hodiny. Nésledné se tato sestava vychladila po dobu 30 minut
na teplotu 40°C.
Priklad .2

Byl vyroben dekorovany sklen&ny material tvofeny dvéma sklenénymi dilci, v
tomto piipadé rovnéz sklenénymi tabulemi, mezi kterymi jsou umistény spojovaci
folie z polyvinylbutyralu a dekoraéni prostfedek tvofeny textilii TYL. Dekorovany
sklenény material byl vyroben zplsobem, kdy na jeden ze Sklenénych diledl, slouZici
jako podkiadovy, byla umisténa spojovaci folie a na ni dekoracni prostiedek, na ktér{/
byla poloZena daldi spojovaci félie a na ni dalsi sklengny dilec. Nasledné se z
prostoru mezi sklenénymi dilci vyéerpal vzduch na hodnotu vakua 0,75 bar pomoci
pruzného obvodového vaku umisténého po obvodu této sestavy. Toto vakuum je
udrzovano mezi sklenénymi dilci po doblj 35I minut pfi teploté 20°C é nasledné je
tato sestava vioZzena do ohfivaciho boxu, kde je udrzovana po dobu 70 minut pfi
teploté 120°C. Potom je tato sestava vyjmuta z ohfivaciho boxu a po dobu 35 minut
zchlazovana na teplotu pod 40°C.

Jako dekoracniho prostiedku Ize pouZit i jinych materialll, napfiklad plastovych
falii, pfipadné i dfevénych nebo kovovych materidll. Podle pouZiteho dekoracniho

prostiedku se pouziva bud jedna nebo vice vrstev spojovacich folii.
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PATENTOVE NAROKY

1. Dekorovany sklenény material z vrstev sklenénych dilcli, mezi kterymi je
umisténa spojovaci folie, vyznadujici se tim, Ze mezi vrstvy sklenénych dilct je
vlozen dekoraéni prostfedek, pfiéemz vrstvy jsou spojeny teplem.

2. Dekorovany sklenény material podle naroku 1, vyznatujici se tim, ze
spojovaci folie je tvofena polyvinyloutyralem. |

3. Dekorovany sklenény materia! podle naroku? nebo 2, vyznadujici se tim, e
dekoraéni prostiedek je tvoien textilii.

4. Dekorovany sklen&ny material podle naroku 3, vyznacujici se tim, Ze textilie
je tvofena krajkou.

5. Zplisob vytvofeni dekorovaného sklenéného materialu podle naroku 1,

vyznaéujici se tim, Ze sklenéné dilce se odmasti a alesponi jeden z nich se poloZi
alespoi jedna vrstva spojovaci folie, na kterou se poloZi dekoracni prostfedek a na
néj se poloZi dal$i sklenény dilec, pficemZ dale se z prostoru mezi sklenénymi dilci
vyéerpa vzduch alespoii na hodnotu vakua 0,95 bar, pficemz toto vakuum je
udr¥ovano nejméné po dobu 15 minut pfi teploté v rozsahu 15 az 35°C a takto
vytvofena sestava sklenénych dilcd, jedné nebo vice spojovacich folif a dekoratniho
prostfedku je zahfata na teplotu v rozsahu 100°C aZ 180°C, na které je udrZovana
nejméné 60 minut a nasledné se po dobu nejméné 20 minut tato sestavé zchlazuje
na teplotu pod 40°C.

6. Zplisob podle naroku 5, vyznadujici se tim, Ze po polozeni alespofi jedne
vrstvy spojovaci folie na jeden ze skienénych dilci a nasledném polozeni "
dekoraéniho prostfedku se tento dekoradni prostiedek pfekryje alespofi jednou ‘
vrstvou spojovaci folie a na ni se polozi daldi sklenény dilec, piitemz dale se z
prostoru mezi sklen&nymi dilci vyCerpa vzduch alespof na hodnotu vakua 0,95 bar a

toto vakuum je udrZovano nejméné po dobu 15 minut pfi teploté v rozsahu 15°C az

35°C a takto vytvofena sestava sklenénych dilch, spojovacich folii a dekoraéniho

prostfedku je zahfata na teplotu v rozsahu 100°C az 180°C, na které je udrzovana
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nejméné 60 minut a nasledné se po dobu nejméné 20 minut tato sestava zchlazuje
na teplotu pod 40°C.

7. Zpusob podle naroku 6 nebo 7, vyznacujici se tim, Ze k dosaZeni vakua se
sestava sklenénych dilct, mezi kterymi je umisténa spojovaci félie a dekoracni

prostfedek, vioZi do pruZného uzavfeného vaku ze kterého je vycerpavan vzduch.

8. Zplsob podle naroku 6 nebo 7, vyznadujici se tim, Ze k dosazeni vakua se
sestava sklenénych dilcl, mezi kterymi je umisténa spojovaci folie a dekoralni
prostiedek, po obvodé opatii uzavienym silikonovym piastém, ze ktereho je

vyéerpavan vzduch.
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