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Reproduktor

Reproduktor obsahuje v mist¥
prstencqvého vrubu té&sné&ni,

binaci

svého upevn!ﬁi kom-
vytvo¥enou 2z

&nové hmoty zpusobem podle vyndlezu. Pro vytvo-

geni takové kombinace se p&nova
také se pomoci tvarovf§ch
(22, 27) vytahuje do tvaru axill-

ze lisuje, ale
cich nastroju
niho useku (18).

hmota nejen pou-

ormova-
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Oblast techniky
Vyndlez se tykd reproduktoru se skrinovou kleci, opatre-

nou na svém vnéjdim konci obvodovym zvednutym okrajem a jed-
nodilnym konstrukénim dilem, obsahujicim obrubovy vrub a ve-

stavéné tésnéni.

‘Dosavadni stav_techniky
Aby nevznikala mezera mezi reproduktorem a montazZni sté-

nou, na kterou je reproduktor upevnén, kterda by nepriznivé
ovlivnila jakost zvuku, umistuje se obvykle mezi reproduktor
a montaZni sténu pruZny tésnici krouzZek, ktery vyrovnava ne-
rovnosti dosedacich ploch a vypliuje stycnou sparu.

Tato tésnéni se dosud vyrabéla 2z plsti, lepenky nebo ne-
stlad¢ovanych pénovych hmot a nalepovala se ve formé tésnicich
krouzkll na vnéj$i okraj reproduktoru, ktery byl privracen
k montazZni desce. Toto rfesSeni ma vs$ak nevyhodu spoc¢ivajici
v tom, Ze tésnici krouZky musi byt nalepovany na okraj repro-
duktoru v dalsi samostatné operaci. Kromé nutnosti provadéni
tohoto dal$iho pracovniho udkonu je také nutné dodriet velkou
pfesnost nalepovdani, aby bylo spolehlivé zamezeno naneseni
lepidla na vrubovy okraj nebo oblast tohoto prstencového
vrubu. ' ’ -

Kromé toho jsou také znamy jednodilné kombinované prvky,
obsahujici vrub i prstencové tésnéni. Tento znamy kombinovany
konstrukéni dil (13) Jje zobrazen na ocbr. 1 a jeho vztahové
znacky jsou pro odliseni od popisu prikladl provedeni uvedeny
v zavorkach. Konstrukéni dil (13) podle stavu techniky obsa-
huje kromé vrubu také prstencovy 1limec (32), probihajici
v axialnim sméru a navazujici na vnéjs$i okraj vrubu. Tento
prstencovy limec (32) potom prebird funkci tésniciho krouzZku,
jestlize Jje reproduktor upevnén na zadni montazZni sténu.
I kdyz se timto jednodilnym vytvorenim kombinovaného konst-
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rukéniho dilu (13) odstranily nékteré predtim uvedené nedo-
statky, je i naddle povaZovdno za nevhodné, Ze tento kombino-
vany konstruké&ni dil (13) neni moZno vyrdbét lisovanim péno-
vych hmot za tepla, ale Ze Vv zobrazeném tvaru miZe byt vyra-
bén pouze z pryZe. To je nevyhodné mimo jiné také z toho du-
vodu, 2e konstrukéni dily (13) 2z pénovych materidld maji
oproti pryzovym vyrobkim celou radu vyhod, vyplyvajici jiz
2z rozdild vlastnosti obou materidlu.

Diuvodem k vyrobé kombinovanych tésnicich a konstrukénich
dilt jen 2z pryZe a nikoliv z pénovych materialu je skutec-
‘nost, Ze vyvysSeni a obvodoveé 'obruby podobného typu jako je
prsteﬁcovy limec (32) z obr. 1 neni moZno vyrobit dosud zna-
mou lisovaci technoloogii, protoZe obruby nebo prstencoveé
vystupujici &asti neni moZno u konstrukéniho prvku vylisovat,
pokud jejich vyska pfekraduje urc¢itou hodnotu.

Ukolem vyndlezu je proto vyresit takovy kombinovany kon-
strukéni dil, ktery by v sobé zahrnoval jak prstencovy spojo-~
vaci vrub, tak také tésnici krouZek a ktery by alespon v ob-
lasti prstencového vrubu mél tvar, Kktery by byl vhodny pro
vytvoreni z pénové hmoty, pricemZ vyndlezem by mél byt takeé
vyresen zplUsob vyroby tohoto kombinovaného konstrukéniho
dilu, zahrnujiciho v:sobé jak prstencovy vrub, tak i tésnici
krouzek.

'Podstata vynalezu

Tento ukol je vyfes$en reproduktorem podle vyndlezu, jeho2
podstata spoéivd v tom, Ze jednodilny konstrukéni dil sjedno-
cujici v sobé jak obrubovy vrub, tak i prstencové tésnéni,
je z lisované pénové hmoty a obsahuje kromé vnéjsi ¢dsti pro
ulozeni na zvednuty okraj sk¥ifiové klece axidlni usek, vytvo-
feny z pénové hmoty taZenim ve sméru rovnobéiZném s lisovacim
smérem. Druhy stanoveny ukol je vyfe$en zpUusobem vyroby jed-
nodilného konstrukéniho dilu reproduktoru podle vyndlezu,




'jehoé podstata spoc¢iva v tom, Ze pri spousténi horniho formo-
vaciho ndstroje na neslisovanou desku 2z pénového materialu,
uloZenou na spodnim nastroji, se na pénovou hmotu desky pri-
tla¢i krouzZek vystupujici ze spodni plochy horniho formovaci-
ho nastroje, umistény v odstupu od stredu horniho formovaciho
nastroje a majici v prurezu tvar pilového zubu, naceZ se dal-
§im sniZovdnim horniho formovaciho nastroje vtahuje pénova

hmota desky do formovaciho vybrani spodniho nastroje.

Ve vyhodném provedeni reprodutoru podle vynalezu mé délka
axidlniho useku konstrukéniho dilu a délka zvednutého okraje
takovy rozmér, Ze alespon pr¥i negativné vytvoreném vrubu tés-
né prekrac¢uji tyto délky maximdlni vysku zdvihu systému.
V konkretnim vyhodném provedeni zpusobu podle vyndlezu se jiZ
v pribéhu lisovani konstrukéniho dilu konstrukéni dil oddéli
z desky 2z pénového materidalu prvnim vystupujicim krouzkem
s pilovitym prafezem, vytvorenym na hornim formovacim ndstro-
ji v misté odpovidajicim vnit¥nimu okraji dohotoveného konst-
rukéniho dilu, a  druhym vystupujicim krouZkem s pilovitym
prurezem, vystupujicim z horniho formovaciho nastroje v mis-
té, které odpovidd v dohotoveném konstrukénim dilu jeho vnéj-
Simu okraji, pricemzZz kazZdy vystupujici krouzZek ma vysku tésné
pfekracujici vysku dohotoveného konstrukéniho dilu v mistech
kazdého z obou vystupujicich krouzki. .

JestliZe je délka axidlniho udseku, popripadé délka okraje
tak velka, Ze alespon pri negativnim tvaru prstencového vrubu
neprekracuje maximdlni délka zdvihu reproduktorového systému
délku axialniho useku, popfipadé okraje, dosahuje se vyhody,
“Ze i pri pouZiti kombinovanych konstrukénich dild podle vyna-
lezu se nemusi ménit geometrie jiZz zhotovenych krycich dild
reproduktorl, aby se zamezilo dosednuti membrany na kryt re-
produktori. JestliZe se kombinované konstrukéni dily oddéli
jiz pri lisovacim postupu, pri kterém se z desky nebo kotouce
pénové hmoty lisuje kombinovany konstrukéni dil, podstatné se




tim zjednodusuje cely vyrobni proces.

Prehled obrazkui na vykresech

Vynalez bude bliZe objasnén pomoci prikladd provedeni
reproduktoru, zobrazenych na vykresech, kde zndzornuji obr.
1 podélny rez polovinou reproduktoru, opatteného jednodilnym
prvkem z pryZe, ktery je kombinaci obvodového vrubu a obvodo-
vého tésnéni a ktery predstavuje stav techniky, obr. 2 podél-
ny fez polovinou reproduktoru, opatreného prstencovym konst-
rukénim dilem podle vyndlezu, vytvorenym z pénového materia-
lu, obr. 3 podélny fez polovinou reproduktoru s kombinovanym
konstrukénim dilem obsahujicim dal$i prikladné provedeni prs-
tencového vrubu, které je alternativnim prikladem k obr. 2,
a obr. 4a aZ 4c schematické zobrazeni Jjednotlivych fazi vy-
robniho postupu pri vyrobé konstruké&nich dilu podle vynalezu
ve trech vyrobnich operacich.

Priklady provedeni vyndlezu
Prvni pf¥ikladné provedeni reproduktoru podle vyndlezu je

zobrazeno na obr. 2.

Reproduktor podle vyndlezu sestdvd ze skfinové klece 10,
ktera Jje opatfena na svém volném vnéjsSim obvodu zvednutym
okrajem 11, a z komole kuZelové membrany 12, kterd je na svém
okraji v misté svého nejvétsiho pruméru spojena s volnym
okrajem skrifiové klece 10 v misté jejiho nejvétsiho pruméru
prstencovym jednodilnym konstrukénim dilem 13 z lisované pé-
nové hmoty. Tento konstrukéni dil 13 obsahuje, postupné od
vnit¥niho okraje k vnéjéimu okraji, nejprve sklonénou ¢ast
14, na kterou navazuje vrub 15 s pllkruhovym prirezem, ktery
svym vnéjsim okrajem prechdzi do prstencové dloZné plosky
16, probihajiciho kolmo na podélnou osu reproduktoru, a potom
do vnéjsich &4sti tohoto konstrukéniho dilu 13, které budou
popsdny v daldi c¢asti popisu. Sklonéna éast 14 je slepena
‘s komole kuZelovou membranou 12 a prstencovd uloZnd ploska
16 3je slepena s obvodovym radidlnim vystupkem 17 skrinové




klece 10. Pri tomto provedeni Jje mezera mezi membranou 12
a skfifovou kleci 10 v oblasti obvodového radialniho vystupku
17 prekryta vrubem 15 s pllkruhovym prufezem, vytvorenym
v konstrukénim dilu 13.

Na prstencovou uloZnou plosku 16 navazuje na vnéjsi
strané axialni usek 18, ktery svira s prstencovou uloZnou
" plogkou 16 Uhel priblizné 90° a ktery probihd v tésné bliz-
kosti zvednutého okraje 11 sk¥inové klece 10, protoZe prsten-
cova uloZna ploska 16 probihd v radialnim sméru aZ tésné ke
zvednutému okraji 11. Konstrukéni dil 13 Jje na své radialné
vnéjsi strané zakonéen vnéjsi ¢asti 19, ktera navazuje na
vnéjsi okraj axidlniho useku 18, se kterym svira uhel pri-
plizné 90°. Tato vnéjéi Gasti 19 je uloZena na &elni strané
zvednutého okraje 11, na ktery Jje také prilepena.

JestliZe se reprodutor podle prikladného provedeni, zob-
razeného na obr. 2, osadi do reproduktorové skfiné za vesta-
vénou montazni desku a spoji se s ni, doseda zvednuty okraj
11 na zadni stranu této vestavéné montaZni desky. ProtoZe
vestavéna montazni deska a zvednuty okraj 11 nemohou mit
‘nikdy tak dokonale rovné plochy, aby na sebe mohly tésné do-
sednout bez ponechani styné spary, prebird vnéjsi cast 19
konstrukéniho dilu 13, uloZend na zvednutém okraji 11 skrino-
vé klece 10, funkci vestavéného tésnéni 20 mezi skfinovou
kleci 10 a zadni stranou vestavéné montazZni desky. Pro upl-
nost je tfeba pripomenout, Ze ve vSech zobrazenych prikladech
provedeni je vestavénd montazni sténa vynechana a neni zobra-
zena. Konstrukéni dil 13 obsahujici jak vrub 15 s pulkruhovym
prufezem, tak tésnéni 20 je vytvoren vcelku z vytlacované pé-

nové hmoty.

Na obr. 3 je =zobrazeno druhé prikladné provedeni repro-
duktoru podle vyndlezu, které se 1isi od prvniho prikladu
tim, Ze vrub 15 s plUlkruhovym prurfezem je vytvarovan negativ-




né. Pro 1lepsi objasnéni tohoto alternativniho pfikladného
provedeni je tfeba vysvétlit, Ze pod negativné vytvorenym
vrubem 15 s pulkruhovym prufezem se rozumi vrub tvarovany
tak, 2e jeho vypukla strana je obracena smérem k zakladné 21
skfifové klece 10. Obr. 3 dale znazorniuje, Ze reproduktor
podle tohoto prikladného provedeni miZe byt bez dals$ich dprav
umistén za plochym reproduktorovym krytem, protoZe axidlni
usek 18 md v tomto pripadé jesté dostatecnou vysku, aby pri
pouziti negativné vytvarovaného vroubku 15 s pulkruhovym pru-
fezem neprekroéila maximalné pripustna vyska zdvihu systému
‘vys$ku axidlniho useku 18 konstrukéniho dilu 13.

Na obr. 4a aZ 4c je zobrazen prubéh zplsobu vyroby kons-
truk&niho dilu 13 podle vyndlezu v nékolika fdzich formovaci-
ho procesu pfi pohybu formovaciho ustroji ve sméru Sipky E.

Zpusob podle vynadlezu se provadi pomoci formovaciho ust-
roji, uloZeného na pracovnim stole a sestévajiciho ze spodni-
ho nastroje 22, ktery Jje opatfen na své horni strané formova-
cin vybrénim 23. Jak je patrno z obr. 4a, je formovaci vybra-
ni 23 prekryto deskou 24 2z pénového materidlu. Pro lepsi
pochopeni vyrobniho procesu je tfeba pripomenout, Ze boéni
obvodové plochy' 25 spodniho ndstroje 22 1licuji s obvodem 26
desky 24 z pénového materialu.

Nad spodnim ndstrojem 22 je umistén horni formovaci na-
stroj 27, ktery je posuvny ve svislém sméru, to znamena ve
sméru Sipky P z obr. 4a. Ustroji, které ovladdd posuvny pohyb

horniho formovaciho ndastroje 27, neni pro vétsi prehlednost

prikladi provedeni zobrazeno. Horni formovaci nastroj 27 Jje
vytvoren tak, Ze po svém spustémi smérem ke spodnimu nastroji
22 vznikd mezi spodnim ndstrojem 22 a hornim formovacim na-
strojem 27 formovaci dutina 28, ktera je patrnd z obr. 4c
a ktera svym tvarem odpovidd tvaru hotoveného konstrukéniho

7“je ddle opatren na své

dilu 13. Horni formovaci ndstroj




plose, privracené ke spodnimu nastroji 22, dvéma vystupujici-
mi krouzky 29, 30. Tyto vystupujici krouzky 29, 30 maji krome
daldich ukoll, které budou objasnény v dalsi &asti, také fun-
kci distanénich prvka, které vymezuji nejvétsi ptiblizZeni
horniho formovaciho nastroje 27 ke spodnimu nastroji 22 na
hodnotu, odpovidajici tloustce konstrukéniho dilu 13.

Na obr. 4b je zobrazeno dal$i pribliZeni horniho formo-
vaciho nastroje 27 ke spodnimu nastroji 22, znamenajici posun
oproti stavu z obr. 4a. V této fazi se prvni vystupujici
krouzek 29 s pilovitym prufezem zasekne do desky 24 z pénove-
ho materialu a p#i pokradujicim klesani horniho formovaciho
nastroje 27 smérem ke spodnimu ndstroji 22 se pénovy material
‘desky 24 vtahuje v oblasti 31 smérem dold do formovaciho vyb-
rani 23. Toto vtahovani prstencové &asti desky 24 je zobraze-
no na obr. 4b také tim, Ze obvod 26 desky 24 z pénového mate-
rialu se oproti stavu z obr. 4a posunul smérem doprava.

V treti fazi vyrobniho procesu, zobrazeného na obr. 4c,
je horni formovaci nastroj 27 plné spustén na spodni nastroj
22. Z tohoto prikladu je moZno presné seznat, Ze horni formo-
vaci nastroj 27 doseda svymi vystupujicimi krouzZky 29, 30 na
spodni nastroj 22. V prubéhu tohoto lisovaciho procesu, pri
kterém je lisovaci a ‘formovaci ustroji vyh¥ivano,, se z neli-
sované desky 24 z pénového materialu vytvori konstrukéni dil
13 2z lisované pénové hmoty. Pro lepsi upfesnéni koneéného
stavu jsou na obr. 4c jednotlivé casti konstrukéniho dilu 13
presné vyznadeny svymi vztahovymi 2znackami, takzZe je patrno,
‘ktera &ast lisované desky 24 2z pénového materidlu Jje sklone-
nou &asti 14, vrubem 15 s pulkruhovym prurezem, prstencovou
dloznou ploskou 16, axialnim usekem 18 a vnéjsi c&asti 19 kon-
strukéniho dilu 13 2z obr. 3. ProtoZe vysky vystupujicich
krouzka 29, 30, které maji v prufezu tvar pilovitého zubu,
jsou voleny tak, aby odpovidaly tloustce konstrukéniho dilu
13 v misté, na kterém jsou umistény, je spolehlivé zajisténo,




%2e postupem podle vyndlezu Jje moZno jedinou lisovaci operaci
vytvorit konstrukéni dil 13 z desky 24 2z pénového materialu.
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PATENTOVE NAROKTY

1. Reproduktor se skrinovou kleci, opatrenou na svém
vnéjsim konci obvodovym zvednutym okrajem a jednodilnym kon-
strukénim dilem, obsahujicim obrubovy vrub a vestavéné tésne-
ni, vyznac¢ujici s e tim, Ze jednodilny kon-
Struké&ni dil (13), sjednocujici obrubovy vrub (15) a tésnéni
(20), Jje z 1lisované pénové hmoty a obsahuje kromé vnéjsi
&asti (19) pro uloZeni na zvednuty okraj (11) sk¥inoveé klece
(10) axialni dusek (18), vytvoreny z pénové hmoty, taZené ve

sméru rovnobézZném s lisovacim smérem.

2. Reproduktor podle naroku 1, vyznadéujici
s e tim, Ze délka axialniho useku (18) konstruké&niho dilu
(13) a délka zvednutého okraje (11) maji takovou hodnotu, Ze
alespofi pfi negativné vytvoreném vrubu (15) tyto délky tésné
prekraduji maximdlni vysku zdvihu reproduktorového systému..

3. ZpUsob vyroby Jjednodilného konstruké&niho dilu, zahr-
nujiciho obrubovy vrub a vestavény tésnici krouzek, z'pénové
Ahmotyvslisované za pusobeni tepla mezi dvéma formovacimi na-
stroji, vyznac¢ujici se tim, Ze pfi spousténi
horniho formovaciho nastroje (27) na neslisovanou desku (24)
z pénové hmoty, uloZenou na spodnim nastroji (22), se na pé-
novou hmotu desky (24) prfitlaé¢i nejprve prvni vystupujici
krouzek (29) na ‘spodni plo$e horniho formovaciho néstroje

(27), umistény v odstupu od stredu horniho formovaciho nast-.

roje (27) a majici v prufezu tvar pilového zubu, naceZ se
daléim sniZovanim horniho formovaciho nastroje (27) vtahuje
pénovd hmota desky (24) do formovaciho vybrani (23) spodniho

nastroje (22).

4. Zpusob podle néroku'3, vyznacujici s e
t im , Ze jiz v prubéhu lisovani konstrukéniho dilu (13) se
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konstrukéni dil (13) oddéli z desky (24) z pénové hmoty prv-
. nim vystupujicim krouZkem (29) s pilovitym prurezem, vytvore-
nym na misté horniho formovaciho héstroje (27), odpovidajicim
vnitfnimu okraji dohotoveného konstrukéniho dilu (13), a dru-
hym vystupujicim krouZkem (30) s pilovitym prurezem, vystupu-
jicim z horniho formovaciho nastroje (27) v misté, které od-
povidd v dohotoveném konstrukénim dilu (13) jeho vnéjsimu ok-
raji, pricemz kazdy vystupujici krouZek (29, 30) ma vysku
tésné pfekraéujici vysku dohotoveného konstrukéniho dilu
'(13) v mistech kaZdého vystupujiciho krouzku (29, 30).
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