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本发明公开了一种经编轻质保暖衬衫面料，

由下述质量百分比的组分构成：A：35%～42%40s

～60s棉纱，B：35%～42%的40s～60s中空涤纶短

纤与棉混纺纱，C：16%～30%50D～75D半光涤纶。

本发明首次使用棉纱、涤纶纱和中空涤纶短纤与

棉混纺纱作为经编轻质保暖衬衫面料开发原料，

新原料配比、花型设计、结构选择的有机整合，形

成了差异化、性价比高的经编轻质保暖衬衫面

料，对机织及纬编衬衫面料主流产品进行了补

充，弥补、均衡了纬编或机织面料的不足，建立了

全新的经编轻质保暖衬衫面料体系。
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1.经编轻质保暖衬衫面料，其特征在于，由下述质量百分比的组分构成：

A：35％～42％的40s～60s棉纱，B：35％～42％的40s～60s中空涤纶短纤与棉混纺纱，

C：16％～30％的50D～75D半光涤纶；所述面料的单梳组织结构和穿纱方式为：

GB1梳:1-0/1-2//1A

GB2梳:0-0/4-4//1B

GB3梳:1-2/1-0//1C

或者：

GB1梳:1-0/1-2/2-3/2-1//1A

GB2梳:0-0/2-2/4-4/2-2//1B

GB3梳:2-3/2-1/1-0/1-2//1C；

其中，GB1梳：40s～60s棉纱

GB2梳：40s～60s中空涤纶短纤与棉混纺纱

GB3梳：50D～75D半光涤纶。

2.根据权利要求1所述的一种经编轻质保暖衬衫面料，其特征在于，所述面料在工艺反

面形成不同的面料风格，工艺反面作为该面料的服用正面。

3.经编轻质保暖衬衫面料的生产方法，其特征在于，包含如下步骤：

1)选料：选择35％～42％的40s～60s棉纱，35％～42％的40s～60s中空涤纶短纤与棉

混纺纱，16％～30％的50～75D半光涤纶为原料；

2)整经：将三种纱线按门幅和横密要求在电脑拷贝整经机上按一定头份数进行整经；

3)织造：采用特里科经编机进行织造，获得具有轻质保暖性能的经编衬衫面料毛坯布；

织造时，所述面料的单梳组织结构所用的组分为：GB1梳：40s～60s棉纱，GB2梳：40s～60s中

空涤纶短纤与棉混纺纱，GB3梳：50D～75D半光涤纶，所述面料利用GB1梳、GB2梳、GB3梳这三

把梳栉穿的纱线走经平或变化经平组织以及衬纬组织在工艺反面形成不同的面料风格，工

艺反面作为该面料的服用正面；

4)后整理：①定形：用定形机定形，烘箱温度为150～200℃，同时控制布匹要求宽度及

克重；②冷却；

5)检测，包装。

4.根据权利要求3所述的经编轻质保暖衬衫面料的生产方法，其特征在于，所述整经和

织造的单梳组织结构和穿纱方式为：

GB1梳:1-0/1-2//1A

GB2梳:0-0/4-4//1B

GB3梳:1-2/1-0//1C

或者：

GB1梳:1-0/1-2/2-3/2-1//1A

GB2梳:0-0/2-2/4-4/2-2//1B

GB3梳:2-3/2-1/1-0/1-2//1C。
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经编轻质保暖衬衫面料及其生产方法

技术领域

[0001] 本发明属于经编面料生产技术领域，特别涉及一种经编轻质保暖衬衫面料及其生

产方法。

背景技术

[0002] 从原料上来讲，目前市场上衬衫面料主要包括：(1)百分之百纯棉面料，纯棉面料

的衬衫穿着舒适，柔软，吸汗，极易皱，易变形，易染色或者变色。按欧美惯例，高级纯棉面料

不使用免熨技术整理，因为免熨整理属于化学处理，往往会改变纯棉面料亲肤感极佳的特

性，同时留下有害化学物质。个别确实可以说是具备免熨效果的，其面料已经丧失了纯棉的

弹性和亲肤感，触摸手感接近于化纤面料。(2)100％化纤面料，它是利用高分子化合物为原

料制作而成的纤维的纺织品。它们共同的优点是色彩鲜艳、质地柔软、悬垂挺括、滑爽舒适。

它们的缺点则是耐磨性、耐热性、吸湿性、透气性较差，遇热容易变形，容易产生静电。它虽

可用以制作各类服装，但总体档次不高，难登大雅之堂。就衬衫而言，百分百的化纤面料意

味着廉价和低档。但某些种类的化纤面料具备一些独特的特性，如高弹力，高透气防水性，

高光泽度，高耐磨度等，所以纯化纤面料也应用于特殊用途的衬衫，如需要光泽的演出服、

需要弹力的舞蹈服、需要防水的户外服等。(3)亚麻面料，衬衫面料中的贵族，穿着舒适，柔

软，吸汗，极易皱，易变形，易染色或者变色。麻是衬衫加工厂的最好原料，亚麻天然的透气

性、吸湿性和清爽性，使其成为自由呼吸的纺织品，常温下能使人体室感温度下降4—8℃，

被称为“天然空调”。当然，麻也有着易皱的缺陷，穿上几十分钟之后就会皱纹累累。(4)羊

毛，由纯羊毛精纺而来的面料具有保暖，厚，视觉效果好。但是易皱，易变形，易虫蛀，易缩

水。建议您只有在冬季考虑保暖因素的时候才购买羊毛衬衫，因为他的护理比亚麻和纯棉

更加麻烦。毛的面料重了很多，纺织用毛料纤维主要是羊毛。(5)真丝面料，真丝面料是纯桑

蚕白织丝织物，是全球公认最华贵的衬衫加工厂面料，浑然天成地散发著美丽光泽，高克重

的真丝面料一直都是顶级奢华衬衫的面料。传统而贵气的丝绒面料重新演绎优雅高贵的绅

士气质。真丝面料由于打理保养比较繁琐，所以就更加体现出“贵族”的特性。

[0003] 从编织方法来讲，目前市场上衬衫面料以机织面料为主，机织衬衫面料经纬纱之

间交织紧密，因此面料的挺括性较好，有身骨，穿着时保形性较好，但由于机织面料交织点

多，经纬纱交织密度大，故面料的延伸性和舒适性都不佳。针织面料是由线圈穿套而成，织

物拉伸时，线圈会发生变形，为织物提供延伸性，相对而言，针织物的横纵向延伸性都要比

机织物好很多。而针织物中经编面料相对与纬编面料来说，以其线圈的相对稳定性，防脱散

性等更适宜于衬衫面料的制作。

[0004] 现有保暖衬衫面料从编织方法来讲大多局限于机织面料，从原料来讲则大多局限

于纯棉面料和羊毛面料。机织面料虽然在挺括性方面比较有优势，但其在柔软舒适性、弹性

延伸性方面有欠缺。纯棉面料虽然有较好的舒适性和吸湿透气性，但保形性较差，且保暖效

果不佳。羊毛面料虽然有较好的保暖性，但易皱，易缩水，价格较高，后期打理也较麻烦，且

羊毛面料大多较厚重，穿着时不够轻便舒适，所以，一直以来，人们需要能找到好的方法，做
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出挺括性好、弹性好、质轻、保暖的性能兼具的衬衫面料。

发明内容

[0005] 本发明所要解决的技术问题是提供一种经编轻质保暖衬衫面料，本发明的原理是

在特里科经编机上三把梳栉穿的纱线走经平或变化经平组织以及衬纬组织在工艺反面形

成不同的面料风格，工艺反面作为该面料的服用正面。本发明面料工艺简单，成本低，极大

地改善了市场上现有的机织衬衫面料的柔软度和纯棉衬衫面料的弹性、身骨以及保暖性。

[0006] 本发明是通过以下技术方案来实现的：

[0007] 经编轻质保暖衬衫面料，由下述质量百分比的组分构成：A：35％～42％40s～60s

棉纱，B：35％～42％的40s～60s中空涤纶短纤与棉混纺纱，C：16％～30％50D～75D半光涤

纶。

[0008] 与机织、纬编等织造方式相比，经编针织物的生产效率高，最高机速已达4000rpm，

门幅可达218英寸，效率则可达98％。但是，由于经编工艺对纱线的强力要求较高，以往的织

造多采用化学纤维，这大大限制了经编面料的多样化、高档化。随着新型经编机朝着更高机

速、更高机号的方向发展，且日益重视服装舒适性及易护理的今天，开发经编轻质保暖衬衫

面料产品已被提到日程。如今新型纺纱技术的出现及纺纱质量的提高，为棉纱应用于经编

高速生产提供了可能。一方面，涤纶长丝使织物具有身骨、增加了织物的挺括性，另一方面

纯棉纱提供了织物的柔软舒适性和良好的吸湿透气性，此外，中空涤纶短纤与棉混纺纱还

提供了织物质轻保暖的特点。选配好纱线原料是提高面料质量的前提，力求选配纤维强力

好、纤度变异系数小的纱线，以保证纱线的质量和成纱强力及条干。另外，研究人员不断对

经编机运动过程进行优化，提高了机器的织造平稳性，这也为经编轻质保暖衬衫面料实现

经编高速生产提供了技术支持。

[0009] 上述的经编轻质保暖衬衫面料，单梳组织结构和穿纱方式为：

[0010] GB1梳:1-0/1-2//1A

[0011] GB2梳:0-0/4-4//1B

[0012] GB3梳:1-2/1-0//1C

[0013] 或者：

[0014] GB1梳:1-0/1-2/2-3/2-1//1A

[0015] GB2梳:0-0/2-2/4-4/2-2//1B

[0016] GB3梳:2-3/2-1/1-0/1-2//1C

[0017] 进一步的，经编轻质保暖衬衫面料，其中，所述的单梳组织结构所用的组分及搭配

为：

[0018] GB1梳：40s～60s棉纱

[0019] GB2梳：40s～60s中空涤纶短纤与棉混纺纱

[0020] GB3梳：50D～75D半光涤纶

[0021] 进一步的，上述的经编轻质保暖衬衫面料，其中，所述的面料利用三把梳栉穿的纱

线走经平或变化经平组织以及衬纬组织在工艺反面形成不同的面料风格，工艺反面作为该

面料的服用正面。

[0022] 本发明还公开了上述经编轻质保暖衬衫面料的生产方法，包括如下工艺步骤：
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[0023] 1)选料：选择35％～42％的40s～60s棉纱，35％～42％的40s～60s中空涤纶短纤

与棉混纺纱，16％～30％的50～75D半光涤纶为原料；

[0024] 2)整经：将三种纱线按门幅和横密要求在电脑拷贝整经机上按一定头份数进行整

经；

[0025] 3)织造：采用特里科经编机进行织造，经过织造后获得具有轻质保暖性能的经编

衬衫面料毛坯布；所述面料的的单梳组织结构所用的组分及搭配比例为：

[0026] GB1梳:1-0/1-2//1A

[0027] GB2梳:0-0/4-4//1B

[0028] GB3梳:1-2/1-0//1C

[0029] 或者：

[0030] GB1梳:1-0/1-2/2-3/2-1//1A

[0031] GB2梳:0-0/2-2/4-4/2-2//1B

[0032] GB3梳:2-3/2-1/1-0/1-2//1C

[0033] 其中，GB1梳：40s～60s棉纱

[0034] GB2梳：40s～60s中空涤纶短纤与棉混纺纱

[0035] GB3梳：50D～75D半光涤纶；

[0036] 所述面料利用GB1梳、GB2梳、GB3梳这三把梳栉穿的纱线走经平或变化经平组织以

及衬纬组织在工艺反面形成不同的面料风格，工艺反面作为该面料的服用正面；

[0037] 以上背景开展轻质保暖衬衫面料经编高速生产技术的研究，为顺利实现轻质保暖

经编衬衫面料在高速特里科经编机上的高效生产提供技术支撑和保障，将为经编产品打开

全新的应用领域。

[0038] 4)后整理：①定形：用定形机定形，烘箱温度为150～200℃，根据原料性能和生产

实践此温度范围内定型效果最佳，同时控制布匹要求宽度及克重；②冷却；

[0039] 5)检测，包装。

[0040] 上述的经编轻质保暖衬衫面料成品平方米克重为225～352g/m2。

[0041] 本发明的有益效果是：

[0042] 本发明首次使用棉纱、涤纶纱和中空涤纶短纤与棉混纺纱作为经编轻质保暖衬衫

面料开发原料，新原料配比、花型设计、结构选择的有机整合，形成了差异化、性价比高的经

编轻质保暖衬衫面料，对机织及纬编衬衫面料主流产品进行了补充，弥补、均衡了纬编或机

织面料的不足，建立了全新的经编轻质保暖衬衫面料体系，尤其，具有如下几个优点：

[0043] 1)本发明面料舒适度和保形性佳、克重适中，利用涤棉纱线的合理配比，使面料兼

具舒适性和保形性，通过纱线细度的选择，结合涤棉混纺和中空涤纶短纤的优势，以及原料

配比、组织选择，布料可实现轻量化；

[0044] 2)本发明尺寸稳定性介于机织产品和纬编针织产品之间：由于经编结构的线圈圈

柱与圈弧之间在受纵向外力拉伸时可发生转移，故经编面料的延伸性优于机织产品；由于

经编结构线圈纵行之间通过延展线连接，不同于纬编结构的沉降弧连接，在受横向外力拉

伸时经编结构无纬编结构的沉降弧长度释放，故经编面料的尺寸稳定性优于纬编产品；

[0045] 3)本发明手感柔软、保暖效果明显：第二把梳栉穿入中空涤纶短纤与棉混纺纱线，

衬纬组织采用闪避垫纱，并将衬纬纱线磨毛处理，工艺反面做为服用正面，起到保暖作用；
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[0046] 4)本发明穿着舒适、合体美观：由于涤棉混合经编面料延伸性佳、轻弹舒适，穿着

时无束缚感，且保形性好，不易起拱变形；

[0047] 5)采用棉纱和不同种类涤纶纱为原料开发经编衬衫面料，在德国卡尔迈耶高速经

编机上利用不同的组织结构和穿纱变化，开发不同的克重、风格的适用于不同市场需求的

高档经编时尚衬衫面料，并实现不同品种、不同花型的舒适免烫经编衬衫面料的应用，实现

多种纱线原料在经编上的创新应用，对行业发展有巨大推动作用；

[0048] 6)可根据本发明的思路，从衬衫面料的最终用途出发，根据产品的性能要求，通过

不同纱线的交织配合与组织结构和穿纱循环结合，开发能满足不同组织结构、不同弹性要

求、不同克重要求、不同舒适性要求等系列高档经编轻质保暖衬衫面料。

附图说明

[0049] 为了易于说明，本发明由下述的具体实施例及附图作以详细描述。

[0050] 图1为本发明实施例1中GB1梳的单梳组织结构示意图；

[0051] 图2为本发明实施例1中GB2梳的单梳组织结构示意图；

[0052] 图3为本发明实施例1中GB3梳的单梳组织结构示意图；

[0053] 图4为本发明实施例1中GB1梳的单梳组织结构示意图；

[0054] 图5为本发明实施例1中GB2梳的单梳组织结构示意图；

[0055] 图6为本发明实施例1中GB3梳的单梳组织结构示意图。

具体实施方式

[0056] 一种经编轻质保暖衬衫面料，其中，由下述质量百分比的组分构成：A：35％～42％

40s～60s棉纱，B：35％～42％的40s～60s中空涤纶短纤与棉混纺纱，C：16％～30％50D～

75D半光涤纶。

[0057] 上述的经编轻质保暖衬衫面料，单梳组织结构和穿纱方式为：

[0058] GB1梳:1-0/1-2//1A

[0059] GB2梳:0-0/4-4//1B

[0060] GB3梳:1-2/1-0//1C

[0061] 或者：

[0062] GB1梳:1-0/1-2/2-3/2-1//1A

[0063] GB2梳:0-0/2-2/4-4/2-2//1B

[0064] GB3梳:2-3/2-1/1-0/1-2//1C

[0065] 经编轻质保暖衬衫面料，其中，所述的单梳组织结构所用的组分及搭配为：

[0066] GB1梳：40s～60s棉纱

[0067] GB2梳：40s～60s中空涤纶短纤与棉混纺纱

[0068] GB3梳：50D～75D半光涤纶

[0069] 上述的经编轻质保暖衬衫面料，其中，所述的面料利用三把梳栉穿的纱线走经平

或变化经平组织以及衬纬组织在工艺反面形成不同的面料风格，工艺反面作为该面料的服

用正面。

[0070] 上述经编轻质保暖衬衫面料的生产方法，包括如下工艺步骤：
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[0071] 1)选料：选择35％～42％的40s～60s棉纱，35％～42％的40s～60s中空涤纶短纤

与棉混纺纱，16％～30％的50～75D半光涤纶为原料；

[0072] 2)整经：将三种纱线按门幅和横密要求在电脑拷贝整经机上按一定头份数进行整

经；

[0073] 3)织造：采用特里科经编机进行织造，经过织造后获得具有轻质保暖性能的经编

衬衫面料毛坯布；其中，GB1梳：40s～60s棉纱，GB2梳：40s～60s中空涤纶短纤与棉混纺纱；

GB3梳：50D～75D半光涤纶；

[0074] 所述面料利用GB1梳、GB2梳、GB3梳这三把梳栉穿的纱线走经平或变化经平组织以

及衬纬组织在工艺反面形成不同的面料风格，工艺反面作为该面料的服用正面；

[0075] 4)后整理：①定形：用定形机定形，烘箱温度为150～200℃，根据原料性能和生产

实践此温度范围内定型效果最佳，同时控制布匹要求宽度及克重；②冷却；

[0076] 5)检测，包装。

[0077] 上述的经编轻质保暖衬衫面料成品平方米克重为225～352g/m2。

[0078] 实施例1

[0079] 上述经编轻质保暖衬衫面料的生产方法中，所述整经和织造的单梳组织结构和穿

纱方式为：

[0080] 如图1所示，GB1梳：1-0/1-2//1A

[0081] 如图2所示，GB2梳：0-0/4-4//1B

[0082] 如图3所示，GB3梳：1-2/1-0//1C

[0083] 实施例2

[0084] 上述经编轻质保暖衬衫面料的生产方法中，所述整经和织造的单梳组织结构和穿

纱方式为：

[0085] 如图4所示，GB1梳：1-0/1-2/2-3/2-1//1A

[0086] 如图5所示，GB2梳：0-0/2-2/4-4/2-2//1B

[0087] 如图6所示，GB3梳：2-3/2-1/1-0/1-2//1C

[0088] 本发明首次使用棉纱、涤纶纱和中空涤纶短纤与棉混纺纱作为经编轻质保暖衬衫

面料开发原料，新原料配比、花型设计、结构选择的有机整合，形成了差异化、性价比高的经

编轻质保暖衬衫面料，对机织及纬编衬衫面料主流产品进行了补充，弥补、均衡了纬编或机

织面料的不足，建立了全新的经编轻质保暖衬衫面料体系，尤其，具有如下几个优点：

[0089] 1)本发明面料舒适度和保形性佳、克重适中，利用涤棉纱线的合理配比，使面料兼

具舒适性和保形性，通过纱线细度的选择，结合涤棉混纺和中空涤纶短纤的优势，以及原料

配比、组织选择，布料可实现轻量化；

[0090] 2)本发明尺寸稳定性介于机织产品和纬编针织产品之间：由于经编结构的线圈圈

柱与圈弧之间在受纵向外力拉伸时可发生转移，故经编面料的延伸性优于机织产品；由于

经编结构线圈纵行之间通过延展线连接，不同于纬编结构的沉降弧连接，在受横向外力拉

伸时经编结构无纬编结构的沉降弧长度释放，故经编面料的尺寸稳定性优于纬编产品；

[0091] 3)本发明手感柔软、保暖效果明显：第二把梳栉穿入中空涤纶短纤与棉混纺纱线，

衬纬组织采用闪避垫纱，并将衬纬纱线磨毛处理，工艺反面做为服用正面，起到保暖作用；

[0092] 4)本发明穿着舒适、合体美观：由于涤棉混合经编面料延伸性佳、轻弹舒适，穿着
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时无束缚感，且保形性好，不易起拱变形；

[0093] 5)采用棉纱和不同种类涤纶纱为原料开发经编衬衫面料，在德国卡尔迈耶高速经

编机上利用不同的组织结构和穿纱变化，开发不同的克重、风格的适用于不同市场需求的

高档经编时尚衬衫面料，并实现不同品种、不同花型的舒适免烫经编衬衫面料的应用，实现

多种纱线原料在经编上的创新应用，对行业发展有巨大推动作用；

[0094] 6)可根据本发明的思路，从衬衫面料的最终用途出发，根据产品的性能要求，通过

不同纱线的交织配合与组织结构和穿纱循环结合，开发能满足不同组织结构、不同弹性要

求、不同克重要求、不同舒适性要求等系列高档经编轻质保暖衬衫面料。

[0095] 以上所述，仅为本发明的具体实施方式，但本发明的保护范围并不局限于此，任何

不经过创造性劳动想到的变化或替换，都应涵盖在本发明的保护范围之内。因此，本发明的

保护范围应该以权利要求书所限定的保护范围为准。
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图1

图2
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图3

图4
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图5

图6
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