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| (54) Zaf¥izeni k vytlatovéni sochort z ohfivaci pece

Vynélez se tyk4 zatizenf k vytladovéni so-
chort z ohifvaci pece pro navazné pln&ni spo-
jitého valcovaciho potadi, se zvla$tnim zfete-
lem k dosaZeni minim&lnich ¢asovych ztrat

-a tudiz i minimélnich ztrat tepla obsazeného.

v oh¥dtém sochoru pti jeho plrepravé z ohvi-
vaci pece do vélcovaciho poradi.

Znamé vytladovani sochorti z ohF{vaei:pece
je zaloZeno na tom, Ze vytla¢ovani kazdého
Jjednotlivého sochoru je zavislé na vstupu
predchoziho sochoru do daliiho tseky vyrob-
nf linky, zejména do piipravného vilcovaciho
poradi. Pritom se indikuje prechod p¥edniho

konce kontrolnfm mistem na_ pohybové drize

tohoto predchoziho sochoru, napiiklad ‘pomo-
cf fotonky, a pormoef ¥asového relé se ZpoZdé-
. nim za¢dtku signélu se uréyje start vytlago-
vaciho stroje, coz pfedstavuje zad4tek vytla-
govéni jednotlivého sochoru z oh¥fvaci -pece.
Pri dalfim znédmém vytladovan -sochard
Z ohfivaci pece- se pracuje s pevnym pracov-
nim cyklem, s Zastym prechodeém na ruéni
fizeni-a‘podobnd.
Nevyhodou -zného vytlatovani s0¢hory
z dhifivaci‘pece j endruSovani-plynulosti poda-
‘véni, nutnost ¢astyeh ruénich ‘korekei, zej-
ména pri ohi"evui‘a"\?é»lchénf»Soéh’ora nestejné
délky. Pfi odvozovani zaditky vytladovani ‘od
Casového ckamiiku Prechodu ‘prednikio Katice
“kontrolnim mistem -dopadd ‘do ‘odmeFovansho

206709

¢asového ‘zpo¥déni Casovy tsek prechodu
pfedehoziho sochoru do dalstho &l&nky valco-
vaci vyrobni linky. Je ztejmé, Ze velikost to-
hoto ¢asového tiseku neni konstantni a ovliv-
Ruje neptiznivé toto celkové ¢asové zpozdéni.

Tyto nevyhody odstratiuje zafizeni k vy-
tla¢ovani sochort z ohiivaci pece podle vyna-
lezu, jeho? podstata spo¢ivd v tom, ¥e pied
valcovacim pofadim je umistén snimag& polo~
hy spojeny se vstupem &asového &lenu s Fidi-
telnym &asovym zpozdénim, a vystup tohotp
¢asového &lenu je spojen se vstupem spina-
ciho ¢lenu, : o

Druhy vedlejf vstup sasového dlenu je spo-
jen s meéfidlem rychlosti vstupu sochoru do
véleovaciho pofadi. ,

Piednosti zarizeni k vytlatovéni sochorii
z ohtivaci pece podle vynélezu je dosaZeni
plynulého pohybu sochord pfi  pfepravé
z ohfivaci pece do vélcovaciho pofadi ‘a do-
saZen{ minimalnich ¢asovych ztrat a minimal-

‘nich ztrat tepla obsazeného v oh#4tém socho-

ru. Dosazitelny stupefi této minimizace ije

ohraniéen konednou rychlostf jednotlivych po-

hybovych tkontt a konkrétnim disposi¢nim
feSenfm vstupniho tseku véléovny. .
‘Zatizeni k vytladovani sochort z ohtivaci

_pece padle vynalezu je v piikladném prove-
“deni zndzofriéno na ‘prilozendin vykrease,

:Na dbrazku je ‘Znazornén jednotlivy sechor



1 v ohiivaci peci 2 p¥i zahajeni. vytladovani
pomoci vytladovaciho stroje 3 ma’ vychozi
drahu 4 v ose vytladovani 9. Vychozi draha 4
je ohrani¢ena naraznikem 5. Je zndzornéna

odbérova draha 6 v ose valcovani 10 ptiprav-. .
ného valcovaciho potadi 8 piesazeného opro- -

ti ose vytlatovani 4. Je zndzornén smér pohy-
bu sochorty symboly S s prisluinym indexem.
S, je smér pracovniho pohybu vytlatovaciho
stroje 3, Sy je smér pohybu vytlateného so-
choru na vychozi dréhu 4, S3 je smér pfiéneho
pohybu sochor@ z vychozi dréhy 4k odbérové

dréaze 6, S, je smér pohybu sochoru k piprav-

nému valcovacimu pofadi 8.

Jsou oznadeny vyznatné rychlosti, a to
rychlost v; pohybu sochoru na odbérové dréa-
ze 6, a rychlost vy vstupu sochoru do vélco-
vaciho potadi 8.

Vytlatovani sochord z ohfivaci pece 2 muze
byt kombinovéno s vytahovdnim pomoci vy-
tahovaciho stroje za ohtivaci peci 2 ve sméru
toku materidlu Ss.

~ Pfesun sochort z vychozi drihy 4 do. od-
bérové drahy 6 se d&je pomoci pietahu, sesta-
vajiciho naptiklad z nékolika spfaZenych la-
novych vleku. )

Drahy primodarého pohybu jsou dsa:zeny
hnanymi nebo volnymi valecky.

Urovet narazniku 5 predstavuje mezni dé-
lici rovinu 11, kterd oddéluje .vstupni Usek
ptipravného pofadi 8 od manipulaéniho pro-
storu pfetahu. V prostoru vstupniho useku
piipravného potadi 8 je na pohybové drize
sochor(i snimaé polohy F spojeny se vstupem
t, dasového &lenu T s fiditelnym dasovym
zpo¥dénim. -Vystup tohoto ¢asového élenu T
je spojen se vstupem m spinaciho ¢lenu M.
Druhy vedlej§i vstup t, &asového ¢lenu T je
spojen s métidlem rychlosti R vstupu socho-
ru 7 do véalcovaciho potadi 8.

‘Funkce zafizeni k vytlatovani sochorl
z ohtivaci pece podle vynalezu v prikladném
provedeni podle obr. 1 je takova, Ze v ¢aso-
vém' okamziku prechodu konce piedchoziho
sochoru 7 mistem snimade polohy F piechézi
signal z vystupu tohoto snimade na vstup t,
tasového ¢lenu T a zplsobuje vybuzeni sig-
nalu na jeho vystupu s gasovym zpozdenim
kone¢né délky. Tento signél piechézi na vstup
m spinaciho ¢lenu M a uvadi vytlatovaci stroj
3 do pracovnfho pohybu, co? zpusobuje vytla-
éovéani jednotlivého sochoru 1 z ohfivaci pe-
ce 2 na vychozi dréhu 4.

Pri dokondeni wytlatovani se provadi na-
vazné presun vytladeného sochoru z vychozi
dréhy 4 ma odbérovou dréhu 6 smérem S
a déle zasun do p¥ipravného valcovaciho po-

~fadi 8 smérem S L

Vysledkem névaznosti jednotlivych shora
uvedenych tkonti je dosaZeni plynulosti pl-
néni valcovaciho potfadi oh#atymi sochory
s vyloudenim -vefkerych <&asovych ztrat.
Vhodnou kombinaci hodnot rychlosti téchto
tkont a vélcovaci rychlosti, jakoZ i vybérem

-

. zvoleného. mista na pohybové dréze se do-
* sahuje’valcovani — kus na kus, popfipade

véleovani’s mezerami konstantni velikosti.
Uvedené navaznosti doplfiuje ¢iselny pti-
klad: Predpoklad4 se &as vytlacovéni 15 s, ¢as
pretahovani ‘10 ‘s, rychlost v; =0,8 m.sd,
rychlost vy =0,2 m.s?, vzdalenost mezni
délici roviny 11, od pfipravného pofadi 8 m, .

 vzdalenost snimace polqhy F; od této mezni

délici roviny 1 m. . ,

V Sasovém okamZiku prechodu konce pfed-
choziho sochoru 7 mistem snimacde F se uvadi
do pracovnfho pohybu vytladovaci stroj 3,
gas vytlatovani podle prijatého predpokladu
pro konkrétni provedeni pecniho useku je
15 s, ¢as nasledného pietahovani je 10 s, cel-
kové b&hem 25 s se jednotlivy sochor dosta-
ne na odbé&rovou drdhu 6 tak, Ze jeho celo je
v Grovni mezni dé&lici roviny 11."

V dasovém okamZiku pFesunu sochoru na

‘tuto odbérovou' drdhu se sochor unésivym

pohybem véletkové dréhy pohybuje k pii-

~ pravnému pofadi 8 rychlost{ v; = 0,8 m.s4

béhem 10 s piekond vzdalenost mezni délici
roviny 11 od piipravného potradi rovnou zmi-
nénych 8 m.

Béhem tohoto soudtového ¢asu roviného 35 s
piejde konec predchoziho sochoru 7 pii
rychlosti v,=10,2 m.s™? z mista snimate F
usek rovny 7 m, coZ predstavuje dosaZeni
mista zadatku pripravného pofadi.

V uvedéném &iselném pifkladé dosdhne &e-
lo sochoru konce predchoziho sochoru presné
v misté zadatku pripravného pofadi.

U sochoru délky 11,5 m je pfesah pfes uro-
veti snimage polohy F v tasovém okamZiku
dosageni &ela mista zadatku piipravného po-
¥adi rovny 4,5 m, pti rychlosti vo=0,2 m.s™
prejde konec tohoto sochoru mistem snima-
&e F za dalsich 22,5 s, Celkovy &as mezi pfe-
chody koneli téchto dvou po sobé& nésleduji-
cich sochort je 57,5 s.

U sochoru délky 11,0 m je tento pfesah pres
Grovedi snimage polohy F rovny 4 m, konec
tohoto sochoru piejde mistem tohoto snimace
F za dal¥jch 20,0 s, celkovy ¢as mezi prechody
konct je 55,0 s.

Pro odlignou rychlost vy, napiiklad 0,15 m -
.51 ptejde konec sochoru 7 z mista ‘snimace
polohy F do mista zatatku ptipravného po-
Yadi 8 za 46,66 s. Vzhledem k tomu, e dalsi
sochor prejde z oh¥ivaci pece 7 do mista za-
¢4tku ptipravného pofadi 8 b&hem zminéného
souttového ¢asu 35 s, zpoZduje se dasovy
okamzik zak4tku vytlatovani daliho sochoru
o rozdil téchto éasq, tj. o 11,66 s.

V néasledujici tabulce jsou uvedeny casy
zpo#déni dasového okamZiku zadstku vytlato-
vani sochoru z oh¥ivac{ pece 2 za Casovymi
okamziky prechodu konce piedchoziho socho-
ru 7 mistem snimade polohy F v zévislosti
na rychlosti vy vstupu sochoru do pifprav-
ného pofiadi 8, a to pro optiméalni podminky
dosazeni cela sochoru konce predchoziho so- .



choru v misté zadatku tohoto pripravného
potadi: ' ' .

Va  Cas zpozdéni -
m.st s

0,15 11,66
0,16 8,75
0,17 6,17

0,18 ' 3,88

0,19 1,84

0,20 0,00

.Z uvedeného je zfejmé, Ze proménliva délka
sochor méa vliv pouze na celkovy éas mezi
prechody konci dvou po sobé& nasledujicich
sochorti mistem snima¢e polohy F, po-
pfipadé jinym vztaZnym mistem vstupniho
useku valcovaci traté, a optimélni podminky
dosazeni ¢ela sochoru konce predchoziho so-
choru v misté zad4tku pripravného poiadi,
popiipadé . jiném podobné uréeném misté se
dosahuji vybérem jednotlivého konkrétnfho
¢asu zpozdéni ze souboru téchto dasd zpo¥dé-
ni pfitazenych jednotlivym konkrétnim hod-
notam rychlosti vy, o

Pro konstantni rychlost v, napriklad p
. dobu konstantniho nastaveni rychlosti valco-
vaci traté je ¢as tohoto zpozdéni konstantni
a nastavuje se mapiiklad ruéné privedenim
prvniho Fidiciho signidlu na prvnf vedlejsi
vstup t; éasového ¢lenu T. :

Pfi proménné rychlosti vy se mé&¥i pribéz-
né okamzité hodnoty této rychlosti, pomoci
méfidla rychlosti R, naptiklad jako rychlost
valniku pred piipravnym poradim, jako rych-
lost véleovéani v pFipravném poradi a podobné.

Casovy ¢len T ma kromé vstupu t, nejmé-

PREDMET VYNALEZU

1. Zarizeni k vytlatovani sochorl z oh#ivaci

pece do valcovaciho pofadi, vyznadené tim, '
ze pred valcovacim poradim (8) je umistén

snima¢ polohy (F) spojeny se vstupem (t;)
¢asového €lenu (T) s Fiditelnym dasovym
zpoZdénim, a vystup tohoto ¢asového ¢lenu

e

né prvnf vedlejsi vstup t;. Strukturni sklad-
ba tohoto ¢asového ¢lenu umoziiuje vkladat
hodnotu rychlosti v; ve formé& referenéniho
analogového poptipadé ¢islicového signalu,
napfiklad napéfového signilu, kterému se
podle- pfedem provedené funkéni zivislosti
pfifazuje konetna hodnota dasového zpozdéni
signalu na vystupu tohoto ¢asového &eny T.

Tak napiiklad konkrétni hodnoté rychlosti
vy==0,18 m.s™ se pfifazuje ¢asové zpozdéni
rovné 3,88 s.

Obdobné pfi vybaveni vélcovaciho pofadi -
méfidlem rychlosti R pfichéz{ na druhy ved-
lejdi vstup ty dasového é&lenu T referendni
signal zobrazujici skutednou hodnotu rych-
losti vy, kterému se analogicky pritazuje ko-
nedna hodnota tohoto dasového zpozdéni.

V optimalnich' podminkach je prvni ved-

-lejsi vstup t; ¢asového ¢lenu T spojen se za-

dévacim ¢lenem rychlosti v, piipravného po-
fadi 8, napiiklad s vicepolohovym pfepina-
¢em. Piipadné spojeni druhého vedlejsiho
vstupu ty tohoto Casového é&lenu s mé&ridlem
rychlosti R presnost prifazovani dasového
Zpozdéni stabilizuje podle skuteénych hodnot
rychlosti vy,

Zatizeni k vytladovani sochort z ohifvaci
pece podle vyndlezu umoZfiuje automaticky
pracovni reZim tohoto vytladovanf s vyloude-
nim ¢asovych prodlev na minimum p¥i sou-
dasném plynulém zisobovani valcovaciho po-
fadi sochory bez mezer s vyloudenim néasil-
neho plsobeni sochorti a nadmé&rného nama-
hani podévactho zafizeni. Z uvedenych davo-
dt nachézi uplatnéni v oblasti automatického
Tizeni vstupniho useku hotovnich spojitych
trati.

(T) je spojen se vstupem (m) spinaciho &le-
nu (M). -

2. Zatizeni podle bodu 1, vyznatené tim, %e
druhy vedlej§i vstup (t3) éasového é&lenu
(T) je spojen s mé&¥idlem rychlosti (R) vstu-
pu sochoru (7) do valcovaciho pofadi (8).

1 vykres
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Vytladili TSNP, n. p., Martin ' - Cena Ké&s 2,40
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