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(57) Tiivistelmid

Ohutseiniisid (13, 14) varten tarkoi-
tettu putkiliitos, jotka putket on so-
vitettu kuljettamaan vettd. Liitos (10)
sisiltid uroskappaleen (11) ja naaras-
kappaleen (12), jotka on varustettu
painesorvatuilla kierteilld (18, 21).
Asennettaessa osat (11, 12) kierretddn
siten yhteen, ettd tiivistysrengas (25)
naaraskappaleessa (12) olevaa palletta
(23) vasten, on yhteistoiminnassa uros-
kappaleessa (11) olevan xartiomaisen
osan (16) kanssa liitoksen tiivistdmi-

seksi,

(57) Sammandrag

R8rkoppling fd&r tunnviggiga rér (13, 14)
anordnade att transportera vatten. Kopp-
lingen (10) innefattar en handel (11)
och en hondel (12) vilka dr f8rsedda
med trycksvarvade gdngor (18, 21). vid
montering sammanskruvas delarna (11,

12) s3 att en titningsring (25), upp-
tagen i en vulst (23) i hondelen (12),
samverkar med en konisk sektion (16)

pd handelen (11) f&r att tita kopp-
lingen.
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Putkiliitos

Keksinndn kohteena on putkiliitos ensimmi#isen ohut-
seindisen metalliputken ja toisen ohutseindisen metalli-
putken vdlilld, jonka putkiliitoksen ensimmdinen putkenpdd
on tarkoitettu tydnnettdvdksi toisen putkenpdin sis#iin seka
kierrettdvdksi t&min suhteen. Putkenp#it sis&ltivat yvhteis-
toiminnassa olevat kierteet kiinnikiert#miseksi toisiinsa.
Mainittu toinen putkenpdd on varustettu kierteelld, jonka
seindpaksuus p#8asiallisesti on identtinen toisen putken
seindpaksuuden kanssa. Kartiomainen laajennus pasttids toi-
sen putkenpddn aksiaalisesti ulospdin. Mainittu ensimm&inen
putkenpdd on varustettu kierteelly, Jjonka seindpaksuus p&a&-
asiallisesti on identtinen ensimmiisen putken seindpaksuu-
den kanssa. Ensimm#isen putkenp#i#n aksiaalinen sis#osa on
ainakin osittain kartiomaisesti kapeneva kierteen suuntaan.

Syvid vesikaivoja varten on nostoputkina kdsipump-
puja varten t#hin mennessi kdytetty kierteilld varustettuja
galvanoitua hiiliter#dstd olevia putkia, joita tavanomaiseen
tapaan on jatkettu kierteill#d varustetuilla muhveilla.
Tiivistys on hoidettu pellavalla Jja pellavadljylld. Putket
on raskaita k#sitelld, koska kaivon syvyys on jopa 50 m
ja putkenseinsmi on paksu. Paksua sein#i tarvitaan antamaan
tilaa leikattua kierrettd varten. Edelleen kierteilli va-
rustetut jatkokset ovat irronneet johtuen paineiskuista
ja t8rindistd, jotka syntyvadt pumppauksen aikana.

Aikaisemmin tunnettu putkiliitos ohutsein#disti put-
kia varten koostuu naaraskappaleesta ja uroskappaleesta,
jotka kappaleet sis#ltivit vyhteistoiminnassa olevia muovaa-
malla tehtyji kierteita..Uroskappaleella on kartiomainen
laajennus aksiaalisesti kierteen sisdpuolella, joka laajen-
nus on sovitettu elastisesti pakottamaan naaraskappaleen
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sylinterimdists p#it4 sdteittldisesti ulospdin liitoksen
tiivistidmiseksi lopetettaessa sisddnkiert@minen. T&ta tyyp-
pis oleva putkiliitos on kierrett&vid koneellisesti, jotta
putket pakotetaan toisiaan vasten riittdvalla voimalla
naaraskappaleen p##n elastisen muodonmuutoksen aikaansaa-
miseksi. Mainittu p&4 on myds arka iskuille.

Esilld olevan keksinndn er#ds pd&md&rd on muodostaa
putkiliitos, joka on manuaalisesti asennettavissa ilman
tybkaluja.

Toisena p#4m#&rind on, ettd putkiliitoksen tulee
olla tiivis my®s kun kiytet&8n pientd kiristysmomenttia.

Viels p#dam#irinid on muodostaa vahva, mutta suhteel-
lisen kevyt putkiliitos.

Ndiden pd&m#idrien saavuttamiseksi keksinndn mukai-
selle putkiliitokselle on tunnusomaista, etta tiivistys-
rengas on sovitettu vasten ympdrikiertdvdd palletta, joka
on sovitettu toiseen putkenp&#h#n p&dn kartiomaisen laajen-
nuksen l#heisyydessid, jolloin rengas on sovitettu puris-
tuksen avulla tiivistdm4&n vasten palteen sis#dsivua ja kar-
tiomaista osaa, joka on sovitettu ensimmdiseen putkenpda-
hidn, ja ettd tiivistysrenkaan mainittu puristus riippuu
siitd miten syvidlle ensimmi#inen putkenp&d on kierretty
toisen putkenp#dn sis#ddn. Keksinndn mukaiset erityispiir-
teet selitet##n seuraavassa viittaamalla jdljemp&nd ole-
vaan piirustukseen.

Kuvio 1 esitt#did esilld olevan keksinndn mukaisen
putkiliitoksen neljdnnesleikkausta.

Kuvio 2 esitt&i kuvion 1 mukaisen putkenpd#dn leik-

kausta.
Kuvio 3 esittd3 vaihtoehtoista putkenpddta.
Kuvio 4 esitti#is vield vaihtoehtoista putkenpaata.
Kuvio 5 esittidi leikkausta pitkin kuvion I viivaa
V-V.

Kuvio 1 esitt#s putkiliitosta 10 siséltden uroskap-

paleen 11 ja naaraskappaleen 12. Uroskappaleen 11 ja naa-
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raskappaleen 12 profiilit on muovattu, edullisesti paine-
sorvattu, putkien 13 ja vastaavasti 14 p#ihin. Putket,
joiden muoto on sylinteriméinen, on sovitettu kuljettamaan
nestettd niiden lévitse.

Uroskappaletta 11 kuvataan jéljempdnd ylhaaltd kat-
sottuna ja viittaamalla kuvioon 1. Putki 13 laajenee kar-
tiomaisesti kohdalla 15, mink# jalkeen kartiomainen osa
16 kapenee sylinteriméiseksi osaksi 17, jonka halkaisija
on olennaisesti sama kuin putken 13. Osa 17 paattyy kier-
teelld varustettuun osaan 18, joka sis&ltaa muovattuja
kierteitsd, mik# tarkoittaa, etta kierteiden sein#paksuus
on p##dasiallisesti identtinen putken 13 seindpaksuuden
kanssa. _

Naaraskappale 12 kuvataan t#mén jédlkeen alhaalta
yldspdin viittaamalla kuvioon 1. Putki 14 laajenee kartio-
maisesti kohdassa 19 sylinterimdiseksi osaksi 20, jonka
halkaisija on 5 - 15 % suurempi kuin putken 14 halkaisija.
Osa 20 muuttuu kierteell#d varustetuksi osaksi 21 sisdltden
muovattuja kierteitsd, jolloin osan 21 halkaisija on suu-
rempi kuin putken 14 halkaisija. Osa 21 liittyy vield sy-
linterimidiseen osaan 22, jonka halkaisija on pddasialli-
sesti identtinen osan 20 halkaisijan kanssa. Osa 22 liittyy
ympirikiertdvadn laajennukseen tai palteeseen 23, jolla
on péddasiallisesti U-muotoinen poikkileikkausprofiili.
Palteen 23 suurin halkaisija on 10 - 30 % suurempi kuin
putken 14 halkaisija. Kartiomainen laajennus 24 saa alkunsa
palteesta 23. Laajennus 24 on tarkoitettu mm. helpottamaan
uroskappaleen 11 nousua naaraskappaleen 12 p&ille. Palle
23 on sovitettu vastaanottamaan edullisesti nitriilikumia
olevan tiivistysrenkaan. Palteen sisdsivu 23a on p&ddasi-
allisesti tasomainen ja yhdensuuntainen putkiliitokseen
CL nihden. Palle voidaan vaihtoehtoisesti muodostaa V- tai
W-muotoisella poikkileikkausprofiililla; kuvio 2 ja vastaa-
vasti kuvio 3.

Putkia liitettdess# putki 13 tydnnetddn alas naaras-
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kappaleeseen 12. Naaraskappale osoittaa yl®sp&in ja sita
tuetaan pys#dytyshaarukalla tai vastaavalla vasten kartio-
maista jaksoa 19 tai vasten palletta 23. On siten edullis-
ta, ettd putkilinja sovitetaan naaraskappale yl®spdin,
jotta asennuksessa tai irrotettaessa vdltytdsén putkilinjan
putoamiselta alas kaivoon.

Kun kapeampi uroskappale 11 on linjassa sitd leve#m-
man naaraskappaleen 12 kanssa ja lasketaan alasp&in, uros-
kappale keskittyy vasten naaraskappaleen kartiomaista osaa
24, minkd jdlkeen kierteet 18 tulevat kosketukseen kier-
teiden 21 kanssa, jolloin uroskappale pys#dhtyy. Kierret-
tdessd uroskappaletta manuaalisesti naaraskappaleeseen
ndhden, uroskappale vetaytyy naaraskappaleen sis#in kier-
teiden yhteisvaikutuksesta. Kun uroskappaleen kartiomainen
jakso 16 saavuttaa tiivistysrenkaan 25 ja kartiomaisen
laajennuksen 24, saavutetaan tiivis liitos uros- ja naa-
raskappaleen v&1lilli.

Kierteiden pinnat ovat kovat ja siledt. Naaraskierre
puristetaan ja lukitaan uroskierteen sivun Jja uroskappaleen
kartiomaisen jakson 16 v#liin. Jokaisella sivulla on kal-
tevuus a, jonka suuruus on 2 - 6° suhteessa keskiviivan
CL normaaliin n#hden ja kaltevuus B kartiomaisella osalla
16 on 3 - 10° keskiviivan CL n&hden. Ohut seindpaksuus
johtaa suureen elastisuuteen, mik# mydt8vaikuttaa osien
vdliseen hyv#&n lukitukseen. Kierteiden pydredt muodot
tekevdt sen v&hemmin haavoittuvaksi kuin jos kierteilld
olisi leikatut profiilit.

Koepainettaessa putkiliitosta, liitos on saatettu
250 barin sis3iselle vesipaineelle alttiiksi ilman, ettd
liitos on vuotanut mit#&n vetti.

My&s ruostumatonta teristd olevaa putkiliitosta on
koepainettu putkidimension ollessa 38 x 2 mm. Koepainet-
taessa putkia niihin kohdistettiin yli 600 barin sis#inen
veden paine ilman vuotoja.

Yhteenkierretyilld liitoksilla on suoritettu veto-
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koe, jolloin kierteet on vedetty erilleen vasta 7 tonnin
kuormituksella. Putkien koko tdss#d kokeessa on ollut 42,4
x 1,2 mm ja putken materiaali on ollut ferriittis-auste-
niittistd ruostumatonta terdsta.

Muovattu kierre ja palle yhteisvaikuttavat putken-
pididen jaykistdmiseksi. Putkiliitoksen halkaisija on 5-
20 % suurempi kuin putkien 13, 14 halkaisijat.

Irrotettaessa ylld mainittu menettely on pdinvas-
tainen, joten tyd®kaluja ei myds silloin tarvitse kayttaa.

Kuvio 5 esitt#i leikkausta pitkin kuvion 1 viivaa
V-V. Hylsy 26 on sovitettu naaraskappaleen sylinterim&isen
osan 20 sis#didn. Hylsy 26 on sovitettu ohjaamaan mannén-
vartta 27 keskeisesti putkissa. Manndnvarsi yhteisvaikuttaa
putkilinjan alap#issd olevan pumpun kanssa (ei ndytetty).
Hylsylld on keskeinen reik#d sekd neljad taitettua vartta,
joiden pa#at tarttuvat sylinterim8isen osan 20 sisdsivuun
ja pysyvdt siini.

Keksinndn kohteena on n#in ollen putkiliitos, joka
on kierrettdvissd kiinni ja auki manuaalisesti ilman tyo-
kaluja. Putkiliitoksella saavutetaan hyvd tiivyys ja lu-
Jjuus.
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Patenttivaatimukset:

1. Putkiliitos ensimm#isen ohutseindisen metalli-
putken (13) ja toisen ohutseindisen metalliputken (14)
vdlilla, jonka putkiliitoksen ensimmidinen putkenp&s (11)
on tarkoitettu tydnnett&vdksi toisen putkenpdsdn (12) sisiin
sekda kierrettévéksi tdm#n suhteen, jolloin putkenp#it k&-
sittdvdt yhteistoiminnassa olevat kierteet (18, 21) kiinni-
kiertdmiseksi toisiinsa, mainittu toinen putkenpida (12)
on varustettu kierteelld (21), jonka seindpaksuus on p&&-
asiallisesti identtinen toisen putken (14) sein#paksuuden
kanssa, jolloin kartiomainen laajennus (24) p&&tt&s toisen
putkenpddn (12) aksiaalisesti ulospdin, mainittu ensimm&i-
nen putkenpdd (11) on varustettu kierteelld (18), jonka
seindpaksuus on p#8dasiallisesti identtinen ensimmidisen
putken (13) seindpaksuuden kanssa, jolloin ensimmiisen
putkenpdsn aksiaalinen sis#osa (16) on ainakin osittain
kartiomaisesti kapeneva kierteen (18) suunnassa,
tunnettu siitid, ettd tiivistysrengas (25) on sovi-
tettu vasten ympdrikiertdvdi palletta (23), joka on sovi-
tettu toiseen putkenp#dsh#dn (12) pdsn kartiomaisen laajen-
nuksen (24) l&heisyydessd, jolloin rengas (25) on sovitettu
puristuksen avulla tiivist&m##n vasten palteen sis#sivua
ja kartiomaista osaa (16), joka on sovitettu ensimm#iseen
putkenpdéhén (11), ja ettd tiivistysrenkaan (25) mainittu
puristus riippuu siitd miten syvidlle ensimmdinen putkenpdi
(11) on kierretty toisen putkenp#d#n (12) sis#in.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen putkiliitos,
tunnettu siitd, ettd palteen (23) siteittdisesti
uloin osa on putkiliitoksen suurin halkaisija .

3. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen
putkiliitos, t un ne t t u siitd, ettd sen halkaisija
on suurempi kuin putkien (13, 14) halkaisijat.
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4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen putkiliitos,
tunnettu siits, ettd sen halkaisija on 1,05 - 1,2
kertaa suurempi kuin putkien halkaisijat.

5. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen putkiliitos,
tunnettu siitd, ettd palteen (23) poikkileikkaus-
profiili on p##asiallisesti U-muotoinen, jolloin palteen
sis#sivu (23a) on tasomainen ja p##asiallisesti yhdensuun-
tainen putkiliitoksen keskiviivan (CL) ndhden.

6. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen putkiliitos,
tunnettu siitd, ettd palteen poikkileikkausprofiili
on p#ddasiallisesti V-muotoinen.

7. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen putkiliitos,
tunnettu siits, ettd palteen poikkileikkausprofiili

on p#didasiallisesti W-muotoinen.
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Patentkrav:

1. ROSrkoppling mellan ett tunnv#ggigt férsta metall-
rér (13) och ett tunnvdggigt andra metallrdr (14) med en
fbrsta rérdnde (11) avsedd att inskjutas i samt roteras
relativt en andra rér#nde (12) varvid réradndarna innefattar
samverkande gdngor (18, 21) f&r fastskruvning i varandra,
ndmnda andra rorénde (12) 4r fdrsedd med en ginga (21) vars
vadggtjocklek &r i huvudsak identisk med viggtjockleken pa
det andra r¢ret (14) varvid en konisk utvidgning (24) av-
slutar den andra rérénden (12) axiellt utdt, ndmnda f8rsta
rérénde (11) &r fdrsedd med en génga (18) vars vdggtjocklek
dr i huvudsak identisk med v#ggtjockleken pd det férsta
réret (13) varvid en axiellt inre del (16) av den forsta
rérdnden &r atminstone delvis koniskt avsmalnande i rikt-
ning mot géngan (18), k 4 nne tecknad dirav att
en tatningsring (25) &r anordnad att upptas av en runtom-
16pande vulst (23) anordnad i den andra r&érinden (12) in-
till &ndens koniska utvidgning (24) varvid ringen (25) &r
anordnad att, genom komprimering, t#4ta mellan vulstens in-
sida och den koniska delen (16) anordnad pa den fdrsta rér-
dnden (11), och av att nimnda komprimering av tdtningsrin-
gen (25) &r beroende av graden av inskruvning av den fdérsta
rdrdnden (11) i den andra rérinden (12).

2. ROrkoppling enligt patentkravet 1, k 4 nn e -
t ecknad dirav att vulstens (23) radiellt yttersta
del beskriver rdrkopplingens stdrsta diameter.

3. Rorkoppling enligt patentkravet 1 eller 2,
kdnnetecknad dirav att dess generella diameter
dr stbrre &n diametern pd réren (13, 14).

4. Rorkoppling enligt patentkravet 3, k 8 nn e -
tecknad dirav, att dess generella diameter 4r 1,05-
1,2 ggr stdrre &n rérens diameter.
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5. R6rkoppling enligt patentkravet 1 eller 2,

k annetecknad dirav, att vulstens (23) tvar-
snittsprofil &r i huvudsak U-formad, varvid vulstens insida
(23a) 8r plan och i huvudsak parallell med rdrkopplingens
centrumlinje (CL).

6. ROrkoppling enligt patentkravet 1 eller 2,
kdnnetecknad dirav, att vulstens tvdrsnitts-
profil &r i huvudsak V-formad.

7. Rérkoppling enligt patentkravet 1 eller 2,
k8nnetecknad dirav, att vulstens tvdrsnitts-
profil &r i huvudsak W-formad.

Viitejulkaisuja-Anférda publikationer

Hakemusjulkaisuja:-Ans&kningspublikationer: Saksan liittotasavalta-
Fdrbundsrepubliken Tyskland(DE) 2 725 280 (F 16 L 21/00).
Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: USA(US) 3 307 860 (285-55).
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