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Pripravok je zvld$t vhodny na superfini-
Sovanie obeZnych drdh kruZkov gulkovych
loZisk.

SuperfiniSovaci kameil kruhového priere-
zu je upnuty v prestavitelnom drZiaku su- REZ A-A
perfiniSovacieho kamerfia, umoZiujici rov- —
nomerny tber materidlu v prienom reze o-
beZnej drédhy kriZku gulkového loZiska. Su-
perfiniSovaci kameii kruhového prierezu je
upnuty v kruhovom otvore-drZiaka pomocou
tvarového segmentu upinacou skrutkou. Dr-
Ziak je prestavitelny pomocou matice fixo-
vanej v ndkruZku upevnenom na ramene dr-
Ziaka, ¢o umoZiiuje presnejSie zoradenie osi
superfiniSovacieho kamelia s osou oscilacie
ramena drZiaka.
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Vynélez sa tyka pripravku na superfini$o-
vanie toroidnych pléch i obeZnej drédhy kruz-
kowv gulkovych loZisk.

Pre dokondenie obeZnych drdh kruZkov
gulkovych loZisk sa doposial pouZivaji su-
perfiniSovacie kamene §tvorcového alebo ob-
dlZnikového prierezu upnutého v §tvorcovom
alebo obhdlZnikovom otvore drZiaka telesa
plochym segmentom upinacou skrutkou. Pri
superfinifovani doteraj$im sp6sobom doché-
dza k deformaécii tvaru a zvySovanie odchyl-
ky prieéneho profilu obeZnej dréhy, sposo-
buje zvinenie profilu v dbsledku nerovno-
mernosti tberu materidlu v priefnom reze
obeZnej drédhy. DoterajSi spdsob superfini$o-
vania pomocou superfiniSovacieho kamera
§tvorcového prierezu vyZaduje presne zora-
denie drZiaka superfiniSovacieho kameiia do
stredu oscildcie i rozmernosti uhla vybehu
superfinifovacieho kameiia pomocou optic-
kého pristroja, ¢o je znatne préacne.

Horeuvedené nedostatky si odstranené
pripravkom pre superfini$ovanie toroidnych
ploch i obeZnych drdh kraZkov gulkovy§ch
loZisk, ktorého podstatou je, Ze superfini$o-
vaci kamenl kruhowvitého prierezu je upnuty
v. kruhovom otvore drZiaka telesa tvarovym
segmentom upinacou skrutkou, pri¢om dr-
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Ziak je prestavitelny pomocou matice fixo-
vanej v nakruZku upevnenom mna remene dr
Ziaka.

PouZitim superfiniSovacieho kametia kru
hového prierezu a prestavitelného drZiaka
superfini§ovacieho kamerlia sa zmensi defor-
mécia, zvinenie i odchylka prietneho tvaru.
obeZnej dréhy. ZniZi sa vplyv zvySovania od-
chylky prietného profilu obeZnej drdhy kriz-

. kov gulkovych loZisk, sposobenej nepresnos-

tou zoradenia superfiniSovacieho stroja. Zvy-
8i sa produktivita préce, kvalita povrchu a
presnost geometrického tvaru obeZnej dréhy
kraZkov gulkovych loZisk.

Na pripojenom vykrese je znédzorneny pri-
klad prevedenia pripravku na superfiniSova-
nie obeZnych drédh kriZkov gulkovych loZisk
podla vynélezu, kde na obr. 1 je zndzorneny
rez A—A a na obr. 2 v podoryse.

SuperfiniSovaci kameri 2 kruhovitého prie-
rezu je upevneny v otvore drZiaka 1 pomo-
cou tvarového segmentu 3, ktory je tlafeny
na superfinilovaci kameil 2 skrutkou 4 za-
skrutkovanou v drZiaku 1. DrZiak 1 je pre-
stavitelny pomocou matice 5 fixovanej v né-
kruzku 6 upevnenom na ramene 7 drZiaka
1.

PREDMET VYNALEZU

Pripravok na superfini§ovanie toroidnych
ploch i obeZnych drdh kraZkov gulkovych
loZisk zloZeny zo superfini$ovacieho kame-
fia kruhového prierezu a prestavitelného dr-
Ziaka superfiniSovacieho kameiia, je vyzna-
¢eny tym, Ze superfiniSovaci kameit (2} kru-

hového prierezu je upevneny v kruhovom
otvore drZiaka (1) pomocou tvarového seg-
mentu (3) upinacou skrutkou (4), prifom
drZiak (1} je prestavitelny pomocou mati-
ce (5]} fixovanej v nakruZku (6) upevnenom
v ramene (7] drZiaka (1).
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