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(67) Resumo: COMPOSICAO ANTIPERSPIRANTE AEROSSOL E
METODO N~AO TERAPEUTICp DE PELO MENOS INIBIR A
PERSPIRACAO OU A FORMACAO DE MAL CHEIRO DO CORPO. As
emulsdes agua-em-6leo antiperspirantes podem estar sujeitas a
propriedades sensoriais inferiores, incluindo umidade e/ou baixa
"secagem” e/ou pegajosidade, mesmo quando a composicdo contém
um umectante poliidrico, uma classe conhecida de umectantes da
pele. Um balango das propriedades sensoriais pode ser obtido pela
formagéo de uma composigdo base na forma de uma emulsdo agua-
em-6lec em que a fase oleosa, de preferéncia, compreende de 20 a
55% da composicdo da base, contém pelo menos proporgdes limites
de ambos um silicone volatil e um d6leo de modificacdo sensorial, em
particular, selecionado a partir do dicaprilil éter e do carbonato de
dicaprilil, em que o éleo de modificagdo sensorial estd presente de
modo vantajoso em uma proporgdo em peso do umectante poliidrico
de 3:4 a 4:1. Tais composigdes sao particularmente apropriadas para
uma mistura com um propelente capaz de ser liquefeito para formar as
composigdes aerossois.



10

15

20

25

1 9 06I720Y - 2

“COMPOSIGCAO ANTIPERSPIRANTE AEROSSOL E METODO NAO
TERAPEUTICO DE PELO MENOS INIBIR A PERSPIRACAO OU A
FORMAGAO DE MAL CHEIRO DO CORPO”

CAMPO DA INVENCAO

A presente invengao se refere as composigdes antiperspirantes
nao terapéuticas e, em particular, as composigées de emulsées.

ANTECEDENTES DA INVENGAO

As composicdes antiperspirantes nao terapéuticas sao aplicadas .
topicamente' na pele nas regides do corpo onde a aparéncia do suor é
considerada como sendo desagradavel. A regido mais comum ¢é a axila,
também referida como sovaco. Tais composi¢cdes podem adotar diversas
formas dependendo de seu modo de fabricagéo e do tipo de dispensador das
quais elas sdo aplicadas. Trés formas principais compreendem bastdes ou
cremes, po6s e liquidos.

A presente invencdo se refere em particular as composicées
liquidas. Estas podem ser aplicadas a partir de dispensadores de contato, em
que o dispensador mais amplamente disponivel & frequentemente denominado
um roll-on, ou a partir de uma folha impregnada ou como um spray, o ultimo
sendo criado ao impelir uma corrente liquida da composicao através de um
orificio estreito que transforma a corrente em goticulas. A corrente pode ser
impelida por forga mecanica, como em um spray em bomba ou spray de
compressao ou por uma pressdo gerada dentro do dispensador por um
propelente.

As composigbes antiperspirantes liquidas podem compreender
uma suspenséo de um ativo antiperspirante particulado em um veiculo liquido
em que ele nao é solGvel, uma solugéo do ativo antiperspirante em um liquido
hidrofilico, frequientemente compreendendo etanol, ou uma emulséo em que o

ativo antiperspirante é soluvel em uma das fases, comumente como uma fase
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aquosa. Cada classe de composigoes liquidas possui suas proprias
combinagdes de beneficios e desvantagens, incluindo as restricbes dos
ingredientes adicionais que podem ser incorporados nas composigbes para
proporcionar as composigdes mais desejaveis aos consumidores. As solugbes
antiperspirantes tendem a ser bastante acidas em virtude da natureza dos
materiais hidrossoltveis que fornecem antiperspirancia efetiva, que restringe os
materiais dos quais os dispensadores podem ser fabricados, e em especial,
recipientes pressurizados e, adicionalmente, sua aplicacao pode ser percebida
como Umida com baixas propriedades de secagem. As suspensbes dos
materiais particulados podem sofrer de aglomeracao, introduzindo uma
sensacdo arenosa. As emulsdes podem sofrer de uma combinacédo de
problemas; a acidez e a umidade de uma fase aquosa e a oleosidade ou
gordura que surge de uma fase oleosa.

O mercado para as composigdes antiperspirantes nao € unitario,
mas pode ser segmentado, entre outras coisas, em produtos que promovem a
eficacia antiperspirante 6tima, aqueles que evitam ou minimizam uma
aparéncia disforme na aplicagéo (depositos visiveis reduzidos) e aqueles que
oferecem beneficios sensoriais melhorados. Alguns produtos supostamente
combinam a eficacia 6tima com depositos visiveis reduzidos.

As emulsées consideradas no presente compreendem duas fases
distintas, uma fase continua em que as goticulas de uma segunda fase sao
suspensas. As propriedades sensoriais da emulsdao resultante diferem
dependendo dos constituintes da fase externa (também denominada continua).
A subclasse de emulsdes o6leo-em-agua estd especialmente propensa a
possuir uma sensagdo Umida e a secar lentamente quando aplicada
topicamente, e o intervalo de materiais para a fabricagao de dispensadores
para tais composigdes é restringido pela natureza potencialmente corrosiva da

fase externa. Por outro lado, se a emulsido nao for equilibrada adequadamente,
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as emulsées agua-em-6leo, a subclasse contemplada no presente, pode ser
afetada por sensagdes oleosas, gordurosas, de arraste lento, pesadas ou
pegajosas na aplicagdo topica. A capacidade inventiva do inventor reside
comumente em como selecionar e combinar os ingredientes da composigéao
para manter sua eficacia enquanto aprimora o balango total das propriedades
sensoriais.

Foi descrito que os depdsitos visiveis podem ser reduzidos pela
incorporagdo nas composigdes antiperspirantes de 6leos imisciveis em agua
possuindo um indice de refracdo comparativamente alto, mas tais Oleos
possuem efeitos colaterais, tal como a probabilidade de cada vez mais as
composicdes resultantes possuirem uma sensagéo pegajosa e possivelmente
gordurosa e/ou oleosa, embora o Ultimo atributo ndo seja sempre considerado
negativo. |

A presente invengédo se refere as composigdes que oferecem
beneficios sensoriais e, em particular, a aquelas que contém uma classe
preferida de umidificantes da pele, isto €, um umectante, e em particular, um
umectante poliidrico, isto é, contendo pelo menos 2 substituintes hidroxila. E
desejavel selecionar os teores de umectante e de ativo antiperspirante na
proporgao entre si, porque, pelo menos até certo grau, o umectante pretende
contrabalancar o efeito desidratante do ativo.

A presente invengdo procura melhorar ou superar as
desvantagens sensoriais que surgem do emprego de uma emulsao do ativo
antiperspirante hidrossolivel e um umectante poliidrico.

DESCRICAO RESUMIDA DA INVENCAQO

De acordo com a presente invengao, séo fornecidas composigoes
aerossois que compreendem um propelente capaz de ser liquefeito e uma
composicao base, caracterizado em que o propelente capaz de ser liquefeito

esta presente em uma proporgdo de 40 a 88% em peso da composigao
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aerossol e a composicdo base estd na forma de uma emulséo liquida que
compreende uma fase oleosa continua, uma fase aquosa dispersa e um
emulsificante.

A composicdo base é adequadamente caracterizada por um ou
mais dos seguintes:

- dita fase aquosa representa de 45 a 80% em peso de dita fase
aquosa;

- dita fase aquosa compreende de 20 a 50% de um sal ativo
antiperspirante adstringente hidrossolavel, com base na composigao base;

- dita fase aquosa compreende de 2 a 20% de um umectante
poliidrico, com base na composi¢céo da base;

- dita fase oleosa representa de 20 a 55% da composig¢éo base;

- dita fase oleosa compreende um 6leo de silicone volatil em uma
proporcao de pelo menos 25% da fase oleosa;

- dita fase oleosa compreende um 6leo de modificagéo sensorial
selecionado a partir dos éteres de dialquila e carbonatos de dialquila possuindo
um ponto de ebulicdo de pelo menos 250° C em uma proporgao de pelo menos
20% da fase oleosa, de preferéncia, em uma proporgéo em peso em relagao ao
umectante poliidrico de 3:4 para 4:1, dito emulsificante € um poliol de silicone,
de preferéncia, presente em uma quantidade de pelo menos 0,15% da
composigao de base.

No presente, todas as porcentagens no relatorio descritivo estao
em peso, salvo indicado expressamente o contrario. As porcentagens em peso
estio baseadas na composicdo base exceto onde indicado o contrario.
Algumas porcentagens estdo expressamente baseadas na fase individual
dentro da composigao da base.

Pela selecao apropriada das proporgdes das fases, o teor dos

ingredientes particulares dentro de tais fases nas concentragdes e proporgoes
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selecionadas, & possivel obter um balango das propriedades sensoriais em
pelo menos algum grau, melhorando desta forma pelo menos as propriedades
sensoriais das emulsdes antiperspirantes contendo um hidratante.
DESCRIGAO DETALHADA DA INVENGAO
A presente invencgéao se refere as emulsdes agua-em-oleo liquidas
contendo um sal adstringente antiperspirante, um umectante poliidrico e uma
fase oleosa compreendendo ambos um silicone volati e um oleo de
modificagdo sensorial. E particularmente desejavel para o umectante poliidrico
estar presente em uma proporgao em peso em relagédo ao sal antiperspirante
que satisfaz ou excede uma proporcao limite e especialmente apropriada, os
teores do umectante poliidrico e o 6leo de modificagdo sensorial sao
selecionados dentro de um intervalo definido de proporgdes, de modo a obter
um balango desejavel das propriedades sensoriais. Tais composigoes
representam as composigdes base que podem ser misturadas com propelentes
capazes de serem liquefeitos em uma razdo particularmente desejavel da
presente invengao para formar as composigdes aerossois.

CoMPOSICAO DA BASE

No presente, a composicdo da base compreende trés partes
constituintes, denominadas uma fase oleosa, uma fase aquosa e um
emulsificante que esta localizado na interface entre as fases oleosa e aquosa.

FASE OLEOSA

A fase oleosa no presente representa normalmente de 20 a 55%
em peso, as porcentagens da fase oleosa no presente estdo em peso da
composicdo da base. Em muitas composigdes desejaveis, a fase oleosa
representa pelo menos 30%, em particular, mais de 30%. Frequentemente, em
tais ou outras composicbes desejaveis, a fase oleosa representa nao mais de
50% e, em particular, menos de 50%. Em uma série de realizagbes que

demonstram uma combinagéo vantajosa das propriedades sensoriais, a fase
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oleosa representa nao mais ou, em particular, menos de 40%. Em especial, a
fase oleosa representa pelo menos 32%. Dentro de qualquer classe de 6leos,
um Gnico 6leo ou uma mistura de ou mais éleos pode ser ponderada pelo
produtor da composicéo da base.

No presente, a fase oleosa compreende uma mistura de 6leos
hidrofébicos imisciveis em agua. Tais 6leos incluem um éleo volatil e um dleo
de modificagcdo sensorial, e pode adicionalmente compreender um ou mais
6leos ndo volateis, em especial, um possuindo propriedades que mascaram 0s
residuos visiveis e os componentes imisciveis em agua de uma fragrancia. Por
volatil, no presente, entende-se como possuindo uma pressao de vapor
mensuravel a 20 ou 25° C. E particularmente preferivel selecionar os
componentes da fase oleosa e seu teor no presente para balancear as
propriedades sensoriais da composi¢ao resultante. No presente, as
porcentagens de tais Oleos estao em peso com base na fase oleosa, salvo
indicagcdes expressamente em contrario.

O 6leo volatil &€, em especial, desejavelmente um 6leo de silicone
volatil. Tipicamente, a presséo de vapor de um 6leo de silicone volatil reside no
intervalo de 1 ou 10 Pa a 2 kPa a 25° C. Os 6leos de silicone volateis podem
ser siloxanos lineares ou ciclicos, geralmente contendo de 3 a 9 atomos de
silicone e comumente de 4 a 6 atomos de silicone, os atomos de silicone sendo
substituidos pelos grupos metila, tal que seus nomes alternativos séao
meticonas e ciclometiconas. E especialmente desejavel empregar os Oleos de
silicone volateis em que pelo menos 80% em peso do mesmo e, em particular,
pelo menos 90% em peso do mesmo contém pelo menos 5 atomos de silicone,
tal como o ciclopentadimetilsiioxano (D5), ciclohexadimetilsiloxano (D6),
dodecametilpentasiloxano e o tetradecametilhexasiloxano. Os oleos de
ciclometicona sdo especialmente preferidos. Tais Oleos sao altamente

desejaveis para muitos consumidores porque eles podem evaporar sem causar
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um resfriamento indevido da pele.

O oleo de silicone volatil representa vantajosamente pelo menos
e, em particular, mais de 25% da fase oleosa e em muitas realizagcoes
altamente desejaveis, representa ndo mais, ou em particular, menos de 70%.
Em algumas realizagdes preferidas, o 6leo volatil constitui pelo menos ou, em
particular, mais de 30%.

Um segundo componente da fase oleosa é o 6leo de modificacao
sensorial. Em conjunto com o 6leo volatil, a presenca do éleo de modificacéo
sensorial modifica a percepg¢do da composigdo antiperspirante quando ela &
aplicada topicamente na pele humana. A identificagdo dos 6leos apropriados
para este propdsito e, em particular, a selegéo do éter dicaprilil e do carbonato
de dicaprilil ndo é algo que o técnico no assunto possa obter da vasta .
diversidade de descricdes do estado da técnica anterior das formulacdes
antiperspirantes sem o exercicio do esforgo inventivo. As classes de 6leo nao
volateis sdo muitas e variadas que foram descritas para a incorporagao nas
composicées antiperspirantes, incluindo as emulsdes, suas virtudes sendo
exaltadas. Portanto, por exemplo, algumas de tais classes ou pelo menos dos
6leos representativos dentro dos mesmos sdo expressos para demonstrar as
propriedades da redugéo da aparéncia dos residuos visiveis. Outros 6leos sao
expressos para possuirem uma sensagdo diferente da oleosidade ou da
gordura ou para afetar a estabilidade das composi¢des. Entretanto, nenhuma
das formulagbes compreende a combinagdo dos componentes da emulsao
identificada na presente invengédo e nenhuma direciona o técnico no assunto
para a combinagédo benéfica das propriedades sensoriais desfrutadas por tais
composicoes.

Os o6leos de modificacdo sensorial capaz de ser empregado no
presente possuem um ponto de ebulicdo alto, em que a 1 atmosfera de

pressdo, geralmente até 420° C. Isto impde restrigbes nos substituintes



10

15

20

25

preferidos de alquila de tais 6leos. Desejavelmente, tais substituintes sao
lineares. Os substituintes aptos a serem considerados incluem o octil e o decil.
Os 6leos de modificagéo sensorial particularmente preferidos incluem o dioctil
éter e o carbonato de dioctila, que constituem, de preferéncia, pelo menos
metade dos 6leos de modificagao sensorial e, em particular, pelo menos quatro
quintos, em peso. Estes dois compostos também s&o conhecidos como
dicaprilil éter e carbonato de dicaprilil. Em algumas realizagbes altamente
desejaveis, o 6leo de modificagédo sensorial ou a mistura dos 6leos possui um
ponto de ebuligdo de pelo menos 280° C e, de modo conveniente, no intervalo
de 280 a 370° C.

Os 6leos de modificagdo sensorial compreendem vantajosamente
pelo menos, ou em particular, mais de 20% da fase oleosa, de preferéncia, até
35% e, em especial, abaixo de 35%. Ele é benéfico nas realizagbes desejaveis
ao selecionar a proporgéo do 6leo de modificagdo sensorial ou a mistura dos
6leos em relagéo a quantidade de umectante poliidrico que esta presente na
composicdo. De preferéncia, em pelo menos algumas realizagdes desejaveis,
ha pelo menos 3 partes em peso do 6leo de modificagao sensorial por 4 partes
em peso de dito umectante. Na mesma ou outras realizagbes desejaveis, a
proporcdo em peso € de até 4 partes do 6leo de modificagéo sensorial por
parte de dito umectante, em peso. O modificador sensorial esta frequentemente
presente em excesso de peso, comparado com o umectante. A proporgéo em
peso do modificador com relagéo ao umectante €, particularmente, pelo menos
6:5 e & especialmente, de preferéncia, até 2:1.

Um componente opcional da fase oleosa compreende um o6leo de
éster e, de preferéncia, um 6leo de éster que é selecionado a partir dos 6leos
de éster de triglicerideos e 6leos de éster que possuem um indice de refragao a
25° C de pelo menos 1,48. Os oleos de éster de triglicerideos, de preferéncia,

derivam dos acidos alifaticos contendo pelo menos 6 atomos de carbono.
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E particularmente apropriado empregar o o6leo de triglicerideo
derivado dos acidos graxos insaturados e, em particular, de tais acidos que
contém 18 atomos de carbono, incluindo diversos de tais Oleos de éster
comumente disponiveis como extragées das plantas. Os residuos de acidos
graxos nos 6leos podem compreender, em geral, de uma a trés ligagGes
insaturadas olefinicas e freqientemente uma ou duas. Enquanto que em
muitos casos as ligagées olefinicas adotam a configuragao trans, em uma série
de produtos desejaveis a(s) ligagao(6es) adota(m) a configuragéo cis. Se duas
ou trés ligagdes insaturadas olefinicas estiverem presentes, elas podem ser
conjugadas. O acido graxo também pode se substituido por um grupo hidroxila.
Os o6leos naturais aptos a serem empregados no presente compreendem
desejavelmente um ou mais triglicerideos do éc;ido oléico, acido linoléico, acido
linolénico ou acido ricinolénico. Diversos isdbmeros de tais acidos possuem
frequentemente nomes comuns, incluindo o &cido linolenelaidico, acido trans-7-
octadecendico, acido parinarico, acido pinolénico, acido punicico, acido
petrosselénico e acido estearidonico. E especialmente desejavel empregar os
glicerideos derivados do acido oléico, acido linoléico ou &cido petrosselénico,
ou uma mistura contendo um ou mais dos mesmos.

Os 6leos naturais contendo um ou mais de tais triglicerideos
incluem o oleo de semente de coentro para os derivados do acido
petrosselénico, 6leo de semente de ndo-me-toque, gordura de Parinarium
laurinarium kernel ou 6leo de semente de Sabastiana brasilinensis, 6leo de
semente de mamona desidratada, para os derivados dos acidos linoléicos
conjugados, 6leo de semente de borragem e 6leo de primula da noite para os
derivados dos acidos linoleico e linolénico, 6leo de Aquilegia vulgaris para o
acido columbinico e éleo de girassol, 6leo de oliva ou éleo de agafrdo para os
derivados do acido oléico, freqientemente junto com os acidos linoléicos.

Outros 6leos apropriados séo capazes de serem obtidos a partir do canhamo,
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que podem ser processados para derivar os derivados do acido estearaddnico
e o 6leo de milho. Um o6leo natural especialmente conveniente em virtude de
suas caracteristicas e disponivel compreende o 6leo de girassol, variando
daqueles ricos em glicerideos de acido oléico para aqueles glicerideos ricos em
acido linoléico, ricos indicando que seu teor é superior aquele do outro acido
citado.

A presenga dos 6leos de éster de triglicerideo e, em particular, os
6leos derivados dos acidos insaturados aprimora a capacidade da pele de
melhorar os efeitos da remogéo de pélo, tal como arrancando ou raspando, por
exemplo, nas axilas, por exemplo, ao pelo menos evitar parcialmente a irritagcao
ou ao auxiliar a pele na recuperagao da irritagao.

A fase oleosa po de compreender adicionalmente um ou mais
6leos de fragrancias, por exemplo, em uma quantidade de até 4% em peso da
composicao da base.

A fase oleosa pode compreender adicionalmente uma fracao
menor de um modificador em spray aerossol, que, se desejado, pode ser um
silicone de peso molecular muito alto freqlientemente na forma fisica de uma
goma. A quantidade de tal modificador em spray, se presente, € comumente
selecionado no intervalo de 0,2 a 1,5% em peso da fase oleosa.

FASE AQUOSA

Nas composi¢cdes base da presente invencéo, a fase aquosa
representa a fase dispersa. Geralmente no presente, esta fase constitui pelo
menos 45% e, desejavelmente, ndo mais de 80%, as porcentagens sendo em
peso da composicéo da base. (No presente, o termo composicéao da base pode
ser abreviado como base). Em muitas realizagdes apropriadas, a fase aquosa
constitui mais de 50% em peso da base, e em tal ou outras realizagoes
desejaveis, a fase aquosa constitui menos de 70% da base.

Assim como ficara evidente posteriormente, € particularmente
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apropriado selecionar a proporgao da fase aquosa na composigao aerossol em
conjunto com a proporgdo do propelente naquela composicao aerossol.
Portanto, as composi¢gdes aerossdis que empregam uma alta proporgao de
propelente empregam, de preferéncia, as composigcdes da base que possuem
uma proporgcao comparativamente elevada da fase aquosa, as composigoes
aerossol com uma proporgdo intermediaria do propelente empregam de
maneira conveniente uma base com uma propor¢édo intermediaria da fase
aquosa e as composigdes aerossoéis com uma baixa proporgéo de propelente
podem empregar de modo conveniente uma baixa proporgéo da fase aquosa.

O sal ativo antiperspirante é dissolvido na fase aquosa. Sua
concentragdo Util maxima esta, em geral, na regido de 55%, o teto exato
depende da natureza dos outros constituintes no presente. Isto restringe a
propor¢ao total do sal antiperspirante que pode ser acomodado com uma
emulsdo. O residuo da fase aquosa acomoda o umectante, as propriedades
sensoriais da composicdo se tornam prejudicadas a medida que a
concentragao de umectante na fase aquosa aumenta.

Sem estar restrito a qualquer teoria particular, as preferéncias
para as proporgdes das fases mencionadas no presente consideram os habitos
observados dos consumidores e, conseqientemente, aumentam a
probabilidade dos usuarios aplicarem topicamente uma dose eficaz da
composi¢ao unida com uma quantidade desejavel do umectante.

O sal antiperspirante pode ser um sal de metal adstringente que &
hidrossolavel. A discricdo do produtor e desejavelmente de acordo com as
praticas onde o produto é destinado a venda e/ou a ser empregado, o sal
adstringente é, de preferéncia, selecionado a partir dos sais adstringentes de
aluminio e/ou zircénio ou, se desejado, os sais de titanio adstringentes
hidrossoluveis podem ser considerados como uma alternativa. Em algumas

realizagdes, o sal € um sal de aluminio zircénio e em outras composi¢cdes muito
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desejaveis, em especial, quando incorporado nas composigées aerossois, o sal
adstringente € um sal de aluminio. E especialmente desejavel que o sal de
metal adstringente seja basico, em que é pretendido que uma fragao do contra-
ion seja a hidroxila, de preferéncia, pelo menos 30% em mol do contra-ion, em
particular, até 92% em mol e em muitas realizagdes valiosas, de 65 a 85% em
mol.

O contra-ion em muitos sais antiperspirantes desejaveis
compreende um halogénio, tal como o cloro ou o bromo e, em espécial,
compreende o cloro.

Em uma série de composicoes preferidas, &€ especialmente
preferivel empregar um cloridrato de aluminio, em que significa no presente um
material que satisfaz a férmula empirica Alz2(OH),Cly em que x +y=6ey é
normalmente pelo menos 0,5 e comumente n&o superior a 1,8, o material
compreende geralmente a agua de hidratagéo ligada. A proporgéo em peso de
dita agua de hidratagdo é convencionalmente n&o superior a 12% e
frequentemente reside no intervalo de 3 a 10%. O termo cloridrato de aluminio
no presente engloba os materiais com figuras especificadas para x e vy, tal
como o sesquicloridrato de aluminio e os materiais em que o cloridrato esta
presente como um complexo. Sera reconhecido que os nomes alternativos sao
utilizados algumas vezes para indicar a presenca da substituicao da hidroxila,
incluindo o hidroxicloreto de aluminio, o oxicloreto de aluminio ou o cloreto de
aluminio basico.

O cloridrato de aluminio conforme produzido compreende uma
mistura de uma série de espécies poliméricas diferentes nas proporgdes
variadas, dependendo da proporgdo molar do aluminio para o cloreto e das
condigées empregadas durante a fabricagdo. Todas as tais misturas séo aptas
a serem empregadas no presente, incluindo, caso desejado, o que €

comumente denominado cloridrato de aluminio ativado, ou meihor, atividade do
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cloridrato de aluminio, algumas vezes abreviado como AACH, em que a
propor¢do das espécies mais ativas € inicialmente maior em virtude de seu
método de fabricacéao.

O cloridrato de aluminio contido nas composicdes da presente
invengéo pode ser complexado, depois do que o nome CTFA para o complexo
é concatenado para cloridrex de aluminio, seguido pelo nome da molécula com
o qual ele é complexado. Geralmente, tais complexos incluem o propilenoglicol,
representativo dos glicéis C; a Cg e glicina, um representativo dos aminoacidos.

Em outras realizagdes, por exemplo, as composi¢cbes destinadas
a utilizacdo em dispensadores de contato, o sal antiperspirante compreende
vantajosamente um sal de aluminio/ zircénio basico, e em particular um
cloridrato de aluminio/ zircénio. Em tais sais antiperspirantes, a proporgao
molar Al: Zr é comumente selecionada no intervalo de 2:1 para 10:1 e, em
especial, até 6:1. O teor do contra-ion e, em especial, do cloreto em muitos sais
antiperspirantes de Al/ Zr desejaveis pode ser expresso Como uma proporgao
de Al:Cl de 2,1:1 para 0,9:1. Em diversas composi¢des altamente desejaveis, a
proporgdo em mol de metal (Al + Zr) para o cloreto € de 1,3:1 até 1.5:1. Em
outras, uma menor proporgéo molar pode ser observada, tal como de 0,9:1 a <
1,3:1. Particularmente, os sais antiperspirantes Al/ Zr eficazes compreendem
um complexo com um aminoacido e, em particular, com a glicina.

No presente, onde o sal antiperspirante compreende um
complexo com uma molécula adicional, por exemplo a glicina, o peso da
molécula complexada esta incluso no peso do sal antiperspirante na
determinagéo da proporgao do sal na composigéao.

A fase aquosa nas composi¢coes base no presente contem
freqlientemente agua em uma propor¢gao em peso para o sal antiperspirante de
0,9:1 para 1,1:1.

A fase aquosa contém o umectante hidrossoluvel. Tal umectante
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no presente &€ um poliol, em que significa no presente um alcool alifatico
contendo pelo menos 3 atomos de carbono e pelo menos 2 grupos hidroxila,
opcionalmente contendo uma ou mais de outras ligagées, e o numero de
atomos de oxigénio (Ho) no umectante é de pelo menos metade (H; + 1) onde
H. € o nimero de atomos de carbono no umectante. Desejavelmente, o peso
molecular do umectante é de 76 a 450, ou até de 600. Os umectantes
apropriados no presente incluem o propilenoglicol e o sorbitol, € um umectante
particularmente preferido € o glicerol. Uma classe mais vantajosa de
umectantes é o polietilenoglicol, em particular, os polimeros que s&o liquidos a
25° C e vantajosamente membros da classe contendo na média de 4 a 12
mondémeros de glicol, tal como PEG-4, PEG-6 ou PEG-8. As misturas de ditos
umectantes podem ser empregadas, se desejado, incluindo por exemplo uma
mistura de glicerol e um polietilenoglicol.

A proporcao de umectante na composicdo de base é
normalmente de 2 a 20% em peso. Em uma série de realizagdes desejaveis,
ele € menos de 15% e uma proporgao particularmente conveniente é de pelo
menos 4% e, em particular, superior a 4%. Em certas realizagdes desejaveis,
ele é até 7,5% ou notadamente menos de 7,5%. Freqiientemente, a proporgao
em peso de umectante é pelo menos ou notadamente superior a 5% até 12%
ou particularmente menos de 12% da composigéo da base. A selegao dentro
do intervalo de >5% a <12% permite um espago da formulagao substancial
para outros constituintes e oferece um excelente balango nas propriedades
sensoriais para a composi¢ao.

A proporgdo da fase aquosa constituida pelo umectante é
comumente menos de 30%. Em muitas realizagdes desejaveis, dita proporgao
é superior a 10%.

Conforme indicado abaixo no presente, & desejavel selecionar a

propor¢do de umectante e, em especial, de glicerol no conjunto com a
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proporgdo do 6leo de modificagdo sensorial, embora eles estejam em fases
separadas na composigdo. Naturaimente, ambos o 6leo e o umectante sao,
cada um, selecionados vantajosamente dentro do intervalo especificado ou dos
intervalos preferidos.

A fase aquosa pode ser obtida pela mistura de uma solugao
aquosa do sal antiperspirante com o umectante e, opcionalmente, diluido com
agua. A fase aquosa pode compreender adicionalmente um componente
hidrossolivel de uma fragrancia. Comumente, tais fragdes hidrossoluveis
compreendem até 0,5% em peso da composigao da base.

EMULSIFICANTE

Nas presentes composi¢cdes da base, um terceiro componente &
um emulsificante para formar uma emulsao agua-em-6leo. Tais emulsificantes
sdo conhecidos pelos técnicos no assunto como possuindo um valor de HBL
comparativamente baixo, frequentemente nao superior a 6,5.

Enquanto um udnico emulsificante pode ser empregado, uma
mistura de emulsificantes & concebivel modo similar, o valor de HBL médio em
peso para a mistura mais desejavelmente possuindo o baixo valor HBL. O
emulsificante pode, se desejado, ser selecionado a partir da gama de classes
de emulsificantes nao idnicos, incluindo o polioxialquileno ou os éteres graxos
de poliol, incluindo em particular os éteres ou ésteres de alquil polioxietileno ou
o polioxipropileno contendo um pequeno numero de tais unidades de
oxialquileno, por exemplo, de 2 a 5, e uma alquila de pelo menos um
comprimento de 12 atomos de carbono. Entretanto, para as presentes
composi¢cdes que contém um oleo de silicone volatil, € especialmente desejavel
empregar um copoliol de silicone e especialmente um dimeticona copoliol ou
um alquilmeticona copoliol. Os exemplos preferidos dos copoli6is de silicone
apropriados incluem os emulsificantes possuindo os nomes comerciais

DC3225C e DC5225C da Dow Corning, € aqueles com os nomes comerciais
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de Abil EM90 e Abil EM97 da Goldschmidt (Degussa).

A proporgao do emulsificante ou da mistura, na composicéo é
freqiientemente selecionada no intervalo de pelo menos 0,15%, de preferéncia,
de pelo menos 0,2% e, em especial, pelo menos 0,3%. Enquanto o limite
superior para o emulsificante esta a discricdo do formulador, ele € comumente
inferior a 2% e, em muitas realizacbes convenientes, & inferior a 1% e, em
especial, em conjunto com a selegéo de um copoliol silicone.

PROPELENTE

Nas composi¢gdes aerossois no presente que séo fabricadas pela
mistura de uma composi¢ao de base com um propelente, a proporgao de um
propelente é normalmente pelo menos 40% em peso da composi¢cdo de
aerossol resultante. Em muitas composigdes, o propelente constitui até 88% da
composicao aerossol. O intervalo das composi¢cdes aerossoOis pode ser
considerado como incluso em trés campos. Um campo se refere as
composi¢des com um teor de propelente comparativamente alto, um segundo
campo as composigdes contendo um teor de propelente intermediario e um
terceiro campo se refere as composigoes com um baixo teor de propelente.

E desejavel considerar a relacdo do disperso aquoso com as
fases o6leo continuas e/ou a proporgao do éleo volatil na fase oleosa em relacao
a proporgéo do propelente na composi¢ao aerossol. De modo a obter mais
facimente um Dbalango desejavel das propriedades sensoriais, €
particularmente desejavel com relagdo ao primeiro campo em que a
composicao base representa até 1/3 em peso da composi¢do aerossol para as
fases oleosas e aquosas para serem selecionadas em um intervalo da razéo
em peso de 1:2 para 3:4. E preferivel para o teor de silicone volatil da fase
oleosa seja de 30 a 45% daquela fase. Em muitas realizagdes desejaveis,

aqueles dois fatores sao considerados juntos, tal que o teor de silicone volatil

da composicao base é de 11 a 15%.
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Com relagdo ao segundo campo das composi¢ces de aerossol,
em que a composi¢do base representa de menos de 1/3 a 9/20 da composig¢ao
aerossol, é preferivel para as fases 6leo e aquosa estares presentes em uma
proporgdo em peso de 3:5 para 1:1. Nas composi¢cbées com o teor de
propelente intermediario, a concentragdo de silicone volatil é bastante
conveniente de 40 a 50% da fase oleosa. Em muitas realizagdes desejaveis,
aqueles dois fatores s&o considerados juntos, tal que o teor de silicone volatil
da composi¢ao base € de 16 a 23%.

Com relagéo ao terceiro campo das composigdes aerossol com
um baixo teor de propelente, em que a composicdo base representa de mais
de 9/10 a 3/5 da composigao aerossol, € preferivel para as fases 6leo e aquosa
estarem presentes em uma propor¢do em peso de 2:3 para 1:1. Nas
composigbes com o teor de propelente intermediario, a concentragao de
silicone volatil & bastante conveniente de 45 a 65% da fase oleosa. Em muitas
realizacbes desejaveis, aqueles dois fatores séo considerados juntos tal que o
teor de silicone volatil da composigao base é de 21 a 29%.

O propelente é convenientemente um material ou uma mistura de
materiais de baixo ponto de ebuligao, tipicamente, ebulindo abaixo de -5° C e,
freqiientemente, abaixo de -15° C e, comumente acima de -50° C. Em
particular, os propelentes apropriados compreendem os alcanos e/ou os
hidrocarbonetos halogenados. Os exemplos de alcanos apropriados para o
emprego, em geral em misturas variadas entre si, incluem particularmente o
propano, butano e isobutano, freqiientemente nas misturas variadas dos trés
componentes dos trés componentes, possivelmente contendo uma fragao de
pentano ou isopentano. Os exemplos de hidrocarbonetos halogenados sao os
fluorocarbonos e os clorofluorocarbonos, tais como, por exemplo, o 1,1-
difluoroetano, 1-trifluoro-2-fluoroetano, diclorodifluorometano, 1-cloro-1,1-

difluoretano e 1,1-dicloro-1,1,2,2-tetrafluoretano.
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As presentes composigdes podem ser produzidas pelos métodos que
sd0 convencionalmente conhecidos para a preparagao das respectivas emulsées
antiperspirantes liquidas e composigées aerossoéis. Portanto, as composigées base
sdo prontamente fabricadas ao primeiro preparar separadamente uma fase oleosa,
pela mistura junto dos odleos misciveis também contendo convenientemente o
emulsificante ou pelo menos o emulsificante com o menor HBL se uma mistura de
emulsificantes for considerada, € uma fase aquosa separada pela mistura de uma
solugdo aquosa de um sal antiperspirante com o umectante e, opcionalmente, o
diluente aquoso adicional. A solugdo de sal antiperspirante pode ser formada
previamente. As duas fases sdo entdao unidas na presenga do emuilsificante, que
pode ser incorporado em, por exemplo, uma fase oleosa ou adicionado
separadamente, em condi¢des geralmente de alto cisalhamento (convencionalmente
> 1.500 s™) de modo a formar goticulas de uma das fases. No caso das composigdes
base da presente invengio, é a fase aquosa que é dispersa. A fragrancia &
adicionada em um momento conveniente para o formulador. Isto pode ser com
agitacéo mais suave apos a etapa de emulsificagdo em alto cisalhamento ou mesmo
pela adicio subseqiente em uma lata que foi dosada com o residuo da composigao
base. A preparagio da emulsdo base é realizada nas proximidades da temperatura
ambiente, tal que esta comumente no intervalo de 15 a 25° C.

As composicoes aerossol da presente invengado sé&o
convenientemente preparadas ao carregar a lata de aerossol com uma
composicédo base, encaixar na lata um tubo de saida da valvula e entao
carregar o propelente através do tubo de saida, misturando-o com a
composicéo base. De modo a funcionar como um aerossol, um acionador &
entdo encaixado na lata tal que ele pode abrir a valvula e permitir que o
contelido da lata seja descarregado.

O técnico no assunto ird reconhecer que dependendo da

viscosidade eventual da composicdo base, que por sua vez pode
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eventualmente depender do grau de cisalhamento em que a composicéao base
foi submetida durante sua preparagéo, aqueles com uma menor viscosidade
podem ser pulverizados a partir de uma bomba ou compressor em spray,
enquanto que aquelas composigbes base de uma viscosidade intermediaria
podem ser apropriadas para a dispensagéo através de um roll-on.

As presentes composigdes podem ser aplicadas topicamente a pele
humana como um método néo terapéutico.para pelo menos melhorar a perspiracao
elou a geragao de compostos mal cheirosos das secregoes da glandula da pele, em
especial, naquelas areas do corpo, tal como nas axilas, onde ha uma alta densidade
de glandulas écrinas. As composi¢gdes podem ser aplicadas em um modo
convencional, tal como direcionando as composigdes aerossol em direcao a area
selecionada do corpo em uma distancia tipicamente de cerca de 15 cm para um
periodo de descarga apropriado, sob o controle do consumidor, que para muitos,
sendo a maioria, dos usuarios é de 0,5 a 10 segundos por axila.

Abaixo no presente, salvo indicagbes em contrario ou livre do
contexto, as propriedades sdo mencionadas na pressao e/ou na temperatura
padrao e as proporgdes, porcentagens e quantidades citadas numericamente
s&o aproximadas.

Ao fornecer um resumo da presente invengéo e uma descrigao
detalhada das preferéncias, as realizagdes particulares serao, no presente,
descritas de modo mais completo apenas como meio de exemplo.

As composigdes de acordo com a presente invengao, prefixadas pelos
Exemplos e os Exemplos Comparativos, prefixadas pelo C no presente, foram
produzidas pelo seguinte método geral: em um primeiro estagio, as composi¢coes
base foram fabricadas em uma temperatura de ambiente de laboratério ao primeiro
preparar separadamente uma fase oleosa, pela mistura junto dos 6leos misciveis e o
emulsificante e, opcionalmente, qualquer modificador em spray € uma fase aquosa

pela mistura de uma solugdo aquosa de um sal antiperspirante com o umectante e,
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opcionalmente, ainda a agua, os ingredientes sendo empregados nas proporgdes em
peso especificadas. A fase agua foi entdo introduzida na fase oleosa nas condigbes
geralmente de alto cisalhamento em um misturador Silverson (cerca de 2.000 s') de
modo a dispersar a fase aquosa. A fragrancia foi entao misturada ao utilizar uma
agitacdo mais suave. Em um segundo estagio, a emulsédo base foi carregada em
uma lata aerossol convencional, um tubo de descarga convencional equipado com
uma valvula de uma via foi encaixado e a lata foi entdo carregada com o propelente
na propor¢do em peso do propelente para a composi¢ao base especificada.

Nas composicdes do Exemplo e do Exemplo Comparativo do

presente, os ingredientes sao identificados na Tabela 1 abaixo.

EXEMPLOS
TABELA 1
Nome Fornecedor Nome comercial
Ciclometicona Dow Corning DC245
C12.15 alquil benzoato Finetex Finsolv TN
Eter dioctil Cognis Cetiol OE
Carbonato dioctil Cognis Detiol CC
Miristato de isopropila Unigema Estol 1514
Polideceno hidrogenado Amoco Silkflo 364NF
Oleo de semente de girassol Cargill Agri Pure 80
Goma de Silicone Dow Corning Q2-1501
Glicerina Unigema Pricerine 9091
Poliglicol Clariant PEG400
Cloridrato de aluminio (solugéo aquosa B G Giulini Aloxicol L
50%)
Agua (demineralizada) Producao Prépria
Emulsificante Goldschmidt Abil EM90
Fragrancia
Propelente (butano, isobutano, Calor/ BP CAP 40
propano)
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ExeEmPLO 1 E COMPARACAO C1

As composi¢gbes destas comparagdes e dos Exemplos sé&o
resumidas na Tabela 2 abaixo, junto com uma avaliagdao de certas
propriedades sensoriais importantes daquelas composi¢cdes na Tabela 3. As
avaliagcdes foram realizadas por uma equipe de avaliadores treinados. Para
cada avaliagdo, os antebragos volares dos jurados foram pulverizados de uma
distancia de 15 cm por 4 segundos, um com O Exemplo e o outro com uma
comparagéo. A variagdo esquerda/ direita foi equilibrada na equipe. Os jurados
avaliaram a umidade, a pegajosidade (um atributo que desenvolve com o

tempo) e a gordura/ oleosidade e os resultados sao mostrados. +ve indica que

a pontuagéo Exemplo é maior e —ve que & menor.

TABELA 2
C1 Exemplo 1

Ingredientes % pl p % pl p
Ciclometicona 13,41 13,41
Fragrancia 0,80 0,80
Benzoato de alquila C12-Css 2,00 2,00
Eter dioctil 6,67
Glicerol 3,33
Solugéo de ACH 20,00 20,00
Agua 13,34 3,34
Emulsificante 0,25 0,25
Goma de Silicone 0,2 0,2
Propelente 50,00 50,00

TABELA 3

Pontuacao da Equipe

Exemplo 1 versus C 1

Umido na aplicagao -1,7
Umido 1 min -1,4
Umido 2 min -1,2
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Pontuacdo da Equipe Exemplo 1 versus C 1
Pegajoso 1 min -0,6
Pegajoso 2 min -1,0
Gorduroso / oleoso 1 min +0,9
Gorduroso / oleoso 2 min +0,9

A partir da Tabela 3 pode ser observado que a incorporagao do
glicerol reduziu a sensagdao de umidade em comparagdo com a composigao
comparativa, mas que ao mesmo tempo a pegajosidade também foi reduzida e
a sensacéao de gordura/ oleosidade nao aumentou tanto quanto seria esperado.
Este excelente equilibrio das propriedades foi atribuido a incorporagao do
dioctil éter na composigdo Exemplo. ’

EXEmMPLO 2 E COMPARAGOES C2A CS

As formulagdes para estas composi¢cdes sao resumidas na

Tabela 4 abaixo.

TABELA 4

c2 Cc3 c4 C5 Ex 2
Ingredientes % p/ p % pl p % p!/ p % p/ p % pl p
Ciclometicona 13,41 13,41 13,41 13,41 13,41
Fragrancia 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80
Benzoato de alquila C1,-C1s 2,00 2,00 2,00 8,67 2,00
Eter Dioctil 13,34 6,67
Miristato Isopropil o 6,67
Glicerol 13,34 6,67 6,67 6,67
Solugdo ACH 20,00 20,00 20,00 20,00 20,00
Emulsificante 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
Goma de silicone 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2
Propelente 50,00 50,00 50,00 50,00 50,00
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Nestas comparagbes e Exemplo, as composi¢cdes foram testadas
por uma pequena equipe especifica de cientistas pesquisadores nas
formulagées antiperspirantes, ndo formaimente treinados para o padrao dos
participantes da equipe de avaliagdo, mas com experiéncia na diferenciagao
entre as propriedades sensoriais das composi¢gdes antiperspirantes. A equipe
especifica preferiu 0 Exemplo 2 a ambos os Comparativos C2 e C3 porque C2
foi julgado como sendo muito pegajoso e C3 como sendo muito pegajoso, por
comparacgédo. O Exemplo 2 foi julgado como sendo apenas levemente oleoso e
muito levemente pegajoso apds cerca de 2 minutos. A composigao exemplo
continha um total de 13,34% no total de quantidades iguais de dioctil éter e
glicerol, enquanto as comparagdes continham 13,34% de um ou outro. Esta
comparagdo mostra que a composigéo de acordo com a presente invengao
com ambos os ingredientes apresenta um equilibrio superior das propriedades
do que se o modificador sensorial ou o umectante fosse omitido.

A equipe especifica considerou que o Exemplo 2 era preferivel
para as Comparacdes C4 e C5, porque elas sentiram muito pesadas
(gordurosas) na aplicagdo e apés a mesma (1-2 minutos) e no pico da
pegajosidade era mais pegajosa durante a secagem.

A mesma equipe especifica também comparou o Exemplo 2 com
o Exemplo 1. As duas composicoes Exemplo foram percebidas como
desfrutando de umidade similar (e naquele atributo, o Exemplo 1 foi percebido
como sendo melhor do que o Comparativo C1), embora o Exemplo 1 fosse
considerado como sendo levemente menos pegajoso € menos oleoso.

EXEMPLO 3

Neste Exemplo, a composigdo do Exemplo 1 foi repetida, mas o
dioctil éter foi substituido pelo mesmo peso do carbonato de dioctila. A equipe
especifica comparou os dois Exemplos e foi incapaz de detectar a diferenca

nas propriedades entre eles.
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ExXemPLO 4 E COMPARACAO C6

As composi¢des que empregam uma proporcao intermediaria do

propelente sédo resumidas na Tabela 5 abaixo.

TABELA S
Ccé6 Exemplio 4

Ingredientes % pl p % p/ p
Ciclometicona 8,41 5,06
Fragrancia 0,80 0,80
Benzoato de alquila C12-C1s 2,00 |
Eter dioctil 4,0
Oleo de semente de girassol 3,25
Glicerol. 3,34
Solugao de ACH 20,00 18,00
Agua 13,34
Emulsificante 0,25 0,25
Goma de Silicone 0,2 0,2
Propelente 65,00 65,00

A equipe especifica preferiu o Exemplo 4 ao Exemplo
Comparativo C6 porque ele pareceu menos umido, secou mais rapidamente e
era muito macio. Portanto, novamente, a composi¢cdo da presente invengao
apresentou um equilibrio superior das propriedades sensoriais.

ExemPLO 5 E COMPARACOES C7 ECS8

As composicdes que empregam uma propor¢ao ainda maior de

propelente sdo resumidas na Tabela 6 abaixo.

TABELA 6
Exemplo 5 c7 C8
Ingredientes % pl p % pl p % pl p
Ciclometicona 4,06 4,06 3,41
Fragrancia 0,80 0,80 0,80
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Exemplo 5 c7 Ccs8
ingredientes % pl p % pl p % p/ p
Eter Dioctil 3,0 2,0 2,0
Glicerol 3,34 3,34 3,35
Oleo de semente de girassol 3,35 3,35 2,0
Solugéo ACH 20,00 16,00 16,00
Emulsificante 0,25 0,25 0,25
Goma de silicone 0,2 0,2 0,2
Propelente 69,0 70,0 72

A composicdo do Exemplo 5 foi considerada

pela equipe

especifica como sendo superior aquela das comparagées C7 e C8 porque o

altimo sofreu uma pegajosidade maxima muito pegajosa durante a secagem,

um atributo indesejavel negativo do qual a composi¢éo da presente invengao

néo sofreu.

EXEMPLO 6 E COMPARAGAO C9

Neste Exemplo e comparagao, os atributos sensoriais das duas

composigdes foram avaliados conforme descrito para o Exemplo 1 e

Comparagao C1, empregando uma proporgéo de dioctil éter para glicerol

respectivamente de acordo com e n&o de acordo com a presente invengao. As

composicoes estdo resumidas na Tabela 7 abaixo e a avaliagao resumida na

Tabela 8.

TABELA 7
Exemplo 6 c9
Ingredientes % pl p % pl p
Ciclometicona 13,41 13,41
Fragrancia 0,80 0,80
Benzoato de alquila C12-Cs 2,00 2,00
Eter dioctil 7,50 2,50
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Exemplo 6 c9
Ingredientes % pl p % p/ p
Glicerol 2,50 7,50
Solugao de ACH 20,00 20,00
Agua 13,34 3,34
Emulsificante 0,25 0,25
Goma de Silicone 0,2 0,2
Propelente 50,00 50,00

TABELA 8

Pontuagao da equipe

Exemplo 6 versus C 9

Umido na aplicag&o -1,3
Umido 1 min -1,0
Umido 2 min -0,4
Pegajoso 1 min -0,8
Pegajoso 2 min -1,2
Gorduroso / oleoso 1 min +0,2
Gorduroso / oleoso 2 min +0,5

A avaliagdo mostra que o Exemplo 6 foi claramente percebido

como sendo menos Umido e pegajoso. Sua sensagdo gordurosa/ oleosa

levemente maior nao foi percebida como uma diferenga negativa.

ExXeEMPLO 7 E COMPARACOES C10 E C11

Neste Exemplo e Comparagdes, os atributos sensoriais da
composicido da presente invengado foram comparados no método descrito
para o Exemplo 1 e a Comparagao C1, com aqueles de uma composigao
omitindo o dioctil éter ou substituindo com o polideceno hidrogenado. As

composigbes foram resumidas na Tabela 9 abaixo e as avaliagbes

resumidas na Tabela 10.
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TABELA 9
Exemplo 7 c10 C 11
Ingredientes % pl p % pl p % pl p
Ciclometicona 13,41 13,41 13,41
Fragrancia 0,80 0,80 0,80
Benzoato de alquila C12-Cys 2,00 2,00 2,00
Eter Dioctil 6,67 0 0
Polideceno Hidrogenado 6,67
Glicerol 3,33 10 3,33
Solugdo ACH 20,00 20,00 20,00
Agua | 13,34 3,34 3,34
Emulsificante 0,25 0,25 0,25
Goma de silicone 0,2 0,2 0,2
Propelente 50,00 50,00 50,00
TABELA 10
Pontuagao da equipe Exemplo 7 versus C 10 Exemplo 7 versus C 11
Umido na aplicagéo -0,5 -0,5
Umido 1 min -0,8 -0,8
Umido 2 min -0,6 -0,8
Pegajoso 1 min -0,1 -0,7
Pegajoso 2 min -0,0 -1,0
Gorduroso / oleoso 1 min -0,1 +0,9
Gorduroso / oleoso 2 min 0,0 +0,9

A avaliagdo mostrou que a formulagdo do Exemplo 7 era
menos Umida do que a formulagao (C10) da qual o dioctil éter estava
5 ausente. Nao houve uma diferenca percebida na sensagédo de

pegajosidade ou gordurosa no momento em que isto foi avaliado, embora
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a maior pegajosidade da formulagdo da comparagao fosse esperada para
ocorrer posteriormente.

A avaliagdo mostrou que a formulacdo do Exemplo 7 era
Umida e menos pegajosa do que aquela da Comparagdao C11 contendo
polideceno hidrogenado ao invés de dioctil éter. Sua maior sensacao
gordurosa/ oleosa nao foi considerada como sendo um atributo negativo
porque é considerada como fornecendo uma sensagdo mais macia
durante a secagem.

EXEMPLO 8

Neste Exemplo, a composicdo empregou um umectante
polihidrico alternativo, o polietilenoglicol de peso molecular médio 400, e
resumiu na Tabela 11. Os atributos sensoriais da formulagao do Exemblo' 8

foram comparados com aqueles de um Exemplo prévio, o Exemplo 5 e os

resultados estao resumidos na Tabela 12.

TABELA 11
Exemplo 8

Ingredientes % pl p
Ciclometicona 5,06
Fragrancia 0,80
Eter dioctil 4,0
Oleo de semente de girassol 3,25
Glicerol
PEG 400 3,34
Solugao de ACH 18,00
Agua
Emulsificante 0,25
Goma de Silicone 0,2
Propelente 65,00
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TABELA 12
Pontuagao da equipe Exemplo 8 versus Exemplo 5
Umido na aplicagao +0,3
Umido 1 min +0,3
Umido 2 min +0,1
Pegajoso 1 min -0,7
Pegajoso 2 min -0.1
Gorduroso / oleoso 1 min +0,2
Gorduroso / oleoso 2 min +0,1

A avaliagdo mostrou que a formulagéo da presente invengao do
Exemplo 8 mostrou caracteristicas muito similares aquelas do Exemplo 5. Apos
1 minuto, foi percebido como sendo ainda menos pegajosas do que aquela

5 composigdo da presente invengao contendo glicerol.
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REIVINDICAGOES

1. COMPOSICAO ANTIPERSPIRANTE AEROSSOL, que

compreende composicdes base antiperspirantes e um propelente capaz de ser
liquefeito, caracterizada pelo fato de que a proporcdo do propelente na
composicéo aerossol é de 40 a 88% em peso e a composicéo da base esta na
forma de uma emulsdo liquida que compreende uma fase oleosa continua,
uma fase aquosa dispersa e um emulsificante copoliol de silicone, cuja
composicdo base é adequada para a combinagdo com um propelente para
formar uma composicéo aerossol, dita fase aquosa representando de 45 a 80%
da composicdo da base e compreendendo de 20 a 50% com base em dita fase
aquosa de um sal ativo antiperspirante adstringente hidrossoluvel, e de 2 a
20% de um umectante poliidrico, com base na composi¢cao base, dita fase
oleosa representado de 20 a 55% com base na composicao base e
compreendendo um oleo de silicone volatil em uma proporgao de pelo menos
25% da fase oleosa e um 6leo de modificagao sensorial selecionado a partir
dos éteres de dialquila e dos carbonatos de dialquila possuindo um ponto de
ebulicdo de pelo menos 280° C em uma proporgéao de pelo menos 20% da fase
oleosa e, de preferéncia, em uma propor¢éao em peso em relagao ao umectante
poliidrico de 3:4 para 4:1, e dito emulsificante estando presente em uma
quantidade de pelo menos 0,15% da composicdo da base, todas as
porcentagens sendo em peso.

2. COMPOSICAO, de acordo com a reivindicagao 1,
caracterizada pelo fato de que a fase oleosa representa‘ de 30 a 50% e, de
preferéncia, de 32 a 40% em peso da composigao base.

3. COMPOSICAO, de acordo com as reivindicagdes 1 ou 2,
caracterizada pelo fato de que o 6leo de silicone volatil esta presente em uma
concentragado de 30 a 70% em peso da fase oleosa.

4. COMPOSICAO, de acordo com uma das reivindicagdes 1
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a 3, caracterizada pelo fato de que o 6leo de modificagéo sensorial possui um
ponto de ebuligéo de 280 a 420° C.

5. COMPOSICAO, de acordo com a reivindicagdo 4,
caracterizada pelo fato de que o 6leo de modificagdo sensorial compreende
pelo menos metade em peso do dioctil éter e/ou o carbonato de dioctila.

6. COMPOSICAO, de acordo com uma das reivindicagoes 1
a 5, caracterizada pelo fato de que o oleo de modificagdo sensorial esta
presente em uma concentragéo de 20 a 35% em peso da fase oleosa.

7. COMPOSICAO, de acordo com uma das reivindicagées 1
a 6, caracterizada pelo fato de que o umectante poliidrico esta presente em
uma quantidade de 3 a 15% em peso da composic¢ao base.

8. COMPOSICAO, de acordo com uma das reivindicagées 1
a 7, caracterizada pelo fato de que o ativo antiperspirante esta presente em
uma quantidade de 15 a 40% em peso da fase aquosa.

9. COMPOSICAO, de acordo com uma das reivindicagbes 1
a 8, caracterizada pelo fato de que o ativo antiperspirante esta presente em
uma concentracédo de 30 a 45% em peso da fase aquosa.

10. COMPOSICAO, de acordo com uma das reivindicagdes 1
a 9, caracterizada pelo fato de que o umectante poliidrico esta presente em
uma proporgéo em peso para o ativo antiperspirante de 0,3:1 para 0,75:1.

11. COMPOSICAO, de acordo com uma das reivindicagoes 1
a 10, caracterizada pelo fato de que o umectante poliidrico compreende
glicerol.

12. COMPOSICAO, de acordo com uma das reivindicagoes 1
a 10, caracterizada pelo fato de que o umectante poliidrico compreende
polietilenoglicol.

13. COMPOSICAO, de acordo com a reivindicagao 12,

caracterizada pelo fato de que o polietilenoglicol contém na média de 4 a 12
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mondmeros de glicol.

14. COMPOSICAO, de acordo com uma das reivindicagbes 1
a 13, caracterizada pelo fato de que o ativo antiperspirante € um cloridrato de
aluminio.

15. COMPOSICAO, de acordo com uma das reivindicagdes 1 a
14, caracterizada pelo fato de que o 6leo de modificagéo sensorial esta presente
em uma proporg¢do em peso para o umectante poliidrico de 6:5 para 2:1.

16. COMPOSICAO, de acordo com uma das reivindicagoes 1
a 15, caracterizada pelo fato de que a fase oleosa compreende adicionalmente
pelo menos um éleo de éster selecionado a partir dos oleos de triglicerideos, e
os 6leos de éster que possuem un -ofragdo de pelo menos 1,48.

17. COMPOSICAO, u. a reivindicagdo 16,
caracterizada pelo fato de que o 6leo de eéster 2sta presente em uma
concentragdo de 5 a 35% em peso da fase oleosa.

18. COMPOSICAO, de acordo com uma das reivindicagoes 1
a 17, caracterizada pelo fato de que contém ainda um modificador em spray
que compreende uma goma de silicone em uma concentragao de até 1,35%
em peso da fase oleosa.

19. COMPOSICAO, de acordo com a reivindicagdo 18,
caracterizada pelo fato de que o copoliol silicone € o copoliol dimeticona ou um
copoliol alquilmeticona.

20. COMPOSICAO, de acordo com a reivindicagao 18 ou 19,
caracterizada pelo fato de que o emulsificante esta presente em uma
concentracao de 0,3 a 1,0% em peso da composi¢ao base.

21. COMPOSICAO, de acordo com uma das reivindicagoes 1
a 20, caracterizada pelo fato de que contém até 1/3 em peso de dita
composicdo base em que as fases oleosa e aquosa estéo presentes em uma

proporgao em peso de 1:2 para 3:4.



10

15

20

25

22. COMPOSICAO, de acordo com a reivindicagdo 21,
caracterizada pelo fato de que a concentragao de silicone volatil na fase oleosa
é de 30 a 45%.

23. COMPOSICAOQ, de acordo com uma das reivindicagdes 1
a 20, caracterizada pelo fato de que contém de menos de 1/3 a 9/20 em peso
da dita composi¢gao base em que as fases oleosa e aquosa estao presentes em
uma propon;géo em peso de 3:5 para 1:1.

24. COMPOSICAO, de acordo com a reivindicagdo 23,
caracterizada pelo fato de que a concentragéo de silicone volatil na fase oleosa
é de 40 a 50%.

25. COMPOSICAOQ, de acordo com uma das reivindicagdes 1
a 20, caracterizada pelo fato de que contém mais de 9/20 a 3/5 em peso da dita
composicao base em que as fases oleosa e aquosa estdo presentes em uma
propor¢ao em peso de 1:2 para 1:1.

26. COMPOSICAO, de acordo com uma das reivindicagdes 1
a 25, caracterizada pelo fato de que a concentragao de 6leo de modificagao
sensorial na fase oleosa é de 22 a 33%.

27. COMPOSICAO, de acordo com a reivindicagdao 22,
caracterizada pelo fato de que contém de 3 a 18% em peso do ativo
antiperspirante.

28. COMPOSICAO, de acordo com a reivindicagdo 27,
caracterizada pelo fato de que contém de 7,5 a 18% em peso de cloridrato de
aluminio.

29. METODO NAO TERAPEUTICO DE PELO MENOS
INIBIR A PERSPIRACAO OU A FORMAGCAO DE MAU CHEIRO DO
CORPO, caracterizado pelo fato de que compreende a aplicagao topica a
pele humana de uma composicdo conforme descrita em uma das

reivindicagdes de 1 a 28.
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_ "/ Resumo-
“COMPOSK;AO ANTlPERSP|RANTE AEROSSOL E METODO NAO
TERAPEUTICO DE PELO MENOS |N|B|R A PERSPIRACAO OU A
FORMA(;AO DE MAL CHElRO DO CORPO”

As emulsdes égua-em -6leo antlpersplrantes podem estar su;eltas

- a propnedades sensoriais inferiores, mclumdo umidade e/ou baixa secagem
“elou pega;osudade mesmo quando a comp03|g:ao contem um umectante‘

poliidrico, uma classe conhemda de. umectantes da pele Um balango das

propnedades sensonals pode ser obtido pela formagao ‘de uma composngao
base na forma de uma emulsao agua-em éleo em que a fase oleosa de
preferencna compreende de 20 a 55% da composngao da base, contém pelo -

menos proporg:oes Ilmltes de ambos um snllcone volatil e um’ éleo de

. modificagédo sensorial, em parhcular, selecionado a partir do dicaprilil éter e do-

‘carbonato de dicaprilil, em que o éleo de‘modiﬁcagéo sensorial esta presehte

de modo vantajoso em uma proporgao em peso do umectante poindrlco de 3:4

a 4:1. Tais composngoes sao partlcularmente aproprladas para uma mistura

1

- com um propelente capaz de sef ||quefe|to para formar as composigoes

-~

aerossois. . ' R ’ -
( - . :

I
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