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Slitina pro vyrobu dismantovych ndstroja

Vynédlez se tykd slitiny pro vyrobu diamentovych nédstrojh napfiklad diamantovych pil,

fréz, diamantovych korunek, diamantovych privlakd a ostatnich néstroji s matrici na bdzi

karbidu wolframu, kobaltu a legujicich prvkd s tvrdosti matrice 150 aZ 250 HV.

V soudasné dob& vyroba vy3e uvedenych diamantovych néstroji vyréb&nych na bdzi karbi-

du wolframu a kobaltu s tvrdosti matrice 200 aZ 600 HV m&la tu nevyhodu, Ze pro jeji zpra-

covéni bylo nutno pouZit vy38ich spékacich teplot pres 1.080 % s pojici smési na bdzi medi,

kobaltu a podobné,

Uvedené nevyhody odstranuje slitina pro vyrobu diemsntovych néstroji napriklad dia-

mantovych pil, fréz, korunek, privliakd a ostatnich ndstrojli s matrici sesfévajici z 40 a¥

65 % hmotnostnich smési o sloZeni 45 % hmotnostnich karbidu wolframu, 46 % hmotnostnich

kobaltu, 2 % hmotnostn{ Zeleza, 2,5 % hmotnostn{ m&di, 1,5 % hmotnostnich niklu, 2 %

hmotnostni zinku a 1 % hmotnostni cinu s tvrdosti matrice 150 aZ 250 HV podle vynédlezu,

jehoZ podstata spoéivéd v tom, Ze pojfci féze Je tvorena 60 aZ 35 % hmotnostnimi smési o

sloZen{ 80 aZ 92 % hmotnostnich m&di, 5,5 aZ 12 % hmotnostnich zinku, 2}5 aZ 8 % hmotnost-~

nich cinu, p¥ipadn& pridavkem 1 a% 2 % hmotnostnf karbidu k¥emiku v zékladnim materidlu.

Hlavn{ pfednost{ nové navrZené slitiny je sni{Zeni spékaci teploty na 900 a% 1.050 °C,

kterd umofni poufiti pro vyrobu vyse uvedenych nédstroji i syntetickych diamantd, které
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jsou velmi citlivé na vysi spékaci teploty.

Slitina podle vyndlezu se vyrdbi b¥Znou technologif pré¥kové metalurgie, tj.mletim
jednotlivych komponent a jejich misenim s ndslednym lisovénim za studena a tepelnym zpra-
covénim. Pod tepelnym zpracovénim se rozumi volné spékéni i pripadné spékéni pod tlakem ve
vekuu nebo v ochranné atmosféi= pri teplotdch 900 ay 1.050 °c.

P¥riklad 1

Slitina o slo¥en{ (v % hmotnostnich)
65 % materidlu o sloZen{ : 45 % karbidu wolframu
46 % kobaltu
2 % Zeleza
2,5 % m&di
1,5 % niklu
2 % zinku
1% cinu

a 35 % pojlci féze o sloZeni :
91,4 % m&di
5,7 % zinku
2,9 % cinu

Spékaci teplota 1.050 °C. Slitinu je moZno pouZft k pezénf a frézovén{ mramord,

konglomerdtd z mramord a teracovyich materidld.

P¥{klad 2

Materidl o sloZeni v % hmotnostnich.
.60 % na bdzi karbidﬁ wolframu, kobaltu a legujicich prvkd a
40 % pojfcl féze o sloZenf : 90 % m&di
6,75 % zinku
3,25 % cinu
Spékacf teplota 1.020 ¢, PouZitl obdobné jak6 u prikladu 1, ale pro néstroje

rozmérové mensi.

Priklad 3

Materidl o slo¥enf v % hmotnostnich
45 % na bdzi karbidu wolframu, kobaltu a legujfcich prvkd
+1 % karbidu kiemiku & pojic{ féze 54 % hmotnostnich :

85 % médi
10 % zinku
5% cinu

Spékaci teplota 920 aZ 940 °Cc. Pouzitf materidlu k vyrobé diamantovych privlekd a

diementovych pil do §# 250 mm k opracovéni travertinu a m&kkych mramori.
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PREEDMET VINALEZU

1. Slitina pro vyrobu diamantovych néstroji, napiiklad diesmentovyeh pil, fréz, korunek,
pravlekd a ostatnich néstroji s matrici, sestévajicf z 40 a% 65 % hmotnostnich sm&si o slo-
¥en{ 45 % hmotnostnich karbidu wolframu, 46 % hmotnostnich kobaltu, 2 % hmotnostni Zeleza,
2,5 % hmotnost{ m&di, 1,5 hmotnostnfho niklu, 2 % hmotnostni zinku a 1 % hmotnosgqi cinu

s tyrdost{ matrice 150 a% 250 HV, vyznaSend tim, %e pojici féze je tvorena 60 a% 35 %
hmotnostnich sﬁési o sloen{ 80 a% 92 % hmotnostnich m&di, 5,5 aZ 12 % hmotnostnich zinku
a 2,5 a¥ 8 % hmotnostnich cinu,

2. Slitina podle bodu 1, vyznaend tim, Ze obsahuje 1 a% 2 % hmotnostn{i karbidu kiemifku

v zékladnim materidlu.
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