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本发明涉及镭射包装技术领域，公开了一种

镭射转移膜及其制备方法，其中镭射转移膜包括

镭射底纸，镭射底纸上设置有多处转移覆盖层，

转移覆盖层无缝贴合有介质层，介质层贴合固定

有漫反射层，漫反射层远离介质层，转移覆盖层

之间的区域胶粘有吸附层，吸附层与转移覆盖层

之间设置有油膜隔离层；转移覆盖层用于镭射图

案，介质层与漫反射层用于将镭射图案固定在目

的地处，不易剥落，而吸附层则在镭射图案转移

时，吸附镭射图案周围气体中的水分，让镭射图

案不会多次接触空气而受潮导致容易剥落，不会

降低转移效果，油膜隔离层能隔离开转移覆盖层

与吸附层，不会让吸附后的水分污染到转移覆盖

层，提高镭射转移的稳定性。
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1.一种镭射转移膜，包括镭射底纸，其特征在于，所述镭射底纸上设置有多处相互未连

接的转移覆盖层，所述转移覆盖层远离所述镭射底纸的一面无缝贴合有介质层，所述介质

层远离所述转移覆盖层的一面贴合固定有漫反射层，所述漫反射层远离所述介质层，所述

转移覆盖层之间的区域胶粘有吸附层，所述吸附层与所述转移覆盖层之间设置有油膜隔离

层，所述油膜隔离层的厚度尺寸小于所述转移覆盖层，所述吸附层的厚度尺寸小于所述油

膜隔离层的厚度尺寸。

2.根据权利要求1所述的镭射转移膜，其特征在于，所述吸附层的表面设置有多毛刺的

粗糙表层。

3.根据权利要求2所述的镭射转移膜，其特征在于，所述油膜隔离层为硅油层。

4.根据权利要求3所述的镭射转移膜，其特征在于，所述油膜隔离层与所述吸附层接触

的边缘浸软至所述吸附层形成复合层。

5.根据权利要求1所述的镭射转移膜，其特征在于，所述介质层为复合胶粘层。

6.根据权利要求1所述的镭射转移膜，其特征在于，所述漫反射层为镀银层。

7.根据权利要求1所述的镭射转移膜，其特征在于，所述吸附层为薄膜毛料。

8.一种镭射转移膜制备方法，用于制备如权利要求1～7中所述的任意一种镭射转移

膜，其特征在于，包括如下步骤：

先铺设镭射底纸，在镭射底纸上设定需要贴附所述转移覆盖层的区域，在区域之间的

部位贴附吸附层，所述吸附层在贴附前其表面粗糙处理出毛刺；

在吸附层的周边喷射油膜隔离层，油膜隔离层浸润所述吸附层的周缘形成复合层；

在设定区域内依次贴附转移覆盖层、介质层、漫反射层。

9.根据权利要求8所述的镭射转移膜制备方法，其特征在于，所述油膜隔离层的厚度尺

寸小于所述转移覆盖层，所述吸附层的厚度尺寸小于所述油膜隔离层的厚度尺寸。
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一种镭射转移膜及其制备方法

技术领域

[0001] 本发明涉及镭射包装技术领域，尤其是涉及一种镭射转移膜及其制备方法。

背景技术

[0002] 镭射包装是包装行业中的一个细分行业，取得了快速的发展，与包装行业内的其

他产品相比，镭射包装材料不仅具有新颖、亮丽的外观效果，同时还具有高技术防伪功能，

被称为世界包装印刷业中最前沿的技术产品。镭射材料的应用领域已经非常广泛，在食品、

药品、日化用品、烟酒、服装、礼品包装以及装饰材料等行业都得到较快的推广。还广泛应用

在食品包装、日用品包装，比如月饼盒、牙膏盒等，而这些领域对镭射技术的运用会越来越

多。

[0003] 而在镭射包装纸中，镭射转移纸是最近几年新开发的一种新型包装纸，常用于印

刷烟包、酒包、化妆品  和果蔬的高档包装。镭射转移是一种新型的表面装饰工艺，能在产品

表面产生绚丽多彩的镭射效果，原有的镭射工艺只能用电化铝先烫后印刷的工艺生产镭射

效果，但是整体视觉效果无法到镭射转移材料具有的效果，更不能精细局部，并且传统镭射

膜都带有OPP或者PET塑料膜，不能降解不环保，又不能在指定的局部区域制造图案。

[0004] 上述中的现有技术方案存在以下缺陷：目前现有的镭射转移薄膜产品上面涂有镭

射图案，镭射可以多次冷转移到被印刷的标签或者产品上，但是，在印刷过程中，镭射转移

薄膜会多次接触到空气，若空气的湿度大则会让镭射图案受潮，使镭射图案的转移效果降

低，甚至变得模糊。

发明内容

[0005] 针对现有技术存在的不足，本发明的目的一是提供一种镭射转移膜及其制备方

法，其具有镭射转移薄膜多次接触空气而不会降低转移效果的优点。本发明的目的二是提

供一种镭射转移膜的制备方法，其制备的镭射转移膜具有镭射转移薄膜多次接触空气而不

会降低转移效果的优点。

[0006] 为实现上述目的一，本发明提供了如下技术方案：

一种镭射转移膜，包括镭射底纸，所述镭射底纸上设置有多处相互未连接的转移覆盖

层，所述转移覆盖层远离所述镭射底纸的一面无缝贴合有介质层，所述介质层远离所述转

移覆盖层的一面贴合固定有漫反射层，所述漫反射层远离所述介质层，所述转移覆盖层之

间的区域胶粘有吸附层，所述吸附层与所述转移覆盖层之间设置有油膜隔离层，所述油膜

隔离层的厚度尺寸小于所述转移覆盖层，所述吸附层的厚度尺寸小于所述油膜隔离层的厚

度尺寸。

[0007] 通过采用上述技术方案，转移覆盖层用于镭射图案，介质层与漫反射层用于将镭

射图案固定在目的地处，不易剥落，而吸附层则在镭射图案转移时，吸附镭射图案周围气体

中的水分，让镭射图案不会多次接触空气而受潮导致容易剥落，不会降低转移效果，油膜隔

离层能隔离开转移覆盖层与吸附层，不会让吸附后的水分污染到转移覆盖层，提高镭射转
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移的稳定性。

[0008] 本发明在一较佳示例中可以进一步配置为：所述吸附层的表面设置有多毛刺的粗

糙表层。

[0009] 通过采用上述技术方案，粗糙表层能利用虹吸原理吸附水分，同时增加了吸附层

的表面积，提高对水分的吸附力与吸附量。

[0010] 本发明在一较佳示例中可以进一步配置为：所述油膜隔离层为硅油层。

[0011] 通过采用上述技术方案，油膜隔离层不会吸附在待镭射转移的区域内，也没有强

于介质层的胶粘力，同时还具有好的浸润性能，提高了镭射转移效果，不会让吸附了水分的

吸附层影响转移覆盖层。

[0012] 本发明在一较佳示例中可以进一步配置为：所述油膜隔离层与所述吸附层接触的

边缘浸软至所述吸附层形成复合层。

[0013] 通过采用上述技术方案，复合层能够进一步提高隔离吸附层与转移覆盖层的效

果。

[0014] 本发明在一较佳示例中可以进一步配置为：所述介质层为复合胶粘层。

[0015] 通过采用上述技术方案，胶粘层提高镭射图案转移后的吸附力，不易剥落。

[0016] 本发明在一较佳示例中可以进一步配置为：所述漫反射层为镀银层。

[0017] 通过采用上述技术方案，镀银后能够提高反射的效果，进一步提高漫反射的视觉

效果。

[0018] 本发明在一较佳示例中可以进一步配置为：所述吸附层为薄膜毛料。

[0019] 通过采用上述技术方案，毛料表面具有毛刺，能利用虹吸原理吸附水分，同时增加

了吸附层的表面积，提高对水分的吸附力与吸附量。

[0020] 为实现上述目的二，本发明提供了如下技术方案：

一种镭射转移膜制备方法，用于制备上述的镭射转移膜，包括如下步骤：

先铺设镭射底纸，在镭射底纸上设定需要贴附转移覆盖层的区域，在区域之间的部位

贴附吸附层，所述吸附层在贴附前其表面粗糙处理出毛刺；

在吸附层的周边喷射油膜隔离层，油膜隔离层浸润所述吸附层的周缘形成复合层；

在设定区域内依次贴附转移覆盖层、介质层、漫反射层。

[0021] 通过采用上述技术方案，转移覆盖层用于镭射图案，介质层与漫反射层用于将镭

射图案固定在目的地处，不易剥落，而吸附层则在镭射图案转移时，吸附镭射图案周围气体

中的水分，让镭射图案不会多次接触空气而受潮导致容易剥落，不会降低转移效果。

[0022] 本发明在一较佳示例中可以进一步配置为：所述油膜隔离层的厚度尺寸小于所述

转移覆盖层，所述吸附层的厚度尺寸小于所述油膜隔离层的厚度尺寸。

[0023] 通过采用上述技术方案，油膜隔离层能隔离开转移覆盖层与吸附层，同时吸附水

分后的吸附层不会接触镭射转移的区域，不会让吸附后的水分污染到转移覆盖层，提高镭

射转移的稳定性。

[0024] 综上所述，本发明包括以下至少一种有益技术效果：

(1)转移覆盖层用于镭射图案，介质层与漫反射层用于将镭射图案固定在目的地处，不

易剥落，而吸附层则在镭射图案转移时，吸附镭射图案周围气体中的水分，让镭射图案不会

多次接触空气而受潮导致容易剥落，不会降低转移效果，油膜隔离层能隔离开转移覆盖层
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与吸附层，不会让吸附后的水分污染到转移覆盖层，提高镭射转移的稳定性；

(2)通过使用硅油形成油膜隔离层，油膜隔离层不会吸附在待镭射转移的区域内，也没

有强于介质层的胶粘力，同时还具有好的浸润性能，提高了镭射转移效果，不会让吸附了水

分的吸附层影响转移覆盖层。

附图说明

[0025] 图1为本发明实施例一的整体结构俯视图；

图2为本发明实施例一的侧面内部结构图；

图3为本发明实施例二的方法流程示意图。

[0026] 附图标记：1、镭射底纸；2、转移覆盖层；3、介质层；4、漫反射层；5、吸附层；6、油膜

隔离层；7、复合层。

具体实施方式

[0027] 下面结合附图和实施例，对本发明进行详细描述。

[0028] 实施例一：

参照图1与图2，为本发明公开的一种镭射转移膜，包括镭射底纸，镭射底纸上设置有多

处相互未连接的转移覆盖层，转移覆盖层为预先设计好的图案，转移覆盖层远离镭射底纸

的一面无缝贴合有复合胶粘层制成的介质层，介质层的厚度与转移覆盖层的厚度相同。介

质层远离转移覆盖层的一面贴合固定有镀银层制成的漫反射层，漫反射层远离介质层，镀

银后后的介质层能提高漫反射以及镭射展示的视觉效果。转移覆盖层之间的区域通过不干

胶来胶粘有薄膜毛料制成的吸附层，吸附层的表面设置有多毛刺的粗糙表层。粗糙表层能

利用虹吸原理吸附水分，同时增加了吸附层的表面积，提高对水分的吸附力与吸附量。吸附

层与转移覆盖层之间设置有硅油涂抹吸附制成的油膜隔离层，油膜隔离层的厚度尺寸小于

转移覆盖层，吸附层的厚度尺寸小于油膜隔离层的厚度尺寸，同时，油膜隔离层与吸附层接

触的边缘浸软至吸附层形成复合层。复合层能够进一步提高隔离吸附层与转移覆盖层的效

果。油膜隔离层为硅油层。油膜隔离层不会吸附在待镭射转移的区域内，也没有强于介质层

的胶粘力，同时还具有好的浸润性能，提高了镭射转移效果，不会让吸附了水分的吸附层影

响转移覆盖层。

[0029] 本实施例的实施原理为：转移覆盖层用于形成镭射图案，介质层胶粘层提高镭射

图案多次转移后的吸附力，不易剥落，保证多次镭射效果的稳定性。漫反射层用于将镭射图

案固定在目的地处，不易剥落，镀银后能够提高漫反射的效果，提高镭射的反射亮度。表面

粗糙的薄膜毛料制成的吸附层在镭射图案转移时，吸附镭射图案周围气体中的水分，让镭

射图案不会多次接触空气而受潮导致容易剥落，不会降低转移效果，硅油制成的油膜隔离

层能隔离开转移覆盖层与吸附层，不会让吸附后的水分污染到转移覆盖层，提高镭射转移

的稳定性。

[0030] 实施例二：

参照图3，为本发明公开的一种镭射转移膜制备方法，用于制备上述的镭射转移膜，包

括如下步骤：先铺设镭射底纸，在镭射底纸上设定需要贴附转移覆盖层的区域，在区域之间

的部位贴附吸附层，吸附层在贴附前其表面粗糙处理出毛刺，或者直接使用表面有毛刺而
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粗糙的薄膜毛料贴附呈吸附层。在吸附层的周边喷射硅油形成油膜隔离层，油膜隔离层的

厚度尺寸小于转移覆盖层，吸附层的厚度尺寸小于油膜隔离层的厚度尺寸。油膜隔离层浸

润吸附层的周缘形成复合层。在设定区域内依次贴附转移覆盖层、介质层、漫反射层。

[0031] 本实施例的实施原理为：转移覆盖层用于镭射图案，介质层与漫反射层用于将镭

射图案固定在目的地处，不易剥落，而吸附层则在镭射图案转移时，吸附镭射图案周围气体

中的水分，让镭射图案不会多次接触空气而受潮导致容易剥落，不会降低转移效果。油膜隔

离层能隔离开转移覆盖层与吸附层，同时吸附水分后的吸附层不会接触镭射转移的区域，

不会让吸附后的水分污染到转移覆盖层，提高镭射转移的稳定性。

[0032] 本具体实施方式的实施例均为本发明的较佳实施例，并非依此限制本发明的保护

范围，故：凡依本发明的结构、形状、原理所做的等效变化，均应涵盖于本发明的保护范围之

内。
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