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@ Filtre a deux empilements distincts de filtration.

L'invention est relative 2 un filtre comportant des empile-
ments principal 4 et secondaire 8 de filtration et un distribu-
teur 16 muni d'enceintes principale et secondaire 22 aptes 3
isoler les éléments de filtration des deux empilements secteur
par secteur en vue de leur décolmatage.

Selon l'invention, un passage 22, dont est muni le distribu-
teur, relie les enceintes principale et secondaire 22.

Une application est la réalisation d'un filire & rendement de
filtration élevé.
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FILTRE A DEUX EMPILEMENTS DISTINCTS DE FILTRATION.

On connait déja des filtres ayant une zone de filtration

principale avec décolmatage périodique des éléments de filtration,
et une zone de filtration secondaire, également avec décolmatage
périodique de ses éléments de filtration.

Un tel filtre est, par exemple, constitué par :

- un corps de filtre comportant plusieurs chambres
distinctes isolées les unes des autres,

- un empilement principal d'éléments de filtration contenu
dans une desdites chambres dite chambre principale,

- un empilement secondaire d'éléments de filtration
contenu dans une autre desdites chambres dite chambre secondaire,
chacun des éléments de filtration des empilements prinecipal et
secondaire ayant un centre évidé et une face cylindrique,
comportant plusieurs secteurs isolés les uns des autres et étant
muni sur ses périphéries radiales externe et interne d'orifices de
communication de chacun de ses secteurs avec lesdites périphéries,

- un distributeur de sectionnement qui est ajusté 3 ladite
face cylindrique, qui est monté rotatif autour de l'axe de la face
eylindrique, et qui comporte une enceinte principale susceptible,
dans une premidre position du distributeur, d'isoler un premier
secteur d'un quelconque élément de filtration de 1l'empilement
principal des autres secteurs dudit &lément de filtration et de
communiquer avec ledit premier secteur par l'intermédiaire de
l'orifice de communication dudit premier secteur, et, une enceinte
secondaire susceptible, dans une deuxiéme position du distributeur
éventuellement confondue avec 1la premidre position, d'isoler un
premier secteur d'un quelconque élément de filtration de
l'empilement secondaire des autres secteurs dudit élément de
filtration et de communiquer avec ledit premier secteur par
l'intermédiaire de 1l'orifice de communication dudit premier
secteur.

Selon 1'art antérieur, le fluide utilisé pour décolmater

les éléments de filtration de 1'empilement principal est prélevé
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dans le fluide déja filtré par cet empilement. De maniére analogue,
le fluide utilisé pour décolmater les éléments de filtration de
1'empilement secondaire est également prélevé dans le fluide fil-

tré par l'empilement principal~ Ce deuxiéme prélévement réduit

L}
d'autant; le débit du fluide filtré par 1’empilement principal effec-

tivement utilisable ; ce qui peut &tre considéré comme constituant un

inconvénient. Pour remédier 3 cet inconvénient, 1'invention
propose une disposition nouvelle selon laquelle le décolmatage des
é1léments de filtration de l'empilement secondaire est effectué par
le fluide ayant déj: décolmaté 1les éléments de filtration de
l'empilement prinecipal. Ainsi, peut—étre' évité le deuxidme
prélévement dans le fluide déjd filtré par l'empilement prinéipal.
A cet effet, l'invention consiste done, dans un filtre tel
que précédemment décrit, en ce qu'un passage, dont est muni le
distributeur, relie les enceintes principale et secondaire.

Selon une réalisation préférée, un conduit de liaison
relie la chambre secondaire 3 la face cylindrique et débouche dans
cette face cylindrique par un orifice de décharge situé en un
emplacement tel que, d'une part, dans la deuxid®me position du
distributeur, celui-ci obture ledit orifice de décharge, d'autre
part, le distributeur comportant un autre passage interne reliant
ses deux enceintes principale et secondaire & sa périphérie
externe, dans les positions du distributeur autres que ladite
deuxiéme position, 1'orifice de décharge communique avec ledit
autre passage.

L'avantage de cette disposition nouvelle est bien
d'économiser, dans le débit filtré par l'empilement principal, la
valeur du débit nécessaire au décolmatage des éléments de
filtration de 1'empilement secondaire. De cette manidre, avec un
filtre ayant un encombrement donné, on conétate une augmentation
du rendement global.

L'invention sera mieux comprise, et des caractéristiques
secondaires et leurs avantages apparaltront au cours de 1la
description d'une réalisation donnée ci-dessous & titre d'exemple.

I1 est entendu que la description et les dessins ne sont
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donnés qu'd titre indicatif et non limitatif. -

Il sera fait référence aux dessins annexés, dans lequels

.2 e

- la figure 1 est une coupe axiale d'un filtre conforme
1l'invention, dans une premiére configuration de fonctionnement {

- les figures 2 et 3 sont des céupes, respectivement
suivant II-II et IITI-III, de la figure 1 ;

- la figure 4 est une vue développée de 1la face

~ cylindrique du distributeur du filtre de la figure 1 et de la face

en regard des empilements d'éléments de filtration ;

- la figure 5 est une coupe axiale du méme filtre que
celui de la figure 1, mais dans une deuxiéme configuration de
fonctionnement ;

- la figure 6 est une coupe suivant VI-VI de la figure 5 ;
et, '

- 1la figure 7 est une vue développée analogue 3 celle de
Ia figure 4, mais correspondantd la configuration de la figure 5.

Le filtre des figures 1 & 4 comporte :

- un corps de filtre 1, muni d'un raccord d'admission 2 du
fluide devant &tre filtré, d'un raccord d'évacuation 3 du fluide
filtré par un empilement principal U4 d'éléments de filtration 5.
et d'un raccord d'évacuation 6 du filuide de décolmatage des
€léments de filtration 5, aprés filtration de ce fluide de
décolmatage par un empilement secondaire 7 d'éléments de
filtration 8, 7

- lesdits empilements principal U4 et secondaire 7, séparés
par une piéce intermédiaire 9, qui est en appui sur un épaulement
10, dont ~est muni le corps 1, et qui ménage 3 1'intérieur dudit
corps deux chambres principale 11 et secondaire 12 séparées avec
étanchéité (13), 1la chambre -principale 11 communiquant avec le
raccord d'évacuation 3,

- un alésage 14, commun aux deux empilements 4 et 7,
auquel est ajustée une bague intérieure 15, 3 1'intérieur de
laquelle un distributeur 16 est monté dans un alésage 15a, rotatif
autour d'un axe 44,

- un moteur hydraulique 17, d'entrainement pas & pas du
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distributeur 16, monté sur le corps 1 et attelé par une t&te
d'entratnement 18 3 une extrémité 19 au distributeur 16,

- une gorge périphérique 20, ménagée dans le distributeur
16, qui est en communication de 1la chambre d'admission 21 du
fluide devant &tre filtré, elle-méme étant en communication avee
le raccord d'admission 2, -

= une rainure 22, qui est ménagée dans le distribteur 16
et permet d'isoler un secteur angulaire 23 de certains seulement,
ou de tous les éléments de filtration 5 de 1'empilement principal
4 des autres secteurs angulaires 24 des mémes éléments de
filtration 5, '

~ la rainure 22, ménagée dans le distributeur 16 est
susceptible de communiquer, d'une part, (figures 1 et 3), par
1'intermédiaire d'un conduit 25, interne au distributeur, avee
1'orifice 28a, par 1lequel 1'un des conduits 28, ménagés dans la
piéce intermédiaire 9, débouche dans 1'alésage 15a de la bague 15,
d'autre part, (figures 5 et 6), avec seulement un secteur
angulaire 27 de chaque élément de filtration 8 de l'empilement
secondaire 7,

- une gorge périphérique 29, ménagée dans le distributeur
16, qui communique, par un conduit 30, interne au distributeur 16,
avec une chambre supérieure 31 ménagée dans le corps 1,

- des conduits d'alimentations 32 du moteur 17,
communiquant avec la chambre supérieure 31, 7

~ le conduit d'échappement 33 du moteur 17 communiquant

avec le raccord d'évacuation 6,

= un conduit de liaison calibré (ayant une perte de charge
déterminée) 34 reliant 1la chambre supérieure 31 au raccord
d'évacuation 6.

I1 convient de noter les dispositions suivantes :

- la rainure 22 est susceptible de communiquer, par
l'intermédiaire de trous 35a, 35b, 35¢, ménagés dans la bague 15
dans la zone de l'empilement principal 4, avec un secteur 23 des
éléments de filtration correspondants 5 :

~ cette méme rainure 22 est susceptible de communiquer,
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par 1l'intermédiaire de trous 36 ménagés dans la bague 15 dans la
zone de l'empilement secondaire 7, avec un secteur 27 des &léments

de filtration correspondants 8 ;

- le conduit 28, ménagé dans la pidce intermédiaire 9,
débouche, en outre, dans la chambre secondaire 12 H

~ des orifices 37 des éléments de filtration 8 de
1'empilement secondaire 7 sont disposés sur la périphérie externe
de cet empilement et sont séparés d'orifices 38 des mémes &léments
de filtration disposés sur la périphérie interne et communiguant
avec les trous 36 de la bague 15, par les tamis de Filtration 3

- ces tamis de filtration ont, chacun, une face 3%, qui
communique avec la chambre secondaire 12 ﬁar 1'intermédiaire des
orifices 37, et, une face U0, qui communique avec l'alésage
central 14 par l'intermédiaire deé orifices 38 ;

- les trous de 1la bague 15 disposés dans la zone de
l'empilement principal 4 sont répartis, pour chague colonne de
secteurs 23 ou 24 superposés des éléments de filtration 5, en
trois groupes distinets d'orifices 35a, 35b, 35¢ ;

- les orifices de chaque groupe étant alignés sur une
droite 41a, 41b, uyg, respectivement, paralléle % une génératrice
de la surface cylindrique de 1'alésage 152 de la bague 15 ; zes
diverses droites Ufa, U1b, U41c, étant, en outre, 1égérement
décalées l'une par rapport aux autres de manidre que la rainure 22
ne communique, en permanence qu'avec une section globale des trous
358 et/ou 35b et/ou 35c sensiblement constante et Sgale 3 ia
section globale des trous 35a, ou des trous 35b, ou des trous 35¢,
et non de l'ensemble des trous 35a, 35b st 35¢ ;

~ la rainure 22 est elle-méme parallile 2 une génératrice
de la surface cylindrique de 1'alésage 15a de la bague 15 ;

~ les trous 36 de 1la bague 15, qui correspondent aux
orifices 38 des secteurs superposés d'une méme colonne de secteurs

d'éléments de filtration 8, sont alignés sur une droite 42,
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paralldle 4 une génératrice de la surface cylindrique de 1'alésage
15a de la bague 15 ;

- selon la position relative du distributeur 16 par
rapport a la bague 15, dans l'exemple feprésenté, ou bien la
rainure 22 est isolée des trous 36 (figures 1, 3 et 4), et
communique alors avec l'un des orifices 233 ou bien la rainure 22
communique avec les trous 36 de l'une des rangées de trous 36
(figures 5, 6 et T7) et est alors isolée des orifices 28a ;

- les tamis de filtration des éléments de filtration 5 de
1'empilement principal 4 ont, chacun, une face 45, qui communique

avec la chambre principale 11 par l'intermédiaire d'orifices 46,

“et, une face 47, qui communique avec les trous 35a, 35b ou 35¢ de

la bague 15 par l'intermédiaire d'orifices 48 ;

- l'axe du conduit 30 est confondu avec l'axe de rotation

Ly,

Le fluide devant &tre filtré, admis dans la chambre
d'admission 21, parvient dans la gorge 20 du distributeur, passe &
travers les orifices de la périphérie interne des secteurs 24 des
éléments de filtration 5 qui sont en regard de la gorge 20, puis 3
travers les trous correspondant 35a et/ou 35b et/ou 35¢ de la
bague 15, traversent les tamis , puis les orifices de 1ia
périphérie externe des mémes secteurs, et ressort filtré dans la
chambre principale 11, pour ensuite &tre évacué 3 travers le
raccord d'évacuation 3. 7

Cependant, une partie du fluide filtré contenu dans la
chambre principale 11 traverse, en sens inverse du précédent, de
la périphérie externe vers la périphérie interne de 1'empilement
4}, ceux des secteurs 23 des éléments de filtration 5 qui sont
disposés en regard de 1la rainure 22 (figure 2). Cette faible
partie de fluide filtré permet de dégager des tamis desdits
secteurs 23 les impuretés qui s'y étaient préalablement déposées
et ainsi, en nettoyant ces tamis, de les rendre de nouveau aptes &
une filtration efficace. €ette partie du fluide, qui traverse les
tamis des secteurs 23 est collectée par la rainure 22 et

véhiculée, chargée des impuretés détachées des tamis des secteurs
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23 des €léments de filtration 5 en regard de la partie de la bague
15 correspondant aux orifices 28a et aux trous 36.

Dans la configuration des figures 1, 3 et 4, ce fluide
chargé d'impuretés est déversé dans la chambre secondaire 12. A
partir de cette chambre, le fluide traverse, de la périphérie
externe vers la périphérie interne des secteurs des éléments de
filtration de l'empilement secondaire 7, qui sont en regard de la
gorge 29 du distributeur 16, et, filtré par les tamis desdits
secteurs, de la gorge 29 est dirigé par le conduit 30, la chambre
31 et le conduit 34, vers 1le raccord d'évacuation 6 pour une
nouvelle utilisation. A noter que, de manidre également connue,
une partie de ce fluide filtré contenu dans la chambre supérieure
31 est utilisée en tant que fluide d'alimentation du moteur 17
(conduits 32).

Dans la configuration des figures 5, 6 et 7, le fluide
chargé d'impuretés, contenu dans la gorge 22, traverse les trous
36 et 1les orifices 38, dépose ses impuretés sur les faces 40 des
tamis des secteurs 27 des éléments de filtration 8, et, traversant
les orifices 37, parvient dans la chambre 12. Par le circuit déja
défini eci-avant, le fluide de la chambre 12 est filtré, puis
véhiculé jusqu'au raccord d'évacuation 6.

Les remarques suivantes peuvent &tre faites :

~ pendant le fonctionnement, le fluide contenu dans la
chambre 12 s'en échappe en traversant les orifices 37, puis en
déposant 1les impuretés qu'il contient sur les faces 39 des
secteurs 43 autres que le secteur 27 de chaque élément de
filtration 8 ;

' - naturellement, si des impuretés ont été préalablement
déposées sur les faces 40 des tamis des é1éments de filtration 8,
ce qui- se produit dans la configuration ds figures 5, 6 et 7, 1le
fluide, qui traverse lesdits tamis "pour s'échapper hors de la
chambre secondaire 12, décolle ces impuretés et les véhicule dans
la gorge 29, puis dans les donduits 30, Jjusqu'au raccord
d'évacuation 6 ce qui ne se produisait pas dans les filtres

antérieurement connus, dans lesquels le fluide de lavage/.décolmatage
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des tamis des secteurs 27 (figures 5, 6 et 7) était du fluide
filtré provenant de la chambre principale 11 ; '

- par contre, ce qui est également nouveau et trés
avantageux, c'est de réaliser le lavage/décolmatage des tamis des
secteurs 27 des éléments de filtration 8, en chassant les
impuretés déposées sur leurs faces 39, au moyen du méme fluide que
celui qui a déja réalisé le lavage/décolmatage des secteurs 23 des

éléments de filtration 5 et qui est contenu dans la rainure 22,

car est ainsi réalisée 1'économie du préldvement dans le fluide
déja filtré contenu dans la chambre principale 11, qui était
antérieurement nécessaire, comme indiqué dans 1le paragraphe
précédent ;

- enfin, 1topération de 1avage/déeolmatage des secteurs 27
des éléments de filtration 8 peut n'étre réalisée, comme c'est le
cas dans la réalisation représentée, qué lorsque le fluide contenu
dans la rainure 22 ne se déverse pas directement dans la chambre
secondaire 12 (orifices 28a obturés par 1le distributeur 16 =
figure 7). _ ,
En résumé, la nouveauté apportée par 1'invention consiste
a4 avoir réalisé un raccordement en série de la rainure du
distributeur permettant 1le lavage/décolmatage des &léments de
filtration 5 de 1'empilement principal 4 avee 1la rainure
permettant le lavage/décolmatage des &éléments de filtration 8 de
l'empilement secondaire 8. Damns la réalisation représentéé, i1
s'agit d'une rainure unique 22.

L'avantage résultant est une #£conomie du fluide -déjd
filtré par 1'empilement principal 4, et, par conséquent, une trés
appréciable augmentation du rendement de filtration. Pour
effectuer 1l'opération de lavage/décolmatage des tamis des éléments
de filtration 8 de 1'empilement secondaire 7, 11 est en effet
possible d'utiliser un fluide déj3  partiellement pollué, 3 la
place d'un fluide rigoureusement fiitré, puisque, de toute fagon,
les impuretés sont arrétées par les faces 40 des tamis. Celd est
analogue & une utilisation d'eau non potable, pour laver un objet
ne nécessitant pas l'utilisation d'eau potable, 2 la place d'eau
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potable.

L'inconvénient précédemment mentionné  est d'avoir un
fluide parvenant dans la chambre supérieure 31 moins pur qu'avec
les filtres antérieurs. Ceci n'est qu'un inconvénient apparent,
car la qualité de ce fluide est souvent suffisante pour
l'utilisation dudit fluide. Alors, dans c¢e dernier cas,
1laugmentation du nombre des impuretés contenues dans le fluide de
la chambre supérieure 31, est sans conséquence et ne constibue
plus un inconvénient.

Dans le cag ocut la fluide contenu dans la chambre 31 con-
tiendrait trop d'impuretés pour permetﬁre une alimentation satis-
faisante du moteur 17, il resterait possible de réaliser 1'alimen—
tation de ce moteur par ua fluide convenablement épuré,par exemple,
par un prélavement d’une paritie du fluide filtré traversant le rac-
cord d'évacuation 3, de manidre d'ailleurs comaue en soi.

Un autre avantage rééide dans la possibilité de réaliser

le lavage/déeolmatage de 1'empilement primcipal de manidve continue
o 6

du fait de la simultanéité du lavage/décolmatage de 1Tempilement
secondaire.

L'invention n'est pas 1imitée 3 la rdalisation représen—
tée, mais en couvre au contraire toutes les variantes qui pour-
raient lui 8tre apporides sans sortir de son cadre, ni de son es~-

prit.
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REVENDICATIONS

1. Filtre constitué par :

- un corps de filtre (1) comportant plusieurs chambres
distinetes (11,12,31) isolées les unes des autres,

- un empilemenﬁ principal (#) d'éléments de filtration (5)
contenu dans une (11) desdites chambreé dite chambre principale
(11), .

- un empilement secondaire (7) d'éléments de filtration
(8) contenu dans une autre (12) desdites chambres dite chambre
secondaire (12), chacun des éléments de filtration des empilements
principal et secondaire ayant un centre évidé (13) et une face
cylindrique (1&,155), comportant plusieurs secteurs (23;27-43)
isolés les uns des autres et &tant muni sur ses périphéries
radiales externe et interne d'orifices de communication de chacun
de ses secteurs avec lesdites périphéries,

- un distributeur de sectionnement (16), qui est ajusté i
ladite face cylindrique (15a)qui est monté rotatif autour de 1'axe
de la face cylindrique (U4) et qui comporte une enceinte
principale  (22) susceptible, dans une premidre position du
distributeur, d'isoler un premier secteur (23) d'un quelconque
élément de filtration (5) de 1'empilement principal (4) des autres
secteurs {24) dudit élément de filtration et de communiquer avec
ledit premier secteur par 1tintermédiaire de 1'orifice de
communication  (35g,35b,35¢) dudit premier secteur, et, une
enceinte secondaire (22) susceptible, dans une deuxidme position
du distributeur éventuellement confondue aveec 1la premiére
position, d'isocler un premier secteur {27) d'un quelcongue élément
de filtration (8) de 1'empilement secondaire (7) des autres
secteurs (43) dudit élément de filtration et de communiquer avec
ledit premier secteur par 1l'intermédiaire de 1'orifice de
communication (36-38) dudit premier secteur,

caractérisé en ce qu'un passage (22), dont west muni le

distributeur, relie 1les enceintes principale {22) et secondaire
(22).

2. Filtre selon la revendication 1,
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caractérisé en ce qu'un conduit de liaison (28) relie la chambre
secondaire (12) a4 la face cylindrique (15a) et débouche dans cette
face cylindrique par un orifice de décharge (28a) situé en un
emplacement tel que, d'une part, dans la deuxiéme position
(figures 5, 6 et T) du distributeur (16), celui-ci obture ledit
orifice de décharge, d'autre part, le distributeur comportant un
autre passage interne (22) reliant ses deux enceintes principale
et secondaire & sa périphérie externe, dans les positions du
distributeur (16) autres (figures 1 & 4) que ladite deuxilme
position, 1'orifice de décharge (28a) communique avec ledit autre

passage (22).
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