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汽车包边三角玻璃骨架安装工装

(57)摘要

汽车包边三角玻璃骨架安装工装,包括安装

在工作台（1）上的玻璃定位夹紧装置和骨架定位

夹紧装置，玻璃定位夹紧装置包括分别固接在工

作台（1）上的多个玻璃支撑柱（2）、玻璃顶角限位

柱（3）、一对玻璃侧边限位柱（4）、一对玻璃侧边

压紧气缸（5）和一对真空吸盘（6），骨架定位夹紧

装置包括骨架仿型托板（10）、仿型托板驱动气缸

（11）、骨架压紧板（12）和一对骨架压紧板升降气

缸（13），本实用新型优点是：能够快速的对玻璃

和骨架进行定位夹紧，骨架在气缸的推动下能够

快速的插接到玻璃上，并和玻璃紧密的贴合，提

高工作效率和安装质量。
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1.汽车包边三角玻璃骨架安装工装，其特征在于它包括安装在工作台（1）上的玻璃定

位夹紧装置和骨架定位夹紧装置，骨架定位夹紧装置位于玻璃定位夹紧装置一侧，玻璃定

位夹紧装置包括分别固接在工作台（1）上的多个玻璃支撑柱（2）、玻璃顶角限位柱（3）、一对

玻璃侧边限位柱（4）、一对玻璃侧边压紧气缸（5）和一对真空吸盘（6），玻璃顶角限位柱（3）

和一对玻璃侧边限位柱（4）上分别设有限位导滚（7）；骨架定位夹紧装置包括骨架仿型托板

（10）、仿型托板驱动气缸（11）、骨架压紧板（12）和一对骨架压紧板升降气缸（13），骨架仿型

托板（10）上开有骨架仿型槽，骨架仿型托板（10）通过一对滑台（14）活动安装在工作台（1）

上，仿型托板驱动气缸（11）安装在工作台（1）上，并驱动骨架仿型托板（10）前后移动，骨架

压紧板（12）通过一对骨架压紧板升降气缸（13）活动安装在骨架仿型托板（10）上，并位于骨

架仿型托板（10）上方。

2.根据权利要求1所述的汽车包边三角玻璃骨架安装工装，其特征在于玻璃支撑柱（2）

为五个，且呈V字形分布，玻璃顶角限位柱（3）上设有两个限位导滚（7），玻璃顶角限位柱（3）

位于中间顶角处的玻璃支撑柱（2）一侧，一对玻璃侧边限位柱（4）和一对玻璃侧边压紧气缸

（5）分别位于对应的另外四个玻璃支撑柱（2）一侧，一对真空吸盘（6）位于呈V字形分布的多

个玻璃支撑柱（2）内侧。

3.根据权利要求1所述的汽车包边三角玻璃骨架安装工装，其特征在于位于骨架仿型

托板（10）两端的工作台（1）上分别设有托板缓冲器（15）和托板限位杆（16）。

4.根据权利要求1所述的汽车包边三角玻璃骨架安装工装，其特征在于骨架压紧板

（12）的两端分别设有骨架端部压杆（17）。
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汽车包边三角玻璃骨架安装工装

技术领域

[0001] 本实用新型涉及汽车玻璃加工技术领域，具体涉及汽车包边三角玻璃骨架安装工

装。

背景技术

[0002] 目前，汽车包边三角玻璃注塑前需要在三角玻璃的其中一个弧形斜边上固定安装

骨架，三角玻璃的三个顶角均为圆角，为了保证安装骨架能够和玻璃斜边更好的连接和定

位，安装骨架为L形，  L形骨架上设有多个玻璃夹片，  L形骨架通过玻璃夹片插接在三角玻

璃的弧形斜边和斜边一端的圆角上，由于三角玻璃带有一定弯曲的弧形面，且连接端的斜

边也为弧形，安装骨架为与三角玻璃斜面配合的异形曲面，通过人工手动安装效率低，且无

法保证骨架和玻璃弧形边完全贴合，影响安装质量。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的就是针对目前，汽车包边三角玻璃注塑前需要在三角玻璃的其

中一个弧形斜边上固定安装骨架，三角玻璃的三个顶角均为圆角，为了保证安装骨架能够

和玻璃斜边更好的连接和定位，安装骨架为L形，  L形骨架上设有多个玻璃夹片，  L形骨架

通过玻璃夹片插接在三角玻璃的弧形斜边和斜边一端的圆角上，由于三角玻璃带有一定弯

曲的弧形面，且连接端的斜边也为弧形，安装骨架为与三角玻璃斜面配合的异形曲面，通过

人工手动安装效率低，且无法保证骨架和玻璃弧形边完全贴合，影响安装质量之不足，而提

供汽车包边三角玻璃骨架安装工装。

[0004] 本实用新型包括安装在工作台上的玻璃定位夹紧装置和骨架定位夹紧装置，骨架

定位夹紧装置位于玻璃定位夹紧装置一侧，玻璃定位夹紧装置包括分别固接在工作台上的

多个玻璃支撑柱、玻璃顶角限位柱、一对玻璃侧边限位柱、一对玻璃侧边压紧气缸和一对真

空吸盘，玻璃顶角限位柱和一对玻璃侧边限位柱上分别设有限位导滚；骨架定位夹紧装置

包括骨架仿型托板、仿型托板驱动气缸、骨架压紧板和一对骨架压紧板升降气缸，骨架仿型

托板上开有玻璃骨架仿型槽，骨架仿型托板通过一对滑台活动安装在工作台上，仿型托板

驱动气缸安装在工作台上，并驱动骨架仿型托板前后移动，骨架压紧板通过一对骨架压紧

板升降气缸活动安装在骨架仿型托板上，并位于骨架仿型托板上方。

[0005] 玻璃支撑柱为五个，且呈V字形分布，玻璃顶角限位柱上设有两个限位导滚，玻璃

顶角限位柱位于中间顶角处的玻璃支撑柱一侧，一对玻璃侧边限位柱和一对玻璃侧边压紧

气缸分别位于对应的另外四个玻璃支撑柱一侧，一对真空吸盘位于呈V字形分布的多个玻

璃支撑柱内侧。

[0006] 位于骨架仿型托板两端的工作台上分别设有托板缓冲器和托板限位杆。

[0007] 骨架压紧板的两端分别设有骨架端部压杆。

[0008] 本实用新型优点是：能够快速的对玻璃和骨架进行定位夹紧，骨架在气缸的推动

下能够快速的插接到玻璃上，并和玻璃紧密的贴合，提高工作效率和安装质量。
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[0009] 附 图 说 明

[0010] 图1是本实用新型结构示意图。

[0011] 图2是本实用新型安装状态结构示意图。

[0012] 图3是本实用新型三角玻璃和安装骨架结构示意图。

具体实施方式

[0013] 如附图所示，本实用新型包括安装在工作台1上的玻璃定位夹紧装置和骨架定位

夹紧装置，骨架定位夹紧装置位于玻璃定位夹紧装置一侧，玻璃定位夹紧装置包括分别固

接在工作台1上的多个玻璃支撑柱2、玻璃顶角限位柱3、一对玻璃侧边限位柱4、一对玻璃侧

边压紧气缸5和一对真空吸盘6，玻璃顶角限位柱3和一对玻璃侧边限位柱4上分别设有限位

导滚7；骨架定位夹紧装置包括骨架仿型托板10、仿型托板驱动气缸11、骨架压紧板12和一

对骨架压紧板升降气缸13，骨架仿型托板10上开有玻璃骨架仿型槽，骨架仿型托板10通过

一对滑台14活动安装在工作台1上，仿型托板驱动气缸11安装在工作台1上，并驱动骨架仿

型托板10前后移动，骨架压紧板12通过一对骨架压紧板升降气缸13活动安装在骨架仿型托

板10上，并位于骨架仿型托板10上方。

[0014] 玻璃支撑柱2为五个，且呈V字形分布，玻璃顶角限位柱3上设有两个限位导滚7，玻

璃顶角限位柱3位于中间顶角处的玻璃支撑柱2一侧，一对玻璃侧边限位柱4和一对玻璃侧

边压紧气缸5分别位于对应的另外四个玻璃支撑柱2一侧，一对真空吸盘6位于呈V字形分布

的多个玻璃支撑柱2内侧。

[0015] 位于骨架仿型托板10两端的工作台1上分别设有托板缓冲器15和托板限位杆16。

[0016] 骨架压紧板12的两端分别设有骨架端部压杆17。

[0017] 工作方式和原理：安装骨架20插接在三角玻璃21的其中一个弧形斜边上，三角玻

璃21的三个顶角均为圆角，安装骨架20为L形，L形骨架上设有多个玻璃夹片，  L形骨架通过

玻璃夹片插接在三角玻璃21的弧形斜边和斜边一端的圆角上。

[0018] 首先把安装骨架20放置到骨架仿型托板10内，然后一对骨架压紧板升降气缸13启

动，骨架压紧板12向下把安装骨架20压紧在骨架仿型托板10上，工作台1的台面呈倾斜状，

玻璃定位夹紧装置位于骨架定位夹紧装置下方，三角玻璃21放置在且呈V字形分布的多个

玻璃支撑柱2上，玻璃支撑柱2为五个，与三角玻璃21工作边相对的一个顶角处设有一个玻

璃支撑柱2，位于三角玻璃21的其它两边分别设有两个，与三角玻璃21工作边相对的一个顶

角放置在玻璃顶角限位柱3上，三角玻璃21的另外两个侧边分别通过玻璃侧边限位柱4进行

侧边限位，玻璃顶角限位柱3和一对玻璃侧边限位柱4的配合对三角玻璃21进行定位，然后

一对玻璃侧边压紧气缸5启动，把三角玻璃21压紧在玻璃支撑柱2上，一对真空吸盘6启动，

对三角玻璃21工作边一侧向下拉紧，三角玻璃21固定好后，仿型托板驱动气缸11启动，把安

装骨架20从右上方向左下方倾斜插接到三角玻璃21的弧形斜边上，完成后一对骨架压紧板

升降气缸13和一对玻璃侧边压紧气缸5依次复位，一对真空吸盘6松开，取走工件，然后仿型

托板驱动气缸11复位，安装下一个安装骨架20。托板缓冲器15和托板限位杆16限定仿型托

板驱动气缸11最大行程距离，避免行程过程压损玻璃。骨架端部压杆17把安装骨架20两端

压紧在骨架仿型托板10上，避免安装骨架20两端翘曲而影响安装质量。
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图1
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图2

图3
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