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Dispositif pour relier deux extrémités de tuyaux.
Il comprend une partie femelle 17 et une partie méale 12. .

Celle-ci est formée d'un anneau profilé recevant un joint K
annulaire 15, entre une bride annulaire antérieure 13 et une ffj
bride annulaire postérieure 14. Le diamétre extérieur de la =
bride 13 est inférieur & celui de la bride 14. >
Canalisations. - )
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Dispositif pour relier deux extrémités de tuyaux.

L'invention concerne un dispositif pour relier
deux extrémités de tuyaux, comprenant une partie fe-
melle et une partie mile pouvant s'y enfiler, un joint
annulaire inséré dans une gorge annulaire entre la
partie femelle et la partie mdle, et un collier qui en-
toure les extrémités de tuyaux, qui a des brides fai-
sant saillie vers l'intérieur sur ses cdtés et, lors-
que le dispositif est fermé&, enserre de l'extérieur
la partie femelle et la partie mdle et qui peut &tre
fermé par une fermeture.

Dans un dispositif de ce type, une pi&ce mile
et une piéce femelle sont reliées par soudage de leurs
extrémités respectives associées. La piéce
femelle et la piéce mile sont des pi&ces massives en
acier, qui sont fabriquées en matériau plein, et qui
sont mises a4 la forme souhaitée par tournage, par
fraisage et/ou par percage.

Cet usinage est relativement coliteux. Si les
canalisations sont devenues inutilisables par usure
ou parce qu'elles ont &été endommagées, la pi&ce male
et la piéce femelle d'une telle liaison de tubes
doivent &8tre également considérées comme perdues,
car il ne vaut pas la peine de les séparer des cana-

lisations, et de les rendre réutilisables.
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L'invention vise donc un dispositif qui con~
vient pour relier deux extrémités de tuyaux et qui
peut &tre fabriqué 3 un colt sensiblement plus favora-
ble ,sans usinage codteux.

Ce probléme est résolu, suivant l'invention;
en ce gque la partie mdle est formée d'un anneau profi-
1&, ayant en coupe au moins approximativement la for-
me d'un U et recevant le joint annulaire entre une
bride annulaire antérieure et une bride annulaire pos-
térieure et en ce que le diamétre extérieur de la bri-
de annulaire antérieure est inférieur au diam&tre ex-
térieur de la bride annulaire postérieure.

En raison de cette forme de construction, il
est possible d'utiliser de la t&le d'acier pour la
fabrication de la pié&ce mile, et de mettre cette tdle
3 la forme souhait&e, avec une dépense d'usinage sen-
siblement plus petite. Un usinage de finition n'est
plus nécessaire, au moins dans une mesure notable.
Pour autant que les parties de la canalisation doi-
vent &tre elles-mémes galvanisées & chaud, il est
possible de souder d'abord la piéce midle sur le tuyau
non usin&, et de galvaniser en méme temps la piéce
méle et le tuyau.

Comme la bride annulaire antérieure de la pié-
ce mile est plus petite que la bride annulaire posté-
rieure, l'introduction dans la pi&ce femelle est
assurée d'une maniére simple. Le plus petit diamétre
de la bride annulaire antérieure facilite &galement
le montage du joint annulaire. Mais le diamé&tre plus
petit de la bride annulaire antérieure offre notamment
aussi la possibilité de prévoir un basculement relatif
des extrémités de tuyaux dans la région de cette
liaison de tuyaux. Il s'est en outre avéré qu'en sim-
plifiaht la forme de construction, il n'est pas porté
atteinte, d'une manigére inadmissible, a l'effet
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a'étanchéité et & l'aptitude & supporter une charge.

Il est en outre prévu, suivant 1'invention,
de munir le collier de parties saillantes ou bombées
réparties sur le pourtour et s'étendant vers 1'inté-
rieur, en ayant au moins deux directions radiales.
Ces parties servent 3 centrer le collier en direction
radiale sur la partie femelle.

On peut également diminuer, suivant 1'inven-
tion, la dépense de fabrication par un agencement
simplifi& de la partie femelle. Il est proposé&, i cet
gard, que la partie femelle soit un joint annulaire
qui est appliqué, par une partie radiale, sur 1'extré-
mité de tuyau qui lui est associée et qui entoure la
partie male par une partie cylindrique, la longueur
de la partie cylindrique correspondant & 1'écartement
axial intérieur des brides de l'é&trier.

Cet anneau profilé peut &tre fabriqué aussi
d partir de tdle d'acier et &tre formé en une seule
phase opératoire. La partie mile est enfilée entidre—
ment dans l'anneau profilé, tandis que, lorsque le
dispositif est fermé, le collier a €galement, tel que
considéré suivant la direction axiale, une asgise
slire sur l'anneau profilé. Le cas &chéant, 1'anneau
profilé peut également &tre galvanisé 3 chaud en une
seule phase opératoire, avec l'extrémité de tuyau
qui lui est associée.

On connait des dispositifs pour relier deux
extrémités de tuyaux qui ont une partie femelle,
dans lagquelle des parties males peuvent &tre enga-
gées respectivement des deux cotés, de sorte que les
deux extrémités d'une canalisation sont semblables
et ont respectivement une partie mile. Pour un coupla~
ge de tuyaux de ce type, il est avantageux, suivant
1l'invention, que la partie femelle soit un trongon de

~

tuyau cylindrique dont la longueur corresponde a
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1'écartement axial intérieur des brides le collier.
Pour fabriquer la piéce femme, il est donc seulement
nécessaire de découper un trongon de tuyau de diamé-
tre convenable & la longueur souhaitée. Cela aussi
assure un cofit de fabrication faible dans l'ensemble.
, Suivant une variante de l'invention, il est
proposé de monter, dans la partie femelle a peu prés
i mi-longueur, au moins une butée gui empé&che d'enfi-
ler davantage une partie mdle. On pérvient ainsi a
ce que le trongon de tuyau servant de partie femelle
ne puisse pas, lors de l'introduction de la premiére
partie mile, &tre enfilé trop loin sur celle-ci ou
méme sur l'extrémité de tuyau correspondant.

Une butée de ce type peut &tre constituée de
diverses fagons, par exemple &galement sous la forme
de chevilles montées dans la partie femelle et faisant
gsaillie vers l'intérieur. Il est particuli&rement
avantageux, suivant 1l'invention, que la butée soit
un disgue qui est ouvert & un emplacement du pourtour,
et dont le bord extérieur pénétre dans une gorge annu-
laire formée dans la partie femelle. Onpeut introduire
et retirer le disque sans difficulté car celui-ci peut

gtre comprimé de maniére adéquate. Le bord intérieux

“du disque peut &tre muni de dentures, d'é&videments

ou d'organes semblables pour pouvoir fixer, le cas
échéant, un outil. )

Le trongon de tuyau peut, le cas échéant,
&tre relié au collier de maniére & ne pas pouvoir
&tre perdu, par exemple au moyen d'une chaine. Quand
on utilise un collier qui est constitué de plusieurs
coquilles partielles articulées les unes aux autres,
le trongon de tuyau peut également &tre relié& par une
barrette s'étendant vers l'extérieur en direction
radiale et traversée par un axe d'articulation.

On a d&ji mentionné que l'agencement du dis-
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positif suivant 1'invention permet &galement un bascu-
lement relatif des extrémités de tuyaux l'une par
rapport d& l'autre. A cet effet, le dispositif est
agencé de maniére 3 ce qu'il subsiste un jeu axial
entre une partie mdle et la partie radiale de
l'anneau profilé ou la partie madle disposée sur 1'au-
tre extrémité de tuyau. La dimension de ce jeu est
choisie de maniére & disposer de l'espace nécessaire
a un pivotement de la partie madle dans la partie
femelle.

On choisit également, de maniére adéquate, le
diamétre extérieur de la bride annulaire antérieure ;
il suffit que la bride annulaire antérieure ne s'é&ten-

¥ N

de que jusqu'd environ l'axe mé&dian du joint annulaire
non chargé. '

Dans ce qui suit on décrit, d'une maniére
plus détaillée, au moyen d'un dessin, deux modes de
réalisation de l'invention gui sont particulidrement
préférés. Au dessin annexé, donné uniquement 3 titre
d'exemple : ’

la figure 1 est une vue en coupe longitudina-
le d'un premier mode de réalisation du dispositif ;

la figure 2 est une vue en coupe longitudina-
le d'une variante du dispositif ;

la figure 3 est une vue en coupe transversale
de la variante de la figure 2.

Dans le mode de réalisation suivant la figu-
re 1, les extrémités de tuyaux & relier entre elles
sont désignées par les chiffres de référence 10 et
11. L'extrémité de tuyau 10 a une partie mdle 12 gqui
est formée par un anneau profilé en forme de U. Celui-
ci a une bride annulaire antérieure 13 et une bride
annulaire postérieure 14. Dans une gorge annulaire
formée entre celles-ci est introduit un joint annu-

laire 15. La bride annulaire 13 est i peu prés aussi
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haute que la bride annulaire postérieure 14. La par-
tie midle 12 est mont&e en s'évasant sur la surface
frontale de l'extrémité de tube 10 et est reliée &
celle-ci par un cordon de soudure 16.

IL'autre extrémité de tube 11 a une partie
femelle 17 sous la forme d'un autre anneau profilég,
qui présente une partie radiale 18 et une partie cy-
lindrique 19 faisant ensemble un angle droit. La par-
tie femelle 17 est &galement montée en s'@vasant sur
le cbté frontal de l'extrémité de tuyau 11 et est
reliée 3 celle-ci par un cordon de soudure 20.

Pour maintenir ensemble les deux extrémités
de tuyaux, on se sert d'un collier 21 qui a, sur ses
deux cdtés, respectivement une bride 22 faisant
saillie vers l'intérieur. L'écartement intérieur en-
tre les deux brides 22, suivant la direction axiale,

=~

est harmonisé 3 la longueur axiale de la partie
femelle 17 de mani&re & ce que les brides 22 enser-
rent la partie femelle 17 des deux cbtés, le jeu
étant si petit qu'il est juste suffisant pour un
montage impeccable de 1'étrier 21.

En outre, les dimensions axiales sont tellss
que la partie mdle 12 a, vis-a-vis de la partie ra-
diale 18, de la partie femelle 17, un jeu axial gquand
la partie m8le 12 est enfilée dans la partie femelle
17, et guand la partie cylindrique 18 vient &galement
sur la bride annulaire postérieure 14. Ce jeu axial

~

permet 3 l'extrémité de tuyau 10 de basculer par rap-
port 3 l'extrémité de tuyau 1l1l.

Dans le mode de réalisation suivant les
figures 2 et 3, l'extrémité de tuyau 11 est &galement
munie d'une piéce mile 12. Les piéces midles 12 corres-
pondent au mode de ré&alisation décrit précédemment.

Comme piéce femelle 23, on se sert maintenant

d'un simple trongon de tuyau, qui recouvre les deux
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brides annulaireé postérieures 14 des piéces miles
12 et qui a une longueur telle que les pié&ces méles
12 sont maintenues & une certaine distance axiale
1l'une de 1l'autre, méme en position enfilée. Gréace a
cela, on assure également une possibilité de pivote-
ment des extrémités de tuyaux 10 et 11 1l'une par
rapport & 1l'autre.

Il est maintenant prévu un collier 24 plus
large, suivant la direction axiale, et ayant égale-
ment, sur ses deux cdOtés, une bride 25 faisant -sail-~-
lie vers 1l'intérieur. L'écartement intérieur axial
entre les brides 25 est accordé 3 la longueur de la
partie femelle 23 de la méme fagon que dans le mode
de réalisation décrit précédemment.

Les parties médles 12 et les parties femelles
17 et 23 sont respectivement en t&le d'acier.

Le collier 24 peut également &tre fabriqué, le cas
échéant, en tdle d'acier, bien que ce collier puisse
également &tre réutilisé, mé&me en cas de perte des
tuyaux 10 et 11.

' Comme on le voit & la figure 3, le collier 24
est constitué de trois parties gui sont reli&es les
unes aux autres par des axes d'articulation 26. La
fermeture du collier 24 est formée par un levier
tendeur 27 et par un ressort 28. Sur la partie femel-
le 23 est soudée une barrette 29 qui s'étend vers
l'extérieur et qui est traversée par un axe d'articu-
lation 26. De cette fagon, la partie femelle 23 est
reliée au collier 24 de maniére & ne pas pouvoir
étre perdue.

Le collier 24 constitué de deux coquilles par-
tielles est muni de parties bombées 30 dirigées
radialement vers l'extérieur et qui ont des dimen-
sions telles qu'il ne subsiste, entre leur cdté

intérieur et la partie femelle 23, gqu'un jeu radial
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relativement faible.le collier 24 est ainsi bien cen-
tré sur la partie femelle 23.

Dans une gorge annulaire formée sur le cOté
intérieur de la partie femelle- 23, est introduit un
disque servant de butée et dont la forme ressort de
la figure 3. Le disque 31 est ouvert 3 l'emplacement
de son pourtour désigné par le chiffre de ré&férence
32. En outre, le disque 31 est muni d'évidements 33
qui sont répartis sur le pourtour, guil déboucheht
vers 1'intérieur et qui facilitent le repliage sur
soi-méme du disque 31, lorsqgqu'on le monte ou lors-
qu'on le retire. En particulier les évidements 33
se trouvant prés de l'emplacement ouvert 32, peuvent
&tre utilisés Eégalement pour ia fixation d'un outil
lors du montage. Comme permet de le voir la figure
2, le disque 31 se trouve i peu prés a mi-longueur
de la partie femelle 23. Le jeu axial subsistant
entre le disque 31 et 1l'extrémité d'une partie male
12 est encore suffisamment grand pour ne pas empécher
un basculement des extrémités de tuyaux 10 et lf

dans la partie femelle 23.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif pour relier deux extrémités de

tuyaux, comprenant une partie femelle et une partie
méle pouvant s'y enfiler, un joint annulaire inséré
dans une gorge annulaire entre la partie femelle et
la partie mdle, et un collier qui entoure les extré-
mités de tuyaux, qui a des brides faisant saillie
vers l'intérieur sur ses cdOtés et, lorsque le dispo-
sitif est fermé&, enserre de l'extérieur la partie
femelle et la partie mdle et qui peut étre fermé par
une fermeture, caractérisé en ce que la partie méle
(12) est formée d'un anneau profilé, ayant en coupe
au moins approximativement la forme d'un U et rece-
vant le joint annulaire (15) entre une bride annulai-
re antérieure (13) et une bride annulaire postérieure
(14) et en ce gue le diamétre extérieur de la bride
annulaire antérieure (13) est inférieur au diamétre
extérieur de la bride annulaire postérieure (14).

2. Dispositif suivant la revendicationl,
caractérisé en ce que le collier (24) est muni de par-
ties saillantes bombé&es (30) s'étendant vers l'inté-
rieur et réparties sur le pourtour en ayant au moins
deux directions radiales.

3. Dispositif suivant la revendication 1 ou
2, caractérisé& en ce que la partie femelle (17) est

un joint annulaire qui est appliqué, par une partie
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radiale (18), sur l'extrémité de tuyau (11) gui 1ui
est associde et qui entoure la partie mdle (12) par
une partie cylindrique (19), la longueur de la par-
tie cylindrique (19) correspondant & 1'é&cartement
axial intérieur des brides (22) du collier (21).

4. Dispositif suivant la revendication 1 ou
2, comprenant une partie femelle dans laquelle des
parties méles peuvent &tre enfilées des deux cOtés,
caractérisé en ce que la partie femelle (23) est
un trongon de tuyau cylindrique dont la longueur
correspond & 1'é&cartement axial intérieur des brides
(25) de 1'étrier (24).

5. Dispositif suivant la revendication 4, ca-
ractérisé en ce que, dans la partie femelle (23) est
montée, 3 peu prés 3 mi-longueur de celle-ci, au moins
une butée (31) qui empéche d'enfiler davantage une
pi&ce mile (12).

6. Dispositif suivant la revendication 5, ca-
ractérisé en ce que la butée est un disque (31) qui
est ouvert 3 un emplacement (32) du pourtour, et dont
le bord ext&rieur pénétre dans une gorge annulaire
formée dans la partie femelle (23). .

7. Dispositif suivant 1l'une des revendications
4 3 6, caractérisé en ce que le trongon de tuyau
(23) est relié& au collier (24) de maniére & ne pas
pouvoir &tre perdu.

8. Dispositif suivant l'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que,  -lorsque le dispe
sitif est fermé&, il subsiste, entre une pié&ce méle
(12) et la partie radiale (18) du joint annulaire,
ou la partie male (12) associée 3 l'autre extrémité
de tuyau (11), ou une but&e (31) se trouvant entre
les pi&ces males (12), un jeu axial, de maniére & ce
que les extrémités de tuyaux (10, 11) puissent bas-
culer l'une par rapport & l'autre.
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