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DESCRIPCION
Conjunto de conector con tubo corrugado de acero y procedimiento de conexién

La presente invencién se refiere a un conjunto de conector que comprende un conector para tubos corrugados de
acero y a un procedimiento de conexién. Mas especificamente, la invencién se refiere a un conjunto de conector
para tubos que posibilita la conexién de tubos de cualquier diametro.

Como es sabido, en el mercado se distribuyen conectores para tubos que se pueden instalar con tubos de acero.
La técnica de conexién de un tubo corrugado y un conector se produce al proporcionar una brida (o unidn
abocardada) en el extremo del tubo. La brida se proporciona comprimiendo dos corrugaciones del tubo, con el uso
de un aparato manual o automatico. El sellado hidraulico entre el tubo y el conector se proporciona interponiendo
una junta plana entre la superficie plana de la brida materializada en el tubo y la superficie plana presente en el
conector.

El sellado mecanico se produce enroscando una tuerca roscada que hace tope sobre el labio de la brida del tubo
y, al enroscarse en el conector, crea una unién integral entre el tubo y el conector.

Este procedimiento de conexién para conectar tubos de acero, mediante la creacién de una brida, se limita, en la
actualidad, a unos cuantos diametros nominales, generalmente hasta el tamafio DN25. Actualmente, para
diametros mayores, se usan diferentes sistemas para las conexiones entre el tubo y el conector, ya que no existe
ningln procedimiento para proporcionar bridas en didmetros de tubo de tamafios tan grandes. El documento
JPH09229253 divulga un conjunto de conector para tubos corrugados destinado a conectar elementos de tubo que
tienen diametros diferentes.

La finalidad de la presente invencién es proporcionar un conector para tubos corrugados de acero que se puede
usar para conectar tubos con un didmetro nominal que es menor que el didmetro del conector.

Dentro de esta finalidad, uno de los objetivos de la presente invencidn es proporcionar un conector para tubos y
un procedimiento correspondiente, que posibilitan el uso de un Unico tipo de conector para conectar una pluralidad
de tubos que tienen diametros diferentes.

Otro de los objetivos de la presente invencién es proporcionar un conector para tubos que puede ser de cualquier
tipo, una T, un codo de 90°, un codo de 45°, un manguito, acoplamientos FM y FF, etcétera.

Otro de los objetivos de la presente invencién es proporcionar un conector para tubos y un procedimiento
correspondiente que son altamente fiables, de implementacién sencilla y practica y de costes reducidos.

Esta finalidad y estos y otros objetivos que se pondran de manifiesto méas adecuadamente en lo sucesivo en la
presente se alcanzan con un conjunto de conector segln la reivindicacién 1.

Otras caracteristicas y ventajas de la invencién se pondran mas claramente de manifiesto a partir de la descripcién
detallada de una forma de realizacion preferida, aunque no exclusiva, del conector y del procedimiento de conexién
seguln la invencién, ilustrados a titulo de ejemplo no limitativo en los dibujos adjuntos, en los que:

la figura 1 es una vista explosionada, en perspectiva, del conector segln la invencién emparejado con tres
diametros diferentes de tubo;

la figura 2 es una vista explosionada, en seccién longitudinal, del conector segln la invencién y del tubo
correspondiente que se va a conectar,

la figura 3 es una vista en seccién longitudinal del conector segun la invencién con el tubo correspondiente en
el estado de conexion;

la figura 4 es una vista en perspectiva del conector segln la invencién con el tubo correspondiente en el estado
de conexion.

En referencia a las figuras, el conector para tubos corrugados de acero segun la invencién, designado de forma
general con el numeral de referencia 1, comprende un cuerpo 2 de conector, con formas variadas, por ejemplo una
T, un codo de 45°, un codo de 90°, etcétera, que esté provisto de al menos dos aberturas 2a, 2b, cada una de las
cuales esta provista de un roscado externo adaptado 3.

El cuerpo 2 de conector esta adaptado para posibilitar la conexidén de un tubo corrugado 4, realizado con acero.

Para conectar el cuerpo 2 de conector al tubo 4, se dispone de por lo menos un elemento de reduccién 5 que tiene
una forma conveniente a modo de elemento de tipo placa anular, y que esta provisto, en una de sus caras, de una
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parte elevada 6 que esta adaptada para acoplarse dentro de al menos una de las dos aberturas 2a, 2b.

Convenientemente, el borde de las aberturas 2a y 2b es plano para acoplarse a la parte del elemento de reduccién
5 que define una corona anular en torno a la parte elevada 6.

Entre el elemento de reduccidén 5y la abertura 2a, 2b se interpone un elemento de junta 7, y, en la cara plana del
elemento de reduccién 5, opuesta a la cara desde la cual se extiende la parte elevada 6, se acopla un elemento
de junta adicional, del tipo plano, 8.

A continuacién, la conexién entre el cuerpo 2 del elemento de reduccidn y el tubo 4 se produce usando una tuerca
roscada 9, provista de un orificio central a través del cual pasa el tubo 4, y que se enrosca en el roscado 3 del
cuerpo 2 de conector.

El elemento de junta 8 acaba situado entre el elemento de reduccién 5y la tuerca 9, tal como se ilustra claramente
en la figura 3.

Por lo tanto, el uso del elemento de reduccién 5 posibilita la creaciéon de una superficie plana en el cuerpo del
conector con un orificio de paso reducido, 5a, que posibilita el acoplamiento de tubos de didmetro menor que el
diametro de la abertura 2a, 2b del cuerpo 2 de conector.

El conector 1 segln la invencién se utiliza de la forma siguiente.

El operario proporciona un cuerpo 2 de conector para conectar un tubo corrugado de acero 4, formando una brida
10 en el extremo del tubo 4. Posteriormente, el operario acopla por lo menos un elemento de reduccién 5 con una
cara plana 11 a por lo menos una de las dos aberturas 2a, 2b del conector 2, después de la interposicién del
elemento de junta 7 el cual, convenientemente, es del tipo junta térica.

En este punto, el operario proporciona la junta plana 8 y la tuerca de seguridad 9. El tubo 4 que se va a conectar
se coloca con la brida 10 contra la junta plana 8 que se apoya sobre la superficie plana 11 del elemento de reduccién
5 que se introduce en el conector 2, posibilitando la tuerca 9 (insertada sobre el tubo antes de formar la brida 10)
que el mismo quede apretado contra el cuerpo 2 de conector, al enroscarse sobre el roscado externo 3 del cuerpo
2 de conector.

En la préactica, se ha observado que el conector y el procedimiento descritos anteriormente posibilitan conectar los
conectores destinados a didmetros de tubo determinados con tubos corrugados de acero que tienen un didmetro
menor, usando un elemento de reduccién, el cual define la cara plana en el cuerpo del conector con un orificio de
paso de diametro reducido, correspondiente al didmetro del tubo que se desea conectar.

El conector y el procedimiento, concebidos segln la manera mencionada, son susceptibles de numerosas
modificaciones y variaciones, situdndose todas ellas dentro del alcance de las reivindicaciones adjuntas.

Por otra parte, todos los detalles se pueden sustituir por otros elementos técnicamente equivalentes.

En la practica, los materiales usados, asi como las eventuales formas y dimensiones, pueden ser cualesquiera
segun los requisitos y el estado de la técnica.

Cuando a las caracteristicas técnicas mencionadas en cualquiera de las reivindicaciones les sucedan indicativos
de referencia, estos indicativos de referencia se han incluido con la mera finalidad de aumentar la inteligibilidad de
las reivindicaciones y, por consiguiente, dichos indicativos de referencia no tienen ningln efecto limitativo sobre la
interpretacién de ninguno de los elementos identificados a titulo de ejemplo por estos indicativos de referencia.
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REIVINDICACIONES

1. Conjunto de conector que comprende un conector (1) para tubos corrugados de acero (4) y un tubo corrugado
de acero que tiene un didmetro nominal que es menor que un didmetro de una abertura del conector,
comprendiendo el conector un cuerpo (2) de conector que esta provisto de por lo menos dos aberturas (2a, 2b), y
por lo menos un elemento de reduccién (5), en el que dicho elemento de reduccién estéd adaptado para acoplarse
a por lo menos una de dichas aberturas (2a, 2b) de dicho cuerpo (2) de conector, estando dicho elemento de
reduccién (5) adaptado para definir un didmetro de entrada para el tubo que es menor que el diametro de dicha
por lo menos una de dichas aberturas (2a, 2b) del cuerpo (2) del conector, comprendiendo dicho elemento de
reduccién (5) una cara plana (11) provista de un orificio (5a) y una parte elevada (6) que se extiende en una cara
opuesta, la cual es opuesta a la cara plana (11), estando dicha parte elevada (6) adaptada para acoplarse a dicha
por lo menos una de dichas aberturas (2a, 2b) de dicho cuerpo (2) de conector insertdndose dentro de dicha por
lo menos una de dichas aberturas (2a, 2b), estando dicha cara opuesta configurada para hacer tope contra dicha
por lo menos una de dichas aberturas (2a, 2b), externamente a dicha una abertura (2a, 2b).

2. Conjunto de conector segln la reivindicacién 1, caracterizado por que comprende, entre dicho elemento de
reduccién (5) y dicha abertura (2a, 2b) del conector, una junta (7) del tipo junta térica.

3. Conjunto de conector segun la reivindicacién 1, caracterizado por que comprende una junta (8) plana que esta
configurada para ser acoplada entre la cara plana (11) de dicho elemento de reduccion (5) y una brida (10) del
extremo de dicho tubo (4).

4. Conjunto de conector seglin una o mas de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que comprende
una tuerca (9) que esta configurada para permitir su enroscado sobre un roscado (3) definido sobre una superficie
externa de dicho cuerpo (2) de conector, en dicha abertura (2a, 2b) de dicho cuerpo (2) de conector.

5. Conjunto de conector segln una o més de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que dicha tuerca
(9) estéa provista internamente de un orificio para el paso de dicho tubo (4) que va a ser conectado.

6. Conjunto de conector seglin una o mas de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que dicha tuerca
(9) estd configurada para apretar dicha brida (10) del tubo (4) contra dicha cara plana (11) del elemento de
reduccién (5), después de la interposicién de dicha junta plana (8).

7. Procedimiento para conectar tubos corrugados de acero, que comprende las etapas siguientes:

- proporcionar un conector (1) que presenta por lo menos dos aberturas (2a, 2b);

- proporcionar un tubo corrugado de acero (4) para ser conectado y proporcionar una brida (10) sobre un
extremo de dicho tubo (4); presentando el tubo corrugado de acero (4) un didmetro nominal que es menor
que una abertura del conector (1);

- insertar un elemento de reduccién (5) en por lo menos una de dichas aberturas (2a, 2b) después de
interponer un elemento de junta (7), estando dicho elemento de reduccién (5) provisto de una cara plana
(11), con un orificio central (5a), con el fin de reducir el didmetro de dicha abertura (2a, 2b), y de una cara
opuesta que es opuesta a dicha cara plana (11), estando dicha cara opuesta configurada para hacer tope
contra una de dichas aberturas (2a, 2b), externamente a dicha abertura (2a, 2b);

- proporcionar una junta plana (8) para ser acoplada a la cara plana (11) de dicho elemento de reduccién;

- colocar la brida (10) del tubo (4) contra la cara plana (11) después de interponer dicha junta plana (8);

- apretar una tuerca de fijacién (9) sobre un roscado (3) previsto en la superficie exterior del cuerpo (2) de
conector, en dichas aberturas (2a, 2b);

- apretando dicha tuerca (9) dicha brida (10) del tubo (4) contra dicha cara plana (11) del elemento de
reduccién (5), después de interponer dicha junta plana (8).
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