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Lhinvenzione concerng LN procedimento e il
meffreddamento del tubo in materiasle terooplastice  fuso
gatruso da una testa soffiante foglie, ivt cui da aloenos
unr anellce di  ratfreddamentce, cirvcondants la luce  ad
ugelle anulars della testa soffiante o 11 tubo e avantes
una  luce di  uscita anulare, viene espulsza por il
soffiaggio in direzione sul e/o parallelamznte al tubo
aria tr ra¥tireddamento.

Ti vrandimente degli impilantl di soffiaggio di foglie =1
gud avmentare conn 1'aumente della portata d'aria di
raffreddamante. soffiata nell'unitd di tempo, & snche poyv
11 Fatto che viens abbaszata la temperatura dell'aria  di
ratireddamanto.

Lo seope dell'invenzione & guello di realizzare

prucedimento del suddetto tipe, per mezzo del guals si

sate
P

prorEsa aumantare 11 rendiments di implanti pear
suffiaggio di Toglie o impiedgo di aria ol
vaffirroddameznte pild fredda.

thteste scopo vizae raggiunto in un procedimento di questo
geasEre pey 1l fette che 11 tubo  wviewe inizlialmsnte
scfilate con un Flusse primaric dlaria di raffreddamento
ura btomoeratura al di o sotto di 49 £ e gquesto flusso
d'aria di raffreddamento viene circondato da wn Fluss=o

sesondario dl'aria in arta sesca ad una temperatura dioal

O RUFFINI
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di sopra di oY £, Se per aumentare la proguttiviid di

impisanti pesr 11 soffiagglioc di foglie viene abbazsata la

femperatura dell'aria di raffreddamente, nella zona in

i l'aria di oraffreddamanto viene a contatto o mescolats

con  bBurbolenza cemn l'aria circostante pud verificarsi,

sulla baze della

condensazione  del VARG o ' acous

dellaria ssterna, la formazione di gocciclirne, di meve O

di oristallil di ghlaccio che preciplitance anche sul tubo

pstruse o rispettivamente =ullas foglia soffiata e possono

ivi comporiare dsi

Wi

damaeggiamenti. Il pericoleo della

gparasions  per condensazicne di oacgus dall'arvia esternes

3

A

& particolarmenvte grande nel casce in cul 11 flusso

pramaric dtaria di

ratfreddampente & estremamnents freddo,

uindi presenta temperature di mene 10° T e al di  satto.

Al FTire di evitare 1l pericolo di uns separazicang per

condensazione indesiderata di acogua dall'aria esterna

relllinpiegn di oaria di oraffreddamente molto fredda,

swcondo 1'invenzione 11 flusso primaric freddoe o 'avia  d:z

raffreddamente viene circondato da un flusso secondario

d'aria ivn avia secca

ad unrne tenperatura di oal di oscpera di

0v 0, fusste flusso dlaria sscondacio,  invilappante

1'avia di ratfreddamento, impedisce che 11 fluszso freddo

dlaria di reaffreddemento venga prematuramente a contattao

corn 1l'aria riscaldante ad  w rlstante al  guals essc

pretonta ancora una

temneratura talmente bassa che acgua

>
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viense separata  per condensarione dall'arla ciroondantes.
ueste flusse secondario d’aria scherma  innanzitutte 11
fluzsson draria di raffreddanents dallfaria circostante, in
mode che 11 flusso d'aria di raffreddamento non poesea
sEparare per condensazione nessuna umiditd del flusee
d'aria secondaric, Iin guantoc guestoc & costituilte da aria
sgcoa, & nella zona limite fra 11 flusso secondario

c'aria & l'arvisa circostante non viene parimentl segarata

(-

cer cendensazicore alcunae umidita, in guante 11 flusso
secondario  secco d'aria pue assorbive una carta guantita
di umiditd dall'aria circostante & una miscelazione  del
filusse diaria di ratfreddamente 2 del flusse secondaric
d'zria dguzsto inviluppante s31 verifica CLr 1'araa
circecomdante soltante ad wn istante, I ocui 1l flusso

dfaria di raffreddamente @ tanto riscaldato che acgua in

migura paricelesa on possEa pid @SLers separata per

condensarionsg dall'aria circostante. Bulla bage del
Tlusso socondario secco dl'aria, impiliegate <secondo
Tiinvenzione, circendante i1l Flussao dlaria di
cafireddamento, la ftemperatura del Flusso d’aria i

raffreddements pud essere abbassata a temperature moliteo
basse peyv aumentars 11 rendimesnto.  Freferibilmente 1a
tenperaturs del Tlusse primario dlaria 81 trove nel campo

e, mene 10°% fino a meno R2E C.

Leo temperatura del Flussce secondario secco dlaria & da

RUFFINI
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soeglizsre in modo che da wn late i1 flussc diavis di

raffrazddamento sla efficacemesnte proftetto dallaria

circostante e dall'altro lato sia eviteta wrna formazions

g condensate frra 11 flusso secondaric d'avria 8 0 Y'aria

circostante. Opportunamente s temperatura del flusso

pecsndaric dlarie si trova nel campo da 3° fine a 15° C e
nrafaribilmegnts attornoe a clirea 109,

Iyt urna wlteriove conformaziens dell'invenzion:e @ previsbo

che 11 flugoo d'aria secordaric venga separato dal Flusso

glaria primaric @ 9 venga riscaldato alla magglore =
L.
. : : : Y- i
temparatura del Tluss=o secondaric dlaria. Con guesta o e
o o=
secarazione di aria dal flusse primario d'aria viens QB
s
persa una parte dell'aria di raffreddamento. Dall'a&lico tb_g
= =
. . . _ n <
lato ger via del riscaldamentc dell'aria sepavata dal .
=
p=
Flugsn d'aria di raffreddamento

vieng ottenuto un flussc

cecondavio secco 'aria che scddisfa le sgsigenze da porre

PPy

a guecko.

v dispositiveo con una testa soffliante foglie & amelll di

raffreddamento per ll'attuazione del procadimento secondo

L'inwvensione & contraddistinte seconds 1'ivvenzions per

1l fatto che wua anelle di  raffreddamente inferiore &

previste  con una luce di wscita anulare per 11 flusso

.

mrimaric freddo d'arlia di raffreddamentce & che un ansello

di yvaffreddamento supericormente disposto & preavista

LixT

aoa luce di uscita amulare per i1l Flusso secondario

a5 on
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dlaria pia caldo. Entrambe le Juci di uscita sono
disposta in pode che 11 Tlusso secondario taria  pla

calde gircondi concentricamernte il flusso d'aria dnterno
di raffreddamento.

Secomdo un'altra conformazione del dispositive secondo
1'invenzione & previstoe che siano previste tubazion: per
La separazione di una parte del flusse freddo primario
fredde dlarla & per la alimentazicene del]l flusso dlaria di
ratfreddamsnto  separatoe verse la luce di uscita anuelave
per 11 flusso dlaria pid caldo, & che sia riscaldata

almeEno wna  parebe che delimita 1a luce dl uscita per 1)

W

flussn dlaria pid calde. Con guesta parete riscaldaia
vieng riscaldato alla temperastura desiderata del flusso
secondario dl'aria 11 flusse dl'aria di @ raffreddamento
meparato.

Proferibilments 1 condottl per  la  separazions i ouna
catte dell’aria di raffreddamento sono costituiti da forld
che attraverzano l'anelle che separa fra lovo 1 Flussi
tlaria.

Ivv una ulteriore conformazions dell'invenzione & previsto
che  la parete supesriore che delimits la luce di useits
dall'aria pid calda, ila formata darun arnelle doetato di
elemeatl riscaldantid.

Hevende un perfericonamsnte dell'invenzione & previsto achsa

ta testa =zoffiante fToglis sia dotata i oun tratto

N

Rl
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tubclare cilindrice., che circornda 11 tubo estruse ed &
dotato di un elemnento viscaldante guessto viscaldante, &
di1 una parste forata. Guests parete cilindrica riscsldata
e dotata di passaggi, forma, v una certs gual  maniera
una griglisa riszcaldante, attraverse la quale llaria
Ccircostante viens aspirata dal flusso d'aria g1
raffreddaments, l'aria circostante venendo gsslocata Tino
A ohe  acgue non viens pid separata per condensazion: da
oueseta.

Oppnortunamente 11 tratto tubclare perforato cilindricoa é
costituite da un materiale buon conducente termice, pey
pEemplo rana.

Scondo una preferita forma di realizrzazione & previsto
che l'elemsnte anuwlare, riscaldante 1@ flusso secondario
dfaria, sia suddiviso in settori dlanellc, la temperatura
ezt ouwali & gomandabile singelarmente. In questa maniera
i opud influenzare 1l profile termico civaondante 11 tubo
iy foglia estruso.

Jecondos una ulteriore preferita forma di vealizzazions &
rrevisto che la luce di uscita anulare per 11 flusso

prinaric  fredde d'aria sia suddivisa in singolit segmanti

i

chlouseita, la sezione trasversale di uscits deti gquall e

i

comandabile singelarmente. Con un corrispondente comando
delle sezicnl trasversall di wuscita & parimentl pessibilie

Tavmare un desiderato prefile termico lungo 11 perimati;o

RUFFINI
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dgel foglic tubolare estrusa.
Eaempl o vealizsarions gdell'invenzions SAT AT
itlteriormento 1llustrati gui di =seguite con riferimento

al disagno, in cul moestrano,

la figura 1 wima  sezicong longlitudinale parziale
attivraverso una P ima Feorma i

reslizzazione di una testa seffiante

foglie,

ta figura 2 una eezicne longiftudinale parziale
attraverss uUna seconda forma di
realizzazione di una testa goffianie
foglie, e

la Figura 3 una sezilone longitudinele parzisle

altiraverss wna Lerza Fovrma i
realizzazionsg dil una testa sceffiante
foglie.

Meils figura 1 & visibils wuna testa | zoffiante foglis,

la guale & di tipo costruttive vsuale ed & dotata di wna

L]

Hil

Wil

luce ad uwugello anulare 2, dal guale esce i1 tuboe 3 in
materisle plastice fuso che viene soeffiato & Tormare uns
frglia gonfiata dalla guaslie viens pol estratio per mezio
Gl gilind-l saohilacclateri vusualil 11 tube in foglia messco
di miatto.

Hull'an=21le seterne 4 della testa 1 zoffiante foglie &

[ == LA

mantate sapra una luces izcolante S wun primo arnellc  di
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raffreddamemnte & in un materiale preferibilments cattivo
conduttore btermico, 11 ouals delimita con uwun secondo
anello  di raffreddaments 7 una luce di uscita amudlare 8,
divetts spstanzialmente in diveziene del tubo i1n foglia
metruse I, per 11 flusso primarice, fortemente raffreddato
d'aria di vaffreddamento. A monte dells luce ol uscita 8
& digpoesta una camera 9 a formae di dischl  amalari.  alla
gquals visne alimentatas tramite un boochettong di attacco
verticale 10 l'aria freddas secca di raffreddamento.

L'anelle g1 raffreddamente 7, avvitato nella manicra

rappresentata cor LR piastra di suppeorte & ol
Z
separarions cantrale 11 dellunitd di raffreddamento L
W
2D o
saterno 12, Foorma  con un anellc di o raffreddoamento o<
)
_ _ , N 28
aoEsricre 13 una luce di usi i ba 14, payimenti diretta < ©
wi 8
sostanzislmente in direzicne del tubo in foglia estruse — P>
D
2, per l'aria secondaria sscceca pid calda. La luce di g’

uscrta  aruilare 14 presesnta un diametro maggliors rispetio
alla luce di wseilta anulere 8 per llaria primacia  di
raftfreddamento, in modeo che In vista dall'alto la luce di
wacita anulare 14 clvocondl concentricamentes la lucs di
LweEcita interna andlare 3. Ailla lTuce di uscita 14 1I'aria
sesondaria pid calda vieng alimentata tramite una camera
sntitare 16 disposta a monte di gueszta. La camera anulare
& drstata o1 un bheooohettone di immissione ocrizzontale 17

ger llaria secondaria secca pia calda.
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Mel casc dell'ezempic di realizrzaziong secondo la Tigura

o 1a toata 1 soffianke foglie corrisponde alla

conformazione sccondo la figura 1. Sull'anello esternc o

gella teste 1| sofflante foglie & filssate un prime anello

41 raffreddamento esterne 20 in un materiale cattive

conduttore  termich sopra una lure lsclante 21, Llansllo

di raffreddamento 20 delimitz con un zsecondo anaella i

it

raffreddamente 282, disposto al 41 sopras dl guesto,  ana

lure 01 uscita arnulace 33, diretta in direzione del tubo

ity fuglia epatruse 3 per 'aria di raffreddamznto

fertemente raffreddata. Sull'anella di rafifreddamento 22

& filmsato wun terzo an2llo B4 che & dotato di 2lementi

rincaldantt A% z delimita corn 'amelle di raffreddamente

coentrale 22 una luce di usclita 26 divetta v divesions

d=1 tubo in feglia estrusc 3, La camera anulare, disposta

a monte della luce di uscita 26, @& collegsata, per mezio

di Fori 87 attraversanti perpendicolarmente 1'anello di

raffreddamente 22, con una cam@ra andlare @98, tramite la

ciale  viens alimentata alla luce di uscita interma £3

l'aria primavia di ratfreddamente fortemente raffreddata.

Le luci di uwscita 283 & &6 =sonee tra lore dispeste

s

concencricassnte: lla stessa maniera delle luch i

i

uscita 8 2 14 secondo la figura 1.
Eroy merze dell'anelle vigscaldate 24 1a

aguantita d'aria,

separatsa per merzo deil Ferl 27, del flusso primaric caldo

LI
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diaria; viens ritcaldata in mode che datla luce arulare

oa esca un Flusso d'aria pild caldo, clvoondante 11 flusso

dlaria i raffreddamento uscente dalla luce anulare 23.

L'esempic ol r2alizzazione seconds la  filgura 3 5

gistingue dall'evemplo di realizzazione secondo la figura
& sostanzialmente per 11 fatte che llansllo supsdicore 24,

riscaldante 11 flusso d'aria di raffreddarmente separato,

porta uny tratte cilindrice 30 in un materiasles buon

congduttore  termico che & dotato nel suo mantello di forid

31 oa guiza di setaccic. E' inoclire previsto umnm analls 38

dotato i urn slementc di riscaldamente che riscalda

21 A

1Y tratio cilindrico 30 sia anche V'anello 24.

Agttraverso 1 fori 31 viene aspirats, sulla base del

grincipic delle pompe & gette 2 per megzzo del flussi

diaria comcentrici uscenti dalle luci anularid 23 & 2f

aria eircostante che si o 6

rigcalda @ vieng essiccata,
medo che 4 Flussi d'aria vengano fra loro miscelati in

turbolenra al di sopra del tvatte cilindrico in una Zoma

& con btemperature che impediscanc formazioni g1

condensato.

* ¥ ¥ ¥ ¥
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RIVEMNMD IS TONI

1. Precedimento per 11 raffreddaments del tubo, in un
matrriale tzrmoplastico fusao, sstrusc da wuna testa
soffiants foalie, i cul da almeno un angllo  di

ratfreddamento, cihreorndante la luce ad HHugelle amilare
della testa soffiante o 11 tubo e avente wuna luce di
uscita anlare, viene espulsa per scoffilaggio in direzions
sul a/¢ parallzlamentz al tuboe aria di raffreddamento,
caratterizzato dal fatte che 1]l tubo viens inzialmente
saffiate con e flusse primaric diaria di reaffreddanento
ad  una temperatura al di oscebtico di 0° O e guesto flusso
dl'aria di raffreddamento vieng circondate da wun flusso
sotandarro d'aria in aria seccs ad una temperatura di oal
41 mepra di 09 .

2. Frocedimentao secordo la rivendicazions 3.
caratterizzato dal Ffatto che la temperatura del flusso
primaric diaria di ratfreddamento sl trova nel  caspo da
meno 109 Fino a menoc 25°% C.

3. Frocedimento seconde la rivendicazions 1 o 2,
caratterizrzato dal fatto che la temperatura del flusso
secondarico d'aria i treva nel campo da 5° Ffimo & 159 0 @
prefaribilmente attorne a civrca 109,

4. FProgedimento secondo una delle rivendicazioni da 1 oa
2, caratterizzato dal fatto che 11 Flusso secondario

diaria wviene separato dal fluseo primario o'aris di

i
a Fon

O RUFFINI
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A

raffreddaronte e rizscaldate alla temperatura raggiore del
Flusss gsecpndaric o aria.

I L

Wita  delle rivendicazilonl da

i

& 4, con una  testa
snffiante foaglie Con analli i raffreddamento,
caratterizzato dal fatte che sono previsti un an=llc di
raffreddaments infericre con una luce di uscita amulare
rar 1l flusso primaric fraddo diavia di vaffreddamento 2
un anelle di  raffreddamente dispeste al di  sopra  dil
gueste con wuna  luwee di o uscita anulare per i1l Flussao
secondacrio diaria pid caldo.
& ispositivo sscondo la vivendicaziong g
caratterizzats dal fatto che sone previsti condotti per
la separazions di una parte del flusse primaric freddo
ol 'avia di raffreddamente e per lTalimsntazione del flusso
gdlaria di raffreddamento separatc verse la luce di uscita
arwilars e 1l flussn d'aria pid caldo @ che &
mfiscaldabkile sloent una parete che delimita E= luce ol
uscirta per 11 flusso diaria pild caldo.
7. Digpositivo secoardo la rivendicaziones Gy
caratterizzate dal fatto che @ rcondottl soe costifulti
da  feri che attraversano lanello che separa fra loroe i
flussl o'aria di raffreddamento.
3. Dispesitive gecondo una delle rivendicazlionl da O a 7,

caratterizzate dal fatto che la parete supsaviocre, la

S, Dispositive per lattuazions del procedimento seoondo

RUFFINI
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guale delimita la luce di usclta per 'aria pia calda, e
formata da un anzllo dotato 41 elsmenti riscaldanti.
2. Dicpositive seconde una delle rivendicazioni da S a 8,
caratterizzato dal fatto che la testa soffiante fogllie &
detata oi  un tratte cilindrice che civeconda il tubo
pstruse ed @ dotateo di un elemento riscaldante questo @
di una parete forata.
1o, Dispositiva asecondo la rivendicazions @,
caratterizzato dal fatto che il  fratte cilindriceo &
cestl tuito da un materiale buon conduttore fermico, per
peanplo ramna.
11. Dispozitive secondo una delle vivendicaziond da S a
caratterizzato dal fatte che 1'e2lemento anulare,
riscaldants 1l flusso secondaric d'aria, & suwddivizo in
eettori dlanello. la temparatwra del guall & comandabile
zingolarments.
i, Dispositive segcorddo una delle vivendicazioni da 10 a3
11, caratterizzate dal fatte che la luce di uscita
arilare per 11 flusse primaric fredde d'aria & suddiviesa
iv esingell elemantl di1 uscita, le =e=zionl trasversalil di
urcita del guali socne comandabili singolarmente.
Pay ingarice della richiedente
Wirdmsller & Holscher

Ferv braduzioene conforme

't MANMDaTARIO
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