Opublikowano dnia 29 wrzeSnia 1961 r.

iuientoreq

Iur .
Polskicj fescpausolitj Ladasej

POLSKIE] RZECZYPOSPOL[TEJ LUDOWEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 45080

Kl 85 d, 1

Gdanskie Przedsigbiorstwo
Geologiczno-Inzynierskie Budownictwa *)

Gdynia, Polska

Sposéb wykonywania studziennych filtré6w okladzinowo-iwirowych

Patent dodatkowy do patentu nr 41848

Patent trwa od dnia 27 stycznia 1960 r. °

Filtry studzienne okladzinowe zwirowe zali-
cza sie do grupy filtrow tak zwanych zwiro-
wych. Przez zastosovganie przy tych filtrach
prostych strun “statowych, umozliwia sie za-

stapienie  szkieletu z blachy stalowej,
szkieletem z innych materialéw (zeliwo,
materialy ceramiczne, tworzywa ze sztucz-

nych zZywic, cementy .-i tym podobne)
o stosunkowo malej wytrzymalo$ci na roz-
cigganie lub niewygodnych do 1lgczenia na
gwint, lecz odpornych na korozje. Poszczegblne
odcinki filtru moga byé w tym przypadku
niewielkiej dlugo$ci. -

Na rysunku pokazano przyklad filtru stu-

dziennego okladzinowego zwirowego po zmon-

*) Wtasciciel patentu o$wiadczyl, ze wsp6t-
twoércami wynalazku s3 mgr inz. Marian Li-
twinski i mgr inz. Roman Dudzi-kowski.

.

towaniu, przy czym fig. 1 przedstawia przekréj
filtru w jego osi plaszczyzng pionows, a fig. 2
— przekréj filtru plaszezyzng pozioma w po-
lowie jego diugosci.

Konstrukcja odcinka filtru okladzinowego
zwirowego polega na polaczeniu perforoweanego
szkieletu 1 (metalowego lub z matefialow nie-’
metalowych) z okladzing 2 ze zwiru lub po-
dobnego materiatu. U

Szkielet jest wykonany w postaci rur o od-
powiednich $rednicach i dlugo$ciach, tv&orzac
odcinki 3 filtru zaopatrzone w obrzgza Srodku-
jace 10.

'. |
,Perfopacje szkieletu 1 stanowia podiuzne lub ,
poprzeczne szczeliny 4 rozmie}sgczone réwno-
miernie na calej jego powierzckni w ilosci za-
pewniajacej najwieksza dla wody przepgsz-

czalno$é.



Okladzina jest wykonana 2z dwoéch lub
z trzech warstw zwirku filtracyjnego lub po-
dobnego materiatu sklejonego w odpowiedni
spos6b sztucznymi zywicami. )

Laczenie poszczegdlnych odcinkéw filtru od-
bywa sie¢ przy pomocy stalowych strun prostych
9 chronionych izolacjg od korozji, a zawieszo-
nych odpowiednio nad otworem studziennym.

Dolne konce strun potgczone sg ze sobg za
pomocg zlgcza 5, ktére posiada okreslona, wy-
trzymato$§é potgczenia strun. Zlgcze to znajduje
sie pod -podstawg 6.

Po ulozeniu potrzebnej iloéci odcinkéw filtru,
struny 9 przymocowuje sie¢ do nasady 7 samo-
zaciskowymi uchwytami 8. Po postawieniu fil-
tra na dnie otworu studziennego, rozciagniete
uprzednio cigzarem filtru struny ulegajg skré-
ceniu powodujgc podiluine sprezenie i pozo-
staja w takim stanie w okresie uzytkowania
studni.

Przy renowacji z otworu studziennego wy-
ciagga sie¢ nasade 7 razem ze strunami, ktore
zostajag wyrwane ze zlacza 5. Reszte filtru
usuwa sie ze studni za pomoca narzedzi wiert-
niczych.

Zastrzezeitia patentowe

1. Spos6éb wykonywania studziennych filtréow
okladzinowo-zwirowych  wedlug patentu
nr 41848, wykonanych w postaci odcinkow
rur z materialéw wodoodpornych lub che-
micznie odpornych, z nadklejonym na zew-
netrznej powierzchni zwirkiem filtracyj-
nym lub podobnym materialem sklejonym
sztucznymi zywicami, znamienny tym, ze
poszczegblne odcinki filtru na catej jego
diugosci sg zespolone ze sobg prostymi stru-
nami stalowymi, ktére w dolnej cze$ci po-
taczone s3 ze sobg za pomocg zlgcza (5),
a w goérnej po ulozeniu potrzebnej ilosci
odcinkéw filtru przymocowane sg do na-
sady (7), samozaciskowymi uchwytami (8).

2. Spos6b wykonania wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tym, ze proste struny stalowe w dol-
nej swej czgSci polgczone sg zlgczem o okre-
Slonej wytrzymalos$ci, polgczenia strun po-
zwalajacym na rozlgczenie ich przez dzia-
lanie na struny sil o ustalonej wielko$ci.
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