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Diwigar zelbetowy, zwlaszcza do konstrukeji hal i mosiéﬁ

Udzielono. patentu z mocg od dnia 31 marca 1950 r.

Wada znanych dzwigaréw zelbetowych poza
powstawaniem rys juz przy niewielkich obcig-
zeniach jest to, ze wykonanie dzwigaréw o du-
zych rozpietoSciach nie jest mozliwe ze wzgledu
na duzy ciezar wlasny. Przy wiekszych jednak
rozpieto§ciach fabryczna produkcja jest niemoz-
liwa ze wzgledu na trudnoé$ci transportowe na
miejsce budowy. Wykonanie natomiast dzwiga-
réw strunobetonowych o wielkich rozpigtosciach,
na miejscu budowy, oplaca sie jedynie przy
wiekszej liczbie sztuk ze wzgledu na koszty
urzadzen naciggowych i potrzebnych deskowan.

Wymienione trudnosci usuwa wynalazek
przez zastosowanie kombinowanego dzwigara
z zelbetu i strunobetonu, wykonanego w ten spo-
s6b, ze jako pas dolny shuzy dzwigar struncbe-
tonowy o przekroju ceowym lub dwa umieszczo-
ne obok siebie dzwigary strunobetonowe o prze-
kroju teowym, a reszta diwigara powstaje przez

- wypelnienie betonem przestrzeni pustych w pa-
sie dolnym i wykonanie w betonie cze§ci gérnej
w odpowiednim deskowaniu. Przez podzial dZwi-
gara ma pas rozciggany ze strunobetonu i pas
Sciskany ze zwyklego zelbetu istnieje mozliwosé

fabrycznego wykonania pasa dolnego, pracuja-
cego na rozcigganie, tak ze w przeciwiefstwie
do tego, jak sprawa przedstawia sie na budo-
wie, pasy dolne tych diwigaréw zawsze beda
produktem wysokowarto$ciowym o réwnomier-
nej jakoSci. Dalszg zaleta jest to, ze diwigary
strunobetonowe moga byé uzyte jak no$ne dno
i dolna cze$¢ deskowania, tak iz nie ma potrze-
by wykonania no$nego deskowania, ktére mo-
globy. przejaé ciezar calego diwigara.

Okazalo sie, ze diwigar wedlug wynalazku
posiada znaczng no$no§é przy bardzo matych
ugieciach. DZwigar ten posiada¢ moze duze roz-
pietoSci. W poréwnaniu z belkya zelbetowa po-
siada on miaczna wytrzymalo§é na tworzenie sig
rys, gdyz wystepuja one dopiero po znacznym
przekroczeniu dopuszczalnego obciazenia. Wresz-
cie dzwigar kombinowany daje znaczng oszczed-
no§é stali w poréwnaniu z normalnym dzwiga-
rem Zelbetowym. Na rysunku fig. 1 przedstawia
widok wiezara dachowego do konstrukeji hali,
fig. 2 — widok dzwigara strunobetonowego dla
tego wieczara, fig. 3 — przekrdj przez dzwigar
z fig. 1 wzdtuz linii III — III, wreszcie fig. 415



rzeistavﬁaia przekréj przez pas dolny diwiga-
réow w innym wykonaniu.
-, Na ﬁg ol przedstth&ny ;est ﬂzmgar rozpig-
}tosm ﬁﬁn uzywar!y est gdo wiegaréw dla hal,
kférego pas dolny sk ada sie z dwoch ciagtych
belek strunobetonowych 1, a pas gérny 2 jest
‘wykonaily ze zwyklego Zelbetu. Dla zmniejsze-
‘nia wlasnego ciezaru przewidziane jest w $rod-

kowej cze§ci belki po obydwu stronach wyzlo-

bienie 3.
Belke (fig. 1 do 3) WykonuJe sie za pomoca
. dwiéch diwigaréw strunobetonowych o. przekro-
ju teowym, polaczonych ze sobg Srubami 4.
Dzwigary 1 tworza pas dolny belki wykonanej
wedtug fig. 1, bedac réwnocze$nie no$nym dnem
lub dolng czeSciag deskowania pasa gérnego. Na
dzwigarze strunobetonowym 1 umocowuje sie
nastepnie deskowanie, stuzace do zabetonowania
) _pasa Sciskanego 2, wykonanego ze zwyklego Zel-
betu. Deskowanie to wypeinia si¢ betonem, za-
geszczajac go przez wibrowanie lub w podobny
spos6b, przy czym zapeinia si¢ betonem réwniez
przestrzen 5 miedzy belkami teowymi. Przed
umocowaniem deskowania lub przed zabezpie-
czeniem uklada sie potrzebne zbrojenie, szcze-
gélnie zbrojenie poprzeczne 6, lgczace pas gérny

z dolnym. Sklada sie ono ze strzemion w ksztal- -

cie U, przytrzymanych u dotu przez dwie wktad-
ki podiuzne zbrojeniowe 7, a Zawieszonych u gé-
ry réowniez na dwoch wkladkach 8. Strzemiona
6 razem z betonem, znajdujacym sie miedzy bel-
kami 1, stuza do przeniesienia sit §ciskajacych.

Przy wykonanlu diwigara wedlug wynalaz-
ku nalezy, szczeg6lnie przy wiekszych rozpieto-

- §¢iach, belki strunobetonowe 1 podeprzeé¢ przed
zabetonowaniem w miejseach ¢ i b stupkami,
{fig. 2) tak, aby belka strunobetonowa byla wy-
gieta nieco w gére, w punkeie c. Przez wyko-
nanie podparcia w a i b unika sie obcigzenia
belki strunobetonowej ciezarem wiasnym, tak ze
nie pracuje ona na zginamie. Podpory w a i b
maja zatem za zadanie utrzymaé belke struno-
betonowa w stanie nieobcigZonym.

Belki strunobetonowe (fig. 3) posiadajgq zbro-
jenie zasadnicze w pasie dolnym 9, skiadajace
sie z wigkszej liczby silnie naprezonych strun
stalowych 10, podczas gdy w pasie $ciskanym 11
jest stosunkowo niéwiele wstepnie naprezonych
strun, a zatem belki te wykazuja w stanie nie-
obcigzonym linie lekko sklepiong ku goérze. Pod-
parciem w punktach a¢ i b mozna ewentualnie
-doprowadzi¢ do tego, ze na skutek przegigcia
w gére powstaha w @6rnej strefie belki napre-
Yenia rozciagajace, a w dolhej naprezenia $ci-
skajgce. Przy tym stanie zabetonowuje sie pas
“§ciskahy 2. y

Po stwardnieciu betonu w pasie éciskanym
i usunieciu podpér w e i b nastapi dzialanie cie-
zaru wlasnego na dzwigar, przy czym diwigar
strunobetonowy 1 bedzie pracowal tylko na roz-
cigganie.

Jak juz wspomniano, korzystne jest fabrycz-
ne wykonywanie belek strunobetonowych i tran-
sport ich na budowe, gdzie dopiero nastepuje
zabetonowanie pasa $ciskanego. Uktadanie be-
Aek jest réwniez o tyle utatwione, ze uklada sie
wilasciwie same belki strunobetonowe, a nastep-
nie dopiero umocowuje sie na nich deskowanie
w celu wykonania pasa gérnego. '

Zamiast dwoéch teowych belek strunobetono-
wych (fig. 3) mozna rdéwniez zastosowaé jeden
dzwigar strunobetonowy 12’ o przekroju w ksztal-
cie U (fig. 4). Nalezy jedynie zwr6cié uwage,
aby wewnatrz belki bylo wy#Zlobienie o dosta-
tecznie duzej powierzchni, ktére wypeinia sie
betonem przy wykonywaniu pasa #ciskanego.
Na fig. 5 pokazano jeszcze inny spos6b wyko-
nania belki, gdzie dwie teowe belki strunobe-
tonowe 14 s3 uloZone w pewnym odstepie od
siebie. Przestrzen miedzy dolnymi stopkami tych

- belek mozna wypelié¢ odpowiednio wyksztatco-

nymi blokami betonowymi 15. Wykonany na-
stepnie w betonie pas S&ciskany omaczono cy-
fra, 16.

W dolhym pasie dZwigara moze byé ulozo-
nych obok siebie takze wigcej belek strunobeto-
nowych, nie tylko za§ dwie, jak na fig. 3 i 5.

Zastrzezenia patentowe

1. Dzwigar zelbetowy, zwlaszcza do konstrukcji
hal i mostéw, znamienny tym, Ze pas dolny
tworzy belka strunobetonowa o przekroiu
w ksztalcie litery U, przy czym przestrzeh
miedzy ramionami wypelia sie¢ zwyklym
betonem.

2. Dziwigar zelbetowy, zwlaszcza do_konstrukcji
hal i mostéw, wedlug zastrz. 1, zhamienny
tym, ze pas dolny dzwigara jest utworavhy
z dwéch teowych belek strunobetonowyeh (1),
ulozonych obok siebie i $§ciagnietych sworz-
niami, przy czym przestrzen miedzy nimi
wypelnia si@ zwyklym betonem. ,

3. Diwigar zelbetowy, zwiaszcza do konstrukeji
hal i mostéw, wedtug zastrz. 1, 2, znamieafry
tym, #e tworzqte dolny pas déwigara dwie
teowe belki strumobetonowe, &tiggnigte swo-
Tzniem, s3 wnieszozone w pewnych odshpuch
od siebie. . . s
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