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SPOSOB I URZADZENIE DO MOCOWANIA ZEWNETRZNYCH STOZKOW SAMOHAMOWNYCH

Przedmiotem wynalazku jest sposdéb 1 urzadzenie do mocowania zewng¢trznych stozké4w samo-
hamownych stosowany do mocowania przedmiotéw obrabianych i narzedzi w przemyéle metalowym.
Znane jest z polskiego wzoru uzytkowego nr Ru 20 019 mocowanie zewng¢trznych stozkéw samoha-
mownych w stozkowym gniezdzie wrzeciona obrabiarki,

Przy takim mocowaniu, poniewaz stozek jest samohamowny, nastepuje zakleszczenie sie
stozka w gnietdzie stozkowym. Rozlgczenie tego potgqczenia wymaga usycia klina, wbijanego =z
boku przez specjalnie wykonane okienko, lub jak w przypadku przedstawionym w patencie pol-
skim nr 50 831 przez uderzenie specjalnym wybijakiem, W przypadku operacji technoelogicznych
cz¢ste wybijanie przedmiotéw tak mocowanych jest kiopotliwe, pracochionne i nie zawaze jest
mozliwe do zrealizowania ze wzgledéw konstrukcyjnych np. gdy wystepujg blisko polozone wzgle-
dem siebie wrzeciona wiertarskie,

Celem wynalazku byto opracowanie sposobu mocowania oraz urzgdzenia do tego sposobu za-
pewniajacego uzyskanie tatwo rozlgoznego mocowania stozké4w samohamownych.

Zgodnie z przedmiotem wynalazku cel ten osiagnieto wpfowadzajqc pomiedzy powierzchnie
mocowanego stoika, a powierzchnig¢ stoikowq gniazda korpusu tulejke¢ rozpreing, ktéra w chwili
mocowania znajduje si¢ w stanie napreZonym. Kqt zewnetrzny tulejki rozpreinej odpowiada kg-
towi gniazda korpusu, a kqt wewnetrzny po naprezeniu odpowiada katowi stozka mocowanego. Spo-
86b mocowania wedlug wynélazku wymaga zachowania nastepujgcych parametréw: potowa kata moco-
wanego stoika zewnetrznego jest mniejsza, réwne kgtowl tarcia, natomiast polowa kgta wew-
netrznego gniazda korpusu Jest wigksza od kgta tarcia, Odmocowanie przedmiotu nastepuje przee
odjeclie silty poosiowe] utrzymujgcej tuleje w stanie napre¢zonym, tulejka rozpreia sie przesu-
wajqc poosiowo wraz z zamocowanym stozkiem, co w dalszej fazie ruchu powoduje zwolnienie za-
cisku na stozku mocowanym,

Urzqdzenie 4o mooowania stozkéw samohamownych wedlug wynalazku posiada w korpnsié wewngtrz-
ne gniazdo stoikowe, Gniazdo to ogranioza pier#clieniowa prostopadla ptaszczyzna oporowa, Hniej;
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gza Srednioa tulejki przed napreieniem jest wigksza od zewng¢trzmej 8rednloy pierscieniowej
ptaszozyzny oporowej. Przy dziataniu silgq poosiowg na tulejk¢ przesuwa sig¢ ona do zetknig-
cia z pierScleniows ptaszczyzng oporowq powodujac zmniejszenie Srednicy mocujgcej tulel do
gtale jednakowego wymiaru, co umozliwla wykorzystanie wewng¢irznego otworu stozkowego Jako
statej bazy przy mocowaniu za powierzohnie gtozkowg w procesach technologicznych. W celu
samoczynnego wysuwania i rozpre¢zania sig tulejki rozpreznej po odjeciu sity poosiowe ]
wspblny kgt gnlazda stozkowego korpusu i tulei dzielony przez dwa Jest wigkszy od kata
tarcia.

Zasadniczg zaletq sposobu wediug wynalazku jest wyeliminowanie 2 procésu odmocowania
sily tarcia wystepujacej na stozku samohamownym. Przy stosowaniu sposobu unika sle niszcze-
nia utozyskowania wrzecion przy zbijaniu zakleszczonych tulejek i oszczedza czas z tym
zwiazany.

Zaletq urzgdzenia wedlug wynalazku jest prosta konstrukcja i zapewnienle statego wymia-
ru érednicy wewngtrzne] tulei rozpreznej.

Urzgadzenie wedlug wynalazku przedstawione Jest w przyktadzie wykonania na rysunku w
przekroju osiowym. W korpusie 1 z gniazdem stoikowym 2 umieszczona Jest tuleja rozpreina 3
stykajaca si¢ od czota z nakretkq 4. Wewngtrzne gniazdo stozkowe 2 korpusu 41 ogranicza
pierscieniowa prostopadla ptaszozyzna oporowa a przy czym mniejsza &rednica tulejki roz-
preznej 3 przed naprezeniem jest wigksza od zewnetrznej Srednicy plaszczyzny oporowe] a.
Wspélny kat Egl-gniazda stozkowego 2 i tulejki 3 jest wickszy od kata tarcia & . Sposéb mo-
cowania polega na tym, Ze pomiedzy powierzohnig b mocowanego stoika zewngtrznego 5 o ka-
cle 361, a powierzchnie stoikowq o gniazda stozkowego 2 o kacile o(a wprowadza sle tulejke
rozprezng 3, ktéra w chwill mocowania znajduje sl¢ w stenie naprezonym, przy zachowaniu za-
leznosci kgtowych eji <81 %2 _ 5 ¥ oamocowanie przedmiotu ze stozkiem zewnetrznym S
nast¢puje przez odjecie sity poosiowej utrzymujacej tule]ke 3 w stanie naprezonym. Tuleja 3
rozprgza sie przesuwajqc poosiowe wraz z zamocowanym stozkiem 5 co w dalszej fazie ruchu
powoduje zwolnienie 2zacisku tulel 3 i odmocowanie stozka 5.

Zastrzeitenia patentowe

1. Sposdéb do mocowania zewng¢trznych stozkéw samohamownych polegajacy na wykorzystaniu
powlerzchni stozkowej Jjako bazy, a sity tarcia powlerzchni stozkowe] do przenoszenia momen-
tu obrotowego, znamienny t y m, %e pomigdzy powierzchnie (b) mocowanego stoz-
ka (5) o kgcie (oL1), a powlerzchni¢ stozkowa (c) gniazda stozkowego (2) korpusu (1) o k3=
cie (oéz), wprowadza si¢ tulejke rozprezng (3), ktéra w chwili mocowania znajduje sie w
stanlie naprezonym, przy zachowaniu zaleznoscl katowych o1 sg d{i.°‘2 :>8ﬁ przy czym od-
mocowanie nastg¢puje przez odjecie sgilty poosiowej utrzymujgcej tulejke (3) w stanie napreszo-
nym. .

2. Urzadzenie mocujgce do mocowania zewn¢trznych stozkéw samohamownych zawierajace kor-
pus z wewng¢trznym gniazdem stozkowym i utozong w nim tulejke rozpreing stykajaca sie od
czota z nakretkq nakrecong na korpus, znamienne ty m, 2%e wewnetrzne gniazdo
stozkowe (2) korpusu (1) ograniczs prostopadia ptaszczyzna oporowa (a), przy czym mniejsza
$rednica tulejki (3) przed napre¢zeniem jest wigksza od zewnetrznej $rednicy plaszczyzny
oporowej (a).

3. Urzgdzenie wedlug zastrz. 2, znamienne t y m, 2ze wapdlny kat (9%2) gniaz-
da stozkowego (2) 1 tulejki (3) jest wiekszy od kata tarcia (¥ ).
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