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@ Einrichtung zur Regenerierung von Giesserei-Sand.

Es wird eine Einrichtung zum Regenerieren von Gies-

serei-Sand vorgeschlagen, welche eine Trommel (1)
und einen Rotor (2) aufweist, dessen Drehzahl dnderbar
ist, um die daraus resultierenden Schlag-, Scher- und Rei-
bungskréfte der wahrend des Regenerierungsprozesses
sich dndernden Oberflichenhédnte der zu behandeinden
Quarzkérner anzupassen, wobei zusétzlich auch die Dreh-
zahl der Trommel (1) stufenios regelbar ist. Fur eine einfa-
che Entleerung besteht die Trommel (1) aus zwei quer zur
Drehachse getrennten Trommelhélten (10, 20). Ausser-
dem weist die Trommel einen Sandeinlauf (90) und eine
Absaugvorrichtung auf. Mit den vorgesehenen Massnah-
men wird erreicht, dass trotz Verkirzung des Prozesszy-
klusses ein besserer Regenerat-Ertrag erwirtschaftet wird.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung, wie es im
Oberbegriff von Anspruch 1 beschrieben ist.

Durch die DE 2 909 408 C2 ist eine chargenwei-
se Trommel fur die Regenerierung von Altsand be-
kanntgeworden, mittels welcher jedoch keine voll-
standige Regenerierung bei noch zu langem Pro-
zess-Zyklus erreicht wird.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist die
Schaffung einer Einrichtung der eingangs genann-
ten Art, bei welcher bei einer Verkiirzung des Pro-
zess-Zyklus ein besserer Regenerat-Ertrag und ge-
ringeres Zerstéren des Quarzkornes erreicht wird.

Erfindungsgemass wird diese Aufgabe durch die
kennzeichnenden Merkmale von Anspruch 1 geldst.

Vorteilhafte Ausbildungen des Verfahrens sind in
den abhangigen Anspriichen gekennzeichnet.

Die Erindung bezieht sich auf eine Einrichtung
zum chargenweise Behandeln von Giesserei-Alt-
sand, sodass der Sand als Kernsand in der Gies-
serei eingesetzt werden kann bzw. als Auffrisch-
sand in den Formsandkreislauf gegeben werden
kann.

Der Sand wird dazu chargenweise durch umlau-
fende Schlagwerkzeuge einer hohen Dichte von
Schlag-, Reibungs- und Scherkréften ausgesetzt,
sodass die storenden auf der Quarzkomoberfldche
anhaftenden Partikel wie Bentonit, Staub oder orga-
nische Binderhullen abgetrennt werden.

Die Dosierung der Kraftaufbringung auf das
Quarzkorn kann durch eine Drehzahlsteuerung des
Rotors und/oder der Trommel erfolgen. Die Dreh-
zahl ist jeweils so einzustellen, dass das Quarzkorn
wirkungsvoll abgereinigt wird, eine Zerstorung des
Quarzkornes aber nicht stattfindet.

Durch wahrend des Regenerierungsprozesses
verschiedenartig gefahrene Drehzahlen des Rotors
und/oder der Trommel kann die unterschiedliche
Kornoberflachenharte von 3 bis 7 (nach Mohs) in-
nerhalb des Regenerierungszyklusses beriicksichtigt
und eine schonende aber wirkungsvolle Abreinigung
der Kornoberfiache erreicht werden.

FOr eine moglichst kurze Prozessdauer ist ein
weitgehend gleichbleibendes Chargenvolumen er-
forderlich. Durch Nachfillen mit Formaltsand inner-
halb der ersten funf Minuten kann der Volumenver-
lust in der zu behandelnden Charge, der zu Beginn
des Regenerierungsprozesses aufgrund des Austra-
ges von leichten, tonigen Bestandteilen stattfindet,
ausgeglichen werden.

Die Zugabe von Formaltsand kann solange erfol-
gen, bis die Zunahme des Litergewichtes des in der
Tromme! befindlichen Sandes maximal 10% (ber
dem Ausgangslitergewicht liegt.

Ein weiterer Vorteil der Einrichtung liegt in der
schonenderen Behandlung des Quarzkornes durch
an die Oberflaichenharte angepasste Drehzahi des
Rotors und durch einen Offnungs- und Entleerme-
chanismus, der es erlaubt, im laufenden Betrieb die
Trommel zu entleeren. Dies flhrt zu verklrzten Zy-
kluszeiten und damit zu einer hoheren Wirtschaft-
lichkeit der Anlage.

Ein weiterer Vorteil ist das gezielte Absaugen der
bei der Regenerierung anfallenden Starke derar,

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

dass die Staube in ihrer zeitlichen verschieden an-
fallenden Zusammensetzung getrennt erfasst wer-
den und einer jeweils geeigneten internen oder ex-
ternen Verwertung bzw. einer Entsorgung zugefihrt
werden.

So ist es moglich, die zu Beginn des Regenerie-
rungsprozesses anfallenden Stdube derart aufzu-
fangen, dass der Anteil der darin noch enthaltenen
Wertstoffe wie aktiver Bentonit, messbar Gber den
Methylenblauwert und/oder Kohlenstofftrager, mess-
bar Gber den Gluhverlust in einem Massenanteil
von 60-80% des gesamt bis zu diesem Zeitpunkt
angefallenen Staubes separat aufzufangen ist. Die-
ser Staub kann uber einer Befeuchtungseinrichtung
wieder dem Formsand des Giessprozesses zuge-
fOhrt werden.

Es ist ebenso moglich, am Ende der Regenerie-
rung eine Staubmenge zu erhalten, in der der An-
teil an Schadstoffen die fiir die Deponierung oder
externe Verwertung notwendigen Grenzwerte ein-
halt und der nicht einer zuséatzlichen, z.B. thermi-
schen Behandiung unterworfen werden muss.

Durch die Einwirkung von Schiag-, Scher-, und
Reibungskraften kann ebenso ein Giesserei-Neu-
sand in seinen Eigenschaften verbessert werden.
Durch schonenden Einfluss dieser Krafte werden
die Oberflachen dieses Naturproduktes geglattet.
Dadurch werden die zur Kernherstellung in der
Kernmacherei eingesetzten Bindermengen verrin-
gert. Dies ist ein wirtschaftlicher als auch ein um-
welttechnischer Vorteil, da die organischen Binder
eine Abluftbelastung mit sich bringen.

Die Erindung betrifft ebenso die Absaugung pa-
rallel zur Mittelachse der Tromme! und des umlau-
fendenden Sandstromes, wodurch eine grosse
Querschnittsflaiche mit einer geringen Absaugge-
schwindigkeit erreicht werden kann.

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in den
beiliegenden Zeichnungen dargestellt und nachfol-
gend beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 einen Querschnitt einer Einrichtung zum
Regenerieren von Giesserei-Sand.

Die dargestellte chargenweise arbeitende Rege-
neriereinrichtung besteht wie folgt aus zwei Haupt-
Baugruppen der Trommel 1 und dem Rotor 2.

Die Trommel 1 besteht im wesentlichen aus ei-
ner Tragkonstruktion 3 mit integrieter aus zwei
Trommelhéliten 10, 20 bestehenden Trommel, wo-
bei eine Trommelhélfte 20 axial verschiebbar ist,
sowie dem Absaugkonus 30.

An den Stimseiten von Trommelhélfte 10 und
Absaugkonus 30 sind die Lagerzapfen 40 und 50
angeordnet, sodass die Trommel um die liegende
Langsachse rotieren kann. Die beiden Trommelzap-
fen sind in Pendelrolienlagern 60 und 70 abge-
stitzt. Dadurch werden Fluchtfehler zwischen der
Trommel und ihren Zapfen ausgeglichen.

Das Lager auf der Antriebsseite 60 ist als Festla-
ger, das auf der Sandeinlaufseite 70 als Lastlager
eingebaut. Der Lagerzapfen 40 ist als Hohlwelle
ausgebildet und als Lufteinlass in die Trommel mit
einem Luftschaufelkranz 80 versehen.

Trommellagerungen sind auf dem Maschinenge-
stell 3 abgestitzt und befestigt. Der Trommelantrieb
erfolgt mit einem Elektromotor. Die Trommeldreh-
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zahl ist Uber einen Frequenzumformer stufenlos
verstelibar.

Ein Sandeinlauf 90 mit Absaugstutzen 100 fir
Luft ist im Absaugkonus 30 zentrisch eingefihrt und
abgedichtet.

Der Absaugstutzen 100 ist mit Regelklappen 110
und 120 fir die Steuerung des Luftstromes ausge-
rustet.

Der Rotor 2 besteht im wesentlichen aus einer
feststehenden Tragwelle 130 mit Lagerungen 140,
150 und einer Antriebs-Hohlwelle mit aufmontiertem
Rotorkérper 170. Der Rotorkdrper 170 ist mit meh-
reren Schlagleisten 180 bestlckt.

Die Schlagleisten 180 sind vorzugsweise leicht
auswechselbar mit einem Klemmring versehen.

Der Rotorantrieb erfolgt mit einem Elektromotor.
Die Rotordrehzahl ist Uber einen Frequenzumformer
stufenlos verstellbar.

Der zu regenerierende Giesserei-Sand wird durch
eine Dosiervorrichtung 190 Uber den Sandeinlauf
90 bei laufender Trommel in die Regeneriertrommel
eingelassen.

Der durch den Luftschaufelkranz 80 durchstro-
mende Luftstrom wird durch den laufenden Rotor
noch zusatzlich verwirbelt und tragt die abgescheu-
erten Weristoffe (iber Absaugkonus 30 und Absaug-
stutzen 100 weiter zum Abscheider.

Die Trommelentleerung erfolgt bei laufender
Trommel. Zu diesem Zweck wird die axial ver-
schiebbare Trommelhélfte 20 auf eigenen Fihrun-
gen von der axial nicht verschiebbaren Trommel-
halfte 10 weggezogen und zwar derart, dass zwi-
schen den beiden Trommelhélften ein Auslassspalt
fir das Regenerat entsteht.

Die Trommelhdlften sind derart gestaltet, dass
der der Trommelmitte zugewandte Umfang des
senkrechten Querschnittes der Trommelhélfte gros-
ser ist als der Umfang des an der Trommelaussen-
seite liegenden senkrechten Querschnittes.

Durch die sich so ergebende Neigung der Trom-
melmantelflache ist ein Austragen des Sandes bei
getrennten Trommelhélften gewéhrleistet.

Nach wenigen Umdrehungen wird das fertige Re-
generat aus der Regeneriertrommel ausgelassen.
Die Dichtungshalften zwischen beiden Trommelhalf-
ten werden mit Luftdiusen 200 gereinigt.

Anschliessend wird die Regeneriertrommel wie-
der geschlossen. Die Trommel ist somit fir die Be-
handlung der nachsten Charge bereit.

Beim Entleeren der Trommel kann eine langsa-
mere Drehzahl als beim Regenerierbetrieb gefahren
werden.

Patentanspriiche

1. Einrichtung zur Regenerierung von Giesserei-
Sand, welche eine Trommel (1) und einen Rotor (2)
aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass die Dreh-
zahl des Rotors anderbar ist, um die daraus resul-
tierenden Schlag-, Scher- und Reibungskrafte der
wahrend des Regenerierungsprozesses sich &n-
dernden Oberflachenharte anzupassen.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Trommel (1) zwei Halften (10,
20) aufweist, wobei zumindest die eine Halfte
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zwecks Entleerung des Trommelinhaltes axial ver-
schiebbar ist.

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass an der Stirnseite von Trom-
mel und eines Absaugkonusses Lagerzapfen (40,
50) angebracht sind, und diese mit Pendelrollenla-
gern abgestitzt sind, sodass die Trommel um die
liegende Langsachse rotieren kann und Fluchtfehler
zwischen der Trommel und den Lagerzapfen aus-
geglichen werden.

4. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens ein
Lagerzapfen (40) als Hohlwelle ausgebildet ist und
fur den Lufteinlass in die Trommel mit einem Luft-
schaufelkranz (80) versehen ist.

5. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass die Trommeldreh-
zahl und/oder die Rotordrehzahl Uber einen Fre-
quenzumformer stufenlos regelbar ist.

6. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass die Trommeldreh-
zahl und/oder die Rotordrehzahl so gesteuert ist,
dass die Leistungsaufnahme der Trommel Gber den
Zeitraum des Regenerierungszyklusses hinweg kon-
stant bleibt.

7. Einrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass die Trommelin-
nenseiten zum Schutz vor Verschleiss mit einem
Belag aus synthetischem Material versehen sind.

8. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, dass die Drehzahlen
des Rotors und/oder der Trommel Uber die Lei-
stungsaufnahme des Rotors und/oder der Trommel
steuerbar ist.

9. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
8, dadurch gekennzeichnet, dass an den Trommel-
innenseiten Mitnehmer angeordnet sind.

10. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, dass der Sandeinlauf
mit Absaugstutzen fir Luft in einem Absaugkonus
zentrisch eingefihrt und abgedichtet und der Ab-
saugstutzen mit einer Regelmdglichkeit fir die
Steuerung des Luftstromes ausgeristet ist.

11. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
10, dadurch gekennzeichnet, dass der Rotor mit
mindestens zwei Schlagleisten versehen ist, die
vorzugsweise mit einem Klemmring versehen sind.

12. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass eine Vorrichtung zur Reinigung
der Dichtungsflachen zwischen den beiden Trom-
melhélften, vorzugsweise mit Luftstrahldisen ange-
ordnet ist.

13. Einrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Absaugkonus derartig ange-
ordnet ist, dass die Absaugung der beim Regene-
rierungsprozess entstehenden Feinanteile parallel
zur horizontal liegenden Mittelachse der Trommel
erfolgt.
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