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Shrnovaci dvere

Oblast techniky

Technické feseni se t}?'ké shrnovacich dveti, sestdvajicich ze dvou
vrstev ohebného plosného materidlu, mezi nimiZ jsou pro svisle usporddané
tuhé lamely vytvoreny kapsy, vymezené dvojicemi svislych Svi, které spojuji
cbé vrstvy podél svislych stran tuhych lamel. Lamely jsou opatfeny na hornich
koncich vodicimi zdvésnymi &epy, zasahujicimi do vodici kolejnice , usporadané

vodorovné nad hornimi konci lamel.

Dosavadni stav techniky

Dosud zndmé shrnovaci dvefe sestdvaji vétsSinou z tuhych lamel, svisle
orientovanych a spojenych navzdjem zavésy a polepenych chebnym ploSnym
materidlem.

Jiné zndmé feSeni spodivd v tam, Ze shrnovaci dvere sestdvaji ze dvou
vrstev ochebného plodného materidlu, mezi nimiZ jsou mistnim slepenim vytvoreny
kapsy pro svisle usporddané tuhé lamely. Tyto lamely jsou na svych hornich
koncich opatfeny vodicimi zdvésnymi Cepy, které svymi hlavami posuvné zasahuji

do vodici kelejnice, uspoféddané vodorcwné nad hornimi koncl lamel.

_ Hlavnim nedostatkem téchto ..ecerych Fedieni “e vysord pracnost pri

vyrobé shrnovacich dvefi a obtiZnost zajisténi presnosti vzdjemného mistniho

slepeni vrstev ohebného plo$ného materidlu. Trvanlivost a spolehlivost t&chto
lepenych spojt je krom® toho sniZena tim, Ze tyto lepené spoje se nachdzi

v mist® ohybu Fedenéro ploSného materidlu a pfi kazdé manipulaci se shrncvacimi
dvermi jsou vysoce namdhané, takZe Casto dochdzi k jejich porusovani.

Obdobné problémy nastdvaji i pfi spojeni vrstev chebného plosného materidlu
jedinym Svem, kt%ey se rovnés nachdzi v mistd nejvysdiho chybového namdhdni
ohebného plodného materidlu a byvd Castou pfifincu porusSeni jeho celistvosti
v tomto misté.

V &s. patentovém spisu &. 149 204 je popsén spoj dvou vrstev tkaniny
shrnovaci stény, zejména dvefi a Zzaluzii, k vytvoreni svislych nebo vodorovnych
dutin, které jsou vyplnény ztuzujicimi prostfedky. Tento spoj Je vytvoren
vzdjemnym protkdnim obou vrstev tkaniny. V mistech nejvétSiho namdhini
tak dojde k vytvoreni spoje vzdjemnym protkdnim dvou vrstev tkaniny shrnovaci
stény.

Dalsi nevyhodou tohoto tkaného spoje je , Ze se teprve na takto utkany
spoj nands§i povrchovd Uprava, tedy hmota, kterd davd povrchu tkaniny napft.
vzhled koZenky. Samozfejmé Ze se v tomto pripadé di nanést jen uréity typ




-2 -
ndtérové hmoty, ktery je cmezeny materidlem tkaniny, a tedy i ndsledné barvou
a povrchovou upravou.

'V némeckém patentovém spisu DOS &. 2 801 596 jsou uvedeny shrnovaci dvete,
které v podstaté sestdvaji ze dvou folii z umélé hmoty, které jsou podél
svarovych $vi vzdjemné svafeny, takZze vytvari kapsy, do nichz se zastrdi
lzké pasky ze dreva, nebo ty¢ . Podstatou tohoto vyndlezu je vak reSeni
predeviimn tvarovaného elementu, pfipevnitelného k rému dveff, ktery je
zesilen.

Rada dalS$ich patentl se zabyvd zesilenim predeviim okrajtt dve¥i, pouZitim
riznych prostredkd pro snadnéjsi otevirdni a zavirdni shrnovacich dveri,
spojovanim lamel.napf. Srouby, nebo feSenim zavéSeni horni &isti shrnovacich
dveri.

Z uvedeného je zrejmé, Ze dosud zndmé shrnovaci dvefe jsou vyrdbény
z plastiku svarovdnim, nebo z kozZenky prosivdnim, obvykle v mistech pfehybd.
V disledku této skuteCnosti maji dodnes vyrdbéné shrnovaci dvefe a stény
nizkou Zivotnost, ponévdZz ve Svech i svarech praskaji, nehledé k tam, Ze
obtiZnd technologie pri zpracovdni velkoplosnych materidld se$ivdnim a pod.

brani dodnes rozvoiji vyroby stén a dveri.

Podstata technického reSeni

Uvedené nevyholy se odstrani nebo podstatné amezi u shrmovacich dve¥i,
sestdvajicich ze dvou vrstev ohebného plosnéhc materidlu, mezi nimiZz jsou
pro svisle usporddané tuhé lamely vytvoreny kapsy, vymezené rovnob@&Znymi
dvojicemi svislych svi, spojujicich obé vrstvy podél svislych stran lamel,
které jsou opatfeny na hornfch koncich vedicimi zavésnymi Ceny, zasahujicimi
do vodici kolejnice usporddané vodorovné nad hornimi konci téchto lamel,
a to podle tohoto technického feseni, jehoz podstata spoCiva v tom,ze vrstvy
jsou vytvoreny z jediného pdsu ohebného ploSného materidlu, kterym je jakykoliv
druh koZenky, a ktery je prehnuty kolem hornich koncl tuhych lamel, jejichz
vodici zdveésné Cepy prochdzeji v misté prehnuti timto materidlem, jehoZ
vrstvy jsou pod spodnimi konci tuhych lamel navzdjem spojeny vodorovnym
proSitym Svem, pridemZ dvojice svislych $vii jediného pdsu plosného materidlu
jsou vytvoreny pros$itim. mimo ohyb tohoto materidlu, k némui dochdzi shrnovanim.
S vyhodou po prelozeni jediného pdsu chebného plosného materidlu,
kterym je koZenka libovolné barvy a povrchové UGpravy, a po zasunuti mezi
obé vzniklé vrstvy tohoto materidlu hornich koncl tuhych lamel, se obé tyto
vrstvy na hornim konci shrnovacich dveri spoji prositym vodorovnym Svem,
takze vodici zdvésné Cepy zakotvené v hornich koncich tuhych lamel pro-
chdzeji skrze tento ohebny plogny materisl.
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Vyhodnost tohoto fedeni spodivd v tam, Ze odpadaji problémy se
shotovovénim lepenych, svarovanych &i tkanych spoji a Jjejich trvanlivosti,
a predeviim dochézi k vjraznéma zvySeni trvanlivosti shrnovacich dvefi pri
jejich dostatedrs pevnosti véetné okraji dvefi, zdsluhou dvojice svislych
proéitych Svi mimo misto ohybu, t.j. nejvétdiho naméhdni. K prodlouzeni
sivotnosti shrnovacich dvefi prispivd i pouziti jediného pasu jakéhokoliv:

druhu koenky, kterd je pfehnuta: kolem hornich koncd tuhych lamel a vodici
z&vésné Gepy prochdzeji-v misté prehnuti timto materidlem, takZe tato horni
&&st je zesilena a spodni Cast ok Ju vrstev tohoto materidlu Jje zesilena
pro$itym Svem. ReSeni umoznuje podstatné z3jednoduseni vyrobni technologie
pfi vyuziti velmi kvalitnfho materidlu jiZ povrchove libovolné upraveného,
1ibovolné barvy, vzoru i efektniho reliefniho ¢i plastického vzoru, navic

s ptiznivym estetickym efektem.

prehled obrizkd na vykresech

Technické fegeni je podrobné popséno ddle na prikladném provedeni , které
je schematicky snézornéno na pripojenych vykresech, 2z nichz predstavuje -
obr.l celkovy perspektivni pohled na shrnovaci dvere,
obr. 2 pidorysny pohled na shrnovaci dvere a

obr. 3 svisly pri¢y fez tuhou lamelou shrnovacich dveri.

piiklad provedeni technického FeSeni

Shrnovaci dvete, zndzornéné v prikladném provedeni na obr.l, sestdvaji
2 vodici kolejnice 7, do jejiz pouze naznacené drézky zasahuje hlavice
vodicich zévésnych Seph 6, které vyénivaji z hornich koncl
tuhych lamel 2, které jsou v tomto pohledu ukryty mezi vrstvami 41, 42
chebného plo$ného materidlu 4 nap¥. kozenky s kvalitni barevnou a povrchovou
dpravou napr. S reliefnim vzorem typu "persky vzor". Viastni vodici kolejni-
ce 7 je napt. vruty pripevnéna k nezndzornéné zérubni shrnovacich dveri.
Tuhé lamely 2 jsou uzavieny V kapsdch 1, které vznikaji spojenim dvou vrstev
41, 42 ohebného plosného materidlu 4, tedy kozenky s perskym vzorem, dvojice-
mi vedle sebe umisténych rovnobéingch svislych v 3,2 nichz je patrny na
obr. 1 pouze svisly Sev 3 na predni strané kapsy 1. zatimco druhy Sev 3
této dvojice se nachdzi ve stejné vzdlenosti za ohybem vrstev 41, 42.
Usporédéni svislych Svi 3 Je patrné z obr. 2. Obé vrstvy 41, 42 jsou vytvoreny
z jediného pasu ohebného plodného materidlu 4, tedy kozenky, co? usnadnuje
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a zjednodusuje technologii vyroby shrnovacich dvefi a zejména realizaci
dvojice svislych §va 3 peclivym proSitim. RovnéZ vodorovny Sev 5, ziskany
pro$itim, spojuje obé vrstvy 41, 42 u spodniho ckraje shrnovacich dvefi
a tento vodorovny Sev 5 se provede po zasunuti tuhych lamel 2 mezi obé tyto
vestvy 41, 42, spojené jiZ proSitymi dvojicemi svislych §va 3. Levy okraj
shrnovacich dveri je prichycen k nezndzornéné zdrubni napf. vruty 9.
Z pldorysného pohledu na shrnovaci dvefe na obr. 2 je patrné zakotveni
~ koncd vodici kolejnice 7 do bocnich stran zérubné 8 a dile jsou zde naznaleny
dvojice proditych svislych Sva 3.
7 obr. 3 je zfejmé, Ze vrstvy 41, 42 vzniknou preloZenim jediného
pdsu ohebného plo$ného materidlu, tedy kozenky, v mlste hornich koncl tuhych
lamel 2, po jejich? zasunuti mezi vrstvy 41, 42 se tyto vrstvy 41, 42 jeSté
spoji proSitym vodorovnym Svem 5, zesilujicim horni Cast shrnovacich dveri.
Vodici zavésné Cepy 6. zakotvené v hornich kocnich tuhych lamel 2 tedy procha-
zeji skrze tento chebny ploSny materidl 4, kterym je kozenka.

Primyslovd vyuzitelnost

Shrnovaci dvefe podle tohoto technického YeSeni jsou ureny k oddélovani
prostori v interiérech, jako dvefe v GloZnych prostordch, skfinich, sat-

nicich, komordch atp.




NAROKY NA OCHRANU

sestivajici ze dvou vrstev chebného ploSného materidlu,

tuhé lamely vytvofeny kapsy. vymezené
spojujicich obé vrstvy podél svislych
mich koncich vodicimi zavésnymi
usporédané vodorovné nad hornimi
tim zZe vrstvy(41,42)
Sného materidlu (4), kterym Jje

1. Shrnovaci dvere,
mezi nimiZ jsou pro svisle uspofddané
rovnobéZnymi dvojicemi svislych Svi,

stran lamel, které jsou opat¥eny na ho

které zasahuji. do vodici kolejnice,.

Cepy
s e

konci lamel, vyznacuj ici
jsou vytvoreny z jediného pasu ohebného plo
jakykoliv druh kozenky, ktery Jje prehnuty kolem hornich konct tuhych

Jamel (2), jejichz vodici zévésné &epy (6) prochdzeji v misté prehnuti

timto materidlem (4), jehoz vrstvy (41,42) jsou pod spodnimi konci tuhych
lamel (2) spojeny proSitym vodorovnym Svem (5), pridemz dvojice svislych

gvd (3) jsou vytvoreny pros$itim a jsou usporddény mimo chyb ohebného plo$ného

materidlu (4) pfi shrnovani shrnovacich dveri.

2. Shrnovaci dvefe podle bodu 1, vy zn a Eujici s e tim
e po prelozeni jediného pasu chebného plo$ného materidlu (4), kterym Jje
koZenka libovolné barvy a povrchové Gpravy, & PO zasunuti mezi ob@ vzniklé
vrstvy (41,42) tohoto materidlu (4) hornich onca tuhgch lamel (2), se obé

tyto vrstvy (41,42) na hornim konci shrnovacich dveri spoji pro$itym
takze vodici zavésné Cepy (6) zakotvené v hornich

'vodorbvnym Svem (5),
zeji skrze tento chebny ploSny materidl (4).

koncich tuhych lamel (2) prochd
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