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(54) Spésob a sariadenie na renovéciu prstencovych matric granulétorov

1

Vynélez sa tfka sposobu a zariadenia na renovéciu prstencovych metric granulétorov.

Prstencové matrice granulétorov sa doteraz zvil¥a nerenovuji a pvo dosiahnuti medzné~
ho stavu opotrebenia sa vyradujé. Znimy je sposob renovécie prstencovjch matric granuléto-
rov, spoéivajfici v navareni opotrebenej dasti matrice préskovymi pridavnymi mgteridlmi,
ktoré sa roztavia indukénym ohrevom pri postupnnom otélani matrice na kladkéch polohovad-
la, ale tento spdsob mé niﬁko]lko nevyhod, Kvalita povechu navareného présku je ovplyvnenéd
rychlostou otédania matrice, navrstvenim présku pred induktorom & na zadiatku a konci
névaru mb¥e prist k vzniku prasklin, DalSou nevjhodou je skutodnost, e pritomnost okeli-
tého vzduiného kyslika md%e nepriaznivo ovplyvnif kvalitu mévaru,

Uvedené nedostatky odstraiuje spbsob a zariadenie na renoviciu prstencovich matric
granulétorov podla vynélezu, ktorého podstata spodiva v tom, fe na opotrebovani Zast mat-
rice sa v prostredi inertného plynu nanesie a nechd stuhnG¥ indukine roztaveny prilkovy
navérany maveridl za stélej rotécie matrice v zariadeni pozostévajlicem z otodnej dosky,
zboku opatrens]j centricky umiestnenym 1621:91 pre upnutie matrice so vsadenymi jadrami, prie
gom oto¥nd doska jo otolne uloZend v rozoberatelhe usporiadanom usavretom kryte. Kryt Je
z boku opatreny privodom nivarového prﬁﬁku, vyvedenom do spodmej &asti vnfitra matrice a
induktorom vyvedend napr. pri hornej dasti vnlitra matrice, paralelne = JeJ povrchem. Kx:v'h
Je tie% opatreny privodom inertného plynu. ' '
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Sposobom a zariadenim podla vynélezu sa dosiahne rovnomerné rozvrstvenie navarové~ -

ho materi&lu po opotrebovenom povrchu matrice, vyplni sa dokonale priestor medzi jadra-
mi a zabezpedi sa vysoké kvalita povrchu. Rovnomernym navéranim & tuhnutim névarového
materiédlu sa dosiahne aj priaznivé rozloZenie zvySkovych napéti.

Priklad zarladenia na renovéciu matric podla vynédlezu je schématicky znéazorneny
v bokorysnom reze ns pripojenom vykrese.

Zariadenie sa skladi z vertikélne uloZene] otodnej dosky 6, ktord je zboku opatre-
né centricky miestnym 16%fkom pre upnutie matrice 1 so vsadenymi jadrami 2 a je otolne
ulofend v rozobratelne usporiadanom uzavretom kryte Z. Kryt 72 Jje zboku zo strany 16%ka
matrice ) opatreny piivodom névarového présku 3, ktorfy Je vyvedeny do spodne] Zasti vnfit-
ra matrice 1 a tie% induktorom 4, vyvedenou napr. pri hornej &asti vnfitra matrice 1, pa-
ralelne 8 jeJ povechom., Kryt 7 je tieZ opatreny privodom inertného plynu 5, umiestnenom
pribli¥ne v osi rotécie otolnej dosky 6.

Postup pri renovécil je nésledovny. Matrica 1 so vsadenymi jadrami 2 sa s otodnou
doskou 6 zafne oté&lat. Priestor vnltri krytu 2 sa cez privod inertného plynu 5 vyplni
inertnym plynom. Induktorom 4 sa za¥ne zohrievaf vnfitorny funking povrch matrice 1. Po
zohriati povechu na teplotu cca 30 - 50°%c vyssdiu ako je teplota tavenia kovového névaro-
vého présku sa cez privod nhvarového présku 3 postupne nanesie za stéleho otA¥ania sa
matrice 1 predom odmerané mno¥stvo kovového névarového pré¥ku. Pri oté¥ani matrice 1 ta~
kymi otélkami, aby odstredivad sila bola vﬁééia sko Je sila gravitadné4, sa kovovy névaro-
vy préSok 1 jeho tavenina rovnokerne rozvrstvuje na opotrebenom povrchu matrice l. Vy-
pliujé sa dokonale priestor medzi Jadrami 2, &im sa zabezpedi aj vysoka kvalita povrchu,
Po roztaveni celej vshdzky préSku sa postupne zastavi privod elektrického prfidu do induk-
tora 4 a za stdlej rotécle sa nechd tavenina préfku stuhn@f. Potom sa jadrd 2 rozbijh a
vstupné dasti otvorov v matrici 1 sa vyledtia.

Spfsob a zariadenis podla vynédlezu moZno vyuZi%t najmé pre removéciu granuldtorov
v opravovniach polXnohospoddrskych strojov, ale tie¥ viade tam, kde treba navara¥ na vnf-~

torné valcové plochy, najmd na védlcové plochy opatrené otvormi,

PREDMET VYINALEZU

1. Spdsob renovédcie prstencovych matric granulétorov, vyznadujfici sa tym, fe na opotre~
bovanfi ¥ast matrice sg v prostredi inertného plynu nanesie a neché stubnG¥ induk&ne
rozbaveny préSkovy névarovy materidl za stdlej rotécie matrice.

2., Zariadenie na renovéciu prastencovjch matric granulétorov podla bodu 1 , vyznadujfici
sa tym, %e pozostéva z vertikélne uloZensj otodnej dosky (6), ktord je zboku opatre-
né centricky umiestnenym 1loZkom pre upnutie matrice (1) so vsadenyml jadrami (2), pri-
dom je oto¥ne ulofend v rozoberatelne usporiadanom uzavretom kryte (7), opatrenom
zboku zo strany lofka matrice (1) privodom névarového prafku (3), vyvedenom do spod-
ne j dastl vnlitra matrice (1),3ale] opatrenom zboku induktorom (4), vyvedenom pri hor-
nej asti vnltra matrice (1), paralelns s jej povechom a tie% privodom inertného ply~-
nu (5),umiestnenom na kryte v osi rotécie otodnej dosky (6).

1 vyjkres
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