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" vaksi yksikS8ksi, jossa liiman valmistus tapahtuu koneelli-

1

K2
LAITTEISTO LIIMAN VALMISTAMISEKSI VANERI- TMS. PUUNJALOSTUSTE-
OLLISUUTTA VARTEN - ANLAGGNING FUR FRAMSTALLNING AV LIM FOR

VANER- ELLER DYLIK TRAFORAEDLINGSINDUSTRIN

Keksinn®n kohteena on 1ai£teisto vaneri= ym. puuteol-
lisuudessa kiytettdvin liiman valmistamiseksi.

Nykyisin vaneri- tms. liiman valmistus tapah-
tuu panoksittain siten, ettd sekoitussdiliddn mitataan tie-
tyt masrat liiman raaka-aineita; kuten hartsi, kovet-
taja, mahdolliset tunnistamisvdriaineet, mahdolliset suoja-
aineet sekd lisdvesi. Sekoituksen jidlkeen liima k&ytetddn
kdyttokohteessa. Valmistus'tapahtuu tavanomaisesti esim.
kerran ty&vuorossa, so. 3-vuorotySssd 8 tunnin vilein.

Kdsin edelld esitetyn mukaisesti tapahtuvassa lii-
man valmistuksessa on erditd epdkohtia. Erityisesti pitkin
vdliajoin tapahtuva liiman valmistus aiheuttaa liiman osit-
taista kovettumista silloin, kun edellisen valmistusajan
kulumisesta on kulunut pitempi aika. Edelleen k&sin tapah-
tuva liima-aineiden mittaus sekoitusastiaan on aina epéa-
tarkkaa, jolloin liiman komponenttien md&rdt saattavat
vaihdella. Edelleen liiman komponenttien sekd erityisesti
suoja-aineiden kdsittely on tySntekijdn terveyden kannalta
vaarallista ja haitallista. |

Esilld olevan keksinndn tarkoituksena on poistaa
edelld esitetyt epdkohdat, ja tuoda esiin uudenlainen lait-
teisto vaneri- tms. liiman valmistamiseksi. Erityisesti keksinné&n
tarkoituksena on tuoda esiin t&dysin automaattinen liiman-
valmistuslaitteisto, Jjota kdytettdessd liiman valmistus
tapahtuu tarpeen mukaan, mittatarkasti ja kdsin koskemat-
ta aiheuttamatta terveysriskeji.

Keksinndlle tunnusomaisten seikkojen osalta viita-
taan vaatimusosaan. ' -

Keksinndn ansiosta laitteisto liiman valmis=

tamiseksi voidaan rakentaa tdysin automaattisesti toimi-

sesti etukdteen laaditun ohjelman mukaisesti. Edelleen,

keksinndn ansiosta, liiman kokoomus pysyy muuttumatta ja



noudattaa tarkoin ohje%maa. Edelleen, keksinnén ansiosta,
liiman valmiétus tapahfuu sen kdyton mukaan, so. liima

ei piddse kovettumaan sen valmistuksen ja kdytdn vdlilld.
Lisdksi, keksinndn ansiosta, liiman valmistus tapahtuu hy-

5 gieenisesti, kdsin koskematta ja aiheuttamatta terveysris-
kejd.

Keksintdd selostetaan seuraavassa yksityiskohtai-
sesti suoritusesimerkin avulla viitaten oheiseen piirustuk-
seen, Jjossa |

10 kuva 1 esittdd kaaviokuvana keksinndn mukaista lait-
teistoa ja sen toimintaa, ja

kuva 2 esittdd lohkokaaviona kuvan 1 mukaisen lait-
teiston keskusohjausyksikk8d ja eri elimien ohjausta.

Kuvassa 1 esitettyyn laitteistoon kuuluu siirto-

15 elimet 1-7 esim. liimahartsin 1, valmiskovettajan 2,
valmiskovettaian 3, tunnistamisvdriaineen 4, lahosuo-
ja-ainean 5, termiittisuoja-aineen 6 sekd lisdveden
7 johtamiseksi vaakalaitteeseen 8. Vaakalaite 8
on varustettu sekoituss&dili$lld 17 sekd sekoittimella 18

20 mainittujen liima-aineiden ym. lisdaineiden sekoittami-
seksi. Edelleen laitteistoon kuuluu siirtolaitteet 9 vaa-
kalaitteessa 8 erillisesti punnittujen ja sekoitettujen
liima- ym. aineiden siirtd@miseksi vaakalaitteesta liima-
s8i1i6ihin 10, 11. Liimas&dili6ét 10, 11 on edelleen va-

25 rustettu siirtolaitteella 12, 13 liiman siirtdmiseksi kiyt-
tokohteeseen, kuten vaneripuristimelle. Mainitut liima-
s84ilidét 10, 11 on varustettu pintavalvojilla 15, 16, jotka
on jédrjestetty kéynhistéméan panoksittain tapahtuva lii-

man valmistus ja sydttd liimasdili®dn liimapinnan lasket-
30 tua s&ilidissd etukidteen mddrdtyn arvon alapuolelle.
Kuvassa 1 esitettyyn laitteistoon kuuluu kaksi
erillistd liimanvalmistuslinjaa. Liima- ym. lisdaineiden
sy6ttd mainittuihin liimanvalmistuslinjoihin tapahtuu
R ~~ww~myhdenmvaakalaitteen*8~kaut%a—sekeitusséiiiéineen—i?T—ios~
35 ta liima johdetaan haluttuun 1liimas&ili®én.10, 11. Lait-

teisto mahdollistaa erilaisten vaneri- tms. liimojen valmistuksen
T e———
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kumpaankin liimasdiliédn 10, 11 3ja mainittujen erilaisten
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liimojen samanaikaisen k&ytdn.

e U

‘Kuvassa 2 n#Kyy kuvan 1 mukaisen laitteiston kes-
kusohjausyksikkd 14 sekd laitteistoon kuuluvien elimden
ohjaus. Keskusohjausyksikkd 14 on jdrjestetty ohjaamaan
liima-aineiden sekd mahdollisten lisdaineiden siirtoeli-
mid 1-7 ndiden aineiden sy&ttdmiseksi vaakalaitteeseen 8.
Edelleen keskusohjausyksikk® ohjaa vaakalaitteen 8 toimin-
taa ja mainittujen liima- ym. lisdaineiden sy&tt84d vaaka-
laitteeseen vaakalaitteelta saatavan punnitusmddrid koske-
vien signaalien perusteella ohjausyksikdn valmistusohjelman
mukaisesti.

Keskusohjausyksikkd 14 on jarjestetty sySttémddn
sekoitussdilidssd 17 valmistettu liima-aine liimas&ilidihin
10, 11 siirtoelimien 9, kuten pumppujen vdlitykselld sekoi-
tussdilididen pinnanvalvojilta 15, 16 saatavien pinnankor-
keussignaalien mukaisesti siten, ettd kun pinnankorkeus
liimasdili6issd laskee tietyn tason alapuolelle, ohjaus-
vyksikkd aloittaa panoksittain tapahtuvan liiman valmistuk-
sen ja lopulta liiman sy&tdn mainittuun tyhjentyneeseen
sdiliddn. Laitteiston ohjaué— ja mittasignaalien kulkusuun-
tia on kuvassa 2 esitetty nuolen k&rjilld. Ohjausyksikon
14 liimanvalmistusohjelma 20 on haluttaessa vaihdettavis-
sa tarpeen mukaan.

Suoritusesimerkki on tarkoitettu keksinnén ha-
vainnollistamiseksi, ja sen sovellutukset voivat vaihdel-

la oheisten patenttivaatimusten puitteissa.
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1. Laitteisto vaneri— tms. liiman valmistamiseksi,

tunnettu siitd, ettid laitteistoon kuuluu giirtoelimet _
(1, 2, 3, 4, 5, 6, 7) liima-aineiden sekd mahdollisten lisi-

aineiden siirt&miseksi vaakalaitteeseen (8) punnittavaksi;
siirtoelin (9) punnittujggi1iima-aineiden sekd mainittujen’
lis8daineiden siirtdmiseksi vaakalaitteesta ainakin yhteen,
mahdollisesti kahteen liimasdilitsn (10, 11) siirtoelimi-
neen (12, 13) liiman siirtdmiseksi k&dyttdkohteeseen; seki
keskusohjausyksi@k@ (14) liima-aineiden ja mainittujen 1li-

sdaineiden sydtdn ohjaamiseksi panoksittain vaakalajittee-

seen sekd edelleen liimas&ilitdn punnitustulosten ja etu-
kiteen ohjausyksikk&dn pannun ohjelman mukaisesti; jolloin
liimas&dilié (10, 1l1) on varustettu pintavalvojalla (15, 16),
joka on jérjestetty kdynnistdmasn pahokSittainwtapahtuva
liiman valmistus ja sydttd liimas&diliddn liimapinnan lasket-~

tua sdilidsséd etukdteen mddrdtyn arvon alapuolelle.

2, Patenttivaatimuksen 1 mukainen laitteisto,
tunnettu siitd, ettd vaakalaite (8) on varustettu
sekoitussdilislld (17) sekd sekoittimella (18) liiman se-
koittamiseksi vaakalaitteessa.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen laitteisto,
tunnettu Siita, ettd laitteistoon kuuluu ainakin
kaksi liimas#ilidti (10, 11) pintavalvojineen (15, 16),
ja ettd siirtoelimet (1, 2, 3, 4, 5, 6, 7) ja vaakalaite
(8) on jidrjestetty muodostamaan erilaisia liimoja mainit-
tuihin liimas&ilidihin keskusohjausyksik&n (14) ohjaamana
siten, ettd laitteistoon kuuluu erillisii rinnakkaisia

liimanvalmistuslinjoja.
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