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Sposob wyrobu rur cementowo-azbestowych o malej srednicy i cienkich Sciankach
) oraz urzadzenie do przeprowadzania tego sposobu.

Zgloszono 21 lutego 1931 T.
Udzielono 17 lutego 1933 r.
Pierwszenstwo: 22 marca 1930 r. (Wlochy).

Sposéb wyrobu rur cementowo-azbesto-
wych o duzej i malej srednicy oraz urza-
dzenie do przeprowadzania tego sposobu sa
juz znane.

Celem wynalazku niniejszego jest urza-
dzenie do wyrobu rur o malej srednicy, a
mianowicie o $rednicy od 50 mm do 200 mm,
oraz wyréb rur o niezwykle malych grubo-
$ciach scianek, wynoszacych nawet 1 mm i
o doskonale gladkiej powierzchni ze-
wnetrznej.

Sposéb w mysl wynalazku ma na celu
skrécenie czasu, zuzytego na rozmaite czyn-
nosci, uskuteczniane na maszynie do wyro-
bu rur, albo tez zupelne usuniecie niekt6-

rych z tych czynmnosci. Skasowano miano-
wicie mechaniczne poruszanie walkéw i za-
stapiono je przez reczne podawanie wal-
kéw rdzeniowych, wokoto ktérych zbiera
si¢ materjal, w celu utworzenia rury. Za-
miast hydraulicznego podnoszenia wurza-
dzenia zastosowano podnoszenie mecha-
niczne, ktére jest szybsze. Czynnosci wygla-
dzania rur nie uskutecznia sie w maszynie
wytwarzajacej rury, wobec czego nie trze-
ba przerywaé jej pracy podczas wyrabiania
rur; wreszcie zastosowano réwnomierny na-
cisk na walki wygniatajace materjal na wal-
kach rdzeniowych, zamiast nacisku, wzra-
stajacego wraz z postepem wyrobu.
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Na rysﬁ.‘tﬂi&u przedstawiono postaé wy-

*. konania wynalazku, a mianowicie: fig. 1

» przedstawia schematycznie ogélny widok
urzadzenia, fig. 2 i 3 przedstawiaja widok
zprzodu, wzglednie zboku, urzadzenia na-
ciskowego z nastawnemi sprezynami, fig. 4
i 5 — widok zprzodu, wzglednie zboku, u-
rzadzenia naciskowego z dodatkowemi cie-
zarkami dodawanemi w dowolnej ilosci.

Nacisk na walki D wytwarza si¢ przez
trzy zespoly walkéw B, umieszczone row-
nolegle nad walcami naciskowemi D tak, iz
ci$nienie wywierane na rur¢ A pozostaje
stale na calej dlugosci powyzszych walcow
D i utrzymuje si¢ przez caly okres wyrobu
rury przez specjalne urzadzenie albo zapo-
moca, zawieszenia sprezynowego (fig. 2 i 3),
albo tez zapomoca dodatkowych cigzarkow
P (fig. 41 5).

Wygladzanie rury uskutecznia si¢ w wy-
gladzarce, umieszczonej w niewielkiej od-
leglosci réwnolegle do maszyny.

Wygtadzarka H sklada si¢ z dwéch dol-
nych watkéw Q i z gornego s$rodkowego

watka S, poruszanego w kierunku piono-

wym przez hydrauliczne lub mechaniczne
urzadzenie. Powyzsze trzy walki obracaja
si¢ wszystkie w tym samym kierunku.

Wygladzana rure kladzie si¢ na dwoéch
dolnych watkach Q, ktére stuza do podtrzy-
mania jej i nadaja jej ruch obrotowy; do
rury dociska si¢ gorny walek, ktory ja wy-
gladza.

Uskutecznione w opisany sposéb wy-
gladzanie rur daje sie nastawia¢ i jest bar-
dzo latwe, podczas gdy wygladzanie, usku-
teczniane przez urzadzenie, w jakie zaopa-
trzone sa dawniejsze maszyny, wystawia
rurg na zbyt wielkie naprezenia i nie nada-
je si¢ dla rur, ktérych $cianki posiadaja 1
mm grubosci, poniewaz podczas przebiegu
wygladzania uszkadza si¢ mase¢ azbestowo-
cementowa. Zasada, na jakiej oparto po-
wyzszg odmiane sposobu wygladzania, jest
rzeczywiscie nowa.

Watki rdzeniowe, stosowane w znanym
typie maszyny, zastapione sa w nowej ma-
szynie przez ciagnione rury stalowe o ma-
tej grubosci scianek, bandzo lekkie i tatwe
w obsludze. Obrotowe ramiona, ktérych
czynno$é z koniecznosci byla dos¢ dtuga, sa
usuni¢te.

Przebieg roboczy nowej maszyny jest
identyczny z przebiegiem znanej maszyny,
az do chwili wytworzenia rury nieobrobio-
nej, rézni si¢-poczynajac od tego okresu
pracy w sposéb nastepujacy.

Po wykonaniu nieobrobionej rury o za-
danej grubosci, urzadzenie podnosi sie za-
pomoca mechanicznego przyrzadu, a rura,
otaczajaca rdzen metalowy, stacza si¢ wraz
z nim wdél po pochylej plaszczyznie E,
podczas gdy stary rdzen metalowy zasta-
piony jest przez nowy, doprowadzany recz-
nie z zapasu F, przyczem w miejscu G do-
prowadza si¢ do zapasu stale walki metalo-
we, z ktorych zdjeto gotowe rury.

Rura staczajaca si¢ wdél po pochylej

-plaszczyznie, dochodzi do wygladzarki H,

ktéra zapomoca nacisku rozwalcowuje i
zwigksza $rednice rury cementowo-azbesto-
wej i wten sposéb pozwala zdja¢ ja z rdze-
nia metalowego. Po opuszczeniu wygla- -
dzarki rury staczaja si¢ wdét wzdluz dru-
giej pochylej plaszczyzny L, a nastepnie
przewozone sa na sklad.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu rur cementowo-az-
bestowych bez szwu o malej srednicy i ma-
lej grubosci scianek, znamienny tem, ze w
czasie catego okresu wytwarzania rury, lecz
przed jej wygladzaniem, wywierany zosta-
je na calej dlugosci rury réwnomierny na-
cisk zapomoca zespotéw walkéw (B) obcia-
zonych sprezynami (M) lub odejmowanemi
cigzarkami (P).

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze walki rdzeniowe wykonane sa z rur



stalowych o bardzo cienkich sciankach,
przyczem walki te doprowadza si¢ do ma-
szyny recznie.

3. Urzadzenie do przeprowadzenia
sposobu wedlug zastrz. 1, znamienne tem,
ze sklada sie z kilku zespoléw watkéw (B),
rozmieszczonych réwnolegle nad walcami
naciskowemi (D) i dociskanych do tych
walkéw réwnomiernie zapomoca np. spre-
zyn (M) lub ciezarkéw (P), stuzacych do
-utrzymywania stalego cisnienia.

4. Urzadzenie do przeprowadzania
sposobu wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tem, ze w pewnem oddaleniu od maszyny
wytwarzajacej rury umieszczona jest row-
nolegle do walcé6w maszyny wygladzarka

(H), skladajaca si¢ z dwoch dolnych wal-
cow (Q) i jednego walca gérnego (S), do-
ciskajacego wygladzang rure¢ do tych dol-
nych walcow.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tem, Ze miedzy maszyna a wygla-
dzarka umieszczona jest plyta pochyla, po
ktérej rury samoczynnie staczaja si¢ w kie-
runku wygladzarki, przyczem pod ta plyta
znajduja si¢ pomieszczenia zawierajace
zapas rur rdzeniowych.

+Eternit’ Pietra Artificiale
Societa Anonima.
Zastepca: Inz. J. Wyganowski,

rzecznik paientowy.
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