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69 Verfahren zur Herstellung einer Mischtexturseide.

@ Je eine multifile Polyamid- und Polyesterseide wer-

den miteinander gefacht. Diese beiden im gefachten
Zustand vorliegenden multifilen Fadenkomponenten
werden danach der Falschdrahttexturierung unterworfen.
Die Falschdrahttexturierung erfolgt bei einer Tempera-
tur, die unterhalb der Fixiertemperatur der mitverwen-
deten Polyesterseide, vorzugsweise bei 180°C, liegt.

Dadurch wird die rationelle Herstellung einer Misch-
texturseide mit einer wollihnlichen Oberflichenstruktur
ermoglicht. Die Mischtexturseide verleiht einem daraus
hergesteliten textilen Flichengebilde einen weichen, wol-
ligen Griff und einen sonst nur fiir Garne typischen
Oberflichencharakter.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zur Herstellung einer Mischtexturseide durch
Miteinanderfachen je einer multifilen Polyamid- und Poly-
esterseide sowie nachfolgendes Falschdrahttexturieren dieser
beiden im gefachten Zustand vorliegenden multifilen Faden-
komponenten, dadurch gekennzeichnet, dass die Falschdraht-
texturierung bei einer Temperatur durchgefiihrt wird, die un-
terhalb der Fixiertemperatur der mitverwendeten Polyester-
seide liegt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Falschdrahttexturierung bei einer Temperatur von
180° C erfolgt.

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Herstel-
lung einer Mischtexturseidé durch Miteinanderfachen je einer
multifilen Polyamid- und Polyesterseide sowie nachfolgendes
Falschdrahttexturieren dieser beiden im gefachten Zustand
vorliegenden multifilen Fadenkomponenten.

Es wird allgemein angestrebt, Fdden aus Chemieseiden
herzustellen, deren Oberfldchenstruktur dem dusseren Charak-
ter von Fasergarnen entspricht, die sich aber diesen gegeniiber
durch eine wesentlich bessere Voluminositit auszeichnen und
wolldhnliches Aussehen aufweisen.

Die bisher gebrduchlichen Verfahren zum Texturieren von
Chemieseiden konnen dieser Forderung nicht gerecht werden.
Es ist deshalb in der DE-AS 1 660 441 bereits ein Verfahren
zur Herstellung eines kombinierten Garnes beschrieben wor-
den, bei dem durch unterschiedliche Erwdrmung zweier Garne
wihrend des Streckens und anschliessendes Vereinigen und
Kriuseln die eine Fadengruppe eine stirkere Kriuselung
aufweist als die andere.

Ein weiteres Verfahren sieht geméss DE-OS 1 804 525
vor, multifile Endlosfdden aus hochmolekularen Polymeren
mit unterschiedlicher Thermoplastizitdt und Thermofixierbar-
keit sowie unterschiedlichem Schrumpfvermdgen durch Ver-
wirbelung zu mischen und einer anschliessenden Schrumpfung
und Falschdrehung zu unterziehen.

Es ist auch aus der DE-OS 1 908 219 ein Verfahren be-
kannt, bei dem innerhalb einer Falschdrahtstrecke, unmittelbar
vor dem Drallgeber, einem multifilen Kernfaden ein weiterer
multifiler Faden als Umhiillung zugefiihrt wird.

Diese Verfahren zeigen zwar Moglichkeiten auf. den Cha-
rakter der Texturseiden in gewissem Masse durch eine verbes-
serte Fiilligkeit bzw. verbesserten Griff zu beeinflussen, sie
stellen aber noch keine befriedigenden Losungen dar, um
cinen Faden in der gewiinschten Art, d. h. mit einer der Wolle
vergleichbaren Oberfliachenstruktur, zu erzielen. Ausserdem
sind fiir die Durchfiihrung dieser Verfahren zum Teil aufwen-
dige technische Einrichtungen bzw. zusétzliche Arbeitsginge
unerlasslich.

Die CH-PS 518 386 beschreibt die Falschdrahttexturierung
eines Kerngarnes, dessen Kern- und Umbhiillungskomponente
Filamente enthalten, die sich in bezug auf ihren chemischen
Aufbau voneinander unterscheiden.

Gemiiss der FR-0S 2 179 971 wird ein Kerngarn auf einer
Falschdrahtmaschine gleichzeitig gestreckt und texturiert
(Simultanstrecktexturierung). Die Kern- und die Umhiillungs-
komponente kénnen chemisch verschieden sein, z. B. Polya-
mid- und Polyesterfilamente fiir den Kern und Polyesterfila-
mente fiir die Umhiillung.

In der FR-OS 2 196 408 wird die Herstellung eines Nop-
pengarnes durch gemeinsame Falschdrahttexturierung eines
Multifilamentgarnes aus Polyamid und eines Multifilamentgar-
nes aus Polyester beschrieben.

Durch die CH-PS 557 900 ist ein Verfahren bekanntge-
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worden, bei dem zwei verschiedene Arten von thermoplasti-
schen, aus mehreren Einzelfdden bestehenden und eine unter-
schiedliche Schmelztemperatur aufweisenden Garnen dubliert,
hochgedreht, wirmebehandelt und wieder zuriickgedreht
werden. Dabei liegt die Behandlungstemperatur jedoch iiber
der Schmelztemperatur der einen Fadenkomponente, so dass
immer eine Komponente wihrend des Texturierens oder in
einer Nachbehandlung schmilzt. Wenn ein Polyamid- und ein
Polyestermehrfadengarn dubliert und auf diese Weise behan-
delt werden, so werden die einzelnen Fiden des die Kernkom-
ponente bildenden Polyamidgarnes in wahllos lings der Faden-
achse verteilten Abschnitten miteinander verschmolzen und
von dem normal texturierten, feine Kriuselungen aufweisen-
den Polyestermehrfadengarn als gekriuselte Mantelkompo-
nente umgeben. Das so erhaltene Garn soll dem herkémmli-
chen elastischen, gekrauselten Garn dhnlich sein, aber bessere
Elastizitits- und Verarbeitungseigenschaften haben.

Gemiss Fourne, «Synthetische Fasern — Herstellung und
Verarbeitung» (Wissenschaftliche Verlagsgeselischaft m.b.H.
Stuttgart, 1964) liegen die Fixiertemperaturen beim Falsch-
drahttexturieren fiir Polyesterfadenmaterial wie «Dacron»

0. 4. bei 190 bis 220° C, fiir Nylon 66 bei 220° C und fiir
Nylon 6 bei 190° C (s. S. 864). Die Schmelzpunkte betragen
tiir die oben genannten Fadenmaterialien in der Reihenfolge
ihrer Aufzéhlung 248 bis 256° C (s. S. 44), 255°C (s. S. 40)
bzw. 215°C (s. S. 39). Die unterste Behandlungstemperatur
die fiir das Verfahren der CH-PS 557 900 in Betracht kommt,
muss demnach bei Verwendung von Polyamid- und Polyester-
fadenmaterial mehr als 215° C betragen und somit innerhalb
der Fehlergrenzen oberhalb des fiir Polyesterfadenmaterialien
liblichen Fixiertemperaturbereiches von 190 bis 220° C liegen.

Beim erfindungsgemaissen Verfahren liegt die Texturier-
temperatur an der Obergrenze des Bereiches der fiir Poly-
amidseide angewandten Fixiertemperaturen, aber unterhalb der
fiir Polyesterseide angewandten Fixiertemperaturen, d. h.
unterhalb 190° C. Auf diese Weise wird ein Fadengemisch
erhalten, dessen Polyamid-Komponente eine normale und
dessen Polyester-Komponente eine reduzierte (d. h. nicht die
libliche) Kréiuselbogenfrequenz aufweist. Wenn die Polyamid-
seide nicht 100 %ig wire, wire es jedoch im Hinblick auf die
Qualititsanforderungen nicht méglich, ein solches Polyesterfa-
denmaterial zu verwenden. Die weniger gekriuselten, eine
grossere Bogenlidnge und -hohe aufweisenden Polyester-Ele-
mentarfiden werden im Faserverband nach aussen gedriickt,
wodurch ein Garn mit besonders volumindsem Charakter ent-
steht. Es ergibt sich eine bisher nichtbekannte Fadenqualitit
mit einem ausgesprochen weichen wolligen Griff und einem
sonst nur fiir aus Stapelfasern gesponnene Garne typischen
Oberfldchencharakter.

Das vorliegende Verfahren gestattet somit durch die un-
veridnderte Anwendung des Falschdrahtprinzips und den Ein-
satz von normal ausgesponnenen Chemieseiden die besonders
wirtschaftliche Herstellung einer Mischtexturseide, wobei die
ertfindungsgemiss verwendete Mischung von Fadenkomponen-
ten zu einer neuen, stark bauschigen Texturseide fiihrt. Der
erzielte wollige Charakter dieser Mischtexturseide kommt be-

- sonders in einem daraus hergestellten textilen Flichengebilde

zur Geltung.

Die Erfindung 16st die Aufgabe, unter Beseitigung der den
bisherigen Verfahren anhaftenden Mingel ein rationelles
Verfahren zur Herstellung einer Mischtexturseide mit einer
wolldhnlichen Oberflachenstruktur zu entwickeln.

Das erfindungsgemésse Verfahren ist dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Falschdrahttexturierung bei einer Tempera-
tur durchgefiihrt wird, die unterhalb der Fixiertemperatur der
mitverwendeten Polyesterseide liegt, vorzugsweise bei 180° C.

Die Erfindung soll nachstehend anhand eines Ausfiih-
rungsbeispiels nédher erldutert werden.
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Beispiel
Zur Herstellung der Mischtexturseide gelangen je ein
Faden Polyamid-6-Seide in der Feinheit 7,6 tex mit 18 Ele-
mentarfiden und ein Faden Polyesterseide in der Feinheit 7,6
tex mit 24 Elementarfiden zum Einsatz. Bei beiden Fiaden
handelt es sich um normal ausgesponnene Chemieseiden mit
{iblicher Thermoplastizitdt, Thermofixierbarkeit und einem

5

iiblichen Schrumpfvermégen innerhalb eines Grossenbereiches

von 5 bis 10%. Beide Fidden werden im Gatterteil einer
Falschdrahtmaschine oder vor dem Einlauf in das Eingangslie-
ferwerk derselben parallel zusammengefiihrt und damit in
gefachtem Zustand der Texturiereinrichtung vorgelegt. Der
gefachte Faden aus Polyamid-6-Seide und Polyesterseide wird
entsprechend der Technologie des Falschdrahtprozesses durch
einen Heizkérper und einen Drallgeber gefiihrt und nach dem
Verlassen des Abzugslieferwerkes aufgewickelt. Die Um-
schlingung des Fadens um den Drallgeberstift betrigt 360°.

Die Texturierung der beispielsweise genannten Féden er-
folgt mit einer Spindeldrehzahl vin 400 000 U./min bei einer
Heizkorpertemperatur von 180° C. Die dem Faden erteilten
theoretischen Drehungen betragen 2400 Dr/m.

Vorteilhaft ist es, 0% Voreilung einzustellen (Eingangs-
und Abzugslieferwerk besitzen die gleiche Geschwindigkeit).
Die Geschwindigkeit der Fadenaufwicklung kann nur wenig
niedriger gegeniiber dem Abzugslieferwerk (niedrige Uberlie-
ferung) und auch wesentlich niedriger (hohe Uberlieferung)
sein. Eine niedrige Uberlieferung wird angewendet, wenn eine
nachfolgende Modifizierung nicht erfolgen soll.

Fiir die Herstellung modifizierter und gefirbter Textursei-
denwickel aus dieser Mischtexturseide wird eine hohe Uberlie-
ferung — vorzugsweise 15 bis 25% — angewendet. '

Infolge der fiir beide Fadenkomponenten gewihlten ein-
heitlichen Heizkoérpertemperatur von 180° C (die Fixiertempe-
ratur fiir Polyesterseide liegt normalerweise in einem Bereich
von 190 bis 220° C) tritt fiir die Elementarfiden der Polyester-
seide ein wesentlich geringerer Fixiereffekt als fiir die Elemen-
tarfiden der Polyamidseide ein. Damit reduziert sich die Krau-
sel-Bogenfrequenz der Elementarfdden der Polyesterseide
wesentlich bei gleichzeitiger Vergrosserung der Amplituden
im Verhdltnis zur Polyamidseide.
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Die dem gefachten Faden gemeinsam erteilten hohen
Falschdrehungen fiihren trotz verfahrensiiblicher nachfolgen-
der Eliminierung der echten Drehungen zu einer innigen
Vermischung der beiden Elementarfadenarten, so dass ein
ausserordentlich guter Zusammenhalt der so entstandenen
Mischtexturseide gewihrleistet ist. Diese innige Vermischung
ist fiir die Weiterverarbeitbarkeit sowie den wolldhnlichen
Effekt im textilen Flichengebilde von grosser Bedeutung.

Die nach dem genannten Verfahren hergestellte Mischtex-
turseide — nichtmodifiziert — unterscheidet sich von iiblichen
Texturseiden besonders in einem bedeutend reduzierten Kon-
traktionsvermogen. Die Kontraktion der Mischtexturseide liegt
in einem Bereich von 25 bis 35% gegeniiber 50 bis 60 % bei
iiblichen Texturseiden.

Die Mischtexturseide ist besonders vorteilhaft fiir die Her-
stellung von Gewirken oder Gestricken geeignet, wobei in
einem allgemein nachfolgenden Veredlungsprozess die textu-
rierten Polyamidseiden-Elementarfiden mehr kontrahieren als
die Polyesterseide-Elementarfiden. )

Durch diese gesteuerte unterschiedliche Kontraktion und
die unterschiedliche Bogenfrequenz zwischen den Polyamid-
seide- und den Polyesterseide-Elementarfdden erhalten die aus
dieser Mischtexturseide hergestellten Wirk- oder Strickwaren
einen neuen garn- bzw. wolldhnlichen Oberfldcheneffekt.
Dieser besondere Effekt fiihrt zu einer Verbesserung des
Gebrauchswertes derartiger Erzeugnisse, besonders hinsicht-
lich der Erzielung eines weichen, wolligen Griffes und einer
sonst nur fiir Garne typischen Oberflichenerscheinung. Die
Erzeugnisse sind hautfreundlich und anschmiegsam und zeich-
nen sich neben verbesserten bekleidungshygienischen Eigen-
schaften durch gute Formstabilitét, Pillresistenz und Pflege-
leichtigkeit aus.

Durch ein Firben der Mischtexturseide bzw. des textilen
Flichengbildes in einem Einbad-Farbeverfahren werden Uni-
und Melangeeffekte sowie im Farbton differenzierte Ef-
fekte erreicht.

Bei Anwendung eines Zweibad-Firbeverfahrens konnen
auch sogenannte Bicoloreffekte erzielt werden.
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