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(54) HANDSCHUH

(57) Die Erfindung beschreibt einen feuerfesten
Handschuh (1) mit einem Schichtaufbau zumindest
umfassend eine fliissigkeitsdichte Funktionsschicht
(18) und eine hitzebestandige und/oder feuerfeste
Dammschicht (20) mit geringer Warmeleitfahigkeit.
Weiters beschreibt die Erfindung einen Handschuh
umfassend einen Materialzuschnitt (3) mit einem
oder mehreren verstérkten Bereiche(n) (24). Die
Efindung beschreibt des Weiteren einen
Handschuh (1) mit einem sich (ber einen
Handgelenksbereich (16) erstreckenden Schaft
(15), der sich in Richtung eines getffneten
Stirnendbereichs (10) konisch aufweitet, wobei im
Bereich des Schafts (15) eine erste und eine
weitere Einstelivorrichtung (39, 42) vorgesehen ist.
Weiters beschreibt die Erfindung einen Handschuh
(1), der durch zumindest eine Materialschicht (17)
aus einem unelastischen bzw. nicht-dehnbaren
Material gebildet ist und der einen réhrenformigen
und zylindrischen Schaft (15) aufweist, der in einem
Stimendbereich (10) mit einer Einschlupféffnung
{11) an einer AuBenoberflache (23) einen Umfang
im Bereich von 20 cm bis 40 cm aufweist.
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Zusammenfassung

Die Erfindung beschreibt einen feuerfesten Handschuh (1) mit einem Schichtautbau zu-
mindest umfassend eine fliissigkeitsdichte Funktionsschicht (18) und eine hitzebesténdige
und/oder feuerfeste Ddmmschicht (20) mit geringer Warmeleitfihigkeit. Weiters be-
schreibt die Erfindung einen Handschuh umfassend einen Materialzuschnitt (3) mit einem
oder mehreren verstéirkten Bereiche(n) (24). Die Erfindung beschreibt des Weiteren einen
Handschuh (1) mit einem sich {iber einen Handgelenksbereich (16) erstreckenden Schaft
(15), der sich in Richtung eines ge6ffneten Stirnendbereichs (10) konisch aufweitet, wobei
im Bereich des Schafts (15) eine erste und eine weitere Einstellvorrichtung (39, 42) vorge-
sehen ist. Weiters beschreibt die Erfindung einen Handschuh (1), der durch zumindest eine
Materialschicht (17) aus einem unelastischen bzw. nicht-dehnbaren Material gebildet ist
und der einen rohrenférmigen und zylindrischen Schaft (15) aufweist, der in einem Stirn-
endbereich (10) mit einer Einschlupfoffnung (11) an einer Aulenoberfléche (23) einen

Umfang im Bereich von 20 cm bis 40 cm aufweist.

Fiir die Zusammenfassung Fig. 1 und 4 verwenden.




Die Erfindung betrifft einen feuerfesten Handschuh, wie im Oberbegriff des Anspruchs 1
beschrieben, sowie Handschuhe bzw. eine mégliche Verwendung eines Handschuhs, die

jeweils in den Oberbegriffen der Anspriiche 15, 25, 34 bzw. 40 beschrieben sind.

Aus dem Stand der Technik sind aus mehreren Materialschichten aufgebaute, feuerfeste
und hitzebestindige Handschuhe bekannt, bei denen zumindest eine dieser Material-
schichten durch eine fliissigkeitsundurchlissige Funktionsschicht gebildet ist, z.B. durch
eine wasserdichte Membran, und bei denen wenigstens eine weitere der Materialschichten
durch eine feuerresistente und hitzebestindige Dammschicht gebildet ist. Mit einem derar-
tigen Handschuh kann eine Hand eines Benutzers bis zu einem gewissen Grad vor

Verbrennungen durch Flammenkontakt oder iiberhohte Temperatur geschiitzt werden.

Bei den bekannten Ausfithrungsformen von feuerfesten Handschuhen sind die Material-
schichten derart aufgebaut, dass sich die hitzebestéindige Ddmmschicht in Richtung einer
HandschuhauBenseite oberhalb der unter dieser liegenden, wasserdichten Funktionsschicht
erstreckt. Exemplarisch sei hierfiir der in der EP 0 724 848 B1 geoffenbarte Schutzhand-
schuh erwihnt, bei dem die fiir die Hitzebestindigkeit des Handschuhs wesentliche Hand-
schuhauBenschicht mit geringer Wirmeleitfahigkeit und eine Zwischenschicht aus einem

Vlies oberhalb einer atmungsaktiven, wasserdichten Membran angeordnet sind.

Bei derartig ausgebildeten Handschuhen besteht der Nachteil, dass diese nur begrenzt hit-
ze- bzw. flammbestindig sind und diese einer lingeren Hitze- und Flammenbestrahlung,
beispielsweise bei einem Brandléscheinsatz, nicht standhalten kénnen und eine erhebliche
Verbrennungsgefahr fiir die Hand eines Benutzers besteht. Dies ist vor allem darin begriin-
det, dass das auBenliegende Dammmaterial bzw. vorhandene Zwischenschichten eine von

AuBen einwirkende Fliissigkeit aufnehmen und speichern, sodass diese im Handschuh ge-
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speicherte Fliissigkeit gegebenenfalls durch die Umgebungshitze {iber den Siedepunkt er-
hitzt wird, wodurch entstandener Wasserdampf die fliissigkeitsdichte Funktionsschicht und
das Innenfutter des Handschuhs durchringen kann, die Hand eines Benutzers dem Wasser-
dampf bzw. der Umgebungshitze direkt ausgesetzt ist und eine Benutzerhand Verbriihun-

gen bzw. Verbrennungen nicht widerstehen kann.

Des weiteren sind aus dem Stand der Technik Handschuhe bekannt, die insbesondere im
Bereich einer Oberhand an der auBenliegenden Deckschicht Verstirkungselemente aufwei-
sen, um die Formstabilitéit des Handschuhs zu erhthen und den Handschuhinnenraum vor

duBeren Einfliissen besser zu schiitzen.

Von Nachteil ist bei den aus dem Stand der Technik bekannten Handschuhen mit Verstér-
kungselementen, dass diese Elemente als separate Teile zu den Materialzuschnitten der
duBeren Deckschicht des Handschuhs gebildet sind und die Zuschnitte im Bereich der Ver-
starkungselemente zusitzlich gestiickelt und vernéht werden miissen und/oder die Verstér-
kungselemente {iber spezielle Verbindungsmittel oder Verfahren an der Oberhand befestigt
bzw. aufgeniiht werden miissen. Bei der Verwendung von separaten Verstirkungselemen-
ten bestehen daher hohere Materialkosten und es wird das Herstellungsverfahren aufwen-
diger, sodass die Gesamtherstellungskosten des Handschuhs wesentlich erhdht sind. Wei-
ters besteht bei den zum Materialzuschnitt separaten Verstirkungselementen der Nachteil,
dass im Bereich der das Verstirkungselement mit den Zuschnitten verbindenden Néhte
Schwachstellen hinsichtlich der Widerstandsfihigkeit des Handschuhs vorliegen und bei
hoheren Beanspruchungen die Gefahr besteht, dass sich die Néhte 16sen und das Verstir-

kungselement unzureichend an den Materialzuschnitten befestigt ist.

Weiters sind aus dem Stand der Technik Handschuhe bekannt, die einen sich {iber den
Handgelenksbereich in Richtung des Ellbogenbereichs eines Benutzers erstreckenden
Schaft aufweisen. Vor allem sind sanitire bzw. medizinische Handschuhe aus elastischem,
d.h. dehnbarem und nachgiebigem, Kunststoffmaterial mit einem rohrenférmigen und zy-

lindrischen Schaft bekannt.

In der bereits genannten EP 0 724 848 B1 ist ein Handschuh mit einer langen, sich auf-
weitenden Stulpe gezeigt, die aus einem unelastischen bzw. nicht-dehnbaren Material be-

steht. Bei derartigen Handschuhen besteht der Nachteil, dass der iiber den Unterarm eines
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Benutzers verlaufende Schaft nur lose bzw. locker am Unterarm anliegt und der Schaft
zwischen dem ersten Gurt und einem Stirnendbereich des Handschuhs nicht weiter am
Unterarm fixiert ist. Somit besteht das Problem, dass der Handschuhschaft am Unterarm
des Benutzers schlecht sitzt, leicht verrutschen kann und der Tragekomfort und die Funkti-
onalitit des Handschuhs eingeschrinkt ist. Vor allem besteht die Gefahr, dass Fremdmate-
rial in unerwiinschter Weise in den Innenraum des Handschuhs eindringen kann und der
Schutz der Hand bzw. des Unterarms eines Benutzers nicht oder nur unzureichend ge-

wihrleistet ist.

Aufgabe der Erfindung ist es, die vorstehend genannten Nachteile und Méngel bei aus dem
Stand der Technik bekannten Handschuhen zu beseitigen und einen Handschuh zu schaf-
fen, der einen hohen Tragekomfort und einen verbesserten Schutz der Hénde bzw. Arme
eines Benutzers gewihrleistet. Eine Teilaufgabe der Erfindung ist es einen Handschuh zu
schaffen, der eine erhohte Hitze- und Flammbestindigkeit aufweist, ohne den Tragekom-
fort fiir einen Benutzer wesentlich einzuschriinken. Weiters ist es eine Teilaufgabe der Er-
findung einen Handschuh derart auszugestalten, dass dieser eine erhthte mechanische und
thermische Widerstandsfahigkeit gewahrleistet, wobei der Aufwand zur Herstellung eines
derartigen Handschuhs verringert werden soll. Eine weitere Teilaufgabe der Erfindung ist
es einen Handschuh zu schaffen, der zur Verbesserung des Tragekomforts und des Schut-
zes des Unterarms bzw. der Hand eines Benutzers in einem Schaftbereich flexibler und

genauer an die umhiillten Korperteile eines Benutzers anpassbar bzw. angepasst ist.

Die Aufgabe der Erfindung wird unabhéngig durch die im Kennzeichenteil des Anspruchs
1 wiedergegebenen Merkmale geldst. Dadurch, dass die hitze- bzw. flammbestéindige
Diammschicht mit geringer Wirmeleitféhigkeit unterhalb der fliissigkeitsdichten Funkti-
onsschicht angeordnet ist und sich die Ddmmschicht unterhalb der Funktionsschicht er-
streckt, wird die Ddmmschicht vor einem Kontakt mit einer von aullen auf den Handschuh
einwirkenden Fliissigkeit geschiitzt und ein Ansaugen der Ddmmschicht mit Fliissigkeit
verhindert. Dies ist insbesondere bei Anwendung des erfindungsgeméfien Handschuhs am
Gebiet der Brandbekampfung vorteilhaft, da die Hand eines Benutzers sténdig mit Losch-
wasser in Kontakt steht, wobei erfindungsgemifl das Wasser nicht bis zur Ddmmschicht
durchdringen kann. Somit wird ein Speichern von Wasser in der Démmschicht verhindert,

wodurch der Handschuh bequem und ohne Verschlechterung von dessen taktilen Eigen-
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schaften an einer Benutzerhand tragbar bleibt. Weiters kann somit bei gegebenenfalls an-
steigender, 4uBerer Hitzeeinwirkung die Erzeugung von Wasserdampf aus dem angesaug-
ten Wasser verhindert werden, wodurch ein insbesondere explosionsartiges Durchdringen
der inneren Materialschichten des Handschuhs durch Wasserdampf nicht stattfinden kann
und die Hand eines Benutzers besser vor der duferen Hitze- und Flammeinwirkung ge-
schiitzt ist. Wie sich in Versuchsreihen herausgestellt hat, kann der Handschuh somit héhe-
ren thermischen Einwirkungen tiber eine hdhere Zeitdauer standhalten, wobei der erfin-
dungsgemiBe Handschuh den Anforderungen, wie diese in der Europdischen Norm EN
659:2003 definiert sind, standhalten kann. Vorteilhaft ist bei einem derartigen Handschuh,
dass durch die spezielle Anordnung der Materialschichten ein relativ diinner und kompak-
ter Schichtaufbau ausreicht, um eine ausreichende Schutzfunktion zu erfiillen, wodurch ein

taktiler und angenehm tragbarer Schutzhandschuh geschaffen wird.

In Anspruch 2 ist eine vorteilhafte Ausgestaltung des Schichtaufbaus des Handschuhs an-
gegeben, mit dem neben der erforderlichen Wasserdichtheit eine zusétzlich erhohte
Flamm- bzw. Hitzbestéindigkeit gegeben ist und durch das innenliegende, insbesondere
textile Futtermaterial fiir einen Benutzer ein gewohntes und bewihrtes Tragegefiihl eines
Handschuhs bestehen bleibt. Somit kénnen auch weitere Anforderungen, die an Hand-
schuhe, insbesondere Schutzhandschuhe fiir Feuerwehrpersonal, neben der Hitzebestéin-
digkeit gestellt werden, wie z.B. guter Tragekomfort, Schutz vor mechanischen und chemi-

schen Einwirkungen, usw., erfiillt werden.

Eine Ausfithrungsvariante nach Anspruch 3 ist vorteilhaft, da synthetische Fasern, insbe-
sondere Aramidfasern, einen bewihrten Dammstoff darstellen, welcher zu verformbaren
bzw. flexiblen Schichten verarbeitbar ist und daher auch flir Bekleidungsstiicke wie Hand-
schuhe, die anatomisch angepasst sind und die die Bewegungsféhigkeit einer Benutzethand
nicht einschrinken, verwendbar ist. In den Anspriichen 4 und 5 sind weitere, zweckméfige

Dammmaterialien angegeben.

In den Anspriichen 3 bis 12 sind jeweils mogliche Ausgestaltungsvarianten des erfin-
dungsgemiBen Handschuhs beschrieben, die jeweils fiir sich oder in Kombination unter-

einander in vorteilhafter Weise einen besonders wirksamen Schutz einer Benutzerhand vor
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Hitze bzw. Feuer ermoglichen und dabei an unterschiedliche Benutzeranforderungen hin-

sichtlich der Materialzusammensetzung und dem Tragekomfort anpassbar sind.

Durch die in Anspruch 13 beschriebene Ausgestaltung des Handschuhs ist wenigstens der
in einem Brandldscheinsatz durch einen Benutzer dem Brandherd nichstliegenden Bereich
einer Benutzerhand hitze- und flammgeschiitzt. Die umliegenden Zonen bzw. Bereiche des
Handschuhs kdnnen dabei einen eigenen Schichtaufbau aufweisen, der vom Schichtaufbau
in der hitzebestindigen Zone abweicht, sodass unterschiedliche Zonen bzw. Bereiche des
Handschuhs an verschiedene Anforderungen, hinsichtlich Dichtheit, Hitz- bzw. Flammbe-

standigkeit, Taktilitit usw., anpassbar sind.

Die in Anspruch 14 wiedergegebene Ausgestaltung ist vorteilhaft, da durch eine Damm-
schicht mit einer in den angegebenen Bereichen liegenden Dicke der Schichtaufbau des

Handschubhs relativ diinn gehalten werden kann und der Handschubh, trotz ausreichender
Hitz- und Flammbestindigkeit, fiir einen Benutzer angenehm und nicht wesentlich seine

Bewegungsfreiheit einschréinkend tragbar ist.

Eine weitere, eigenstindige erfindungsgemdBe Losung ist im Kennzeichenteil des Anspru-
ches 15 wiedergegeben. Der sich daraus ergebende Vorteil liegt vor allem datin, dass der
Herstellungsaufwand und die Herstellungskosten fiir einen derartigen Handschuh durch
Verwendung eines in einem Stiick zugeschnittenen, verstérkten Materialzuschnitts mit dem
zumindest einen verstirkten Bereich und der speziellen Vernihung dieses einstiickigen
Materialzuschnitts verringert werden konnen. Auf zusétzliche Verstérkungs- oder Protek-
torelemente an der AuBenseite des Handschuhs kann somit verzichtet werden und es kann
ein kostengiinstiger und funktioneller Handschuh geschaffen werden. Ein weiterer Vorteil
besteht darin, dass zur Bildung des verstirkten Bereichs keine unterschiedlichen Material-
zuschnitte miteinander verbunden werden miissen bzw. keine eigenen Verstirkungsele-
mente mit den Zuschnitten verbunden werden miissen, wodurch Schwachstellen an Ver-
bindungsbereichen, wie z.B. Ndhndhten, vermieden werden. Der Handschuh ist daher ge-

geniiber duferen Beanspruchungen widerstandsféhiger und verschleiBfester.

Ein nach den Merkmalen des Anspruchs 16 ausgestalteter Handschuh ist vorteilhaft, da der
Handriickenbereich, besonderes ein Fingerknéchelbereich und Fingergelenksbereich, einer

Hand eines Benutzers den duBeren Einfliissen stets ausgesetzt ist und gegebenenfalls mit
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Fremdkorpern direkt in Kontakt tritt, beispielsweise um storende Hindernisse wegzuschla-
gen, sodass dieser Bereich daher besonders schutzbediirftig ist, was durch den gemal An-

spruch 16 ausgebildeten Oberhandteil in vorteilhafter Weise ermoglicht wird.

Durch die in Anspruch 17 wiedergegeben Merkmale wird der Vorteil erreicht, dass mit
einem sehr einfachen und ohne zusitzliche Teile auskommenden Aufbau eines Material-
zuschnitts, alleine durch dessen speziellen Zuschnitt und dessen spezielle Befestigung, der
verstirkte Bereich geschaffen werden kann. Hierfiir ist lediglich ein mit groBeren Abma-
Ben zugeschnittener Materialzuschnitt notwendig, der zur Bildung der Erhebungen zu-
sammengestaucht und in Falten bzw. Wellen gelegt ist und entsprechend an den weiteren
Materialzuschnitten bzw. Materialschichten befestigt ist, wie in vorteilhafter Weise durch

die Merkmale der Anspriiche 18 und 19 beschrieben.

Im Anspruch 20 ist eine besonders zweckmiifiige Ausgestaltung der Erhebungen bzw.
Vertiefungen beschrieben, die in Querrichtung zur Einsteck- bzw. Ausschubrichtung fiir
eine Hand eines Benutzers die Widerstandsfihigkeit erhdhende und schiitzende Funktion
des Handschuhs erméglichen und die Bewegung, insbesondere eine Abbiegebewegung der
Finger, einer Hand des Benutzers nicht einschrénken. Die notwendigen Verbindungsele-
mente, insbesondere die Nahnihte, zum Fixieren der verstirkenden Profilierung erstrecken
sich in einer gemeinsamen Richtung, wodurch der verstirkte Bereich iiber sich wiederho-

lende Arbeitsabliufe zur Anbringung der Verbindungselemente 6konomisch herstellbar ist.

Die Ausfiihrungsform gemiB Anspruch 21 ist von Vorteil, da durch die hohlen Innenrdume
das Gewicht des Handschuhs trotz des ausgebildeten, verstirkten Bereiches nicht erhoht
wird und eine Schutz- und Verstirkungsfunktion durch die Erhebungen bzw. Vertiefungen
gegeben ist. Weiters wirkt die Luft in den hohlen Innenrdumen in vorteilhafter Weise als

thermischer Isolator zum Schutz einer Benutzerhand vor Hitzeeinwirkung.

Die in Anspruch 22 bis 24 wiedergegebenen Merkmale sind vorteilhafte Austithrungsvari-
anten des Handschuhs, da iiber einen entsprechenden Fiillstoff die Eigenschaften des ver-
stirkten Bereiches fiir unterschiedliche Anwendungsfille anpassbar sind und die Verstér-
kungsfunktion oder Schutzfunktion des verstirkten Bereiches zusitzlich verbessert werden

kann.
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Im Kennzeichenteil des Anspruchs 25 ist eine weitere, eigenstindige Losung der erfin-
dungsgemiBen Aufgabe beschrieben. Der sich aus den kennzeichnenden Merkmalen des
Anspruchs 25 ergebende Vorteil ist darin zu sehen, dass durch die weitere Einstellvorrich-
tung zum bedarfsweisen Verzurren des Schaftes dieser Schaft stufenlos und flexibel an den
Arm eines Benutzers bzw. ein am Arm getragenes Bekleidungsstiick angepasst werden
kann, wobei dies an ein oder mehreren Abschnitten bzw. Positionen einer Schaftlénge er-
folgen kann. Der Handschuh kann somit eng anliegend am Arm des Benutzers bzw. Armel
eines Bekleidungsstiicks getragen werden und es wird der Innenraum vor dem Eindringen
von Fremdmaterialien geschiitzt, wobei durch die manuell verstellbare Einstellvorrichtung
der Einstellbereich grofer ist und die Verstellung bequemer und je nach den Schutzanfor-
derungen sicherer erfolgen kann als z.B. bei bekannten Gummiziigen an Einschlupfoffnun-
gen. Dadurch, dass sich der Schaft iiber dessen Langserstreckung in Richtung des Stirn-
endbereiches konisch aufweitet und der Handschuh somit eine sehr groBe, maximale Off-
nungsweite im Schaftbereich besitzt, ist der Handschuh fiir ein breites Anwendungsgebiet
und eine Vielzahl von unterschiedlichen Benutzern verwendbar, wobei der Schaft auch
{iber eine Armelbekleidung gezogen werden kann und an dieser eng anliegend verlaufen
kann. Somit wird ein verbesserter Anschluss des Handschuhs an eine benachbarte Armel-
bekleidung geschaffen, was insbesondere bei Einsatzbekleidungen wie z.B. Feuerwehr-
schutzbekleidung, notwendig ist um das Eindringen gefahrlicher Materialien, beispielswei-

se brennender Teile (Funkenflug), zu verhindern.

Eine Ausfiihrungsvariante gemiB Anspruch 26 ist vorteilhaft, da durch einen derart ausge-
bildeten Schaft im Zusammenwirken mit der weiteren Einstellvorrichtung der Handschuh
im Unterarmbereich eines Benutzers gezielt adjustierbar ist und weite Teile des Unterarms

des Benutzers durch den Schaft zuverldssig geschiitzt sind.

Die in Anspruch 27 wiedergegebene Ausfiihrungsvariante ist besonders zweckmilBig, da
mittels seil- oder bandformiger Gurte kostengiinstige und widerstandsfahige Einstellvor-

richtungen vorgesehen sind.

Durch die im Anspruch 28 und 29 beschriebenen Ausfithrungsformen kann die Offnungs-

weite des Schafts in vorteilhafter Weise in den unterhalb der Gurte liegenden Bereichen
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mit einfachen Mitteln festgelegt und in weiterer Folge 1osbar fixiert bzw. beibehalten wer-

den.

Mittels in den Anspriichen 30 und 31 beschriebener Befestigungspositionen fiir den weite-
ren Gurt ist der Handschuh tiber den Langsverlauf des Schafts noch variabler und an unter-

schiedliche Benutzer individueller anpassbar.

Ausfithrungsvarianten eines Handschuhs nach zumindest einem der Anspriiche 32 und 33
sind von Vorteil, da die Verbindungseinrichtungen zum Losen der Gurte schnell und ein-
fach zugiinglich sind und die Gurte mit nur einem Bewegungsablauf in iibereinstimmender
Bewegungsrichtung gemeinsam 16sbar sind, wodurch bei Bedarf der Handschuh sehr
schnell ausgezogen werden kann, was beispielsweise bei Feuerwehr-Einsatzhandschuhen

eine Notwendigkeit darstellt.

Die Aufgabe der Erfindung wird weiters unabhéngig durch die kennzeichnenden Merk-
male des Anspruchs 34 gel6st. Der sich daraus ergebende Vorteil liegt darin, dass der
Handschuh im Bereich des Unterarms sehr genau an die Anatomie eines Benutzers ange-
passt ist und der Handschuh sehr kompakt am Korper eines Benutzers anliegt und diesen
ohne dem Aufkommen von gréBeren Materialanhdufungen durch Faltenbildung umbhiillt.
Somit kann ein Armel eines Bekleidungsstiicks in einfacher Weise tiber eine AuBenseite
des Handschuhs gezogen werden und komfortabel oberhalb des Handschuhs getragen wer-
den. Die ist insbesondere bei Einsatzbekleidung, beispielsweise bei Feuerwehr-
Einsatzbekleidung, vorteilhaft, da sich der Handschuh und der Armel iiberlappen kénnen
und ein liickenfreier Ubergang mit einem guten Sitz zwischen dem Handschuh und dem
Bekleidungsstiick gegeben ist, sodass ein Benutzer zuverldssig vor &uferen Einfliissen ge-

schiitzt ist.

Eine Ausgestaltung des Handschuhs nach den Merkmalen des Anspruchs 35 ist vorteilhaft,
da tiber die Einstellvorrichtungen eine Gebrauchsstellung des Handschuhs bestimmt wer-
den kann, in der ein zuverldssiger und raumsparender Sitz des Handschuhs am Benutzer-

arm gewidhrleistet ist.

Eine Ausfithrungsvariante nach Anspruch 36 ist vorteilhaft, da durch den Keil- oder Band-

zuschnitt eine Aufweitung des Schafts zumindest im Stirnendbereich erméglicht wird, so-
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dass der Handschuh trotz des in Gebrauchsstellung engen und kompakten Sitzes des
Schaftes an einem Benutzerarm durch den erweiterten Schaft einfach und komfortabel an-
ziehbar ist. Bei maximaler Offnungsweite des Schafts im Endbereich wird ein Umfang an
der AuBenoberfliche des Schafts in diesem Bereich von 20 cm bis 40 cm nicht Uberschrit-
ten. Die Offnungsweite des Schafts ist bei Bedarf in der Gebrauchsstellung des Hand-
schuhs soweit verringerbar, dass dieser vollumfinglich unmittelbar bzw. eng an einem
Benutzerarm anliegt, wodurch ein hoher Tragekomfort des Handschuhs und von diesen
{iberdeckenden Armelbekleidungen gewihrleistet ist. Eine geeignete Offnungsweite, um
den Handschuh trotz geringem Materialverbrauch komfortabel anziehen zu kénnen, wird
durch eine Ausgestaltung des Keil- bzw. Bandzuschnitts wie im Anspruch 37 beschrieben

erreicht.

Die Ausfiihrungsvariante nach Anspruch 38 ist von Vorteil, da ein unelastischer Band-
oder Keilzuschnitt sehr kostengiinstig und frei von Materialermiidung ist, wobei eine kon-
stante und eindeutige VergroBerung des Umfangs des Schafts gegeben ist und die
Gebrauchsstellung des Handschuhs einfacher Weise durch Umschlagen des unelastischer

Band- oder Keilzuschnitts eingenommen werden kann.

Die in Anspruch 39 wiedergegebene Ausfiihrungsvariante bringt den Vorteil mit sich, dass
der Band- oder Keilzuschnitt durch seine elastischen Eigenschaften als Einstellvorrichtung

wirken kann und eigene Einstellvorrichtungen nicht oder nur teils notwendig sind.

Die in Anspruch 40 wiedergegebene, unabhingige Losung der erfindungsgeméfen Aufga-
be beschreibt eine besonders vorteilhafte Anwendung des erfindungsgeméfien Handschuhs,
da fiir Brandbekdmpfungs- bzw. Brandloscheinsitze der erfindungsgeméfBe Handschuh,
gemaB den Anspriichen 1 bis 39, mit den vor- bzw. nachstehend beschriebenen Vorteilen

einen verbesserten Schutz fiir einen Benutzer gewéhrleistet.

Die Erfindung wird anhand der nachfolgenden genannten, schematischen Zeichnungen

niher erldutet.
Es zeigen:

Fig. 1 eine Ausfithrungsform eines erfindungsgeméfBien Handschuhs in Ansicht von

schrig oben;
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Fig. 2 eine Innenhand des Handschuhs nach Fig. 1 in Normalansicht;

Fig. 3 der Handschuh geméB Fig. 1 in Seitenansicht und teilweise geschnittener
Bruchdarstellung;

Fig. 4 ein moglicher Schichtaufbau einer Ausfiihrungsvariante des Handschuhs in
Schnittdarstellung;

Fig. 5 eine weitere Ausfithrungsvariante des erfindungsgeméfien Handschuhs mit

einem engen, réhrenformigen Schaft in Normalansicht auf die Innenhand.

Einfithrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfiithrungsformen
gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen
werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngeméif
auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen iiber-
tragen werden konnen. Auch sind die in der Beschreibung gewiéhlten Lageangaben, wie
z.B. oben, unten, seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur
bezogen und sind bei einer Lagednderung sinngemél auf die neue Lage zu iibertragen.
Weiters konnen auch Einzelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten
und beschriebenen unterschiedlichen Ausflihrungsbeispielen fiir sich eigensténdige, erfin-

derische oder erfindungsgeméBe Losungen darstellen.

In den Fig. 1 bis 3 ist ein erstes Ausfithrungsbeispiel eines Handschuhs 1 dargestellt, an
dem mehrere, voneinander unabhéngige Losungen der erfindungsgeméfBen Aufgabe reali-
siert sind. In den Fig 4 und 5 sind jeweils weitere Ausfithrungsbeispiele des Handschuhs 1
dargestellt. Selbstverstindlich konnen ein oder mehrere der eigenstindigen Losungen der
erfindungsgeméBen Aufgabe fiir sich alleine oder in unterschiedlichen Kombinationen an
einem weiteren — nicht dargestellten — Ausfilhrungsbeispiel eines Handschuhs 1 umgesetzt

sein.

Der in den Fig. 1 bis 3 und der Fig. 5 dargestellte Handschuh 1 ist in Fiinffingerform aus-
gebildet, wobei auch Ausfiihrungsvarianten des Handschuhs 1 in Faustling- oder Dreifin-
gerform moglich sind. Der Handschuh 1 erstreckt sich von einem Fingerspitzenbereich der
Finger 2 iiber den proximalen Fingergelenksknochen wenigstens bis in den Bereich eines

Handgelenks einer Hand eines Benutzers. In einem Ausfiihrungsbeispiel kann sich der
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Handschuh 1 iiber ein Handgelenk eines Benutzers entlang des Unterarms in Richtung des

Ellbogengelenks eines Benutzers erstrecken.

GemiB einer eigenstindigen, erfindungsgeméBen Losung ist der Handschuh 1 aus einer
Auskleidung bestehend aus mehreren Materialzuschnitten 3 gebildet, die iiber Nihte 4,
insbesondere Nihnihte, miteinander verbunden sind. Zumindest einer der Materialzu-
schnitte 3 ist hierbei durch einen sich im Bereich einer Oberhand, insbesondere einem
Handriicken und Fingeroberseiten, eines Benutzers erstreckenden Oberhandteil 5 gebildet.
GemiB einem moglichen Ausfithrungsbeispiel sind weitere Materialzuschnitte 3 durch
einen Innenhandteil 6, einen vorderen Daumenteil 7, gegebenenfalls fiir jeden Finger zwei
Fingerseitenteile bzw. Keile 8 und einen Schaftteil 9 gebildet. Die genannten Materialzu-
schnitte 4, gebildet durch die Zuschnittsteile 5 bis 9, kénnen hierbei nur die wesentlichen
Hauptzuschnitte bilden, welche jeweils wiederum durch mehrere verbundene bzw. ver-

nihte Zuschnitte gebildet sein kdnnen.

Der Handschuh 1 weist einen den Fingern 2 gegeniiberliegenden Stirnendbereich 10 auf, in
dem eine Einschlupfoffiung 11 ausgebildet ist, iiber die ein Innenraum 12 zur Aufnahme
einer Hand eines Benutzers zugénglich ist. Der Schaft 15 des Handschuhs 1 weitet sich in
dem Ausfiihrungsbeispiel gemaB Fig. 1 bis 3 iiber eine Linge 14 konisch auf, wobei die
Offnungsweite 13 im Bereich der Einschlupfoffnung 11 am groBten ist. Im weiteren Aus-
filhrungsbeispiel gemiB Fig. 5 bleibt die Offnungsweite 13 iiber die Lange 14 des Schafts
15 im Wesentlichen konstant. Der Schaft 15 erstreckt sich im Wesentlichen von einem
Oberhand- bzw. Handgelenksbereich 16 eines Benutzers iiber dessen Handgelenk entlang
dessen Unterarm in Richtung des Ellbogengelenks (nicht niher dargestellt). Beispielsweise
deckt der Schaft 15 ein an das Handgelenk anschlieBendes, unteres Drittel oder eine untere
Hilfte eines Unterarms eines Benutzers ab, wobei sich der Schaft 15 auch bis zu einem

Ellbogen eines Benutzers, oder iiber diesen hinaus, erstrecken kann.

Wie aus der Fig. 3 ersichtlich, kann der Handschuh 1 durch einen Schichtaufbau aus meh-
reren, libereinander liegenden Materialschichten 17 aufgebaut sein. Zumindest eine der

Materialschichten 17 ist hierbei durch eine wasserdichte Funktionsschicht 18 gebildet, die
unterhalb einer duBeren Deckschicht 19 angeordnet ist. Die wasserdichte Funktionsschicht

18 ist vorzugsweise durch eine semipermeable Membran gebildet, die fliissigkeitsun-
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durchlissig und wasserdampfdurchléssig ist, um einen Gasaustausch zwischen der Auflen-
umgebung und dem Innenraum 12 des Handschuhs zu ermdglichen und einen atmungsak-
tiven Handschuh 1 zu schaffen. Selbstverstandlich kann die Funktionsschicht 18 auch
durch andersartige Membranen oder Schichten gebildet sein, die beispielsweise vollig fliis-
sigkeits- und gasdicht ausgebildet sind. Die Funktionsschicht 18 kann im Schichtaufbau
des Handschuhs 1 im Wesentlichen ungebunden verlaufen oder mit einer weiteren Materi-
alschicht 17, insbesondere der Dammschicht 20 und/oder der Deckschicht 19, verbunden,

beispielsweise auf diese aufkaschiert oder mit dieser verschweifit oder verklebt sein.

Zumindest eine weitere der Materialschichten 17 ist im dargestellten Ausfithrungsbeispiel
durch eine hitzebestindige und flammhemmende Démmschicht 20 mit geringer Warme-
leitfihigkeit bzw. wirmeisolierender Wirkung gebildet. Die Diammschicht 20 besteht zu-
mindest zum Teil aus einem Ddmmmaterial oder aus einer Mischung von unterschiedli-
chen Ddmmmaterialien, die schwer entflammbar, nicht abschmelzend und hoch hitzebe-
standig bzw. hitzeabweisend sind. Die Dammschicht 20 ist die fiir die erforderliche Hitze-
bestandigkeit des Handschuhs 1 wesentliche Materialschicht 17, welche zu einem hohen

Anteil durch ein Ddmmmaterial gebildet ist.

Im Allgemeinen sei zum Aufbau des Handschuhs 2 angemerkt, dass die Anordnung der
Materialschichten 17 bzw. der Materialzuschnitte 3 in unterschiedlichen Zonen einer inne-
ren oder duBeren Handschuhoberfliche 21 variieren kann und/oder einige Materialschich-
ten 17 bzw. Materialzuschnitte 3 nur in gewissen Zonen der HandschuhauBenoberfléche
vorhanden sein kénnen. Beispielsweise besteht die Deckschicht 19 aus mehreren Material-
zuschnitten 3, wie aus Fig. 1 ersichtlich, in Form des Oberhandteils 5, des Innenhandteils 6
und des Schafteils 9. Die unterhalb der Deckschicht 19 liegenden Materialschichten 17
miissen untereinander keine iibereinstimmende Ausbreitung aufweisen und es miissen die-
se nicht deckungsgleich zu den Materialzuschnitten 17 der Deckschicht 19 sein. Es ist so-
gar von Vorteil, wenn beispielsweise die wasserdichte Funktionsschicht 18 moglichst
nahtlos unterhalb der Nihte 4, {iber die die Materialzuschnitte 3 der Deckschicht 19 mit-
einander verbunden sind, verléuft, sodass der Innenraum 12, ohne die Notwendigkeit wei-

terer Dichtmittel, zuverlissig gegen einen Fliissigkeitseintritt geschiitzt ist.
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Eine eigene, erfindungsgeméBe Losung betrifft einen feuerfesten Handschuh 1, wie dieser
in den Fig. 3 und 4 dargestellt ist. Bei dieser Losung ist der aus mehreren, iibereinanderlie-
genden Materialschichten 17 bestehende Schichtaufbau so ausgestaltet, dass der Innenraum
12 des Handschuhs 1 vor einem Fliissigkeitseintritt geschiitzt ist, d.h. der Schichtaufbau
fliissigkeits- bzw. wasserdicht ist, und der Innenraum 12 weiters vor von AuBen auf den
Handschuh 1 einwirkender Hitze und gegebenenfalls Flammen geschiitzt ist. Die von dem
Handschuh 1 abgedeckten Korperteile eines Benutzers konnen somit vor einem uner-
wiinschten Fliissigkeitskontakt und durch tiberhohte Wirmestrahlung verursachte Verlet-

zungen, beispielsweise Verbrennungen, geschiitzt werden.

Zumindest eine der Materialschichten 17 ist hierzu durch die wasserdichte Funktions-
schicht 18 gebildet, die im Inneren des Schichtaufbaus angeordnet ist. Die wasserdichte
Funktionsschicht 18 kann hierbei durch ein vollig abdichtendes, d.h. beidseitig fremdstoff-
bzw. medienundurchlissiges Material, wie z.B. Einlagen aus Leder oder Folien aus Kunst-
stoff, gebildet sein. Vorzugsweise ist die Funktionsschicht 18 durch einen porésen Werk-
stoff und in Art einer Membran oder Folie ausgebildet, die semipermeabel ist. Von auflen
auf den Handschuh 1 einwirkende Fliissigkeit kann somit nicht in das Handschuhinnere
vordringen, wobei eine Transpiration im Handschuhinneren iiber die wasserdampf- bzw.

gasdurchlssigen Poren der Funktionsschicht 18 nach aulen entweichen kann.

GemiB einer der erfindungsgemafBen Losung ist nun vorgesehen, dass sich die zumindest
eine hitzebestindige Ddmmschicht 20 mit geringer Wérmeleitféhigkeit in Richtung des
Innenraums 12 unterhalb der wasserdichten Funktionsschicht 18 erstreckt. Dabei liegt die
Dammschicht 20 dem Innenraum 12 des Handschuhs 1 naher als die Funktionsschicht 18.
Die Dammschicht 20 und die Funktionsschicht 18 konnen hierbei als voneinander unab-
hingige Einzellagen oder als gemeinsame Verbundlage bzw. als Laminat gebildet sein,
wobei das flammhemmende Dammmaterial der Ddmmschicht 20 unterhalb des abdichten-

den Materials der Funktionsschicht 18 angeordnet ist.

In der Fig. 4 ist ein moglicher Schichtaufbau des Handschuhs 1 in einer Schnittdarstellung
gezeigt. Oberhalb der Funktionsschicht 18 ist dabei die dulere Deckschicht 19 des
Schichtaufbaus angeordnet. Weiters ist ein Innenfutter 21, insbesondere eine innen liegen-

de Futterschicht, im Schichtaufbau vorgesehen und es ist die Dammschicht 20 zwischen
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dem Innenfutter 21 und der Funktionsschicht 18 angeordnet. Das Innenfutter 21 kann in
Art eines Innenhandschuhs oder einer Materialschicht 17, wie vorstehend beschrieben,

ausgebildet sein.

Mit einem derartigen Schichtaufbau kann die Hitzebestandigkeit des Handschuhs 1 vor
allem bei gleichzeitig auftretendem Kontakt mit Fliissigkeit wesentlich erh6ht werden, da
die Fliissigkeit bis zur fasrigen bzw. textilen, insbesondere zwischen zwei Materialschich-
ten 17 liegenden Dammschicht 20 und einem eventuell vorgesehenen Innenfutter 21, die
jeweils aus Fasern, Garn, Faden, usw., bestehen, nicht vordringen kann, wodurch in der
fliissigkeitsaufnahmefahigen Démmschicht 20 bzw. dem Innenfutter 21 eine von aufien
einwirkende Fliissigkeit nicht gespeichert werden kann. Es wird also ein Ansaugen des
Schichtaufbaus des Handschuhs 1 mit Fliissigkeit, insbesondere Wasser, durch die erfin-

dungsgemsh angeordnete, fliissigkeitsabweisende Funktionsschicht 18 verhindert.

Der feuerfeste Handschuh 1 ist somit insbesondere zur Verwendung fiir Einsatzkrifte zur
Brandbekampfung, wie z.B. Feuerwehrpersonal, geeignet, da zur Brandbekémpfung
Loschwasser verwendet wird, welches auf den Handschuh 1 einwirkt, wobei das Loschper-
sonal sehr hohen Umgebungstemperaturen im Bereich eines Brandes bzw. Brandherdes

ausgesetzt ist.

Die hitzebestindige Ddmmschicht 20 bildet gemeinsam mit den weiteren Materialschich-
ten 17 des Handschuhs 1 einen hoch-hitzebestindigen Schichtaufbau, der unterschiedli-
chen Arten von Wirmeeinwirkung zuverldssig zum Schutz eines Benutzers standhélt. Ins-
besondere geniigt der Handschuh 1 mit diesem Schichtaufbau den Anforderungen der Eu-
ropaischen Norm EN 659:2003 fiir Feuerwehr-Schutzhandschuhe, sodass den geforderten
Sicherheitsbestimmungen fiir Schutzhandschuhe fiir Einsatzkréfte entsprochen werden
kann und die Hiande bzw. Arme eines Benutzers, die bei der Brandbekdmpfung dem
Brandherd am nichsten bzw. ehesten ausgesetzt sind, mit hoher Wahrscheinlichkeit vor

Verbrennungen geschiitzt werden konnen.

Die Dammschicht 20 kann hierzu ein Ddmmmaterial aus synthetischen Fasern, insbeson-
dere Aramidfasern bzw. Para-Aramidfasern, beispielsweise aus Kevlar® oder Twaron®,
umfassen. Weiters kann die Dammschicht 20 ein Ddmmmaterial aus Viskose, Melamin-

harz, Carbonfasern, Mineralfasern oder Naturfasern umfassen oder ein Ddmmmaterial aus
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Kunststoff, beispielsweise Schaumstoff, Silikon oder dgl., umfassen. Selbstversténdlich
kann die Ddmmschicht 20 aus Mischungen der vorstehend genannten Démmmaterialien
gebildet sein und es kénnen auch andere, aus dem Stand der Technik bekannte Ddmmma-
terialien verwendet werden, mit denen den vorstehend genannten Spezifikationen fiir die

Hitzebestindigkeit entsprochen werden kann.

Die Dimmschicht 20 ist beispielsweise durch mehrere Lagen von unterschiedlichem Auf-
bau gebildet. Beispielsweise umfasst die Ddmmschicht 20 mehrere ddmmende Futterlagen
und/oder ein oder mehrere Vlies(e). Beispielsweise weist das fiir eine der Futterlagen der
Dammschicht 20 verwendete Ddmmmaterial, insbesondere das Aramid, ein Fldchenge-
wicht im Bereich von 10 bis 1200 g/m?, insbesondere 200 bis 400 g/m?, auf. Beispielswei-
se umfasst eine der Lagen der Dammschicht 20 ca. 35% bis 65% Aramid und 35% bis 65%
Melaminharz. Weiters besteht die Moglichkeit das eine oder mehrere der Lagen der

Dammschicht 20 zum 100% aus Aramid oder dergleichen aufgebaut sind.

Es sei angemerkt, dass auch weitere Materialschichten 17 des Schichtaufbaus des Hand-
schuhs 1, beispielsweise die Deckschicht 19 und/oder das Innenfutter 21, ebenfalls hitze-
bestindig und flammhemmend ausgebildet sein konnen und ein Démmmaterial, beispiels-
weise eine flammhemmende Beschichtung oder ein Ddmmmaterial, wie z.B. Aramidfa-
sern, aufweisen konnen, wie dies vorstehend beschrieben wurde. Beispielsweise weisen
die Deckschicht 19 und das Innenfutter 21 — das einer inneren Futterlage der Dammschicht
20 entsprechen kann - jeweils ein Ddmmmaterial in einer anderen Zusammensetzung, vor-
zugsweise mit einem geringeren Anteil an Dammmaterial, als in der Dammschicht 20 auf,
um die Hitzebestindigkeit des Handschuhs 1 zusitzlich zu erhohen und gleichzeitig eine
sehr feine Taktilitit des Handschuhs 1 beizubehalten. Die Deckschicht 19 ist vorzugsweise
diinnschichtig und nur geringfiigig oder nicht fliissigkeitsspeichernd ausgebildet und es
bildet die Deckschicht 19 nicht die fiir die Hitzebestindigkeit des Handschuhs 1 mafigebli-
che Materialschicht 17, sondern es wirkt die Deckschicht 19 lediglich unterstiitzend zur

Dammschicht 20 bzw. dem Innenfutter 21.

Wie bereits erwihnt, kann die Ddmmschicht 20 aus einer einzelnen Lage im Schichtaufbau
des Handschuhs 1 gebildet sein, oder es kann die Démmschicht 20 aus mehreren Lagen,

gegebenenfalls umfassend das Innenfutter 21, aufgebaut sein, wobei jede der Lagen eines
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der Ddmmmaterialen umfasst. Die Ddmmschicht 20 bzw. einzelne Lagen der Ddmm-
schicht 20 und gegebenenfalls des Innenfutters 21 konnen durch ein textiles Flachengebil-
de, beispielsweise ein Gestrick, ein Gelege, ein Gewirke, ein Gewebe, ein Vlies oder dgl.,
gebildet sein. Weiters kann das Dimmmaterial der Ddmmschicht 20 als Beschichtung,
insbesondere Brandschutzbeschichtung aus beispielsweise keramischen Material aufgetra-
gen sein, wobei der Handschuh 1 im Beschichtungsbereich bevorzugt flexibel und ver-

formbar bleibt.

Eine Dicke der Dammschicht 20 liegt im Bereich von 0,1 mm bis 25 mm, insbesondere 1
mm bis 6 mm, vorzugsweise 1 mm bis 3 mm. Bei derartigen, geringen Dicken, insbesonde-
re im Bereich < 10 mm, der Ddmmschicht 20 weist der Handschuh 1 in der hitzebestédndi-
gen Zone 22 sehr gute taktile Eigenschaften auf, sodass der Tast- und Fiihlsinn einer Be-

nutzerhand weitgehend erhalten bleibt.

Beispielsweise erstreckt sich eine hitzebesténdige Zone 22 des Schichtaufbaus, die wie
vorstehend beschrieben aufgebaut ist, zumindest im Bereich eines Handriickens einer Be-
nutzerhand bzw. des Oberhandteils 6 und im Handgelenksbereich 16. Weiters kann sich
die hitzebestindige Zone 22 in Bereich einer Handfliche einer Benutzerhand bzw. dem
Innenhandteil 6 oder in ein oder mehreren andere Teilbereiche der AuBenoberfliche 23 des
Handschuhs 1 erstrecken. In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsvariante erstreckt
sich die hitzebestindige Zone 22 {iber die gesamte AuBenoberfliche 23 des Handschuhs 1
in den eine Benutzerhand bzw. ein Benutzerhandgelenk umhiillenden Bereichen, wobei
gegebenenfalls die hitzebestindige Zone 22 auch im Bereich des Schafts 15 vorgesehen

sein kann.

Eine weitere eigenstindige Losung der erfindungsgeméBen Aufgabe betrifft einen Hand-
schuh 1, der vorzugsweise durch einem vorstehend beschriebenen Schichtaufbau aus meh-
reren {ibereinanderliegenden Materialschichten 17 gebildet ist und der aus mehreren, tiber
Nihte 4 miteinander verbundenen Materialzuschnitten 3 besteht. Zumindest einer der Ma-
terialzuschnitte 3 weist einen oder mehrere verstirkte Bereich(e) 24 auf, in denen der
Handschuh 1 eine hohere mechanische und thermische Widerstandsféhigkeit aufweist,

wobei in den Bereichen 24 insbesondere die Formstabilitiit erhoht ist und ein verbesserter
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Schutz vor dufleren Einfliissen wie Schldgen, Hitze oder Kilte gegeniiber den umliegenden

Bereichen an der AuBenoberfliche 23 des Handschuhs 1 gegeben ist.

Im gezeigten Ausfithrungsbeispiel ist ein derart verstérkter Materialzuschnitt 3 durch ei-
nen, sich im Bereich eines Handriickens eines Benutzers bzw. an dessen Fingeroberseiten
erstreckenden Oberhandteil 5 gebildet, wobei am Oberhandteil 5 mehrere der verstérkten

Bereiche 24 vorgesehen sind.

Der Oberhandteil 5 erstreckt sich hierbei in etwa zwischen dem Handgelenksbereich 16
und den Spitzen der Finger 2, insbesondere von einem Mittelhandbereich 25 entlang des
Handriickens iiber die Fingeroberseiten zu den Spitzen der Finger 2. Der eigene Daumen-
teil 7, der ebenfalls ein oder mehrere verstirkte Bereiche 24 aufweisen kann, verlduft zwi-
schen dem inneren Daumengelenk und der Daumenspitze, insbesondere zwischen einem
dufleren Daumengelenk und der Daumenspitze. In einer anderen, nicht dargestellten Aus-
filhrungsform kann der Oberhandteil 5 bzw. der Daumenteil 7 wiederum in mehrere Ein-
zelteile gestiickelt sein, die mit weiteren Materialzuschnitten 3 bzw. unten liegenden Mate-
rialschichten 17 iiber Nihte 4 verbunden sind, oder es kann der Oberhandteil 5 und der

Daumenteil 7 in einem Stiick gebildet sein.

Durch die verstérkten Bereiche 24 im verstirkten Materialzuschnitt 3 kann die Wider-
standsfihigkeit des Handschuhs erhéht werden, wobei dabei die Taktilitét des Handschuhs
1 vor allem im Bereich des Innenhandteils 6 nicht eingeschriankt wird, und der Innenraum
12 des Handschuhs 1 vor dufleren Einwirkungen, wie z.B. Wérme, Schldgen und Stéf8en,

Fremdstoffen wie chemischer Substanzen, oder dgl., besser geschiitzt wird.

ErfindungsgemaiB ist der Oberhandteil 5 und/oder der Daumenteil 7 in den verstérkten Be-
reichen 24 durch ein oder mehrere Erhebungen 26 und Vertiefungen 27 gebildet, die eine
den Handschuh 1 verstirkende Profilierung 28 bilden.

Die Profilierung 28 ist dabei an der AuBlenoberfléche 23 des Handschuhs 1 am Oberhand-
teil 5 vorgesehen, wobei der Oberhandteil 5 in einem Stiick zugeschnitten ist und der O-
berhandteil 5 unter Bildung der Erhebungen 26 und Vertiefungen 27 mit wenigstens einem
weiteren Materialzuschnitt 3 verbunden ist. Die Profilierung 28 ist daher direkt durch den

Oberhandteil 5 gebildet, wobei der Oberhandteil 5 derart befestigt ist, dass zwischen den
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Verbindungsstellen, insbesondere Nihten 4, Materialanh#ufungen gebildet sind, die tiber
eine Hohe 29 iiber die umliegenden Bereiche der Aufienoberfléche vorragen. Zwischen

zwei benachbarten Erhebungen 26 erstreckt sich je die Vertiefung 27.

Die Erhebungen 26 und Vertiefungen 27 am Oberhandteil 5 werden vorzugsweise dadurch
gebildet, dass der Oberhandteil 5 vor dem Verndhen in Falten bzw. Wellen gelegt wird und
anschlieBend an weiteren Materialzuschnitten 3 und/oder Materialschichten 17 des Hand-
schuhs 1 befestigt wird. Der Oberhandteil 5 ist mit einer Lénge zugeschnitten, die eine
Erstreckungslinge 30 der verstéirkten Zone 22 iibersteigt, wobei die Lange des Zuschnits
des Oberhandteils 5 zur Bildung des verstirkten Bereichs 24 auf die Erstreckungslénge 30
durch Umformen reduziert wird. Die Lénge des Zuschnitts des Oberhandteils 5 wird bei
dessen Befestigung auf die Erstreckungslinge 30 der Zone 22 gestaucht bzw. zuriickgezo-
gen, sodass sich das tiberschiissige Material tiber die Erstreckungslinge 30 aufrichtet und
Falten bildet. Uber mehrere Nihte 4 iiber die Erstreckungslinge 30 der verstirkten Zone 22
konnen die Erhebungen 26 und Vertiefungen 27 entsprechend strukturiert und dauerhaft

fixiert werden.

Im Ausfithrungsbeispiel geméB Fig. 1 bis 3 sind die Erhebungen durch Wiilste 31 gebildet
und die Vertiefungen und durch Rinnen 32 gebildet, die sich im Querschnitt geméaB Fig. 3
{iber die Erstreckungslinge 30 der verstirkten Zone 22 wellenférmig aneinander reihen.
Hierzu ist ein Rinnengrund 33 der Rinne 32 mit einer darunter liegenden Materialschicht
17 iiber eine der Nihte 4 verbunden, insbesondere iiber eine Nédhnaht. Die zwischen den
Rinnen 32 liegenden Wiilste 31 weisen hierbei eine im Wesentlichen U- oder V-formiges

Querschnittsprofil auf.

Die AuBenoberfldche 23 des Oberhandteils 6 im Bereich der verstirkten Zone 22 ist somit
gerillt ausgebildet und es weist die verstéirkte Zone 22 im Ausfiihrungsbeispiel eine im
wesentlichen rechteckformige Ausbreitung auf. Ein Langsverlauf der Rinnen 33 bzw.
Wiilste 31 erstreckt sich im Wesentlichen quer zu einer Ein- oder Aussteckrichtung 34 fiir
die Hand eines Benutzers entlang einer Erstreckungsachse 35. Bei einer derartigen Aus-
gestaltung der Profilierung 28 ergibt sich der Vorteil, dass die vertikale Biegsamkeit und
Flexibilitit des Handschuhs 1 erhalten bleibt, sodass fiir einen Benutzer 2 die Abbiegebe-

wegung der Hand oder einzelner Finger nicht oder nur unwesentlich eingeschrénkt wird,
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gleichzeitig die Wiilste 31 bzw. Rinnen 32 eine rippenartige Versteifungs- bzw. Verstr-
kungsfunktion erfiillen und die Formstabilitit des Handschuhs 1 im Bereich der verstéirkten
Zone 22 erhdht wird. Weiters ist durch die Profilierung in der verstirkten Zone 22 ein ver-

besserter Hitze- und Kélteschutz gegeben.

Weiters sind auch andersartige Ausgestaltungen der Profilierung 28 in der verstirkten Zo-
ne 22 mdglich, bei denen die Erhebungen 26 bzw. Vertiefungen 27 in Art von Noppen
gebildet sind, die einen kreisformigen, elliptischen oder polygonalen Umfang aufweisen
und in einer gleichmifBigen oder ungleichméBigen Verteilung an der AuBenoberfliche 23
im Bereich des Oberhandteils 5 angeordnet sind. Weiters kénnen Wiilste 31 bzw. Rinnen
32 der Profilierung 28 parallel zu einer Ein- oder Aussteckrichtung 34 verlaufen oder
durch sich tiberkreuzende Wiilste 31 bzw. Rinnen 32 die Profilierung 28 durch eine gitter-

artige Riffelung gebildet sein.

Im gezeigten Ausfithrungsbeispiel sind die Erhebungen 26 in einem, von einer Innenfldche
36 des Oberhandteils 5 begrenzten Innenraum 37 hohl und mit Luft gefiillt ausgebildet.
Gegebenenfalls kann in diesem Innenraum 37 ein Fiillstoff 38 (in Fig. 3 teilweise veran-
schaulicht) aufgenommen sein, wodurch die Stabilitit bzw. die Besténdigkeit des Hand-
schuhs 1 gegen #uBeren Einwirkungen in der verstirkten Zonen 22 zusétzlich erthoht wird.
Der Fiillstoff 38 kann hierbei aus einem Werkstoff gebildet sein, der nachgiebig bzw. ver-
formbar ist. Insbesondere wird ein Werkstoff verwendet, dem elastische Eigenschaften
innewohnen und der nach erfolgter Verformung selbsttitig in seine Ausgangslage riick-
stellend ist. Der Fiillstoff 38 kann hierzu durch einen elastomeren Kunststoff, insbesondere
Gummi, oder einen aufschdumbaren Kunststoff, z.B. Polyuhrethan oder dgl., ein Gel usw.,
gebildet sein. Weiters besteht die Mglichkeit, dass der Fiillstoff 38 durch ein Pulver oder
Granulat gebildet ist, mit dem auf den Handschuh 1 wirkende Schwingungen oder Schlige
abgefangen und kompensiert werden kénnen. Weiters kann der Fiillstoff 38 in Abhéingig-
keit des Anwendungsgebiets des Handschuhs 1 spezielle thermische, insbesondere hitzere-

sistente, mechanische oder chemische Eigenschaften besitzen.

Eine weitere, eigensténdige Losung der Aufgabe der Erfindung liegt in einem Handschuh 1
mit einem sich iiber den Handgelenksbereich 16 erstreckenden Schaft 15, bei dem sich der

Schaft 15 in Richtung des gedffneten Stirnendbereichs 10 des Schafts 15 aufweitet. Insbe-
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sondere weitet sich der Schaft 15 zumindest iiber einen Teilbereich der Lange 14 konisch

bzw. trichterférmig auf.

Grundsitzlich ist ein sich derartig erweiternder Schaft 15 von Vorteil, da neben einem
Handgelenk bzw. Arm eines Benutzers auch weitere Bekleidungsteile, die am Arm des
Benutzers getragen werden, im Schaftbereich im Innenraum 12 des Handschuhs 1 aufge-
nommen und vom Schaft 15 umschlossen werden konnen. Vor allem bei der Verwendung
des Handschuhs 1 fiir Personal von Einsatzkréften, insbesondere Feuerwehr- bzw. Brand-
bekampfungspersonal, ist dies von Vorteil, da der Armelteil einer Schutzbekleidung und
der Stirnendbereich 10 des Handschuhs 1 ineinander gesteckt bzw. iiberlappend verlaufen
konnen. Der Korper eines Benutzers ist in diesem Bereich vor dufleren Einfliissen somit

zuverlissig geschiitzt.

Im Handgelenksbereich 16 ist eine erste Einstellvorrichtung 39 vorgesehen, insbesondere
ein erster Gurt 40, mit dem die Offnungsweite 13 des Schafts 15 im Handgelenksbereich

16 einstellbar ist.

ErfindungsgemiB ist in einem, in Richtung des Stirnendbereichs 10 des Schafts 15 hinter
dem Handgelenksbereich 16 liegenden Abschnitt 41 zumindest eine weitere Einstellvor-
richtung 42, insbesondere ein weiterer Gurt 43 angeordnet. Mit dem weiteren Gurt 43 kann
die Offnungsweite 13 des Schafts 15 im unter dem Gurt liegenden Schaftbereich eingestellt
werden und es kann der Schaft 15 in diesem Bereich bei Bedarf an einem Benutzerarm
verzurrt werden. Uber die Einstellvorrichtungen 39, 42 kann jeweils im entsprechenden
Lingsabschnitt des Handschuhs 1 die Offoungsweite 13 des Schafts 15 eingestellt werden,
wobei dies stufenlos und vorzugsweise widerstandslos nach Belieben eines Benutzers er-
folgen kann. Im Unterschied zu den Schaft 15 automatisch verengenden Einrichtungen wie
z.B. Gummiziigen oder dgl. bringt eine widerstandslose Verstellung, ohne aktiv und auto-
matisch den Schaft zu verengen, den Vorteil, dass ein groBerer Einstellbereich iiber die
Einstellvorrichtungen 39, 42 gegeben ist und durch die manuelle Verstellbarkeit des
Schafts 15 eine freiere, genauere und komfortablere Adjustierung des Handschuhs 1 durch-
filhrbar ist. Dabei kann die Offnungsweite 13 des Schafts 15 an ein oder mehreren Positio-

nen der Schaftléinge 14 eingestellt werden, sodass iiber die Schaftlange 14 eine Innenseite

LS LV VI PIVVN
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des Handschuhs 1 am Kérperteil eines Benutzers im Wesentlichen durchgéngig und konti-

nuierlich zur Anlage gebracht und befestigt werden kann.

Wie aus den Fig. 1 bis 3 ersichtlich ist, ist der erste Gurt 40 und der weitere Gurt 43 band-
bzw. riemenartig gebildet und es umschlieBen die Gurte 40, 43 jeweils einen Teilumfang
des Schafts 15. Die Gurte 40, 43 sind iiber ein oder mehrere Befestigungselemente in ei-
nem Befestigungsbereich 44 mit einer der Materialzuschnitte 3 bzw. Materialschichten 17
des Schafts 15 dauerhaft verbunden, insbesondere iiber weitere Nihte 4, oder an diesen
zumindest temporir fixierbar. Weiters ist entlang des Umfangsverlaufs der Gurte 40, 43
vom Befestigungsbereich 44 iiber einen Abstand 45 distanziert jeweils eine Ose 45, 46
angeordnet, in die die Gurte 40, 41 gefédelt sind und schlaufenformig hin zur Oberseite des
Handschuhs 1 — wie in Fig. 1 dargestellt — verlaufen. Die Gurte 40, 43 sind iiber eine Ver- .
bindungseinrichtung 47, 48 an einem Verbindungsbereich 49, insbesondere an der Ober-
seite des Handschuhs 1, am Schaft 15 positionsfixierbar. Die Gurte 40, 43 kénnen in
Richtung von Pfeilen 50, 51 durch Anlegen von Zugkréften stufenlos verstellt werden,
wobei dadurch die Offnungsweiten 13 des Schafts 15 im Bereich der jeweiligen Gurte 40,
43 durch Zusammenziehen oder Erweitern des Schafts 15 mittels der Gurte 40, 43 einstell-
bar ist. Beim Verzurren des Schafts 15 wird der entsprechende Schaftbereich iiber den Gurt
43 solange verengt, bis die Innenseite des Handschuhs 1 in diesen Schaftbereich an einem

Korperteil bzw. Armel eines Benutzers anliegt.

Die in den Fig. 1 bis 3 beschriebene Verbindungseinrichtung 47 ist nur eines von vielen
moglichen Ausfiihrungsbeispielen, wobei beispielsweise auch vollumféinglich um den
Schaft 15 verlaufende Strickbinder oder Riemen, welche z.B. iiber Schnallen, Schlaufen,
usw. in deren Offnungsweiten einstellbar sind, vorgesehen sein konnen. Derartigen Ein-
richtungen zum Verengen bzw. Verzurren von einen Korper umhiillenden Materialien
konnen beliebig ausgestaltet sein und es sind diese dem Fachmann aus dem Stand der
Technik geldufig, weshalb an dieser Stelle nicht niher auf deren Ausgestaltung eingegan-

gen wird.

Der Schaft 15 erstreckt sich in Richtung eines Ellbogens eines Benutzers, beispielsweise
bis in einen Mittelbereich eines Unterarms eines Benutzers, insbesondere bis in einen hin-

teren Unterarmbereich des Benutzers, wobei der weitere Gurt 43 in einer dem Stirnendbe-
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reich 10 des Handschuhs 1 néchstliegenden Halfte, insbesondere einem dem Stirnendbe-
reich 10 néchstliegenden Drittel, der Lange 14, zwischen der Stirnseite des Schaftes 15 und

dem Handgelenksbereich 16, angeordnet ist.

Die Verbindungseinrichtung 47, 48 weist im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel jeweils am
Gurt 40, 43 und am Schaft 15 miteinander korrespondierende Kopplungselemente 52, 53
auf. Die Kopplungselemente 52, 53 sind, gemiB den Fig. 1 und 3, durch zusammenwir-
kende Klettverbinder zur Bildung eines Klettverschlusses gebildet, wobei die inneren
Breitseiten der Gurte 40, 43 ein erstes Klettmaterial und am Schaft 15 ein weiteres Klett-

material angebracht ist. Das Kopplungselement 53 in Form eines Klettverbinders am

Schaft ist hierbei im Wesentlichen streifenformig und quer zur Ein- bzw. Aussteckrichtung
34 verlaufend angeordnet und erstreckt sich um einen Teilbereich des Umfangs des Schafts

15.

In einer moglichen Ausfiihrungsvariante ist der zumindest eine, weitere Gurt 43 an mehre-

ren, in Schaftlingsrichtung voneinander distanzierten Befestigungspositionen am Schaft 15 i
anordenbar oder es sind an mehreren Befestigungspositionen jeweils eigene, weitere Ein- |
stellvorrichtungen 42 bzw. Gurte 43 vorgesehen. Dabei sind an den einzelnen Befesti-

gungspositionen jeweils Kopplungselemente 43 vorgesehen, die nebeneinander angeordnet

sind. In Fig. 1 bzw. 3 ist dies exemplarisch durch zwei nebeneinander liegend verlaufende

Klettverschlussbénder dargestellt.

Die Kopplungselemente 52, 53 kénnen selbstverstandlich auch durch weitere Verbin-

dungselemente, wie Z,B, Steck-, Knopf-, Clips-, Magnet- oder Rastverbinder gebildet sein,
wobei diese anstelle oder zusétzlich zur zuvor beschriebenen Klettverschlussverbindung |

vorgesehen sei konnen.

In der Fig. 5 ist eine weitere, eigenstdndige Losung der erfindungsgeméfBen Aufgabe dar-
gestellt, wobei der Einfachheit halber gleiche Teile mit den gleichen Bezugszeichen wie in
den Fig. 1 bis 4 versehen wurden. Der dargestellte Handschuh 1 ist durch zumindest eine
der Materialschichten 17 aufgebaut, wobei diese Materialschicht 17 oder ein Schichtaufbau
umfassend diese Materialschicht 17 unelastisch bzw. nicht-dehnbar ausgebildet ist. Die

Materialschicht 17 kann wie vorstehend beschrieben beispielsweise durch ein textiles Fla-
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chengebilde, ein Leder, einen Kunststoff, usw., aus einem unelastischen bzw. nicht dehn-

baren Material gebildet sein.

Am sich iiber den Handgelenksbereich 16 erstreckenden Schaft 15 ist zumindest eine der
Einstellvorrichtungen 39; 42 vorgesehen, mit der die Offnungsweite 13 zumindest in einem
Teilabschnitt der Lange 14 des Schafts 15 festgelegt werden kann. Insbesondere ist die
erste Einstellvorrichtung 39 vorgesehen, mit der die Offnungsweite 13 des Schafts 15 im
Handgelenksbereich 16 des Handschuhs 1 einstellbar ist. In einer bevorzugten Ausfiih-
rungsvariante ist zusétzlich die weitere Einstellvorrichtung 42 (strichliert dargestellt) vor-
gesehen, mit der die Offnungsweite 13 des Schafts 15 im Stirnenbereich 10 des Schafts 15

einstellbar ist.

Der Schaft 15 erstreckt sich entlang eines Arms, insbesondere Unterarms, eines Benutzers
in Richtung eines Ellbogens eines Benutzers, wobei der Schaft 15 rohrenformig und insbe-
sondere in etwa zylindrisch ausgebildet ist und der Schaft 15 zumindest iiber einen Teilab-
schnitt von dessen Lange 14 am Arm eines Benutzers eng bzw. unmittelbar zur Anlage
gebracht werden kann, wobei der Schaft 15 sehr kompakt und ohne betrichtlicher Falten-

bzw. Fugenbildung am Arm eines Benutzers anliegt.

Um dies zu erreichen, weist der Schaft 15 im Stirnendbereich 10 mit der Einschlupfoff-
nung 11 an der Auenoberfléche 23 einen Umfang im Bereich von 20 cm bis 40 ¢cm, insbe-
sondere 25 cm bis 36 cm, auf. Dieser Umfang ist dabei an einer in strichpunktierten Linien
dargestellten Umfangslinie gemessen, die in etwa parallel zu einer Stirnkante im Stirnend-
bereich 10 den Schaft 15 ringférmig umschlieft. Dieser Umfang entspricht einer maxima-
len Offnungsweite 13 bzw. einem maximalen Durchmesser des im Wesentlichen hohlzy-

lindrischen Schafts 15 im Stirnendbereich 10 von in etwa 6 cm bis ca. 13 cm.

Der Schaft 15 kann einen bevorzugt schmalen Keil- oder Bandzuschnitt 54 aufweisen, der
einen geringen Teil des Umfangs des Schafts 15 an der Auflenoberfléche 23 bildet und der
an Verbindungslinien 55 mit den umliegenden Materialzuschnitten 3 des Schafts 15 ver-
bunden ist. Eine Breite 56 des Keil- oder Bandzuschnitts 54 im Stirnendbereich 10 des

Schafts 15 kann beispielsweise zwischen 0,5 cm bis 5 cm, insbesondere 1 cm bis 3 cm,
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betragen. Der Keil- oder Bandzuschnitt 54 erstreckt sich zumindest iiber einen Teil der
Léange 14 des Schafts 15 vom Stirnendbereich 10 des Schafts 15 in Richtung des Handge-
lenksbereichs 16. Der Keil- oder Bandzuschnitt 54 dient als Erweiterungselement, {iber das
der Umfang des Schafts 15 bei Bedarf soweit aufgeweitet werden kann, dass eine Benut-
zerhand problemlos und komfortabel in die Einschlupfoffnung 11 eingefiihrt werden kann
und {iber das der Schaft 15 das in einer Gebrauchsstellung des Handschuhs 1 soweit ve-

~ rengbar ist, dass dieser kompakt und eng an einer Benutzerhand zur Anlage gebracht wer-
den kann. Dabei betrigt der Umfang des Schafts 15 mit dem Keil- oder Bandzuschnitt 54

erfindungsgemaf in etwa 20 cm bis 40 cm, wie vorstehend beschrieben.

In einer moglichen Ausfithrungsvariante ist der Keil- oder Bandzuschnitt 54 durch ein un-
elastisches und nicht dehnbares Material, beispielsweise ein Textil, Leder oder Kunststoff,
gebildet. In diesem Fall kann der Keil- oder Bandzuschnitt 54 zum Herstellen einer
Gebrauchsstellung des Handschuhs 1, in der dieser durch einen Benutzer getragen wird
und zur Verwendung vorgesehen ist, im Wesentlichen entlang der Verbindungslinien 56
umgeschlagen werden, sodass eine Keil- oder BandauBenseite 57 in der Gebrauchsstellung
des Handschuhs 1 zumindest bereichsweise der umliegenden AuBlenoberfliche 23 des
Schafts 15 zugewandt ist und dieser gegeniiberliegt. Bei derartig umgeschlagenen Keil-
oder Bandzuschnitt 54 in Gebrauchsstellung iiberlappen sich die mit dem Keil- oder Band-
zuschnitt 54 verbundenen Materialzuschnitte 3 bereichsweise. Die Materialzuschnitte 3
koénnen sich dabei in etwa um eine Breite 57 des Keil- oder Bandzuschnitt 54 iiberdecken,
wobei der Keil- oder Bandzuschnitt 54 in dieser Gebrauchsstellung zwischen den sich {i-
berlappenden Materialzuschnitten 3 liegt. Diese Gebrauchsstellung kann iiber die weitere
Einstellvorrichtung 42 fixiert werden, sodass eine Innenseite des Schafts 15 eng und gro8-
teils direkt am Benutzerarm sitzt. Die Offnungsweite 13 des Schafts 15 ist in der
Gebrauchsstellung derart bemessen, dass die Innenseite des Schafts 15 zumindest iiber
einen Teilabschnitt der Linge 14 des Schafts 15 an einem Benutzerarm im Wesentlichen
direkt und ohne Fugen- bzw. Faltenbildung unter Ausiibung einer Haltekraft zur Anlage

gebracht werden kann.

Die erste Einstellvorrichtung 39 oder die weitere Einstellvorrichtung 42 kann wie in den

Fig. 1 bis 3 beschrieben ausgebildet sein, insbesondere durch einen Gurt 44. Im in der Fig.




L XX}
L ]

L XN NN
e ee
LA RN ]
L X ]

=25

4 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist die weitere Einstellvorrichtung 42 durch ein bevor-
zugt an einer Handschuhinnenseite angeordnetes, verkiirztes Befestigungsband 58 bzw.
einen Gurt gebildet, der im Befestigungsbereich 44 an einer ersten Seite 59 neben dem
Keil- oder Bandzuschnitt 54 am Materialzuschnitt 3 dauerhaft befestigt ist. An der weite-
ren Seite 60 neben dem Keil- oder Bandzuschnitt 54 ist die Verbindungseinrichtung 48
vorgesehen, tiber die das Befestigungsband 58 bzw. der Gurt positionsfixiert werden kann
und die Gebrauchsstellung des Handschuhs fixiert werden kann. Somit ist im Schaftendbe-
reich 10 eine sehr kompakte Einstellvorrichtung 42 angeordnet, die ein Uberziehen eines

Armelteils eines Bekleidungsstiicks iiber den Schaft 15 nur unwesentlich behindert.

Selbstverstindlich konnen auch andersartige Einrichtung zur Verengung des Schafts 15
vorgesehen sein, beispielsweise in Form eines dehnbaren und mechanisch riickstellenden,
vorzugsweise elastischen, Dehn- und Zugelements, beispielsweise eines Gummizugs. In
einem weiteren Ausfiihrungsbeispiel kann zumindest eine, gegebenenfalls simtliche, Ein-
stellvorrichtung 39, 42 direkt durch den Keil- oder Bandzuschnitt 54 gebildet sein, der in
diesem Fall aus einem dehnbaren und elastisch riickstellenden Material, beispielsweise

Gummi, gebildet ist.

Im Allgemeinen wird in Bezug auf die vorstehende Beschreibung von mehreren, eigen-
stindigen Losungen der erfindungsgemill Aufgabe nochmals darauf hingewiesen, dass
diese Losungen gemaB den Fig. 1 bis 5 an einem Handschuh 1 realisiert sei kdnnen oder
gegebenenfalls Mischlosungen oder einzelne der Lésungen an einem Handschuh 1 vorge-

sehen sein kdnnen.

Die Ausfiihrungsbeispiele zeigen mégliche Ausfithrungsvarianten des Handschuhs 1, wo-
bei an dieser Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die speziell dargestellten Aus-
fithrungsvarianten derselben eingeschrinkt ist, sondern vielmehr auch diverse Kombinati-
onen der einzelnen Ausfiithrungsvarianten untereinander méglich sind und diese Variati-
onsmdglichkeit aufgrund der Lehre zum technischen Handeln durch gegensténdliche Er-
findung im K6nnen des auf diesem technischen Gebiet titigen Fachmannes liegt. Es sind

also auch s@mtliche denkbaren Ausfiihrungsvarianten, die durch Kombinationen einzelner
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Details der dargestellten und beschriebenen Ausfiihrungsvariante méglich sind, vom

Schutzumfang mitumfasst.

Der Ordnung halber sei abschlieflend darauf hingewiesen, dass zum besseren Verstindnis
des Aufbaus des Handschuhs 1 dessen Bestandteile teilweise unmafstiblich und/oder ver-

groBert und/oder verkleinert dargestellt wurden.

Die den eigenstdndigen erfinderischen Lésungen zugrundeliegende Aufgabe kann der Be-

schreibung entnommen werden.,

Vor allem konnen die einzelnen in den Fig. 1,2, 3, 4; 5 gezeigten Ausfithrungen den Ge-
genstand von eigensténdigen, erfindungsgeméfien Lsungen bilden. Die diesbeziiglichen,
erfindungsgeméfen Aufgaben und Losungen sind den Detailbeschreibungen dieser Figuren

zu entnehmen,
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24
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26
27
28
29
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31
32
33
34

Handschuh
Finger
Materialzuschnitt
Naht
Oberhandteil

Innenhandteil
Daumenteil
Fingerseitenteil
Schaftteil
Stirnendbereich

Einschlupfoffnung
Innenraum
Offnungsweite
Lénge

Schaft

Handgelenksbereich
Materialschicht
Funktionsschicht
Deckschicht
Diammschicht

Innenfutter

Zone
AuBenoberfliche
Bereich
Mittelhandbereich

Erhebung
Vertiefung
Profilierung

Hohe
Erstreckungslénge

Wulst
Rinne
Rinnengrund

Bezugszeichenaufstellung

35 Erstreckungsachse

36
37
38
39
40

41
42
43
44
45

46
47
48
49
50

51
52
53
54
35

56
57
58
59
60

Ein- und Aussteckrichtung

Innenfldche
Innenraum
Fllstoff
Einstellvorrichtung
Gurt

Abschnitt
Einstellvorrichtung
Gurt
Befestigungsbereich
Ose

Ose

Verbindungseinrichtung
Verbindungseinrichtung

Verbindungsbereich
Pfeil

Pfeil
Kopplungselement
Kopplungselement

Keil- oder Bandzuschnitt

Verbindungslinie

Breite

Keil- oder BandauBenseite

Befestigungsband
Seite
Seite



Patentanspriiche

1. Feuerfester Handschuh (1) mit einem Schichtaufbau aus mehreren iibereinan-
der liegenden Materialschichten (17), wobei zumindest eine der Materialschichten (17)
durch eine fliissigkeitsdichte Funktionsschicht (18), insbesondere eine semipermeable
Membran, gebildet ist und zur Bildung einer hitzebesténdigen Zone (22) des Schichtauf-
baus zumindest eine weitere der Materialschichten (17) durch eine hitzebestéindige
und/oder feuerfeste Ddmmschicht (20) mit geringer Warmeleitfahigkeit gebildet ist, da-
durch gekennzeichnet, dass sich die Ddmmschicht (20) im Schichtaufbau unterhalb der

wasserdichten Funktionsschicht (18) erstreckt.

2, Handschuh nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass oberhalb der
Funktionsschicht (18) eine duBere Deckschicht (19) des Schichtaufbaus angeordnet ist und
zwischen der Funktionsschicht (18) und einem Innenfutter (21) des Schichtaufbaus die

hitiebestéindige bzw. feuerfeste Ddmmschicht (20) angeordnet ist.

3. Handschuh nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Dammschicht (20) ein Ddmmmaterial aus synthetischen Fasern, insbesondere aus Aramid

bzw. Para-Aramid, beispielsweise Kevlar® oder Twaron®, umfasst.

4. Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Ddmmschicht (20) ein Ddmmmaterial aus Viskose, Carbon, Melamin-

harz, Mineralfasern, Naturfasern oder dgl., umfasst.

5. Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Ddmmschicht (20) ein Dédmmmaterial aus vorzugsweise nachgiebigen
bzw. verformbaren Kunststoff, beispielsweise einem Schaumstoff, Silikon oder dgl., um-

fasst.




6. Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Dammschicht (20) aus mehreren Lagen aufgebaut ist und zumindest
eine, insbesondere mehrere oder sdmtliche der Lagen, aus einem der Ddmmmaterialien

gebildet ist bzw. sind.

7. Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Dammschicht (20) aus unterschiedlichen Ddmmmaterialien gebildet ist.

8. Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Ddmmmaterial, insbesondere das Aramid, in der Dammschicht (20) oder
in einer Lage der Ddmmschicht (20) ein Flachengewicht im Bereich von 10 bis 1200 g/m?,

insbesondere 200 bis 400 g/m”, aufweist,

9. Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Ddmmschicht (20) oder eine Lage der Ddammschicht zu ca. 100% aus
ginem ersten Ddmmmaterial, insbesondere Aramidfaser, besteht oder zu ca. 35 bis 65 %
aus einem ersten Dammmaterial, insbesondere Aramid, und zu ca. 35 % bis 65% aus ei-

nem weiteren Dimmmaterial, insbesondere Melaminharz, besteht.

10. Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Ddémmschicht (20) durch eine oder mehrere Lagen aus einem textilen
Flachengebilde, das zumindest teilweise das Ddmmaterial und gegebenenfalls ein weiteres

natiirliches oder synthetisches Textilmaterial umfasst, gebildet ist.

11. Handschuh nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Ddmm-
schicht (20) durch ein Gestrick, Gelege, Gewirke, Gewebe, oder dgl. oder ein Vlies gebil-
det ist.

12. Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-

zeichnet, dass das Dammmaterial an der Ddmmschicht (20) als Beschichtung, insbesondere
eine Brandschutzbeschichtung, beispielsweise aus einem Keramikwerkstoff, aufgetragen

ist.




13. Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sich die hitzebestindige Zone (22) des Schichtaufbaus zumindest an einem
Oberhandteil (5) wenigstens im Bereich eines Handriickens und eines Handgelenksbe-
reichs (16) und vorzugsweise zumindest an einem Innenhandteil (6) im Bereich einer In-

nenhand und des Handgelenksbereichs (16) erstreckt.

14. Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine Dicke der Ddmmschicht (20) im Bereich von 0,1 bis 25 mm, insbeson-

dere 1 bis 6 mm, vorzugsweise 1 bis 3 mm, liegt.

15. Handschuh (1), vorzugsweise mit einem Schichtaufbau aus mehreren iiber-
einander liegenden Materialschichten (17), der aus mehreren iiber Néhte (4) miteinander
verbundenen Materialzuschnitten (3), insbesondere aus Textil-, Leder-, oder Kunststoff-
material, besteht, wobei an zumindest einem dieser Materialzuschnitte (3) ein oder mehrere
verstirkte Bereiche (24) vorgesehen sind, die eine héhere mechanische und thermische
Widerstandsfdhigkeit, insbesondere eine héhere Formstabilitdt, einen hoheren Schlag- und
Hitzeschutz usw., gegeniiber den umliegenden Bereichen aufweisen, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der wenigstens eine, verstérkte Materialzuschnitt (3) in einem Stiick zuge-
schnitten ist dieser Materialzuschnitt (3) unter Bildung einer aus mehreren insbesondere
wulstformigen Erhebungen (26) und/oder insbesondere rinnenférmigen Vertiefungen (27)
bestehenden Profilierung (28) mit wenigstens einem weiteren Materialzuschnitt (3)

und/oder einer weiteren Materialschicht (17) verbunden ist.

16. Handschuh nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass der Materialzu-
schnitt (3) mit dem verstirkten Bereich (24) durch einen sich im Bereich eines Handrii-
ckens und/oder von Fingeroberseiten einer Hand eines Benutzers erstreckenden Ober-

handteil (5) und/oder Daumenteil (7) gebildet ist.

17. Handschuh nach Anspruch 15 oder 16, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Linge des ungebundenen Zuschnitts des Oberhandteils (5) eine Erstreckungslénge (30) des
verstirkten Bereichs (24) iibersteigt und die Linge des Zuschnitts des Oberhandteils (5)

durch Umformen auf die Erstreckungslénge (30) reduziert bzw. gestaucht ist.




18. Handschuh nach einem der Anspriiche 15 bis 17, dadurch gekennzeichnet,
dass der verstdrkte Materialzuschnitt (3) zur Bildung der Erhebungen (26) und/oder Vertie-
fungen (27) in den verstérkten Bereichen (24) in Falten bzw. Wellen gelegt ist.

19. Handschuh nach einem der Anspriiche 16 bis 18, dadurch gekennzeichnet,
dass der verstirkte Materialzuschnitt (3) an einem Grund der Vertiefungen (27), insbeson-
dere an einem Rinnengrund (33) von Rinnen (32), iiber ¢in Verbindungselement, insbe-

sondere eine Naht (4), mit einer darunterliegenden Materialschicht (17) verbunden ist.

20. Handschuh nach einem der Anspriiche 16 bis 19, dadurch gekennzeichnet,
dass die Erhebungen (26) ein U- oder V- formiges Querschnittsprofil aufweisen und sich
die Erhebungen (26) entlang einer quer zu einer Ein- und Aussteckrichtung (34) fiir eine

Benutzerhand verlaufenden Erstreckungsachse (35) erstrecken.

21. Handschuh nach einem der Anspriiche 16 bis 20, dadurch gekennzeichnet,
dass die Erhebungen (26) in einem von Innenfléchen (36) des verstiarkten Materialzu-

schnitts (3) begrenzten Innenraum (37) hohl ausgebildet sind.

22, Handschuh nach einem der Anspriiche 16 bis 21, dadurch gekennzeichnet,
dass der durch die Innenfléchen (36) des verstirkten Materialzuschnitts (3) begrenzte In-
nenraum (37) mit einem Fiillstoff (38) befiillt ist.

23. Handschuh nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass der Fiillstoff
(38) aus einem Werkstoff gebildet ist, der nachgiebig bzw. verformbar ist und bevorzugt in

seine Ausgangslage riickstellbar ist.

24. Handschuh nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass der Werkstoff
des Fiillstoffs (38) durch einen elastomeren Kunststoff, insbesondere Gummi, einen auf-

schdumbaren Kunststoff, beispielsweise Polyurthan oder dgl., oder ein Gel gebildet ist.

25. Handschuh (1) mit einem sich iiber einen Handgelenksbereich (16) erstre-
ckenden Schaft (15), der sich in Richtung eines getffneten Stirnendbereichs (10) konisch




aufweitet, wobei im Handgelenksbereich (16) eine erste Einstellvorrichtung (39) vorgese-
hen ist, mit dem eine Offnungsweite (13) des Schafts (15) im Handgelenksbereich (16)
einstellbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass in einem in Richtung des Stirnendbereichs
(10) des Schafts (15) hinter den Handgelenksbereich (16) liegenden Abschnitt (41) zumin-
dest eine weitere Einstellvorrichtung (42) zum bedarfsweisen und manuellen Verzurren des

Schafts (15) angeordnet ist.

26. Handschuh nach einem der Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, dass sich
der Schaft (15) in Richtung eines Ellbogens eines Benutzers zumindest bis in einen Mit-
tenbereich eines Unterarms eines Benutzers, insbesondere bis in einen hinteren Unterarm-
bereich des Benutzers, erstreckt und die zumindest eine, weitere Einstellvorrichtung (42) in
einer stirnseitig liegenden Hélfte, insbesondere einem stimseitig liegenden Drittel, des Ab-
schnitts (41) zwischen einer Stirnseite des Schafts (15) und der ersten Einstellvorrichtung

(39) angeordnet ist.

27. Handschuh nach einem der Anspriiche 25 oder 26, dadurch gekennzeichnet,
dass die Einstellvorrichtungen (39, 42) durch seil- oder bandférmige Gurte (40, 43) gebil-
det sind, die zumindest um einen Teil eines Umfangs des Schafts (15) verlaufen und die

entlang deren Langsverlauf verstellbar sind.

28. Handschuh nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, dass die Gurte (40,
43) liber eine Verbindungseinrichtung (47, 48) 16sbar mit einer AuBenoberfliche (23) des
Schafts (15) verbindbar sind, wobei die Gurte (40, 43) in einem Befestigungsbereich (44)
an der AuBBenoberfldche (23) des Schafts (15) fixiert sind.

29. Handschuh nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet, dass die Verbin-
dungseinrichtung (47, 48) jeweils am Gurt (40, 43) und am Schaft (15) miteinander kor-
respondierende Koppelungselemente (52, 53) aufweist, die beispielsweise durch Klett-,

Steck-, Clips-, oder Rastverbinder gebildet sind.

30. Handschuh nach einem der Anspriiche 27 bis 29, dadurch gekennzeichnet,
dass der weitere Gurt (43) tiber die Verbindungseinrichtung (48) in Langsrichtung des




Schafts (15) an mehreren, voneinander distanzierten Befestigungspositionen an der Au-

Benoberfldche (23) anordenbar ist.

31. Handschuh nach einem der Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet, dass an
den Befestigungspositionen an der Auienoberfléiche (23) des Handschuhs (1) jeweils eines

der Kopplungselemente (52) vorgesehen ist.

32. Handschuh nach einem der Anspruch 27 bis 31, dadurch gekennzeichnet,
dass die Verbindungseinrichtungen (47, 48) fiir die Gurte (40, 43) im Bereich eines Hand-

riickens bzw. einer Oberseite eines Benutzerarms angeordnet sind.

33. Handschuh nach einem der Anspruch 27 bis 32, dadurch gekennzeichnet,
dass die Gurte (40, 43) zwischen den jeweiligen Befestigungsbereichen (44) und den Ver-
bindungseinrichtungen (47, 48) in derselben Umfangsrichtung um den Schaft (15) verlau-
fen und die Gurte (40, 43) in einer gemeinsamen Bewegungsrichtung von den Verbin-

dungseinrichtungen (47, 48) 16sbar sind.

34. Handschuh (1), der durch zumindest eine Materialschicht (17) aus einem un-
clastischen bzw. nicht-dehnbaren Material, insbesondere einem Textil-, Leder-, oder
Kunststoffmaterial, gebildet ist, und der einen sich iiber einen Handgelenksbereich (16)
erstreckenden Schaft (15) aufweist, wobei zumindest eine Einstellvorrichtung (39; 42)
vorgesehen ist, mit der eine Offnungsweite (13) des Schafts (15) zumindest in einem Teil-
abschnitt einer Lange (14) des Schafts (15) einstellbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass
sich der Schaft (15) entlang eines Arms, insbesondere Unterarms, eines Benutzers in
Richtung eines Ellbogens eines Benutzers erstreckt, wobei der Schaft (15) rohrenformig
und insbesondere zylindrisch ausgebildet ist und der Schaft (15) in einem Stirnendbereich
(10) mit einer Einschlupfoffnung (11) an einer Aulenoberfliche (23) einen Umfang im

Bereich von 20 cm bis 40 cm, insbesondere 25 ¢m bis 36 cm, aufweist.

35. Handschuh nach Anspruch 34, dadurch gekennzeichnet, dass in einem Hand-
gelenksbereich (16) die erste Einstellvorrichtung (39) angeordnet ist und im Stirnendbe-




reich (10) des Schafts (15) die weitere Einstellvorrichtung (42) zum Einstellen der Off-

nungsweite (13) des Schafts (15) vorgesehen ist.

36. Handschuh nach Anspruch 34 oder 35, dadurch gekennzeichnet, dass der
Schaft (15) einen Keil- oder Bandzuschnitt (54) umfasst, der einen Teil des Umfangs des
Schafts (15) bildet und der sich vom Stirnendbereich (10) des Schafts (15) zumindest tiber
einen Teil der Lénge (14) des Schafts (15) in Richtung eines Handgelenksbereichs (16)

erstreckt.

37. Handschuh nach etnem der Anspriiche 34 bis 36, dadurch gekennzeichnet,
dass der Keil- oder Bandzuschnitt (54) eine Breite (56) im Bereich von 0,5 cm bis 5 cm,

insbesondere 1 cm bis 3 cm aufweist.

38. Handschuh nach einem der Anspriiche 34 bis 37, dadurch gekennzeichnet,
dass der Keil- oder Bandzuschnitt (54) durch ein unelastisches und nicht dehnbares Mate-

rial, beispielsweise ein Textil, Leder oder Kunststoff, gebildet ist.

39. Handschuh nach einem der Anspriiche 34 bis 37, dadurch gekennzeichnet,
dass der Keil- oder Bandzuschnitt (54) aus einem dehnbaren und elastisch riickstellenden

Material gebildet ist.

40. Verwendung des Handschuhs (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche

fiir einen Brandbekémpfungs- bzw. Loscheinsatz.

Eska & Dutka Lederhandschuhfabrik
Gesellschaft m.b.H. & Co. KG.
durch

(Dr. Secklehner)
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(Neue) Patentanspriiche

1. - Feuerfester Handschuh (1) mit einem Schichtaufbau aus mehreren iibereinan-
der liegenden Materialschichten (17), wobei zumindest eine der Materialschichten (17)
durch eine fliissigkeitsdichte Funktionsschicht (18), insbesondere eine semipermeable
Membran, gebildet ist, oberhalb der Funktionsschicht (18) eine duere Deckschicht (19)
angeordnet ist und zur Bildung einer hitzebestéindigen Zone (22) des Schichtaufbaus zu-
minde;st eine weitere der Materialschichten (17) durch eine hitzebestindige und/oder feuer-
feste Ddmmschicht (20) mit geringer Warmeleitfihigkeit gebildet ist, die sich im Schicht-
aufbau unterhalb der wasserdichten Funktionsschicht (18) erstreckt, dadurch gekennzeich-
net, dass die Ddmmschicht (20) eine Dicke im Bereich von 0,1 mm bis 25 mm, insbeson-

dere 1 mm bis 6 mm, vorzugsweise 1 mm bis 3 mm, aufweist.

2. Handschuh nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen der
Funktionsschicht (18) und einem Innenfutter (21) des Schichtaufbaus die hitzebestindige

bzw. feuerfeste Dammschicht (20) angeordnet ist.

3. Handschuh nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Dammschicht (20) ein Ddammmaterial aus synthetischen Fasern, insbesondere aus Aramid

- bzw. Para-Aramid, beispielsweise Kevlar® oder Twaron®, umfasst.

4. Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Ddammschicht (20) ein Dammmaterial aus Viskose, Carbon, Melamin-

harz, Mineralfasern, Naturfasern oder dgl., umfasst.

5. Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Dammschicht (20) ein Ddmmmaterial aus vorzugsweise nachgiebigen
bzw. verformbaren Kunststoff, beispielsweise einem Schaumstoff, Silikon oder dgl., um-

fasst.
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6. Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Ddmmschicht (20) aus mehreren Lagen aufgebaut ist und zumindest
eine, insbesondere mehrere oder simtliche der Lagen, aus einem der Ddmmmaterialien

gebildet ist bzw. sind.

7. Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Dammschicht (20) aus unterschiedlichen Ddmmmaterialien gebildet ist.

8. Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Ddmmmaterial, insbesondere das Aramid, in der Dédmmschicht (20) oder
in einer Lage der Ddmmschicht (20) ein Fiéichengewicht im Bereich von 10 bis 1200 g/m?,
insbesondere 200 bis 400 g/m?, aufweist.

9. Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Ddammschicht (20) oder eine Lage der Dammschicht zu ca. 100% aus
einem ersten Dimmmaterial, insbesondere Aramidfaser, besteht oder zu ca. 35 bis 65 %
aus einem ersten Dimmmaterial, insbesondere Aramid, und zu ca. 35 % bis 65% aus ei-

nem weiteren Dimmmaterial, insbesondere Melaminharz, besteht.

10. Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Ddammschicht (20) durch eine oder mehrere Lagen aus einem textilen
Flachengebilde, das zumindest teilweise das Démmaterial und gegebenenfalls ein weiteres

natiirliches oder synthetisches Textilmaterial umfasst, gebildet ist.

11. Handschuh nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Ddmm-
schicht (20) durch ein Gestrick, Gelege, Gewirke, Gewebe, oder dgl. oder ein Vlies gebil-
det ist.

12. Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-

zeichnet, dass das Ddmmmaterial an der Dammschicht (20) als Beschichtung, insbesondere
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eine Brandschutzbeschichtung, beispielsweise aus einem Keramikwerkstoff, aufgetragen

ist.

13. Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sich die hitzebesténdige Zone (22) des Schichtaufbaus zumindest an einem
Oberhandteil (5) wenigstens im Bereich eines Handriickens und eines Handgelenksbe-
reichs (16) und vorzugsweise zumindest an einem Innenhandteil (6) im Bereich einer In-

nenhand und des Handgelenksbereichs (16) erstreckt.

14. Handschuh (1), insbesondere nach einem der Anspriiche 1 bis 13, mit einem
sich tiber einen Handgelenksbereich (16) erstreckenden Schatt (15), der sich in Richtung
eines gedffneten Stirnendbereichs (10) konisch aufweitet, wobei im Handgelenksbereich
(16) eine erste Einstellvorrichtung (39) vorgesehen ist, mit dem eine Offnungsweite (13)
des Schafts (15) im Handgelenksbereich (16) einstellbar ist, .dadurch gekennzeichnet, dass
in einem in Richtung des Stimendbereichs (10) des Schafts (15) hinter den Handgelenksbe-
reich (16) liegenden Abschnitt (41) zumindest eine weitere Einstellvorrichtung (42) zum

bedarfsweisen und manuellen Verzurren des Schafts (15) angeordnet ist.

15. Handschuh nach einem der Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass sich
der Schaft (15) in Richtung eines Ellbogens eines Benutzers zumindest bis in einen Mit-
tenbereich eines Unterarms eines Benutzers, insbesondere bis in einen hinteren Unterarm-
bereich des Benutzers, erstreckt und die zumindest eine, weitere Einstellvorrichtung (42) in
einer stirnseitig liegenden Hilfte, insbesondere einem stirnseitig liegenden Drittel, des Ab-
schnitts (41) zwischen einer Stirnseite des Schafts (15) und der ersten Einstellvorrichtung
(39) angeordnet ist.

16. Handschuh nach einem der Anspriiche 14 oder 15, dadurch gekennzeichnet,
dass die Einstellvorrichtungen (39, 42) durch seil- oder bandfrmige Gurte (40, 43) gebil-
det sind, die zumindest um einen Teil eines Umfangs des Schafts (15) verlaufen und die

entlang deren Léngsverlauf verstellbar sind.
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17. Handschuh nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass die Gurte (40,
43) tiber eine Verbindungseinrichtung (47, 48) 16sbar mit einer Aufienoberfliche (23) des
Schafts (15) verbindbar sind, wobei die Gurte (40, 43) in einem Befestigungsbereich (44)
an der AuBenoberﬂéiche (23) des Schafts (15) fixiert sind.

18. Handschuh nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass die Verbin-
dungseinrichtung (47, 48) jeweils am Gurt (40, 43) und am Schaft (15) miteinander kor-
respondierende Koppelungselemente (52, 53) aufweist, die beispielsweise durch Klett-,

Steck-, Clips-, oder Rastverbinder gebildet sind.

19. Handschuh nach einem der Anspriiche 16 bis 18, dadurch gekennzeichnet,
dass der weitere Gurt (43) iiber die Verbindungseinrichtung (48) in Langsrichtung des
Schafts (15) an mehreren, voneinander distanzierten Befestigungspositionen an der Au-

Benoberfliche (23) anordenbar ist.

20. Handschuh nach einem der Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass an
den Befestigungspositionen an der AuBenoberfliche (23) des Handschuhs (1) jeweils eines

der Kopplungselemente (52) vorgesehen ist.

21. Handschuh nach einem der Anspruch 16 bis 20, dadurch gekennzeichnet,
dass die Verbindungseinrichtungen (47, 48) fiir die Gurte (40, 43) im Bereich eines Hand-

riickens bzw. einer Oberseite eines Benutzerarms angeordnet sind.

22, Handschuh nach einem der Anspruch 16 bis 21, dadurch gekennzeichnet,
dass die Gurte (40, 43) zwischen den jeweiligen Befestigungsbereichen (44) und den Ver-
bindungseinrichtungen (47, 48) in derselben Umfangsrichtung um den Schaft (15) verlau-
fen und die Gurte (40, 43) in einer gemeinsamen Bewegungsrichtung von den Verbin-

dungseinrichtungen (47, 48) losbar sind.

23. Handschuh (1), vorzugsweise mit einem Schichtaufbau aus mehreren iiber
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einander liegenden Materialschichten (17), nach einem der Anspriiche 1 bis 22, dadurch
gekennzeichnet, dass der Schichtaufbau aus mehreren iiber Nihte (4) miteinander verbun-
denen Materialzuschnitten (3), insbesondere aus Textil-, Leder-, oder Kunststoffmaterial,
besteht, wobei an zumindest einem dieser Materialzuschnitte (3) ein oder mehrere verstirk-
te Bereiche (24) vorgesehen sind, die eine hohere mechanische und thermische Wider-
standsfihigkeit, insbesondere eine héhere Formstabilitit, einen héheren Schlag- und Hitze-
schutz usw., gegeniiber den umliegenden Bereichen aufweisen, wobei der wenigstens eine,
verstirkte Materialzuschnitt (3) in einem Stiick zugeschnitten ist dieser Materialzuschnitt
(3) unter Bildung einer aus mehreren insbesondere wulstférmigen Erhebungen (26)
und/oder insbesondere rinnenformigen Vertiefungen (27) bestehenden Profilierung (28)
mit wenigstens einem weiteren Materialzuschnitt (3) und/oder einer weiteren Material-

schicht (17) verbunden ist.

24. Handschuh nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass der Materialzu-
schnitt (3) mit dem verstédrkten Bereich (24) durch einen sich im Bereich eines Handrii-
ckens und/oder von Fingeroberseiten einer Hand eines Benutzers erstreckenden Oberhand-

teil (5) und/oder Daumenteil (7) gebildet ist.

25. Handschuh nach Anspruch 23 oder 24, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Linge des ungebundenen Zuschnitts des Oberhandteils (5) eine Erstreckungslange (30) des
verstirkten Bereichs (24) tibersteigt und die Linge des Zuschnitts des Oberhandteils (5)

durch Umformen auf die Erstreckungslénge (30) reduziert bzw. gestaucht ist.

26. Handschuh nach einem der Anspriiche 23 bis 25, dadurch gekennzeichnet,
dass der verstirkte Materialzuschnitt (3) zur Bildung der Erhebungen (26) und/oder Vertie-
fungen (27) in den verstirkten Bereichen (24) in Falten bzw. Wellen gelegt ist.

27. Handschuh nach einem der Anspriiche 23 bis 26, dadurch gekennzeichnet,
dass der verstirkte Materialzuschnitt (3) an einem Grund der Vertiefungen (27), insbeson-

dere an einem Rinnengrund (33) von Rinnen (32), {iber ein Verbindungselement, insbe
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sondere eine Naht (4), mit einer darunterliegenden Materialschicht (17) verbunden ist.

28. Handschuh nach einem der Anspriiche 23 bis 27, dadurch gekennzeichnet,
dass die Erhebungen (26) ein U- oder V- formiges Querschnittsprofil aufweisen und sich
die Erhebungen (26) entlang einer quer zu einer Ein- und Aussteckrichtung (34) fiir eine

Benutzerhand verlaufenden Erstreckungsachse (35) erstrecken.

29. Handschuh nach einem der Anspriiche 23 bis 28, dadurch gekennzeichnet,
dass die Erhebungen (26) in einem von Innenfléchen (36) des verstirkten Materialzu-

schnitts (3) begrenzten Innenraum (37) hohl ausgebildet sind.

30. Handschuh nach einem der Anspriiche 23 bis 29, dadurch gekennzeichnet,
dass der durch die Innenflidchen (36) des verstirkten Materialzuschnitts (3) begrenzte In-
nenraum (37) mit einem Fiillstoff (38) befiillt ist.

31. Handschuh nach Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet, dass der Fiillstoff
(38) aus einem Werkstoff gebildet ist, der nachgiebig bzw. verformbar ist und bevorzugt in

seine Ausgangslage riickstellbar ist.

32. Handschuh nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass der Werkstoff
des Fiillstoffs (38) durch einen elastomeren Kunststoff, insbesondere Gummi, einen auf-

schdumbaren Kunststoff, beispielsweise Polyurthan oder dgl., oder ein Gel gebildet ist.

33. Handschuh (1), nach einem der Anspriiche 1 bis 32, dadurch gekennzeichnet,
dass er durch zumindest eine Materialschicht (17) aus einem unelastischen bzw. nicht-
dehnbaren Material, insbesondere einem Textil-, Leder-, oder Kunststoffmaterial, gebildet
ist, und der einen sich tiber einen Handgelenksbereich (16) erstreckenden Schatt (15) auf-
weist, wobei zumindest eine Einstellvorrichtung (39; 42) vorgesehen ist, mit der eine Off-
nungsweite (13) des Schafts (15) zumindest in einem Teilabschnitt einer Linge (14) des

Schafts (15) einstellbar ist, wobet sich der Schaft (15) entlang eines Arms, insbesondere
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Unterarms, eines Benutzers in Richtung eines Ellbogens eines Benutzers erstreckt, wobei
der Schaft (15) réhrenformig und insbesondere zylindrisch ausgebildet ist und der Schaft
(15) in einem Stirnendbereich (10) mit einer EinschlupfSffnung (11) an einer AuBenober-
flache (23) einen Umfang im Bereich von 20 cm bis 40 cm, insbesondere 25 cm bis 36 cm,

aufweist.

34, Handschuh nach Anspruch 33, dadurch gekennzeichnet, dass in einem Hand-
gelenksbereich (16) die erste Einstellvorrichtung (39) angeordnet ist und im Stirnendbe-
reich (10) des Schafts (15) die weitere Einstellvorrichtung (42) zum Einstellen der Off-
nungsweite (13) des Schafts (15) vorgesehen ist.

35. Handschuh nach Anspruch 33 oder 34, dadurch gekennzeichnet, dass der
Schaft (15) einen Keil- oder Bandzuschnitt (54) umfasst, der einen Teil des Umfangs des
Schafts (15) bildet und der sich vom Stirnendbereich (10) des Schafts (15) zumindest iiber
einen Teil der Lange (14) des Schafts (15) in Richtung eines Handgelenksbereichs (16)
erstreckt.

36. Handschuh nach einem der Anspriiche 33 bis 35, dadurch gekennzeichnet,
dass der Keil- oder Bandzuschnitt (54) eine Breite (56) im Bereich von 0,5 ¢m bis 5 cm.

5

insbesondere 1 cm bis 3 cm aufweist.

37. Handschuh nach einem der Anspriiche 33 bis 36, dadurch gekennzeichnet,
dass der Keil- oder Bandzuschnitt (54) durch ein unelastisches und nicht dehnbares Mate-

rial, beispielsweise ein Textil, Leder oder Kunststoff, gebildet ist.

38. Handschuh nach einem der Anspriiche 33 bis 36, dadurch gekennzeichnet,
dass der Keil- oder Bandzuschnitt (54) aus einem dehnbaren und elastisch riickstellenden
Material gebildet ist.

39. Verwendung des Handschuhs (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche

A2004/01368
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fiir einen Brandbekdmpfungs- bzw. Loscheinsatz.

Eska & Dutka Lederhandschuhfabrik
Gesellschaft m.b.H. & Co. KG.
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(Dr. Sgcklehner)
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