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Znany jest spos6b wewnetrznego po-
wlekania gumg wezéw parcianych, w
szczegbélnodci konopnych wezéw strazac-
kich, przy uzyciu roztworéw lub zawiesin
kauczuku lub produktéw podobnych do
kauczuku, polegajacy na tym, ze po wpro-
wadzeniu roztworu lub zawiesiny kauczu-
kowej do weza, umieszczonego miedzy po-
ziomymi walcami, waz ten obraca sie za
pomoca waleow Ww celu ré6wnomiernego
rozpostarcia roztworu lub zawiesiny. W
praktyce jednak sposéb ten nie pozwala
na dostateczne rozpostarcie cieczy kauczu-
kowej. Poza tym przy przeprowadzaniu
tego sposobu trzeba stosowaé zlozone
urzadzenia, a przy znacznej dlugosci we-

z6w réwnomierne rozpostarcie roztworu
kauczukowego osigga sie tylko przy uzy-
ciu duzych iloSci tego roztworu. Inng nie-
dogodno$ciag znanego urzadzenia jest to,
ze zatyezki, stluzace do zamykania koncoéw
weza, s na stale polaczone z urzadzeniem,
wskutek czego uzycie urzgdzenia do we-
z6w o réznej Srednicy wewnetrznej jest
do§¢ ograniczone.

Sposéb wedlug wynalazku niniejszego
nie posiada tych wad i umozliwia wytwa-
rzanie wewnetrznej warstwy gumowej w
sposéb prosty i niezawodny zaréwno przy
uzyciu roztworéw, jak i zawiesin kauczu-
ku lub naturalnych albo sztucznych pro-
duktéw podobnych do kauczuku.
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Waz parciany, o ile nie posiada prze-
kroju w przyblizeniu kotowego, lecz jak
np. weze konopne jest zwiniety plasko,
przed obrébka zostaje naciagniety na
okragly, staty lub nadmuchany, wydrazo-
ny rdzeh gumowy, po czym waz ten zwilza
sie wodg, suszy i §ciaga z rdzenia.

Nastepnie waz w stanie wyciagnietym
umieszeza sie na pochylni o nachyleniu
mniej wiecej 3 : 100. W celu zmniejszenia
poprzecznych przekrojéow otworéw na
koncach wezéw, do tych otworéw wkilada
sie odpowiednie pierScienie, np. gumowe;
pierScienie te zapobiegaja wyciekaniu cie-
czy. Nastepnie do weza wprowadza sig
.okre§long ilo§¢ cieczy kauczukowej, odpo-
wiadajaca wielkoSei weza, przy czym ciecz
ta. przeplywa przez wgz powoli do nizej
polozonego konica weza. Nastepnie waz
wprowadza
umieszcza si¢ na urzadzeniu obrotowym,
ztozonym w znany sposéb z dwéch réwno-
leglych do siebie waleéw poziomych. Réw-
noczesnie do jednego konca weza wdmu-
chuje sie gorace powietrze lub gazowy
lub parowy Srodek koagulujgcy.

Jezeli ciecz kauczukowa dzigki suszeniu
za pomocg gorgcego powietrza lub dzieki
koagulacji przez wdmuchiwanie gazowego
lub parowego Srodka koagulujgcego przy-
wiera dostatecznie mocno do §cianki we-
za, to waz ten usuwa sie zurzadzenia obro-
-towego i.ewentualnie suszy sie ostatecz-
.nie. Zabieg ten mozna powtarzaé¢ dowolna
liczbe razy, jezeli jest to pozadane ze
wzgledu na gruboéé warstwy lub wymaga-
ng gestosé weza. Po zestaleniu sie warstwy
gumowej mozna przeprowadzié¢ jednym
ze znanych sposobéw wulkanizacje, naj-
lepiej przez wprowadzenie sprezonej pary
do zamknietego weza, jak to sie zwykle
robi przy wulkanizacji gumowanych we-
wnatrz wezéw konopnych.

Uproszczona odmiana wykonywania
sposobu polega na tym, ze waz bez uprzed-
niego nadawania mu przekroju okragle-

sie w polozenie poziome 1

go nawija sie Srubowo na zasadniczo po-
ziomy beben o Srednicy okolo 70 — 100
cm, przy czym w przypadku, gdy waz
by? zlozony plasko, jedno ze zgigé (krawe-
dzi) przylega do plaszcza bebna, wskutek
czego zostaje otwarty mozliwie duzy prze-
kréj poprzeczny weza. Nastepnie czeS¢
weza poczawszy od jednego z jego koncéw
napehia sie pozadang iloScig cieczy im-
pregnacyjnej, po czym obraca sie powoli
beben w kierunku takim, aby ciecz w Sru-
bowo nawinietym wezu przeplywala coraz
dalej, az do wyplywu przez drugi koniec
weza. Po wyplynieciu nadmiaru cieczy
stale obracajac beben wpuszcza sie do we-
za np. ogrzane powietrze lub gazowy albo
parowy Srodek koagulujacy, az do umoc-
nienia sie impregnacji przez zasychanie
wzglednie skoagulowanie. Zabieg ten moz-
na kilkakrotnie powtarzaé, az do osiggnie-
cia pozadanej grubosSci warstwy.

Wewnetrzna warstwa gumowa moze
sklada¢ sie, jak wyzej wspomniano, z
dwéch lub wiekszej liczby powlok gumo-
wych, przy czym powloka, przylegajaca
bezpoSrednio do Scianki weza, moze byé
wykonana z miekszego, lepiej przywiera-
jacego materialu gumowego, podczas gdy
powloka wewnetrzna moze byé wykonana
z mieszaniny trwalszej, zawierajacej $rod-
ki uszczelniajgce, jak np. parafine.

Przy uzyciu zawiesin $cianka we-
wnetrzna weza moze by¢é potraktowana
wstepnie Srodkami koagulujgcymi, wsku-
tek czego =zawiesina podczas przeplywa-
nia przez waz zostaje natychmiast umoc-
niona na wewnetrznej $ciance weza.
Powstaje przytem stosunkowo gruba war-
stwa osadu.

Na rysunku przedstawiono dla przy-
kladu urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug wynalazku wraz z wezem. Fig.
1 przedstawia widok perspektywiczny
urzadzenia, a fig. 2 — widok czolowy te-
ooz,

Urzadzenie wedlug wynalazku, nada-



jace sie do wykonywania pierwszego z opi-
sanych sposobdéw (fig. 1 i 2), sklada sie
z dwu réwnoleglych walcéw 1, 2, obraca-
jacych sie w tym samym kierunku, np. w
kierunku strzalek 7, i z jedna i t3 sama
szybko$cia tak, iz nalozony na walce 1, 2
i wyprostowany waz 8 obraca si¢ okolo
wlasnej osi podluznej, np. w kierunku
strza¥ki 4, podczas gdy réwnocze$nie za
pomoca rury 5, ktérej koniec 6 wystaje
do 8rodka jednego korfica weza, mozna
wdmuchiwaé gazowy Srodek w kierunku
strzalki 8. Obracanie walcé6w moze byé
uskuteczniane np. za pomocg dwéch jed-
nakowych kélek zebatych, osadzonych na
walach walcéw, z ktérymi zazebia sie trze-
cie, napedzajace kétko zebate. Waz wkia-
da sie do rynny utworzonej z obu waleéw,
tak iz zostaje on wprawiony w ruch obro-
towy okolo wlasnej osi. Przy ogdlnie
wymaganej wiekszej dlugosci walcéw sto-
suje sie walki podporowe, zapobiegajace
przeginaniu si¢ tych walcéw, tak iz waz
zZajmuje zawsze wyprostowane i poziome
potozenie.

Urzadzenie, nadajace sie¢ do przepro-
wadzania uproszczonej odmiany sposobu,
przedstawiono schematycznie na fig. 3.
Waz 9 nawija sie §rubowo na beben 10,
obracajacy sie okolo osi zasadniczo pozio-
mej. Roztwér lub zawiesine wprowadza
sie do czeSci weza, a beben obraca sie w
kierunku strzalki 11 dopéty, az wewnetrz-
na powierzchnia weza zostanie calkowicie
pokryta cieczg. Nastepnie ciggle obracajac
beben 10 wprowadza sie przewodem 5 w
kierunku strzalki 12 powietrze, gaz z do-
mieszka lub bez domieszki §rodka koagu-
lujacego w stanie cieptym lub zimnym, az
nastapi zestalenie si¢ impregnacji. W opi-
sanej odmianie sposobu nie trzeba formo-
waé poprzecznego przekroju weza.

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb. wewnetrznego powlekania

gumg wezéw parcianych, w ktérym do
weza wprowadza sie ciekly Srodek do
gumowania i poddaje si¢ waz obracaniu
okolo jego osi, znamienny tym, ze waz ten
uklada sie najpierw w polozenie przyspie-
szajace przeplyw, np. polozenie nachylone
w kierunku wyplywu, po czym w3z ten w
calodci lub stopniowo sprowadza sie z po-
wrotem do polozenia poziomego.

2. Sposbéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze przed wprowadzaniem roztwo-
ru wzglednie zawiesiny kazdy koniec we-
za zaopatruje sie¢ w pierScieft, najlepiej z
gumy, zwezajacy przekrdj poprzeczny kon-
cOw weza, przytrzymywany przez zacisnie-
cie, niezalezny od urzgdzenia uruchomia-
jacego waz i zapobiegajgcy wyciekaniu
roztworu lub zawiesiny.

3. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1
i 2, znamienna tym, Ze roztwér lub zawie-
sing wprowadza si¢ do weza, nawinigtego
np. Srubowo na beben lub podobny na- -
rzad, po czym beben ten wprawia sie¢ w
ruch obrotowy.

4. Sposéb wedlug zastrz. 3, w zasto-
sowaniu do obrébki wezéw zlozonych na
plasko, znamienny tym, ze waz jego kra-
wedziag naklada sie i nawija na plaszcz
bebna, wskutek czego przekrdj poprzeczny
dla przeplywu roztworu lub zawiesiny jest

mozliwie duzy.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tym, ze wewnetrzng warstwe kau-
czukowa koaguluje sie najlepiej gazowy-
mi lub parowymi §rodkami koagulujgcymi.

6. Sposéb wedlug zastrz. 5, znamien-
ny tym, ze gazowe lub parowe §rodki ko-
agulujace wdmuchuje sie do weza w sta-
nie zimnym lub ogrzanym.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tym, ze waz przed pokrywaniem
go wewnatrz warstwa kauczukowg trak-
tuje sie wstepnie Srodkiem koagulujgcym,
ktéry po wprowadzeniu roztworu lub za-
wiesiny kauczukowej powoduje ich koagu-
lacje.
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8. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 7, zna-
mienny tym, ze zabieg wytwarzania we-
wnetrznej warstwy kauczukowe]j powtarza
sie kilkakrotnie stosujac réine roztwory
lub zawiesiny kauczukowe.

9. Urzadzenie do wykonywania spo-
schu wedlug zastrz. 1 — 8, znamienne
tym, ze posiada beben obrotowy, na ktéry
nawija sie Srubowo waz, oraz rure, po-

przez ktérg do weza wdmuchuje sie S$ro-
dek koagulujacy.
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