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Sistema multiherramientas para recubrimientos de perfi-
les o similares, formado por unos cabezales giratorios (5,
6) que comportan rodillos (7) diferentes susceptibles de
ser situados selectivamente para la aplicacion de recu-
brimientos sobre piezas (2) con configuraciones distintas,
yendo los cabezales (5 y 6) en montaje de desplazamien-
to sobre una estructura sustentadora (12), para situarlos
en relacion con las piezas (2) a recubrir.
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DESCRIPCION

Sistema multiherramientas para recubrimientos de
perfiles o similares.
Sector de la técnica

La presente invencidn estd relacionada con el cu-
brimiento de perfiles o similares de base de madera o
similar, mediante aplicacién de un folio superficial es-
tético, proponiendo un sistema multiherramientas pa-
ra realizar la operacién del recubrimiento de una ma-
nera mds efectiva y ventajosa.

Estado de la técnica

Los procesos convencionales de recubrimiento es-
tético de perfiles, molduras o paneles, disponen de un
encolador de la lamina de recubrimiento destinada a
fijarse sobre la pieza base, y un sistema de rodillos
que van presionando al recubrimiento sobre la pieza
base, para la adaptacién a las formas de esta tiltima de
forma que no se produzcan arrugas, bolsas de aire o
cualquier tipo de imperfeccién en el recubrimiento.

En las instalaciones convencionales de esta fun-
cidn, para cada tipo de pieza a recubrir hay que reali-
zar un proceso de colocacidn y ajuste de los rodillos
de presion, para que presionen al folio de una manera
adecuada, ya que de ello depende el buen acabado sin
defectos del recubrimiento, realizandose dicha colo-
cacién de los rodillos mediante proceso manual, que
resulta muy lento y laborioso.

Objeto de la invencion

De acuerdo con la invencién se propone un sis-
tema multiherramientas, con el cual se puede auto-
matizar el proceso de disposicion de los rodillos de
presion necesarios para ejercer la presion sobre los
recubrimientos de las piezas a recubrir.

Este sistema objeto de la invencién consta de una
estructura de soporte sobre la que van incorporados
unos cabezales de los que salen brazos portadores de
rodillos de diferentes tipos destinados pare ejercer la
presion sobre la ldmina que se incorpora en los recu-
brimientos.

Los cabezales portadores de los rodillos van incor-
porados con posibilidad de desplazarse sobre la es-
tructura de soporte, pudiendo ser situados en las posi-
ciones que sean necesarias en relacion con las piezas
arecubrir. La estructura soporte puede ser comiin para
los distintos cabezales, pudiendo moverse los cabeza-
les en aproximacién o separacién entre si, pero tam-
bién pueden ser estructuras de soporte independientes
para los distintos cabezales, con lo cual los cabezales
pueden incluso moverse cruzandose en sus desplaza-
mientos, para colocarlos en las posiciones que intere-
sen.

Los rodillos van colocados en los cabezales por-
tantes mediante un brazo sustentador asociado a un
rodete giratorio sobre el cabezal correspondiente, de
forma que mediante el giro del rodete se puede selec-
cionar en cada cabezal el rodillo destinado para reali-
zar la presion de trabajo sobre el recubrimiento de las
piezas que se recubren.

De este modo se obtiene un sistema que permite
seleccionar y disponer automdticamente los rodillos
de presion necesarios en cada recubrimiento a reali-
zar, sin necesidad de intervenciones manuales para la
sustitucién y ajuste de los rodillos a utilizar, con lo
cual se logra un proceso mucho mads rapido de los re-
cubrimientos y practicamente sin necesidad de mano
de obra, lo cual repercute favorablemente en la pro-
duccién y en los costos.
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Por todo ello, dicho sistema multiherramientas ob-
jeto de la invencidn, resulta de unas caracteristicas
claramente ventajosas, adquiriendo vida propia y ca-
rcter preferente para la funcién a la que estd destina-
do.

Descripcion de las figuras

La figura 1 es una representacion esquemadtica de
un sistema convencional de aplicacién de un folio de
recubrimiento sobre una pieza base.

La figura 2 es una representacién esquematica del
sistema multiherramientas objeto de la invencién para
la aplicacidn de los recubrimientos.

Descripcion detallada de la invencion

El objeto de la invencidn se refiere a un sistema
multiherramientas para la aplicacién de ldminas de
recubrimiento externo sobre perfiles o similares, con
unas caracteristicas técnicas que permiten automati-
zar la colocacion de los rodillos necesarios para ejer-
cer la presion de adaptacion del recubrimiento sobre
la pieza base que se recubre.

Tal y como muestra la figura 1, los procesos con-
vencionales utilizados para la aplicacién de un folio
(1) de recubrimiento sobre una pieza base (2), dispo-
nen de un encolador (3), mediante el cual se impregna
con el adhesivo necesario para la fijacion el folio (1)
a aplicar, disponiendo de una sucesién de rodillos (4)
oportunamente colocados para presionar el folio (1)
sobre la pieza base (2), con el fin de adaptar el recu-
brimiento y que su fijacién resulte perfecta.

Los rodillos (4) de presion sobre el recubrimiento
tienen que guardar relacién con la forma de la pie-
za base (2) a recubrir, de forma que para cada pieza
base (2) se necesita un juego de rodillos (4), los cua-
les tienen que ser sustituidos y ajustados para cada
recubrimiento, siendo dicha operacion convencional-
mente de ejecucién manual y en consecuencia lenta y
costosa.

El sistema multiherramientas de la invencién (fi-
gura 2) dispone unos cabezales (5, 6) portadores de
rodillos (7) destinados para ejercer la presion sobre el
folio (1) de aplicacién en el proceso del recubrimien-
to de piezas (2), de manera que en cada cabezal (5, 6)
se incorpora al menos un rodillo (7) para la funcién
indicada, y de manera preferente en cada cabezal (5,
6) van incorporados un juego de multiples rodillos (7)
de diferentes configuraciones.

Los rodillos (7) van incorporados en los cabezales
correspondientes (5, 6), mediante respectivos brazos
de sustentacién (8) solidarios de un rodete (9) gira-
torio, de forma que mediante el giro del rodete (9)
correspondiente se puede colocar en la posicién de
trabajo, para realizar la presion de los recubrimientos,
cualquiera de los rodillos (7).

Los cabezales (5, 6) van incorporados por su par-
te, mediante unos correspondientes soportes (10, 11),
sobre una estructura (12), en un montaje de suscepti-
ble desplazamiento a lo largo de dicha estructura (12),
para situar los cabezales (5, 6) en las posiciones nece-
sarias en relacién con las piezas (2) a recubrir.

De este modo, mediante el desplazamiento de los
soportes (9, 10) se sitdan los cabezales (5, 6) en las
posiciones que correspondan en relacion con la pieza
(2) que se vaya a recubrir, y mediante el giro de los
rodetes (9) se sitdan los rodillos (7) adecuados en re-
lacion con las formas de la pieza (2) sobre las que ha
de ejercerse la presion, pudiendo establecerse dichos
posicionamientos gobernados por un control automa-
tico, con lo cual la disposicién de los rodillos (7) para



3 ES 2341 160 B1 4

la funcién de los recubrimientos resulta rapida y pre-
cisa.

Los cabezales (5, 6) pueden ir en montaje sobre
una estructura (12) comun, con lo que mediante su
desplazamiento los cabezales (5, 6) pueden distan-
ciarse y aproximarse para situarlos en las posiciones
relativas respecto de las piezas (2) de aplicacion de
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los recubrimientos. Pero de igual modo cada cabezal
(5, 6) puede ir en montaje sobre una estructura (12)
independiente, con lo que los cabezales (5, 6) pueden
incluso cruzarse en sus desplazamientos, para situar-
los indistintamente a un lado u otro de las piezas (2)
seglin convenga, para las operaciones de los recubri-
mientos.
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REIVINDICACIONES

1. Sistema multiherramientas para recubrimientos
de perfiles o similares, del tipo de los que aplican una
presion para adaptar la ldmina de recubrimiento (1)
sobre la pieza base (2) a recubrir, caracterizado por-
que comprende unos cabezales (5, 6) que comportan
rodillos (7) diferentes para ejercer la presion sobre los
recubrimientos, yendo dichos rodillos (7) incorpora-
dos en los correspondientes cabezales (5, 6) de un mo-
do giratorio para situar selectivamente cualquiera de
los rodillos (7) en posicién de trabajo segun las for-
mas de las piezas (2) a recubrir, mientras que los ca-
bezales (5, 6) van incorporados en montaje sobre una
estructura sustentadora (12), sobre la cual son suscep-
tibles de desplazarse para situarlos en las posiciones
que correspondan respecto de las piezas (2) a recubrir.

2. Sistema multiherramientas para recubrimientos
de perfiles o similares, de acuerdo con la primera rei-
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vindicacién, caracterizado porque los cabezales (5,
6) se disponen sobre una estructura sustentadora (12)
comun, pudiendo ser desplazados en aproximacion y
separacion entre si para la colocacidn respecto de la
las piezas (2) a recubrir.

3. Sistema multiherramientas para recubrimientos
de perfiles o similares, de acuerdo con la primera rei-
vindicacién, caracterizado porque los cabezales (5,
6) se disponen sobre respectivas estructuras sustenta-
doras (12) independientes, pudiendo ser desplazados
cruzédndose en sus desplazamientos para su situacién
respecto de las piezas (2) a recubrir.

4. Sistema multiherramientas para recubrimientos
de perfiles o similares, de acuerdo con las reivindica-
ciones primera a tercera, caracterizado porque en ca-
da cabezal (5, 6) se disponen, preferentemente, mul-
tiples rodillos (7) de diferentes configuraciones, en
montaje sobre un rodete (9) giratorio sobre el cabe-
zal (5, 6) correspondiente.
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@D Ne de solicitud: 200801389
@ Fecha de presentacion de la solicitud: 14.05.2008

@ Fecha de prioridad:

GD Int.cl.: B29C 63/00 (2006.01)

DOCUMENTOS RELEVANTES

Categoria Documentos citados Reivindicaciones
afectadas
A EP 0875361 A2 (SEDDA GIOVANNI ANTONIO) 04.11.1998, columna 1, 1-4

linea 3-9 - columna 2 figuras 1-6.

A JP 56063420 A (MATSUSHITA ELECTRIC WORKS LTD) 30.05.1981, todo 1-4

el documento. figuras 1-6.

A US 4018176 A (SCHLITZ BREWING CO J) pagina 2, linea 55-69 - 1-4

pagina 3, linea 1-20; figuras 1-4. reivindicacion 1

A JP 10113987 A (KAWASAKI HEAVY IND LTD; TAJIMA BUSSAN KK) 1-4

06.05.1998, todo el documento. figuras 1-8.

A DE 2703470 A1 (FISCHER MASCHF KARL E) 09.03.1978, columna 1, 1-4

lineas 26-33; columna 1, linea 68; figuras 1-4.

A US 2002083649 A1 (HOLLMAN et al.) 04.07.2002, todo el documento. 1-4

figuras 9a-9b.

A DE 3323658 A1 (STEFANI SPA G) 03.05.1984, todo el documento. 1-4

figuras 1-5, figuras 1a-5a

Categoria de los documentos citados

X: de particular relevancia

Y: de particular relevancia combinado con otro/s de la
misma categoria

A: refleja el estado de la técnica

O: referido a divulgacién no escrita

P: publicado entre la fecha de prioridad y la de presentacion
de la solicitud

E: documento anterior, pero publicado después de la fecha
de presentacion de la solicitud

El presente informe ha sido realizado
para todas las reivindicaciones

|:| para las reivindicaciones n®:

Fecha de realizacion del informe
18.05.2010

Examinador Pagina
L. Sanz Tejedor 1/4
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INVENES, EPODOC
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OPINION ESCRITA

Ne de solicitud: 200801389

Fecha de Realizacion de la Opinion Escrita: 18.05.2010

Declaracion

Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986) Reivindicaciones 1-4
Reivindicaciones

Actividad inventiva Reivindicaciones 1-4

(Art. 8.1 LP 11/1986) Reivindicaciones

Si
NO

si
NO

Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicacidn industrial. Este requisito fue evaluado durante la fase de

examen formal y técnico de la solicitud (Articulo 31.2 Ley 11/1986).

Base de la Opinion:

La presente opinion se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como ha sido publicada.
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OPINION ESCRITA Ne de solicitud: 200801389

1. Documentos considerados:

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideracién para la reali-
zacion de esta opinion.

Documento Numero Publicacion o Identificacion Fecha Publicacion
DO1 EP 0875361 A2 04-11-1998
D02 JP 56063420 A 30-05-1981
D03 JP 10113987 A 06-05-1998
Do4 DE 2703470 A1 09-03-1978
D05 US 2002083649 A1 04-07-2002
D06 DE 3323658 A1 03-05-1984
Do7 US 4018176 A 06-11-1972

2. Declaracion motivada segun los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucion de la Ley 11/1986, de 20 de marzo,
de patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracion

El objeto principal de la invencidn es un sistema que mediante aplicaciéon de presion sirve para recubrir perfiles de modo que
puede adaptarse a las diferentes formas del objeto a recubrir. El sistema consta de una herramienta provista de cabezales gira-
torios a los que van incorporados unos rodillos con diferentes configuraciones y con capacidad para adaptarse a las diferentes
formas de las piezas a recubrir, los cabezales a su vez van sobre una estructura sustentadora que se puede desplazar.

El documento D01 se considera el mas préximo del estado de la técnica al objeto de la reivindicacion 1y divulga (las referencias
en paréntesis corresponden a este documento): un aparato para recubrir una superficie mediante la presién que ejercen unos
rodillos (20a-20d) de diferente forma (figuras 2-6) y fijos a una estructura sustentadora (figura 1). Sin embargo no divulga que
tales rodillos van incorporados en unos cabezales con capacidad de giro para situar a éstos en posicién de trabajo segun la
forma de las piezas a recubrir, ni que tales cabezales van montados sobre una estructura sustentadora sobre la que se pueden
desplazar. Y por tanto, se considera que la reivindicacién 1 de la solicitud tiene novedad y actividad inventiva en base a lo
divulgado en D01 (arts. 6 y 8 de la LP 11/86).

El documento D02 divulga un sistema de recubrimiento de paneles mediante la presién ejercida por rodillos, y que permite
el reemplazo de rodillos para adaptarse a las diferentes formas (figuras 1-6). Sin embargo no divulga que los rodillos van
incorporados en unos cabezales con capacidad de giro, ni que tales cabezales van montados sobre una estructura sustentadora
sobre la que se pueden desplazar. Ademas no se considera obvio que un experto en la materia obtenga la invencion a partir
de los documentos citados o por combinacion de ellos. La reivindicaciones 2 a 4, dependientes de la reivindicacién 1, también
cumplen el requisito de novedad, actividad inventiva y aplicacion industrial.

Por todo ello, se considera que la invencién en todas sus reivindicaciones tiene novedad, actividad inventiva y aplicacion
industrial en el sentido de los articulos 6, 8 y 9 de la Ley de Patentes.
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