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Vorrichtung zum Abléingen von Triigerabschnitten gewiinschter Linge von aus einer intermittierend
arbeitenden Trigerschweissmaschine austretenden Gittertrigern.

@ Bei einer Vorrichtung zum Abléngen von Trigerab-
schnitten gewiinschter Linge von einem Gittertriger
mit zickzackformigen Ausfachungen zwischen einem
Obergurt und zwei Untergurten, der aus einer intermittie-
rend arbeitenden Gitterschweissmaschine austritt, in wel-
cher jeweils gleichzeitig zwei Wellenscheitel der Ausfa-
chungen mit den Tréigergurten verschweisst werden, wird
zur Ermdglichung eines platzsparenden Stapelns der abge-
langten Trigerabschnitte die Schere (25, 26; 27, 28) mit
Einrichtungen (40 - 42) versehen, mit welchen sie jeweils
zwischen zwei aufeinanderfolgenden Schnittvorgingen
wahlweise in eine von vier im Ausmass des halben Wellen-
scheitelabstandes gleichabstindigen Arbeitsstellungen
gebracht werden kann, und eine nachgeschaltete Trans-
porteinrichtung fiir die abgelingten Trigerabschnitte ist —BEE_C
zwiscl}'en einer Ablagestellung und einer wihlbaren von 4
zwei Ubernahmestellungen derart verschiebbar, dass die
von ihr iibernommenen Trigerabschnitte in der Ablage- 1
stellung mit ineinandergreifenden Ausfachungen gestapelt
werden k6nnen.
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Abldngen von Tragerabschnitten ge-
winschter Ldnge von aus einer intermittierend arbeitenden
Trigerschweissmaschine austretenden Gittertrdgern, die aus
einem Obergurt, zwei parallelen Untergurten und den Ober-
gurt mit jedem der beiden Untergurte verbindenden, zick-
zackformig gebogenen Ausfachungsstiben gebildet sind,
und zum Transport der abgelidngten Trigerabschnitte liber
eine Ablegestelle, dadurch gekennzeichnet, dass bei Verwen-
dung einer Trigerschweissmaschine, in welcher jeweils
gleichzeitig zwei Wellenscheitel der Ausfachungsstibe mit je-
dem Gurt verschweisst werden, die Schere (12— 33) zum Ab-
langen der Trigerabschnitte mit Einrichtungen (40 —42)
zum wahlweisen Verschieben der Schere zwischen zwei auf-
einanderfolgenden Schnittvorgdngen in eine von vier unter-
einander im Ausmass des halben Wellenscheitelabstandes
gleichabstidndigen Arbeitsstellungen versehen ist und dass
die Transporteinrichtung (50— 61)fiir die abgeldngten Tra-
gerabschnitte mit Einrichtungen (62 — 64) zum wahlweisen
Verschieben der Transporteinrichtung zwischen aufeinan-
derfolgenden Transportbewegungen von einer Ablegestel-
lung in eine von zwei Ubernahmestellungen fiir die abge-
langten Tréigerabschnitte versehen ist, wobei der Abstand
der Ubernahmestellungen voneinander doppelt so gross wie
der gegenseitige Abstand zweier benachbarter Arbeitsstel-
lungen der Schere ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net. dass zum Verschieben der Schere (12— 33) ein ortsfest
gelagerter erster Arbeitszylinder (41) und ein mit dem Trans-
portwagen (13) der Schere verbundener zweiter Arbeitszylin-
der (42) vorgesehen sind, der mit dem ersten Arbeitszylinder
(41) durch eine gemeinsame Kolbenstange (40) verbunden
ist, und dass zum Verschieben der Trigerabschnitt-Trans-
porteinrichtung (50 —61) ein ortsfest gelagerter dritter Ar-
beitszylinder (62) und ein mit einer Greifeinrichtung
(54 —61) verbundener vierter Arbeitszylinder (63) vorgese-
hen sind, der durch eine gemeinsame Kolbenstange mit dem
dritten Arbeitszylinder (62) verbunden ist, und dass die Hub-
wege der Kolben des ersten ortsfesten Arbeitszylinders (41)
und des mit der Greifeinrichtung (54 —61) verbundenen vier-
ten Arbeitszylinders (63) untereinander gleich und doppelt
so lang wie der Hubweg des Kolbens des mit dem Transport-
wagen (13) der Schere (12 —33) verbundenen zweiten Ar-
beitszylinders (42) sind.

BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Abléngen
von Trigerabschnitten gewiinschter Ldnge von aus einer in-
termittierend arbeitenden Tragerschweissmaschine austre-
tenden Gittertragern, die aus einem Obergurt, zwei paral-
lelen Untergurten und den Obergurt mit jedem der beiden
Untergurte verbindenden, zickzackformig gebogenen Ausfa-
chungsstében gebildet sind, und zum Transport der abge-
ldngten Trégerabschnitte liber eine Ablegestelle.

Eine Vorrichtung dieser Gattung ist aus der DE-
PS 32 04 653 bekannt. Fiir die Verwendung im Zusammen-
wirken mit einer Trigerschweissmaschine, bei welcher je-
weils gleichzeitig zwei Wellenscheitel der Ausfachungsstéibe
mit jedem Gurtstab verschweisst werden, ist die in der DE-
PS 32 04 653 beschriebene Vorrichtung wenig geeignet, weil
mit dieser jeweils nur Trédgerabschnitte, deren Linge L gleich
einem ganzzahligen Vielfachen der doppelten Wellenldnge
2 der Ausfachung ist, also dem Ausdruck L = 2 nh ent-
spricht, worin «n» eine beliebige ganze Zahl und A die Wel-
lenldnge der Ausfachung ist, von dem hergestellten Tréiger-

strang abgetrennt werden konnen. Das ergibt fiir die Praxis
eine viel zu grobe Unterteilung der zur Verfiigung stellbaren
Trégerabschnittlingen.

Weiters werden bei der bekannten Vorrichtung simtliche
Trigerabschnitte mit fluchtenden Enden iibereinandergesta-
pelt, was nur unter der Voraussetzung zu einem kompakten
und damit wenig Lager- und Transportvolumen erfordern-
den Stapel fiihrt, dass nur Triger gestapelt werden, deren
Linge einem beliebigen ganzzahligen gerad- oder ungerad-
zahligen Vielfachen der Wellenléinge der Ausfachung; also
der Grosse L = n.\ entspricht, weil nur in diesem Falle jeder
Triger mit einer steigenden (oder fallenden) Ausfachungs-
strebe beginnt und mit einer fallenden (oder steigenden)
Ausfachungsstrebe endet, so dass bei biindigem Ubereinan-
derlegen der Enden dieser Trigerabschnitte sdmtliche stei-
genden und sédmtliche fallenden Ausfachungsstreben in lot-
rechten Fluchten parallel iibereinander liegen.

Soll es jedoch auch méglich sein, solche Tragerabschnitte
vom aus der Schweissmaschine austretenden Strang abzu-
trennen und satt iibereinander zu stapeln, deren Lénge ei-
nem ungeradzahligen Vielfachen der halben Wellenldnge der
Ausfachung, also dem Ausdruck
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entspricht, so beginnt und endet ein Trigerabschnitt jeweils
mit einer steigenden Ausfachungsstrebe und der jeweils fol-
gende Trigerabschnitt beginnt und endet mit einer fallenden
Ausfachungsstrebe.

Beim Ubereinanderstapeln derartiger Trigerabschnitte
in solcher Weise, dass alle ihre Enden in einer lotrechten
Flucht liegen, kreuzen einander jeweils fallende und steigen-
de Ausfachungsstreben zweier beliebiger, unmittelbar iiber-
35 einanderliegender Trégerabschnitte, wodurch ein sattes

Ubereinanderstapeln der Tragerabschnitte unmoglich ist
und das erforderliche Stapelvolumen betrichtlich vergros-
sert wird.
Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung der einlei-
40 tend angegebenen Gattung derart auszubilden, dass ein Tré-
gerstrang, der aus einer Trigerschweissmaschine austritt, in
welcher bei der Trigerherstellung jeweils gleichzeitig zwei
Wellenscheitel jeder Ausfachungsstrebe mit einem Gurtstab
verschweisst werden, in Abschnitte zertrennt und diese Ab-
45 schnitte auch dann satt {ibereinander gestapelt werden kén-
nen, wenn die Linge der abgetrennten Trégerabschnitte ei-
nem beliebigen Vielfachen der halben Wellenldnge der Aus-
fachung, also dem Ausdruck
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entspricht.
Eine diese Aufgabe 16sende Vorrichtung nach der Erfin-
ss dung ist dadurch gekennzeichnet, dass die Schere zum Ab-
lingen der Tragerabschnitte mit Einrichtungen zum wahl-
weisen Verschieben der Schere zwischen zwei aufeinander-
folgenden Schnittvorgédngen in eine von vier untereinander
im Ausmass des halben Wellenscheitelabstandes gleichab-

60 stindigen Arbeitsstellungen versehen ist und dass die Trans-
porteinrichtung fiir die abgeldngten Trégerabschnitte mit
Einrichtungen zum wahlweisen Verschieben der Transport-
einrichtung zwischen aufeinanderfolgenden Transportbewe-
gungen von der Ablegestelle in eine von zwei Ubernahme-

¢s stellungen fiir die abgelédngten Trigerabschnitte versehen ist,
wobei der Abstand der Ubernahmestellungen voneinander
doppelt so gross wie der gegenseitige Abstand zweier be-
nachbarter Arbeitsstellungen der Schere ist.



Anhand von Ausfiihrungsbeispielen wird nun die Erfin-
dung unter Bezugnahme auf die Zeichnungen néher erléu-
tert. Es zeigen: die

Fig. 1 —4 schematisch die Positionen der Schere bei auf-
einanderfolgenden Schnittvorgingen und die Vorschubbe-
wegungen der ablidngten Tragerabschnitte zur Ablagestelle
bei der Herstellung von Trégern, deren Linge dem Aus-
druck

L = M(2n -%)

entspricht,

Fig. 5 eine schematische Seitenansicht eines Tragersta-
pels bei einem Stapelvorgang geméss den Fig. 1 bis 4, die

Fig. 6 und 7 eine Seiten- bzw. Stirnansicht der Schere ei-
ner erfindungsgemdssen Vorrichtung, die

Fig. 8 und 9 eine Seiten- bzw. Stirnansicht der Einrich-
tung zum Transportieren der Trigerabschnitte zum Stapel-
raum und

Fig. 10 schliesslich schematisch eine Betétigungseinrich-
tung fiir die Greifer der Transporteinrichtung.

In Fig. 1 ist ein Tragerstrang zu erkennen, der allgemein
mit I bezeichnet ist und tiber die durch eine strichpunktierte
Linie X —X gekennzeichnete Ruhestellung der Schere gefor-
dert wird, wobei bei jedem Vorschubschritt vom Strang ein
der doppelten Wellenldnge der Ausfachung entsprechender
Weg 2A zuriickgelegt wird.

Soll von diesem Strang nach insgesamt n Vorschubschrit-
ten ein Abschnitt von der Linge

L =A.(2n- %)

abgetrennt werden, so wird die Schere S um den Betrag

P
2R

welcher einer halben Wellenldnge der Ausfachung ent-
spricht, in Richtung des Pfeiles P1, also in Richtung des Tré-
gervorschubes, verschoben und sodann ein erster Schnitt
ausgefiihrt.

Die Transporteinrichtung erfasst den abgetrennten Ab-
schnitt in einer ersten, der Ruhestellung X der Schere be-
nachbarten Ubernahmestellung U1 und verfihrt ihn im Sin-
ne des Pfeiles P2 zur Ablagestelle B.

Nach weiteren n Vorschubschritten des Trégerstranges
und dem Vorschieben der Schere S gemiss Fig. 2 in Tréger-
vorschubrichtung P1 in eine neue Stellung, welche um eine
volle Wellenlinge A von der Ruhestellung X der Schere ent-
fernt ist, erfolgt der zweite Schnitt. Die Transporteinrich-
tung wurde wihrend des Trégervorschubes von der Ablage-
stelle B in eine zweite, von der Ruhestellung X der Schere
weiter entfernte Ubernahmestellung U2 zuriickgefiihrt und
erfasst dort den abgeldngten Tragerabschnitt, welcher nach
Vorschieben im Sinne des Pfeiles P3 wieder bei B abgelegt
wird.

Nach weiteren n Vorschubschritten des Trégers und Vor-
schieben der Schere S gemiss Fig. 3 in die Position

RN

erfolgt der néichste Schnitt. Die vorher aus der aus der Posi-
tion B in die Position U2 zuriickgefiihrte Transporteinrich-
tung fithrt dann im Sinne des Pfeiles P3 dieselbe Bewegung
von U2 nach B aus, wie sie im Zusammenhang mit Fig. 2 be-
schrieben wurde.

Nun wird gemiss Fig. 4 die Schere in ihre Ruhestellung
X zuriickgefiihrt und der nichste Schnitt nach nur (n—1)
Vorschubschritten ausgefiihrt. Das geforderte Tréagerstiick
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ist in diesem Falle zwar um die doppelte Wellenldnge 2A kiir-
zer als in den drei vorhergehenden Féllen, da jedoch die
Schere gleichzeitig aus ihrer zuletzt innegehabten Stellung

Sum %A

entgegen der Trigervorschubrichtung P1 bewegt wurde, be-
trigt die Linge des hinter der Schere befindlichen. abzu-
trennenden Trigerabschnittes wieder

2 (@A + 22 =2X (a- 3.

Der Triger wird nach erfolgtem Schnitt wieder bei Ul von
der Transporteinrichtung iibernommen und im Sinne des
15 Pfeiles P2 nach B gefordert.

Wie aus Fig. 5 ersichtlich ist, kommen auf diese Weise
die einzelnen Trigerabschnitte derart iibereinandergestapelt
zur Ablage, dass die Enden jeweils zweier unmittelbar iiber-
einander ruhender Abschnitte um eine halbe Wellenlédnge

20 der Ausfachung gegeneinander versetzt sind, so dass sémtli-
che fallenden und simtliche steigenden Ausfachungsstreben
in lotrechten Fluchten libereinander liegen.

Sollten etwa Tragerabschnitte vom Strang abgetrennt
und gestapelt werden, deren Linge dem Betrag

L =).(2.0- %)

entspricht, so wire der Strang zunéchst um n Schritte der
Linge 2\ vorzuschieben und gleichzeitig wire die Schere in

30 die Stellung
+ 32

aus ihrer Ruhestellung vorwirts zu verfahren. Das abge-
trennte Trigerstiick muss dann von der Transporteinrich-
35 tung bei U2 iibernommen und nach B verfahren werden.
Fiir die drei ndchstfolgenden Schritte wére der Tréger je-
weils nur um (n— 1) Schritte vorzuschieben und die Schere
wire fiir die aufeinanderfolgenden Schnittvorgéinge nachein-
ander in die Positionen
+

25

40 ) ’ + %
und schliesslich in ihre Ruhestellung X zu verfahren. Nach
dem zweiten Schnittvorgang miisste die Ubernahme des ab-
getrennten Tragerabschnittes nochmals bei U2, nach dem

5 dritten und vierten Schnittvorgang jeweils bei Ul erfolgen.
Das Ablegen nach simtlichen Schnittvorgéngen miisste
durchwegs bei B erfolgen. Auch in dem Fall erfolgt das Sta-
peln der benachbarten Tréigerabschnitte mit jeweils um

A
2

gegeneinander versetzten Enden.

Sollen gemiss einem weiteren Beispiel Trégerabschnitte
abgetrennt und gestapelt werden, deren Lénge ein ungerad-
zahliges Vielfaches der Wellenlénge betrégt, etwa L =

55 A.(2n— 1), so wilre der Tréger abwechselnd um die Strecken
2 nA und 2 (n— 1)A vorzuschieben. Die Schere hétte beim er-
sten Schnitt im Abstand A hinter ihrer Ruhestellung zu ste-
hen. beim zweiten Schnitt in ihrer Ruhestellung, beim dritten
Schnitt wieder im Abstand A hinter der Ruhestellung usw.

60 Die Ubernahme der abgetrennten Tréigerabschnitte durch
die Transporteinrichtung erfolgt in diesem Falle abwech-
selnd bei U2 und Ul. Nach dem Stapeln liegen die Tréigerab-
schnitte dieser Linge mit ihren Vorder- und Hinterenden
fluchtend iibereinander und alle fallenden bzw. steigenden

6s Ausfachungsstreben liegen gleichfalls in Jotrechten Fluchten
iibereinander. Sollen etwa, als letztes Beispiel, Trégerab-
schnitte der Linge 2 nA abgetrennt werden, so bleibt die
Schere bei allen Schnittvorgéingen in unverdnderter Stellung.

4

50
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beispielsweise in ihrer Ruhestellung. stehen und der Tréger-
vorschub betriigt durchwegs 2 ni. Die Ubenahme der abge-
langten Triigerabschnitte durch die Transporteinrichtung er-
folgt durchwegs bei Ul und der Transport erfolgt daher
durchwegs von Ul nach B. Auch in diesem Falle liegen die
Triiger dann mit ihren Enden in einer lotrechten Flucht
kompakt gestapelt.

Allgemein werden unmittelbar libereinanderliegende
Trégerabschnitte, deren Lange ein geradzahliges Vielfaches
der halben Wellenldnge der Ausfachung betrdgt, mit ihren
Enden in lotrechter Flucht iibereinander gestapelt. Tréger-
abschnitte. deren Linge einem ungeradzahligen Vielfachen
der halben Wellenldnge der Ausfachung entspricht, werden
hingegen derart gestapelt, dass die Enden unmittelbar Giber-
einander liegender Abschnitte jeweils um

P
2

gegeneinander versetzt sind.

In den Fig. 69 ist eine bevorzugte Ausfiihrungsform ei-
ner erfindungsgemadssen Vorrichtung, ndmlich einer Schere
samt ihren Bewegungsmechanismen sowie einer Transport-
einrichtung samt ihren Bewegungsmechanismen dargestellt.

In den Fig. 6 und 7 erkennt man zwei parallele, maschi-
nenfeste Tragschienen 10, 11, 1dngs welcher die Schere auf
Laufrollen 12 eines Transportwagens 13 verfahrbar ist. Starr
mit dem Transportwagen verbunden sind zwei lotrechte Tré-
ger 14, 15 und ein waagrechter Tréger 16. Ein zweiter waag-
rechter Trédger 17 ist in einer Nut 18 des lotrechten Trégers
15 gleitfahig gefiihrt und mittels einer Gewindespindel 19 in
seiner Hohe lings des Tragers 15 verstellbar.

In jedem der beiden waagrechten Triger 16, 17 ruhen
Scherbldtter 25. 26 bzw. 27, 28. Gegeniiber den in den Tri-
gern 16, 17 feststehenden Scherbléttern 25 bzw. 27 sind die
Scherblétter 26 bzw. 28 durch Arbeitszylinder 29 bzw. 30
parallel zu den feststehenden Scherbldttern verschiebbar ge-
fithrt.

Die Scherbldtter 25, 26 weisen zwei Ausnehmungen 31,
32 und die Scherblatter 27, 28 eine Ausnehmung 33 auf.
Zum Vorschieben der Gittertridgerabschnitte 1 durch die
Schere hindurch werden die beweglichen Scherblédtter 26 und
28 durch die Kolben der Arbeitszylinder 29, 30 relativ zu den
feststehenden Scherbldttern 25, 27 derart verschoben, dass
sdmtliche Ausnehmungen 31 bis 33 einander zugeordneter
Scherbldtter in einer Flucht liegen und Durchtrittséffnungen
fiir die einzelnen Gurtstdbe der Gittertrager 1 freigeben. Die
die Ausnehmungen 31 bis 33 seitlich begrenzenden, vorste-
henden Teile der Scherblétter bilden die eigentlichen
Schneidkanten. welche bei Relativbewegung der Scherblétter
durch die Arbeitszylinder 29, 30 die in den Ausnehmungen
31 bis 33 ruhenden Gurtstdbe der Gittertrdger | durchtren-
nen.

Der gesamte Scherenmechanismus ist mittels einer ge-
meinsamen Kolbenstange 40 zweier Arbeitszylinder 41, 42
langs der Tragschienen 11, 12 bewegbar. Zu diesem Zweck
ist der Zylinder 41 mit einer Tragplatte 43 verbunden., die ih-
rerseits starr mit den Tragschienen 10, 11 verbunden ist. Der
Arbeitszylinder 42 ist starr mit dem Transportwagen 13 ver-
bunden.

Werden die Hubwege der Kolben der Zylinder 41 und 42
entweder durch die Wahl der Abmessungen der Zylinder-
bohrungen oder durch Stellschrauben, welche etwa in die
Bodenplatten der Zylinder einschraubbar sein kénnten, der-
art begrenzt. dass der Hub des Zylinders 41 der Wellenldnge
J. der Austachung und jener des Zylinders 42 der halben
Wellenlinge. also

A
2

der Ausfachung entspricht. so kénnen folgende Stellungen
s der Schere eingenommen werden:

1. Ist die Kolbenstange in beiden Zylindern 41, 42 einge-
fahren. so steht die Schere S in ihrer Ruhestellung X (vgl.
Fig. 4).

2. Ist die Kolbenstange im Zylinder 41 eingefahren, aus

10 Zylinder 42 hingegen ausgefahren, so steht die Schere S im
Abstand
A

2

1s von ihrer Ruhestellung X entfernt (vgl. Fig. 1).
3. Ist die Kolbenstange aus Zylinder 41 ausgefahren und
im Zylinder 42 eingefahren, so steht die Schere S im Abstand
A von der Ruhestellung X entfernt (vgl. Fig. 2).
4. Ist die Kolbenstange aus beiden Zylindern 41 und 42
20 ausgefahren, so steht die Schere S im Abstand

22

25 von ihrer Ruhestellung X entfernt (vgl. Fig. 3).

Anstelle der hier gezeigten und beschriebenen bevorzug-
ten, weil besonders einfachen Ausfiihrungsform, welche kei-
ner besonderen Messeinrichtung zum Anfahren der einzel-
nen Scherenpositionen bedarf, sind natiirlich auch andere

30 Antriebsmoglichkeiten fiir die Schere denkbar. Beispielswei-
se konnte der Transportwagen 13 von einem Antriebsmotor
iiber ein Zahnritzel und eine Zahnstange angetrieben wer-
den. Ein zweites, mit der Zahnstange kimmendes Ritzel
kénnte einen Impulsgeber antreiben und die Schere kdnnte

3s durch Vergleich ihrer Soll- mit der Istposition in eine ge-
wiinschte Position gefiihrt werden.

Die Transporteinrichtung ist gleichfalls langs einer an
Tragern 50 maschinenfest, jedoch iiber Gewindespindeln 51
hohenverstellbar gelagerten Schiene 52 mittels Rollen 53 ver-

*0 schiebbar gefiihrt. Zwei Greifer 54, 55 sind an als zweiarmige
Hebel ausgebildeten Armen 56, 57 angeordnet, welche in La-
gern 58, 59 schwenkbar gelagert und durch ein Gestidnge 60
von einem Arbeitszylinder 61 im Sinne einer Offnungs- bzw.

. Schliessbewegung antreibbar sind.

Ein maschinenfest gelagerter Arbeitszylinder 62 und ein
zweiter, die Greifeinrichtung 54 bis 61 tragender Arbeitszy-
linder 63, welcher mittels der Rollen 53 lings der Schiene 52
verschiebbar gefiihrt ist, haben wieder eine gemeinsame Kol-

s0 benstange 64. Der Arbeitshub des Kolbens des Arbeitszylin-
ders 63 ist auf die doppelte Lange des Arbeitshubes des Kol-
bens des Zylinders 42 begrenzt, somit auf eine Strecke, wel-
che der Wellenldnge A der Ausfachung des Gittertragers ent-
spricht.

ss  Um einen abgeldngten Trégerabschnitt iibernehmen zu
konnen, kann entweder die Kolbenstange in beide Zylinder
62, 63, wie in Fig. 8 gezeigt, eingefahren sein, wobei sich die
Ubernahmestelle U1 in den Fig. 1 und 4 ergibt, oder die
Kolbenstange kann in den Zylinder 62 eingefahren, aus dem

60 Zylinder 63 jedoch ausgefahren sein, wobei der Zylinder 61
und mit diesem der Greifer 54, 55 die Ubernahmestellung
U2 in den Fig. 2 und 3 einnehmen, die um eine Wellenidnge
A der Ausfachung in Tridgervorschubrichtung P1 weiter von
der Ruhestellung X der Schere entfernt ist als die Ubernah-

¢s mestellung Ul.

Um den Tréger schliesslich abzulegen, wird die Kolben-
stange aus beiden Zylindern 62 und 63 voll ausgefahren. Ge-
madss den Darstellungen in den Fig. 1 —4 wire der Hubweg
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des Zylinders 62 gleichfalls gleich einer Wellenldnge der Trd-  Schere weiter entfernte Ubernahmestellung U2 um eine volle

gerausfachung. Dies ist mglich, jedoch nicht zwingend not- Wellenldnge der Ausfachung voneinander entfernt sind.
wendig. Der durch den Zylinder 62 bewirkte Vorschubweg Auch im Falle der Transporteinrichtung kénnten anstelle
kann beliebig lang sein, wesentlich ist nur, dass die der Sche- ~ der Arbeitszylinder Zahn- oder Kettenantriebe mit Elektro-
re niher liegende Ubernahmestellung U1 und die von der s motoren sowie Ist- und Sollwertgeber Anwendung finden.
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