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Zawor wysokoprezny o matym przelocie

Przedmiotem wynalazku jest zawor wysokoprezny o matym przelocie majac,’ zastosowanie w rurociagach
jako organ do odcigcia wzglednie otwarcia przeptywu dla pobierania prébek czynnika, spustéw itp.

Dotychczas byty stosowane zawory, ktére w praktyce zdawaty poniekad egzamin, lecz wykazywaty
cze$ciowe niedomagania w postaci wystepujacych zataré na gwincie pomiedzy trzpieniem i kadtubem w strefie
oddziatywania temperatury i przeptywajacego czynnika

Stosowane zawory charakteryzujg si¢ trudng i skomplikowang konstrukcjq, technologia wykonania i matg -
Zywotnoscia. ,

Kadtub zaworu w czesci Srodkowej posiada cylindryczne, nieprzelotowe wytoczenie, w ktérym osadzony
jest na gwincie zakoriczony stozkiem trzpiert z kétkiem recznym.

W kadtubie wykonany jest gwint trapezowy usytuowany gtgeboko w otworze o stosunkowo matej srednicy.
Wyjscie gwintu znajduje sie w bliskiej odlegtosci od siedliska.

Powierzchnia gwintu z uwagi na bliskie sgsiedztwo siedliska narazona jest na bezposrednie dziatanie
temperatury i kontakt z przeptywajacym czynnikiem co jest niekorzystne z uwagi na wyptukiwanie czgstek
smarnych z potaczenia gwintowego pomiedzy trzpieniem a kadtubem zaworu oraz szybkie zuzydie gwintu.

Kontrola czynnika w procesach chemicznych poprzez pobieranie probek w celu prowadzenia analiz,
wymaga niezawodnej pracy urzadzeri pomocniczych. Uwarunkowane to jest sktadem chemicznym czynnika oraz
parametrami jak temperatura, ci$nienie i czas w jakich nalezy dokonywac okreslonych analiz czynnika. Zachodzi
wigc potrzeba instalowania urzadzert niezawodnych w dziataniu o mozliwie zwartej iprostej konstrukgcji
i matych gabarytach.

~ Zawér wedtug wynalazku posiada kadfub, w térym $rodkowa cze$¢ ma wewnatrz cylindryczne
wytoczenie. Trzpiert z kadtubem potaczony Jest za pomocq nakretki wykonanej wksztatcie pierécienia
z wewnetrznym wytoczeniem, w ktérym naciety jest gwint do potaczenia z kadtubem. W denku nakretki na
gwincie -'‘mocowany jest trzpien z k6tkiem recznym. Trzpiet wdolnej czesci kadtuba jest uszczelniony
szczeliwem umieszczonym w cylindrycznym wyjeciu kedtuba.Docisk szczeliwa realizowany jest przez dtawik
w wyniku pakrgcania dwoma $rubami umieszczonymi w denku nakretki.
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Z boku w $ciance nakretki wykonany jest otwor umozl iwiajacy wkrecanie i wykrecanie nakretki z kadtuba
oraz umozliwia obserowanie potozenia dtawika.

Zawor wysokoprezny o matym przelocie do pobierania czynnika charakteryzuje si¢ duza prostotg budowy
i niezawodnoscig w dziataniu w stosunku do obecnego rozwiazania konstrukcyjnego. Zgtoszone rozwigzanie jest
bardziej technologiczne. Gtéwnie chodzi tu o wyeliminowanie gwintu trapezowego z otworu kadtuba, ktdry jest
trudny do wykonania.

Fakt wyeliminowania z kadtuba otworu gwintowanego jest gtéwnym Zrédtem obnizki pracochtonnosci
wykonania zaworu. Przeprowadzona analiza zagadnieri materiatowych wskazuje na mozliwosé obnizki kosztéw
materiatowych.

Rozwigzanie pozwala na oszczedne rozwigzanie probleméw techniczno-technologicznych zwnazanych
z uruchomieniem produkcji zawordw oraz rozszerzenie na inng armature zwtaszcza matych przelotéw.,

Zawdr wedtug wynalazku jest omdéwiony w przyktadzie wykonania przedstawionym na rysunku, na
ktérym uwidoczniony jest zawér w przekroju podtuznym wzdfuz osi kréécéw kadtuba zaworu. Kadtub 1
zaworu wykonany jest z koricébwkami do spawania w postaci odkuwki matrycowej. W osi symetrii kadtuba 1
znajduje sie cylindryczna cze$¢ srodkowa kadtuba natomiast w dolnej czesci prostopadle do osi symetrii
rozmieszczone s3 dwie koricéwki. ,

W czesci Srodkowej kadtuba 1 wykonane jest cylindryczne wyjgcie potaczone w dolnej czesci kadtuba
z kanatami w koricéwkach. Od géry na zewnatrz czesci sSrodkowej kadtuba 1 jest wykonany gwint do potaczenia
kadtuba 1 z trzpieniem 2. Potaczenie trzpienia 2 do kadtuba 1 dokonane jest przy pomocy nakretki 4 wkreconej
na zewnetrznym gwincie kadtuba 1.

W,cylindrycznym wyjeciu kadtuba 1 wprowadzony jest czescig stozkowa trzpiern 2. W przestrzeni
pomiedzy trzpieniem 2 i cylindrycznym wyjeciem umieszczone jest szczeliwo 7 dociskane od géry dtawikiem 3.
Docisk szczeliwa realizowany jest dtawikiem 3 przez pokrecenie srubami 56 umieszczonymi w denku nakretki 4.
Trzpien 2 zamocowany jest na zewnatrz kadtuba 1 wotworze gwintowanym wykonanym w nakretce 4.
Pokrecenie trzpienia 2 w celu zamkniecia lub otwarcia przeptywu czynnika z jednej koricéwki do drugiej poprzez
siedlisko kadtuba 1 umiejscowione pomiedzy dwoma kanatami dokonywane jest ké’(klem recznym 6
zamocowanym na koricéwece trzpienia 2.

Zastrzezenia patentowe

1. Zaw6r wysokoprezny o,matym przelocie wykonany z korpusu kutego z organem zamykajacym
w postaci trzpienia zakoriczonego powierzchnia stozkowg, znamienny tym, ze trzpiert gwuntowany (2)
mocowany jest w nakretce (4) nakreconej na srodkowsa cze$é (8) kadtuba (1). N

2. Zawér wysokoprezny wedtug zastrz. 1,znamienny tym, ze docisk szczeliwa (7) realizowany jest
przy uzyciu dtawika (3) i wkretéw (5) umieszczonych w nakretce (4).
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