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(57)摘要

本发明公开一种门饰板边缘组件，包括门饰

板和钣金，所述门饰板可拆卸式固定连接于所述

钣金上，所述门饰板下边缘设置有翻边，所述翻

边外表面与所述钣金间隔大于等于0.75mm，所述

门饰板上设置有向外凸起的筋条，所述筋条与所

述钣金可解除式相抵。本发明的一种门饰板边缘

组件可有效控制门饰板与钣金接触间隙，提高外

观感知质量；结构简单、生产效率高且不易变形。
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1.一种门饰板边缘组件，其特征在于：包括门饰板(1)和钣金(2)，所述门饰板(1)可拆

卸式固定连接于所述钣金(2)上，所述门饰板(1)下边缘设置有翻边(11)，所述翻边(11)外

表面与所述钣金(2)间隔大于等于0.75mm，所述门饰板(1)上设置有向外凸起的筋条(12)，

所述筋条(12)与所述钣金(2)可解除式相抵。

2.根据权利要求1所述的一种门饰板边缘组件，其特征在于：所述筋条(12)位于所述门

饰板(1)下边缘上部3-15mm位置处。

3.根据权利要求1所述的一种门饰板边缘组件，其特征在于：所述筋条(12)上设置有无

纺布层(3)，所述无纺布层(3)与所述钣金(2)相抵。

4.根据权利要求1所述的一种门饰板边缘组件，其特征在于：所述翻边(11)底部为圆弧

形。

5.根据权利要求4所述的一种门饰板边缘组件，其特征在于：所述圆弧形的圆角半径小

于等于3.75mm。

6.根据权利要求4所述的一种门饰板边缘组件，其特征在于：所述翻边(11)内表面上设

置有防尘棉层。

7.根据权利要求1-6任意一项权利要求所述的一种门饰板边缘组件，其特征在于：所述

门饰板(1)上部与所述钣金(2)间隔大于等于6.5mm。

8.根据权利要求1-6任意一项权利要求所述的一种门饰板边缘组件，其特征在于：所述

钣金(2)上设置有胶条，所述胶条与所述翻边(11)相抵。

9.根据权利要求8所述的一种门饰板边缘组件，其特征在于：所述胶条由三元乙丙橡胶

材料制成，所述门饰板(1)由聚丙烯材料制成。

10.根据权利要求1-6任意一项权利要求所述的一种门饰板边缘组件，其特征在于：所

述门饰板(1)上设置有卡扣，所述钣金(2)上开设有卡扣孔，所述门饰板(1)通过所述卡扣卡

接于所述卡扣孔中。
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一种门饰板边缘组件

技术领域

[0001] 本发明涉及一种汽车车身组件，特别是涉及一种门饰板边缘组件。

背景技术

[0002] 现有的大部分车型中，门板/门槛边缘与钣金配合结构存在约0.5mm干涉，此种配

合结构存在一些不足：(一)门板/门槛边缘与钣金贴合紧固，会使钣金长期受到门板/门槛

边缘摩擦从而存在钣金脱漆的风险；(二)脱漆后的钣金受到水汽、泥沙、石子等穿入会导致

钣金生锈。

发明内容

[0003] 本发明是为了解决现有技术中的不足而完成的，本发明的目的是提供一种门饰板

边缘组件，其优点是可有效控制门饰板与钣金接触间隙，提高外观感知质量；结构简单、生

产效率高且不易变形。

[0004] 本发明的一种门饰板边缘组件，包括门饰板和钣金，所述门饰板可拆卸式固定连

接于所述钣金上，所述门饰板下边缘设置有翻边，所述翻边外表面与所述钣金间隔大于等

于0.75mm，所述门饰板上设置有向外凸起的筋条，所述筋条与所述钣金可解除式相抵。

[0005] 本发明的一种门饰板边缘组件还可以是：

[0006] 所述筋条位于所述门饰板下边缘上部3-15mm位置处。

[0007] 所述筋条上设置有无纺布层，所述无纺布层与所述钣金相抵。

[0008] 所述翻边底部为圆弧形。

[0009] 所述圆弧形的圆角半径小于等于3.75mm。

[0010] 所述翻边内表面上设置有防尘棉层。

[0011] 所述门饰板上部与所述钣金间隔大于等于6.5mm。

[0012] 所述钣金上设置有胶条，所述胶条与所述翻边相抵。

[0013] 所述胶条由三元乙丙橡胶材料制成，所述门饰板由聚丙烯材料制成。

[0014] 所述门饰板上设置有卡扣，所述钣金上开设有卡扣孔，所述门饰板通过所述卡扣

卡接于所述卡扣孔中。

[0015] 本发明的一种门饰板边缘组件，包括门饰板和钣金，所述门饰板可拆卸式固定连

接于所述钣金上，所述门饰板下边缘设置有翻边，所述翻边外表面与所述钣金间隔大于等

于0.75mm，所述门饰板上设置有向外凸起的筋条，所述筋条与所述钣金可解除式相抵。这

样，门饰板连接在钣金上，也可以解除门饰板与钣金之间的连接，方便安装和拆卸。门饰板

下边缘设置有翻边，翻边提高门饰板的刚度，减小了门饰板的位移量；其中，翻边与钣金之

间的距离大于等于0.75mm，保证门饰板和钣金在行车过程中不产生干涉摩擦，进而减小划

伤钣金的可能性。其中，门饰板上设置有筋条，门饰板通过筋条抵接于钣金上，可有效控制

门饰板与钣金接触间隙，使得门饰板与钣金之间外观感知质量好，解决了门饰板与钣金离

空导致外观感知差的问题；解决了结构包容误差的问题，避免了门饰板边缘与钣金长期摩
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擦导致脱漆生锈的问题。其中，门饰板上设置筋条，后期调整模具成本低，零件重无明显变

化，解决后期调整模具的成本增加问题。门饰板边缘组件中，通过在门饰板上设置翻边和筋

条，其设计简单可靠，生产效率高，不易变形。本发明的一种门饰板边缘组件，相对于现有技

术而言具有的优点是：可有效控制门饰板与钣金接触间隙，提高外观感知质量；结构简单、

生产效率高且不易变形。

附图说明

[0016] 图1本发明一种门饰板边缘组件示意图。

[0017] 图号说明

[0018] 1、门饰板；11、翻边；12、筋条；2、钣金；3、无纺布层。

具体实施方式

[0019] 下面结合附图的图1对本发明的一种门饰板边缘组件作进一步详细说明。

[0020] 本发明的一种门饰板边缘组件，请参考图1，包括门饰板1和钣金2，所述门饰板1可

拆卸式固定连接于所述钣金2上，所述门饰板1下边缘设置有翻边11，所述翻边11外表面与

所述钣金2间隔大于等于0.75mm，所述门饰板1上设置有向外凸起的筋条12，所述筋条12与

所述钣金2可解除式相抵。这样，门饰板1连接在钣金2上，也可以解除门饰板1与钣金2之间

的连接，方便安装和拆卸。门饰板1下边缘设置有翻边11，翻边11提高门饰板1的刚度，减小

了门饰板1的位移量；其中，翻边11外表面与钣金2之间的距离大于等于0.75mm，保证门饰板

1和钣金2在行车过程中不产生干涉摩擦，进而减小划伤钣金2的可能性。翻边11与钣金2最

小间隙为0.75mm，其经过试验得出的，也是达到不产生干涉摩擦的最小值。门饰板1上设置

有向外凸起的筋条12，门饰板1通过筋条12抵接于钣金2上，可有效控制门饰板1与钣金2接

触间隙，使得门饰板1与钣金2之间外观感知质量好，解决了门饰板1与钣金2离空导致外观

感知差的问题；解决了结构包容误差的问题，避免了门饰板1边缘与钣金2长期摩擦导致脱

漆生锈的问题。其中，门饰板1上设置筋条12，后期调整模具成本低，零件重无明显变化，解

决后期调整模具的成本增加问题。门饰板边缘组件中，通过在门饰板1上设置翻边11和筋条

12，其设计简单可靠，生产效率高，不易变形。本发明的一种门饰板边缘组件，相对于现有技

术而言具有的优点是：可有效控制门饰板1与钣金2接触间隙，提高外观感知质量；结构简

单、生产效率高且不易变形。

[0021] 本发明的一种门饰板边缘组件，请参考图1，在前面技术方案的基础上还可以是:

所述筋条12位于所述门饰板1下边缘上部3-15mm位置处。这样，将筋条12设置在门饰板1下

边缘上部3-15mm位置处，使得门饰板1通过筋条12能全部抵接于钣金2上，可有效控制门饰

板1与钣金2接触间隙，使得门饰板1与钣金2之间外观感知质量好，解决了门饰板1与钣金2

离空导致外观感知差的问题；解决了结构包容误差的问题，避免了门饰板1边缘与钣金2长

期摩擦导致脱漆生锈的问题。最低值3mm是为了保证筋条12能支撑无纺布层且防止无纺布

层不漏出门饰板1上翻边11；最高值15mm是为了保证筋条12能支撑无纺布层且无纺布层能

控制翻边11间隙的作用。较优选的是，当筋条12与钣金2抵接时，筋条12抵接到钣金2表面

0.25mm。进一步优选的技术方案为：所述筋条12上设置有无纺布层3，所述无纺布层3与所述

钣金2相抵。这样，无纺布层3设置在筋条12上，当筋条12与钣金2相抵时，无纺布层3与钣金2
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相抵，减少门饰板1与钣金2的摩擦异响。当筋条12设置在门饰板1下边缘上部10mm位置处

时，无纺布层3超出筋条5mm，同时无纺布层距离翻边11边界5mm，同时无纺布层距离翻边11

边界5mm，既能保证无纺布层3与筋条12粘牢同时防止无纺布3漏出边界。

[0022] 本发明的一种门饰板边缘组件，请参考图1，在前面技术方案的基础上还可以是:

所述翻边11底部为圆弧形。这样，圆弧形的翻边11，能更好地与钣金2相匹配，同时也能提高

门饰板1的强度。进一步优选的技术方案为：所述圆弧形的圆角半径小于等于3.75mm。这样，

翻边11呈圆角过渡，将翻边11圆角半径设置呈小于等于3.75mm，有利于门饰板1翻边11结构

到钣金2间的过渡，进一步提高内饰板下边缘强度。同时，翻边11呈圆弧过渡，降低了门饰板

1下边缘划伤钣金2的可能性。其中，3.75mm是根据内饰板1与钣金2之间最小距离，是根据实

验以及实际情况测定的。进一步优选的技术方案为：所述翻边11内表面上设置有防尘棉层。

这样，防尘棉层布置在门饰板1下边缘翻边11上，使得防尘棉层位于门饰板1下边缘与筋条

12之间，进而减少了水石、沙土进入门饰板1和钣金2之间的可能性，解决了水汽、泥沙、石子

等进入内饰板，导致内饰板和钣金2生锈问题的发生。其中，无纺布层与防尘棉之间无直接

连接关系。

[0023] 本发明的一种门饰板边缘组件，请参考图1，在前面技术方案的基础上还可以是:

所述门饰板1上部与所述钣金2间隔大于等于6.5mm。这样，门饰板1上部与钣金2设置间隔大

于等于6.5mm，即能满足门饰板1上设置筋条12，同时也减小门饰板1与钣金2直接接触，导致

后期行车由于摩擦导致钣金生锈的问题。门饰板1上部为门饰板1大面边缘。其中，门饰板1

大面边缘与钣金2之间的间隙最小为6.5mm，是根据实验和实际情况测定而获得的。

[0024] 本发明的一种门饰板边缘组件，请参考图1，在前面技术方案的基础上还可以是:

所述钣金2上设置有胶条，所述胶条与所述翻边11相抵。这样，胶条设置在门饰板1和钣金2

之间。当关门时，胶条能起到门饰板1和钣金2之间气密性的作用。其中，胶条与门饰板1下边

缘处设置的翻边11相抵，进而保证气密性。较优选的是，胶条抵接在翻边11表面深度2.5mm，

从而进一步提高了胶条抵接在翻边11的稳定性，进而提高关门气密性。进一步优选的技术

方案为：所述胶条由三元乙丙橡胶材料制成，所述门饰板1由聚丙烯材料制成。这样，三元乙

丙橡胶具有弹性且粘接性，胶条通过三元乙丙橡胶材料制成，使得胶条具有吸能型和缓冲

性。胶条布置于门饰板1和钣金2边缘之间，当关门时，能保证门饰板1与钣金2之间的关门气

密性。聚丙烯具有较高的耐冲击性和机械性质强韧。将原有的三元乙丙橡胶材料制成的门

饰板1变成聚丙烯材料制成的门饰板1，使得门饰板1柔性好、减少与钣金2的摩擦力，并防止

门饰板1长期使用后发白和开裂。

[0025] 本发明的一种门饰板边缘组件，请参考图1，在前面技术方案的基础上还可以是:

所述门饰板1上设置有卡扣，所述钣金2上开设有卡扣孔，所述门饰板1通过所述卡扣卡接于

所述卡扣孔中。这样，门饰板1上设置有卡扣，钣金2开设有卡扣孔，门饰板1通过卡扣卡接在

钣金2的卡扣孔中，将门饰板1连接在钣金2上，方便安装且连接牢固。

[0026] 上述仅对本发明中的几种具体实施例加以说明，但并不能作为本发明的保护范

围，凡是依据本发明中的设计精神所作出的等效变化或修饰或等比例放大或缩小等，均应

认为落入本发明的保护范围。
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图1
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