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Den foreliggende opfindelse anglr en fremgangsmide *til
sammenpresning af med inspektionshuller forsynede tovlise,
som bestdr af en med et konisk endeparti eller med et til ko-
nisk formning bestemt, cylindrisk endeparti forsynet, i tvar-
snit hovedsagelig cirkul®r eller oval klembpsning af metal,
en metallegering, et syntetisk materiale eller lignende,
nvilken besning er indrettet til ved sammenpresning af denne
at 1l&se et tovendeparti, som er fort gennem besningen og lagt
i en lekke med tovenden fert tilbage i besningen og hvilken
besning i det nmvnte endeparti eller i overgangszonen mellem
det koniske parti og den cylindriske del inden sammenpresnin-
gen af klembegsningen er forsynet med en &bning, som muligger
kontrol af tovendens tilstrakkelige indfering i besningen.

Det er tidligere kendt at forsyne en klembgsning med en
indskering eller en &bning til kontrol af tovendens tilstreak-
kelige indfering i besningen. Hidtil kendte fremgangsmider
nar imidlertid ikke virket tilfredsstillende. Ved en udform-
ning er inspektionshullet gjort forholdsvis lille, 884 at man
kun fer sammenpresningen af klembesningen har kunnet kontrol-
lere tovendens stilling i besningen. Under sammenpresningen
af bosningen er imidlertid &bningen ofte blevet lukket, hvil-
ket har medfert, at tovendens endelige stilling i klembesnin-
gen ikke har kunnet bestemmes med sikkerhed.

Ved en anden udferelse er klembesningen forsynet med en
forholdsvis stor indskering, som ikke lukker sig helt under
sammenpresningen af klembgsningen, o0g som s8ledes ogsd efter
gammenpresningen har muliggjort en kontrol af tovendens stil-
ling i klembgsningen. Da der imidlertid i den af plastisk ma-
teriale wudformede besning under sammenpresningen optrader
ukontrollerbare flydninger, navalig 1 indskeringens onréade,
kan disse flydninger let give anledning til revnedannelse i
besningens lsngderetning, hvorved bosningens styrke forringes
betydeligt.

Den foreliggende opfindelse har til form&l at forsyne
tovldse med inspektionshuller, som muligger kontrol af toven-
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dens stilling b&de for og efter sammenpresningen af besningen
og dermed at eliminere manglerne og svaghederne ved de kendte
lpsninger. '

Fremgangsmdden igelge opfindelsen er ejendommelig ved,
at en indsats, som er udformet i et hirdere materiale end ma-
terialet i klembssningen, indferes i &bningen for sammenpres-
ningen af klembesningen og fastholdes deri i hvert fald ind-
til sammenpresningsforlegbet er afsluttet.

Opfindelsen omfatter endvidere en klembgsning til brug
ved udgvelse af fremgangsmd8den ifelge opfindelsen. Klembes-
ningen ifwlge opfindelsen er ejendommeligt ved, at der 1 abn-
ingen er anbragt en indsats, som er udformet i et h8rdere ma-
teriale end materialet i klembssningen. Opfindelsen omfatter
tillige et verkte] til brug ved udevelsen af fremgangsméden
ifplge opfindelsen. Verkteojet ifelge opfindelsen er ejendom-
meligt ved, at indsatsen bestdr af en pd verktejet udragende
tap af et hdrdere materiale end materialet i klembesningen.
Opfindelsen er nmrmere forklaret i det felgende under henvis-

ning til tegningen, pd hvilken:

fig. 1 viser et lodret snit af en tovklembesning med
tovlgkke inden sammenpresningen af besningen,

fig. 2 samme set fra oven,

fig. 3 den i fig. 1 viste besning efter sammenpres-
ningen,

fig. 4 samme set fra oven,

fig. 5 et lodret snit af en @ndret udferelsesform for

tovklembgsningen med tovlegkke inden sam-
menpresningen af besningen,

fig. 6 samme set fra oven,

fig. T bgsningen ifelge fig. 5 efter sam-
menpresningen, og

fig. 8 den i fig. 7 viste bessning, set fra oven.

Tovklembosningen 1 ifelge fig. 1 bestédr af en cylindrisk
del 2 og en konisk del 3. I den koniske del er udformet et
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hul 4 umiddelbart ved den cylindriske del eller i overgangs-
gzonen mellem den cylindriske del og den koniske del. I hullet
4 er indsat en ring 5, som er udformet af et hirdere materi-
ale end bgsningen, f.ex. af st8l. Ved anbringelsen af et tov,
der som helhed er betegnet med 6, indferes dette forst gennem
besningen 1 fra den koniske side og trekkes rundt i en lekke
7, og tovenden 8 fores derefter tilbage ind i besningen. Tov-
enden 8 fores som vist i fig. 1, s& langt at den steder mod
en kant 5a pd ringen. Denne kant 5a danner sdledes et stop,
som sikrer at tovenden 8 er fort tilstrakkeligt langt ind i
besningen.

Tovet 6 fastgeres derefter pd kendt mdde ved sammenpres-
ning af besningen 1 omkring tovparterne i denne til dannelse
af en tovlds. Som felge af anbringelsen af ringen 5 vil det
plastiske formbare besningsmateriale ved sammenpresningen af
bosningen flyde kontrolleret omkring ringen. Den i hullet 4
anbragte ring sikrer séledes, at man f8r lige s& store in-
spektionshuller efter sammenpresningen af besningen som for-
ud. Ringen 5 gor det ogsd muligt at begraznse inspektionshul-
lets bredde til det mindste nedvendige mdl, hvorved begsningen
ikke svzkkes nzvneverdigh.

Bosningen antager efter sammenpresningen den i fig. 3
viste form. Ved flydning i materialet vil b&de den cylindri-
ske del 2 og den koniske del 3 strzkkes i aksial retning.
Tovenden 8 fjernes derved samtidigt noget fra ringens kant
5a. Tovenden er dog godt synlig gennenm ringen ogséd efter sam-
menpresningen af besningen.

Gennem hullet i ringen 5 kan smuds og fugtighed trange
ind, og det er derfor hensigtsmessigt at anbringe en skive 5b
af gennemsigtigt materiale i hullet, hvilken skive s8 at sige
danner et vindue. Skiven 5b kan f.ex. bestd af plexiglas. Li-
gedes kan en skive af gennemsigtigt materiale, der er hard-
ere end materialet i tovklemmen, udggre selve indsatsen *til

inspektionshullet. .
I den i fig. 5 - 8 viste udferelsesform er de til en-
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kelthederne i udferelsesformen ifelge fig. 1 - 4 svarende
enkeltheder forsynet med samme henvisningsbetegnelser.

Ringen er erstattet af en skive 9 med et centralt hul
10. Tovet 6 anbringes pd samme m8de som beskrevet i forbin-
delse med udferelsesformen ifelge fig. 1-4, dog med den for-
skel, at skiven 9 forst anbringes i hullet 4, efter at tov-
enden 8 er bragt pd plads. Tovenden 8 indfsgres indtil den
kommer til anleg mod en kant 4a af hullet. Denne kant danner
ligesom ringens kant 5a i den ovenfor beskrevne udforelses-
form et stop, som sikrer, at tovenden 8 er fort tilstrekke-
ligt langt ind i besningen. Dette kan konstateres gennem hul-
let 4, inden skiven 9 er bragt pd plads. Skiven 9 er ligesom
ringen 5 udformet i et hérdere materiale end besningen 1 og
hindrer s3ledes ukontrolleret materialeflydning omkring hul-
let 4 ved sammenpresning af begsningen. Efter afsluttet sam-
menpresning af besningen borttages skiven 9 af hullet til mu-
liggerelse af kontrol af tovenden 8's stilling. Hullet 4 samt
skiven 9 er udformet koniske for at lette udtagelsen af ski-
ven 9. skiven O9kan pi enkelt wm8de fjernes ved hjzlp af et
ha8ndverktej, fx. en skruetrazkker.

Opfindelsen er ikke begraznset til de ovenfor beskrevne
udferelsesformer.

Indsatsen kan fx. bestd af en udragende tap pd et til
sammenpresning af besningen omkring tovparterne bestemt verk-
toj, hvilken indsats sdledes kun er anbragt i hullet under
sammenpresningsoperationen og derefter automatisk fjernet,
ndr verktejet skilles.
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PATENTEKRAVY

1. Fremgangsmdde til sammenpresning af med inspektionshul-
ler forsynede tovldse, som bestdr af en med et konisk ende-
parti (3) eller med et til konisk formning bestemt, cylin-
drisk endeparti forsynet, i tversnit hovedsagelig cirkuler
eller oval klembesning (1) af metal, en metallegering, et sy-
ntetisk materiale eller lignende, hvilken besning er indret-
tet til ved sammenpresningen af denne at lése et tovendepar-
ti, som er fert gennem besningen og lagt i en lekke (7) med
tovenden (8) fort tilbage i besningen og hvilken bgsning i
det nmvnte endeparti (3) eller i overgangszonen mellem det
koniske parti og den cylindriske del inden sammenpresningen
af klembssningen er forsynet med en &bning (4), som muligger
kontrol af tovendens tilstrszkkelige indfering i besningen,
kendetegnet ved, at en indsats (5,9), som er ud-
formet i et hirdere materiale end materialet i klembssningen
(1), indferes i &bningen (4) for sammenpresningen af klembes-
ningen og fastholdes deri i hvert fald indtil sammenpres-
ningsforlebet er afsluttet.

2. Klembgsning til brug ved udevelse af fremgangsmiden
ifglge krav 1, k ende t e gnet ved, at der 1 4bningen
(4) er anbragt en indsats (5, 9), som er udformet i et hdrd-
ere materiale end materialet i klembesningen (1).

3 Klembgsning ifeslge krav 2, k end e t e gne t ved,
at indsatsen bestdr af en udtageligt anbragt rondel eller
skive (9).

4. Klembesning ifelge krav 3, k end e t e gne t ved, at
indsatsen (9) er udformet konisk tilspidset indad 1 besnin-
gen, og at 8bningens (4) vegge udviser tilsvarende konicitet.
5. Klembgsning ifelge krav 2, k end e t e gn e t ved,
at indsatsen bestir af en ring (5), som er fast anbragt i &b-
ningen (4), og hvis hul tjener som inspektionshul.

6. Klembpsning ifelge krav 6, k end e t e gne t ved,
at der i ringens hul er anbragt en skive (5p) af gennemsig-
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tigt materiale.
T Klembosning ifelge krav 2, k ende t e gnet ved,
at indsatsen bestdr af en gennemsigtig skive.
8. Verktej tiul brug ved udevelsen af fremgangsmdden ifelge
krav 1, k endet e gnet ved, at indsatsen bestdr af en
pd verktejet udragende tap af et hirdere materiale end mate-
rialet i klembgsningen.
9. Verktoj ifelge krav 8, kende t egnet ved, at
tappen er konisk tilspidset.
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