
(57)【要約】

【課題】複雑な取扱い工程のない自動化されたテープの

製造が可能となる方法および装置ならびに好適な分析テ

ープを提案することである。

【解決手段】液体試料、特に体液用の分析テープの製造

方法において、巻上可能の輸送テープがテープ方向に互

いに間隔をあけている液体試料の分析用の多数の試験フ

ィールドを備え、多層の試験ラベルテープが少なくとも

検出フィルムと、接着テープとから前製造され、それに

続き試験フィールドが自己接着式試験ラベルとして試験

ラベルテープから輸送テープへ移動される。

【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
液 体 試 料 、 特 に 体 液 用 の 分 析 テ ー プ （ １ ０ ） の 製 造 方 法 に お い て 、 巻 上 可 能 の 輸 送 テ ー プ
（ １ ２ ） が テ ー プ 方 向 に 間 隔 を あ け ら れ て い る 液 体 試 料 の 分 析 用 の 複 数 の 試 験 フ ィ ー ル ド
（ １ ４ ） を 備 え る 方 法 で あ っ て 、
試 験 ラ ベ ル テ ー プ （ ３ ２ ） が 少 な く と も 検 出 フ ィ ル ム （ １ ８ ） と 、 接 着 テ ー プ （ １ ６ ） と
か ら 前 製 造 さ れ 、 か つ 試 験 フ ィ ー ル ド が 自 己 接 着 式 試 験 ラ ベ ル （ １ ４ ） と し て 試 験 ラ ベ ル
テ ー プ （ ３ ２ ） か ら 輸 送 テ ー プ （ １ ２ ） へ 移 動 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
両 面 接 着 テ ー プ （ １ ６ ） の 一 方 が 接 着 側 （ ４ ０ ） で 検 出 フ ィ ル ム （ １ ８ ） に 接 着 さ れ 、 他
方 の 接 着 側 （ ３ ８ ） が 輸 送 テ ー プ （ １ ２ ） に 接 着 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の
方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
接 着 テ ー プ （ １ ６ ） が 両 面 を 接 着 剤 で 被 覆 さ れ た 中 間 フ ォ イ ル （ ３ ６ ） に よ っ て 安 定 化 さ
れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ま た は ２ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
検 出 フ ィ ル ム （ １ ８ ） が 側 面 接 着 ス ト リ ッ プ （ ４ ２ ） を 係 合 さ せ ず に 接 着 テ ー プ （ １ ６ ）
に 取 り 付 け ら れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 、 ２ ま た は ３ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
検 出 フ ィ ル ム （ １ ８ ） が 平 面 の 試 料 収 容 の た め に 好 ま し く は 織 物 ま た は フ リ ー ス で 形 成 さ
れ る 被 覆 層 （ ２ ０ ） に よ っ て 被 覆 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 、 ２ 、 ３ 、 ま た は ４ 記
載 の 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
被 覆 層 （ ２ ０ ） が 検 出 フ ィ ル ム （ １ ８ ） よ り も 幅 広 で あ り 、 そ の 突 出 す る 周 縁 部 の 領 域 で
接 着 テ ー プ （ １ ６ ） に よ っ て 保 持 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ５ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
吸 引 能 力 の あ る 被 覆 層 （ ２ ０ ） が 検 出 ゾ ー ン （ ３ ０ ） の 外 部 に 撥 水 用 含 浸 部 （ ２ ２ ） を 備
え る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ５ ま た は ６ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
含 浸 剤 が 印 刷 法 に よ っ て 検 出 フ ィ ル ム （ １ ８ ） の 側 面 に ス ト リ ッ プ 状 に 印 刷 さ れ る こ と を
特 徴 と す る 請 求 項 ５ 、 ６ ま た は ７ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
被 覆 層 （ ２ ０ ） を 形 成 す る フ ィ ラ メ ン ト 構 造 が 含 浸 剤 に よ っ て 被 覆 さ れ る こ と を 特 徴 と す
る 請 求 項 ５ 、 ６ ま た は ７ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
接 着 テ ー プ （ １ ６ ） が 担 体 シ ー ト （ ３ ４ ） を 介 し て ロ ー ラ か ら ロ ー ラ へ 処 理 さ れ る こ と を
特 徴 と す る 請 求 項 １ 、 ２ 、 ３ 、 ４ 、 ５ 、 ６ 、 ７ 、 ８ ま た は ９ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
試 験 ラ ベ ル （ １ ４ ） が 切 断 ま た は 穿 孔 に よ っ て 分 離 可 能 の 平 面 形 成 物 と し て 接 着 テ ー プ （
１ ６ ） の 担 体 シ ー ト （ ３ ４ ） 上 に 作 ら れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 、 ２ 、 ３ 、 ４ 、 ５ 、
６ 、 ７ 、 ８ 、 ９ 、 ま た は １ ０ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
試 験 ラ ベ ル （ １ ４ ） が 接 着 テ ー プ （ １ ６ ） の 担 体 シ ー ト （ ３ ４ ） か ら 好 ま し く は 方 向 転 換
に よ っ て 供 給 角 部 を 介 し て 引 き 剥 が さ れ 、 ロ ー ラ か ら ロ ー ラ へ 輸 送 の 際 に 輸 送 テ ー プ （ １
２ ） 上 に ラ ベ リ ン グ さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 、 ２ 、 ３ 、 ４ 、 ５ 、 ６ 、 ７ 、 ８ 、 ９
、 １ ０ ま た は １ １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
マ ル チ ト ラ ッ ク 試 験 ラ ベ ル テ ー プ （ ３ ２ '） が 複 数 の 検 出 フ ィ ル ム （ １ ８ ） に よ っ て 互 い
に 並 べ て 接 着 テ ー プ （ １ ６ ） 上 に 形 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 、 ２ 、 ３ 、 ４ 、 ５
、 ６ 、 ７ 、 ８ 、 ９ 、 １ ０ 、 １ １ ま た は １ ２ 記 載 の 方 法 。
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【 請 求 項 １ ４ 】
マ ル チ ト ラ ッ ク 試 験 ラ ベ ル テ ー プ （ ３ ２ '） が 切 断 ま た は 穿 孔 に よ っ て 部 分 区 間 ご と に 多
重 試 験 ラ ベ ル （ １ ４ '） に 分 割 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ３ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ５ 】
マ ル チ ト ラ ッ ク 試 験 ラ ベ ル テ ー プ （ ３ ２ '） が 切 断 ま た は 穿 孔 に よ っ て 部 分 区 間 ご と に 複
数 の 互 い に 並 べ ら れ た 個 別 試 験 ラ ベ ル （ １ ４ ） を 有 す る ラ ベ ル ブ ロ ッ ク （ ５ ０ ） に 分 割 さ
れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ３ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ６ 】
多 重 試 験 ラ ベ ル （ １ ４ '） ま た は ラ ベ ル ブ ロ ッ ク （ ５ ０ ） が 互 い に 間 隔 を あ け て 輸 送 テ ー
プ （ １ ２ ） 上 に ラ ベ リ ン グ さ れ 、 そ れ に 続 き 輸 送 テ ー プ （ １ ２ ） が 個 別 ト ラ ッ ク に 縦 分 割
さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ４ ま た は １ ５ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ７ 】
液 体 試 料 、 特 に 体 液 用 の 分 析 テ ー プ （ １ ０ ） の 製 造 装 置 で あ っ て 、 巻 上 可 能 の 輸 送 テ ー プ
（ １ ２ ） の た め の ロ ー ラ か ら ロ ー ラ へ 作 動 す る 搬 送 装 置 と 、 通 過 す る 輸 送 テ ー プ （ １ ２ ）
へ の ラ ベ リ ン グ 箇 所 に 少 な く と も 検 出 フ ィ ル ム （ １ ８ ） と 接 着 テ ー プ （ １ ６ ） と か ら 形 成
さ れ る 試 験 ラ ベ ル （ １ ４ ） の ラ ベ リ ン グ 用 の ラ ベ リ ン グ 装 置 を 有 す る 装 置 。
【 請 求 項 １ ８ 】
ラ ベ リ ン グ 装 置 が ラ ベ リ ン グ 箇 所 に 前 置 し た 穿 孔 － ま た は 切 断 装 置 、 特 に 検 出 フ ィ ル ム （
１ ８ ） を 備 え る 接 着 テ ー プ （ １ ６ ） を 自 己 接 着 式 試 験 ラ ベ ル （ １ ４ ） に 分 割 す る レ ー ザ 切
断 機 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ７ 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 １ ９ 】
液 体 試 料 、 特 に 体 液 用 の 巻 上 可 能 の 輸 送 テ ー プ （ １ ２ ） と 、 そ れ に 取 り 付 け ら れ た 液 体 試
料 の 分 析 用 の 多 数 の 試 験 フ ィ ー ル ド （ １ ４ ） と を 有 す る 分 析 テ ー プ で あ っ て 、
試 験 フ ィ ー ル ド が 自 己 接 着 式 試 験 ラ ベ ル （ １ ４ ； １ ４ '） と し て 少 な く と も 検 出 フ ィ ル ム
（ １ ８ ） と 接 着 テ ー プ （ １ ６ ） と か ら 前 製 造 さ れ 、 か つ 輸 送 テ ー プ （ １ ２ ） 上 に ラ ベ リ ン
グ さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 分 析 テ ー プ 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 独 立 請 求 項 の プ リ ア ン ブ ル 記 載 の 分 析 テ ー プ の 製 造 方 法 お よ び 装 置 な ら び に
対 応 す る 方 法 生 成 物 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 こ の よ う な 分 析 テ ー プ は 、 特 に 非 専 門 家 で も 必 要 な 検 査 工 程 を 簡 単 か つ 迅 速 に 実 行 で き
る 、 携 帯 可 能 の 試 験 装 置 を 用 い る 血 糖 同 定 に 使 用 す る こ と が で き る 。 従 来 の 個 々 の 試 験 ス
ト リ ッ プ に 代 わ り 、 コ イ ル 状 に 巻 き 付 け ら れ た 分 析 テ ー プ 上 に 好 適 な 試 験 化 学 に よ っ て 具
備 さ れ る 複 数 の 試 験 フ ィ ー ル ド が 連 続 的 に 配 置 さ れ て い る 。 体 液 は 、 そ の 際 に 、 た と え ば
光 学 測 定 装 置 に よ っ て 装 置 内 部 の 検 出 を 可 能 に す る た め に 、 テ ー プ を 前 進 さ せ る こ と に よ
っ て 能 動 的 位 置 に 運 ば れ る 試 験 フ ィ ー ル ド に 投 与 さ れ る 。 こ の 方 法 に よ り 多 数 の 試 験 を 実
施 す る こ と が で き 、 使 い 捨 て 用 の 試 験 ス ト リ ッ プ の 別 々 の 取 扱 い お よ び 処 分 が 不 要 に な る
。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 テ ー プ カ セ ッ ト の 形 態 の 分 析 テ ー プ 知 ら れ て い る （ 例 え ば 、 特 許 文 献 １ 参 照 ） 。 こ の 分
析 テ ー プ の 場 合 、 互 い に 間 隔 を あ け て い る 試 験 フ ィ ー ル ド は 、 検 査 液 用 の 試 薬 層 と 展 開 層
と か ら 形 成 さ れ て い る 。 し か し な が ら 、 担 体 テ ー プ と 試 験 フ ィ ー ル ド の 接 続 方 式 と 、 中 間
空 間 の 形 成 に つ い て は 特 許 文 献 １ に は 何 も 記 載 さ れ て い な い 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
【 特 許 文 献 １ 】 米 国 特 許 第 ５ ０ ７ ７ ０ １ ０ 号 明 細 書
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
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【 ０ ０ ０ ５ 】
　 そ こ で 、 本 発 明 の は 、 複 雑 な 取 扱 い 工 程 の な い 自 動 化 さ れ た テ ー プ の 製 造 が 可 能 と な る
方 法 お よ び 装 置 な ら び に 好 適 な 分 析 テ ー プ を 提 案 す る こ と で あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 こ の 課 題 の 解 決 の た め に 、 独 立 請 求 項 の 特 徴 の 部 に そ れ ぞ れ 示 さ れ て い る 特 徴 の 組 合 せ
が 提 案 さ れ る 。 本 発 明 の 有 利 な 形 態 お よ び さ ら な る 発 展 は 従 属 請 求 項 か ら 生 じ る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 本 発 明 は 、 層 方 式 の テ ー プ 構 造 を ２ 段 階 の プ ロ セ ス に よ っ て 簡 素 化 す る 思 想 か ら 出 発 す
る 。 し た が っ て 方 法 に 基 づ く 観 点 に お い て 、 試 験 ラ ベ ル テ ー プ が 少 な く と も 検 出 フ ィ ル ム
と 、 接 着 テ ー プ と か ら 前 製 造 さ れ 、 か つ 試 験 フ ィ ー ル ド が 自 己 接 着 式 試 験 ラ ベ ル と し て 試
験 ラ ベ ル テ ー プ か ら 輸 送 テ ー プ へ 移 動 さ れ る こ と が 提 案 さ れ る 。 ラ ベ リ ン グ 過 程 は 、 簡 単
な 位 置 決 め と 、 輸 送 テ ー プ の 通 過 の 際 の 試 験 フ ィ ー ル ド の 取 り 付 け と を 可 能 に す る 。 そ れ
に よ っ て 製 造 ラ イ ン で の 連 続 的 な 処 理 が 可 能 で あ り 、 ピ ッ ク ・ ア ン ド ・ プ レ イ ス 装 置 に よ
る 運 動 学 的 に 複 雑 な 取 扱 い が 不 要 に な る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 好 ま し く は 試 験 フ ィ ー ル ド の 接 着 接 続 は 、 両 面 接 着 テ ー プ が そ の 一 方 の 接 着 側 で 検 出 フ
ィ ル ム に 、 他 方 の 接 着 側 で （ 自 己 接 着 式 ラ ベ ル の 形 態 で ） 輸 送 テ ー プ に 接 着 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 プ ロ セ ス 安 全 性 を 高 め る た め に 、 接 着 テ ー プ が 両 面 を 接 着 剤 で 被 覆 さ れ た 中 間 フ ォ イ ル
に よ っ て 安 定 化 さ れ る 場 合 に 長 所 と な る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 も う １ つ の 改 善 は 、 検 出 フ ィ ル ム が 側 面 接 着 ス ト リ ッ プ を 係 合 さ せ ず に 接 着 テ ー プ に 取
り 込 ま れ る こ と を 企 図 す る 。 一 様 な 試 料 分 布 の た め に 検 出 フ ィ ル ム は 、 好 ま し く は 織 物 ま
た は フ リ ー ス と し て 形 成 さ れ る 被 覆 層 に よ っ て 被 覆 す る こ と が で き 、 被 覆 層 は 好 ま し く は
検 出 フ ィ ル ム よ り も 幅 広 で あ り 、 そ の 突 出 す る 周 縁 部 の 領 域 で 接 着 テ ー プ に よ っ て 保 持 さ
れ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 必 要 な 試 料 量 を さ ら に 低 減 で き る よ う に す る た め 、 吸 引 能 力 の あ る 被 覆 層 が 検 出 ゾ ー ン
の 外 部 に 撥 水 用 含 浸 部 を 備 え る 場 合 に 長 所 と な る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 プ ロ セ ス は 、 含 浸 部 が 印 刷 法 に よ っ て 検 出 フ ィ ル ム の 側 面 か ら ス ト リ ッ プ 状 に 印 刷 さ れ
る こ と に よ っ て 簡 素 化 さ れ 得 る 。 ま た 、 す で に 被 覆 層 を 形 成 す る フ ィ ラ メ ン ト 構 造 の 繊 維
が 含 浸 剤 に よ っ て 取 り 囲 ま れ る こ と も 考 え ら れ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 製 造 技 術 的 に 、 接 着 テ ー プ が 担 体 シ ー ト を 介 し て ロ ー ラ か ら ロ ー ラ へ 処 理 さ れ る こ と が
特 別 の 長 所 で あ る 。 こ の 場 合 、 試 験 ラ ベ ル は 切 断 ま た は 穿 孔 に よ っ て 分 離 可 能 な 平 面 形 成
物 と し て 接 着 テ ー プ の 担 体 シ ー ト 上 に 製 造 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 通 過 中 の 供 給 は 、 試 験 ラ ベ ル が 接 着 テ ー プ の 担 体 シ ー ト か ら 好 ま し く は 方 向 転 換 に よ っ
て 供 給 角 部 を 介 し て 引 き 剥 が さ れ 、 ロ ー ラ か ら ロ ー ラ へ 輸 送 さ れ る 際 輸 送 テ ー プ 上 に ラ ベ
リ ン グ さ れ る こ と に よ っ て 実 現 で き る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 経 済 的 な 同 時 処 理 の た め に マ ル チ ト ラ ッ ク 試 験 ラ ベ ル テ ー プ が 複 数 の 検 出 フ ィ ル ム に よ
っ て 互 い に 並 べ て 接 着 テ ー プ 上 に 形 成 さ れ る 場 合 に 長 所 と な る 。 し か も マ ル チ ト ラ ッ ク 試
験 ラ ベ ル テ ー プ を 切 断 ま た は 穿 孔 に よ っ て 部 分 区 間 ご と に 多 重 試 験 ラ ベ ル に 分 割 す る こ と
が で き る 。 別 法 と し て マ ル チ ト ラ ッ ク 試 験 ラ ベ ル テ ー プ は 切 断 ま た は 穿 孔 に よ っ て 部 分 区
間 ご と に 互 い に 並 列 す る 複 数 の 個 別 試 験 ラ ベ ル を 有 す る ラ ベ ル ブ ロ ッ ク に 分 割 す る こ と も
可 能 で あ る 。 多 重 試 験 ラ ベ ル ま た は ラ ベ ル ブ ロ ッ ク は 、 互 い に 間 隔 を あ け て 輸 送 テ ー プ 上
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に ラ ベ リ ン グ す る こ と が で き 、 そ れ に 続 き 輸 送 テ ー プ が 個 別 ト ラ ッ ク に 縦 分 割 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 装 置 に 関 し 冒 頭 に 述 べ た 課 題 は 、 巻 上 可 能 の 輸 送 テ ー プ を ロ ー ラ か ら ロ ー ラ へ 作 動 す る
搬 送 装 置 と 、 通 過 す る 輸 送 テ ー プ 上 へ の ラ ベ リ ン グ 箇 所 で 、 少 な く と も 検 出 フ ィ ル ム と 接
着 テ ー プ と か ら 形 成 さ れ る 試 験 ラ ベ ル の ラ ベ リ ン グ 用 の ラ ベ リ ン グ 装 置 に よ っ て 解 決 さ れ
る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 好 ま し く は ラ ベ リ ン グ 装 置 は 、 ラ ベ リ ン グ 箇 所 に 前 置 し た 穿 孔 ま た は 切 断 装 置 、 特 に 検
出 フ ィ ル ム を 備 え る 接 着 テ ー プ を 自 己 接 着 式 試 験 ラ ベ ル に 分 割 す る レ ー ザ 切 断 機 を 含 む 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 本 発 明 は 、 液 体 試 料 特 に 体 液 用 の 、 巻 上 可 能 の 輸 送 テ ー プ と 、 そ の 上 に 取 り 付 け ら れ た
液 体 試 料 の 分 析 用 の 複 数 の 試 験 フ ィ ー ル ド と を 有 す る 分 析 テ ー プ を 含 み 、 試 験 フ ィ ー ル ド
は 自 己 接 着 式 試 験 ラ ベ ル と し て 少 な く と も 検 出 フ ィ ル ム と 接 着 テ ー プ と か ら 前 製 造 さ れ 、
輸 送 テ ー プ 上 に ラ ベ リ ン グ さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 以 下 、 本 発 明 は 、 図 面 に 模 式 的 に 示 し た 実 施 例 を 利 用 し て よ り 詳 し く 説 明 す る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 図 面 に 示 し た 分 析 テ ー プ １ ０ は 、 そ の 上 に 取 り 付 け た 、 テ ー プ 方 向 に 互 い に 間 隔 を あ け
て い る 、 体 液 、 特 に 血 液 分 析 用 の 複 数 の 試 験 フ ィ ー ル ド １ ４ を 備 え る 巻 上 可 能 の 輸 送 テ ー
プ １ ２ か ら 構 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 図 １ か ら 明 ら か な よ う に 、 試 験 フ ィ ー ル ド １ ４ は 自 己 接 着 式 試 験 ラ ベ ル と し て 多 層 に 形
成 さ れ て い る 。 試 験 フ ィ ー ル ド は そ れ ぞ れ 接 着 テ ー プ １ ６ 、 検 出 フ ィ ル ム １ ８ お よ び 領 域
ご と に 含 浸 部 ２ ２ を 設 け て い る 吸 引 可 能 の 被 覆 層 ２ ０ の 部 分 区 間 を 含 む 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 図 ２ に し た が っ て 、 分 析 テ ー プ １ ０ の リ ー ル は 、 カ セ ッ ト ２ ４ の 形 態 で 携 帯 可 能 の 血 糖
試 験 装 置 ２ ６ に 使 用 す る こ と が で き る 。 テ ー プ の 前 送 り に よ っ て 個 々 の 試 験 フ ィ ー ル ド も
し く は 試 験 ラ ベ ル １ ４ を 、 グ ル コ ー ス 同 定 用 の 血 液 滴 を 塗 布 す る た め に 、 測 定 ヘ ッ ド ２ ８
の 領 域 に 露 出 す る 。 液 体 の 収 容 は 被 覆 層 ２ ０ の 中 央 の 検 出 ゾ ー ン ３ ０ で 行 わ れ 、 含 浸 さ れ
た 周 縁 ス ト リ ッ プ ２ ２ が 液 体 の 拡 散 を 制 限 す る 。 多 層 構 造 に 基 づ き 試 験 フ ィ ー ル ド １ ４ は
一 定 の 高 さ を 有 し 、 他 方 、 薄 い 可 撓 性 の 輸 送 テ ー プ １ ２ は 中 間 に あ る 領 域 に シ ー ル エ レ メ
ン ト へ の 確 実 な 密 閉 を 可 能 に し 、 そ れ に よ っ て 環 境 の 影 響 に 対 し て 保 護 さ れ た 確 実 な マ ガ
ジ ン 化 が 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 分 析 テ ー プ １ ０ の 製 造 は 、 ２ つ の 方 法 工 程 で の ロ ー ラ 対 ロ ー ラ 処 理 に よ っ て 行 わ れ る 。
図 ３ な い し ８ 記 載 の 第 １ 工 程 に お い て 、 第 １ に 試 験 ラ ベ ル テ ー プ ３ ２ が 前 製 造 さ れ 、 次 に
図 ９ 記 載 の 第 ２ 工 程 で 自 己 接 着 式 試 験 ラ ベ ル １ ４ が 試 験 ラ ベ ル テ ー プ ３ ２ か ら 輸 送 テ ー プ
１ ２ へ 移 動 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 平 面 図 で 図 ３ ａ お よ び － 原 寸 ど お り で は な い － 断 面 図 で 図 ３ ｂ に 具 体 的 に 示 し て い る よ
う に 、 両 面 接 着 テ ー プ １ ６ が 試 験 ラ ベ ル テ ー プ ３ ２ の 基 礎 を 形 成 す る 。 こ れ は 、 様 々 な 処
理 ス テ ー シ ョ ン を 介 し た 供 給 コ イ ル か ら 巻 き 取 り コ イ ル へ の テ ー プ 輸 送 の た め の 担 体 シ ー
ト ３ ４ も し く は リ リ ー ス ラ イ ナ ー を 有 す る 。 担 体 シ ー ト ３ ４ 上 に 中 間 層 ３ ６ に よ っ て 分 離
さ れ る ２ つ の 接 着 層 ３ ８ 、 ４ ０ が あ る 。 図 ４ に 対 応 し て 通 過 す る 接 着 テ ー プ １ ６ の 上 部 の
自 由 接 着 層 ４ ０ に 、 よ り 小 さ い 幅 を 有 す る 検 出 フ ィ ル ム １ ８ が 芯 合 せ し て 接 着 さ れ 、 そ れ
に よ っ て 接 着 層 ４ ０ の 側 面 の 接 着 ス ト リ ッ プ ４ ２ が 係 合 し な く な る 。 そ の 後 、 図 ５ に し た
が っ て 織 物 と し て 形 成 さ れ る 被 覆 層 ２ ０ が テ ー プ 状 に 取 り 付 け ら れ る 。 被 覆 層 ２ ０ は 検 出
フ ィ ル ム １ ８ よ り も 幅 が 広 く 、 そ の た め そ の 側 面 に 突 出 す る 周 縁 部 の 領 域 で 自 由 な 接 着 ス
ト リ ッ プ ４ ２ に よ っ て 取 り 付 け ら れ る 。 検 出 フ ィ ル ム １ ８ の 外 部 の 被 覆 層 ２ ０ の 突 出 す る
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周 縁 部 ス ト リ ッ プ は 、 そ れ に 続 き 撥 水 用 含 浸 部 ２ ２ に よ っ て 印 刷 さ れ 、 そ れ に よ っ て 中 央
の 検 出 ゾ ー ン ３ ０ の み が 塗 布 さ れ る 体 液 を 吸 引 し 、 拡 散 を 制 限 す る こ と が で き る （ 図 ６ ）
。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 図 ７ に し た が っ て こ の よ う に 製 造 し た 試 験 ラ ベ ル テ ー プ ３ ２ に 個 々 の 試 験 ラ ベ ル １ ４ が
分 離 可 能 な 平 面 形 成 物 と し て 切 断 す る こ と が で き る 。 そ の た め に テ ー プ 横 方 向 に 伸 び る 切
断 部 ４ ４ が た と え ば レ ー ザ 切 断 に よ っ て 被 覆 層 ２ ０ か ら 担 体 シ ー ト ３ ４ の 深 さ ま で 取 り 込
ま れ 、 そ れ に よ っ て 接 着 層 ３ ８ を 有 す る 試 験 ラ ベ ル １ ４ を 剥 離 す る こ と が で き る 。 切 断 過
程 の 代 わ り に 、 図 ８ に し た が っ て 穿 孔 に よ っ て も 分 割 す る こ と が で き 、 穿 孔 格 子 ４ ６ は ラ
ベ ル １ ４ を 係 合 さ せ ず に ラ ベ ル テ ー プ ３ ２ か ら 引 き 剥 が さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 図 ９ に よ る と 、 第 ２ 方 法 工 程 に お い て 、 輸 送 テ ー プ １ ２ は 供 給 ロ ー ル か ら 巻 き 取 り ロ ー
ル へ 案 内 さ れ 、 そ の 間 に 個 別 ラ ベ ル １ ４ は が ラ ベ リ ン グ ス テ ー シ ョ ン に 互 い に 間 隔 を あ け
て 取 り 付 け ら れ る 。 こ の 目 的 の た め に 、 試 験 ラ ベ ル １ ４ は 接 着 テ ー プ １ ６ の 担 体 シ ー ト ３
４ か ら 方 向 転 換 に よ っ て 供 給 角 部 を 介 し て 切 り 離 さ れ 、 露 出 し た 接 着 層 ３ ８ を 介 し て 輸 送
テ ー プ １ ２ 上 に 自 己 接 着 式 に 押 し 当 て ら れ る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 上 記 方 法 原 理 は 、 よ り 経 済 的 な 製 造 の た め に マ ル チ ト ラ ッ ク プ ロ セ ス で も 適 用 で き る 。
そ の た め 図 １ ０ に し た が っ て マ ル チ ト ラ ッ ク 試 験 ラ ベ ル テ ー プ ３ ２ 'が 幅 広 い 接 着 テ ー プ
１ ６ 上 の 複 数 の 平 行 の 検 出 ト ラ ッ ク １ ８ を 有 す る 上 記 構 造 で 形 成 さ れ る 。 図 １ １ に し た が
っ て 、 こ の マ ル チ ト ラ ッ ク ラ ベ ル テ ー プ ３ ２ 'は 穿 孔 お よ び 穿 孔 格 子 の 引 き 離 し に よ っ て
部 分 区 間 ご と に 多 重 試 験 ラ ベ ル １ ４ 'に 分 割 さ れ る 。 こ れ は 図 １ ２ に し た が っ て 互 い に 間
隔 を あ け て 幅 広 の 輸 送 テ ー プ １ ２ 上 に ラ ベ リ ン グ さ れ る こ と が で き 、 そ れ を 受 け て 図 １ ３
記 載 の 輸 送 テ ー プ は 縦 断 面 ４ ８ に よ っ て 個 別 ト ラ ッ ク も し く は 個 々 の 分 析 テ ー プ １ ０ に 分
割 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 図 １ ４ な い し １ ７ に 具 体 的 に 示 し た 実 施 例 は 、 本 質 的 に 、 穿 孔 に よ る 多 重 試 験 ラ ベ ル １
４ 'の 代 わ り に 、 複 数 の （ こ の 場 合 は ５ つ の ） 個 別 試 験 ラ ベ ル １ ４ を 含 む ラ ベ ル ブ ロ ッ ク
５ ０ が 、 輸 送 テ ー プ ３ ２ '上 に 部 分 区 間 ご と に 形 成 さ れ る 点 の み で 相 違 す る （ 図 １ ５ ） 。
こ れ は 、 そ の 次 に 図 １ ６ に 対 応 し て ブ ロ ッ ク ご と に 、 個 別 の 分 析 テ ー プ １ ０ を 縦 断 面 ４ ８
に よ っ て 得 る た め に 輸 送 テ ー プ １ ２ 上 に ラ ベ リ ン グ す る こ と が で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ９ 】
【 図 １ 】 部 分 透 視 図 に よ る 多 層 の 試 験 フ ィ ー ル ド を 有 す る 分 析 テ ー プ で あ る 。
【 図 ２ 】 断 面 図 に よ る そ の 中 に 使 用 し た 分 析 テ ー プ を 有 す る 試 験 装 置 で あ る 。
【 図 ３ 】 そ れ ぞ れ 平 面 図 お よ び 断 面 図 に よ る 試 験 フ ィ ー ル ド を 形 成 す る 試 験 ラ ベ ル テ ー プ
の 様 々 な 構 造 工 程 で あ る 。
【 図 ４ 】 そ れ ぞ れ 正 面 図 お よ び 断 面 図 に よ る 試 験 フ ィ ー ル ド を 形 成 す る 試 験 ラ ベ ル テ ー プ
の 様 々 な 構 造 工 程 で あ る 。
【 図 ５ 】 そ れ ぞ れ 正 面 図 お よ び 断 面 図 に よ る 試 験 フ ィ ー ル ド を 形 成 す る 試 験 ラ ベ ル テ ー プ
の 様 々 な 構 造 工 程 で あ る 。
【 図 ６ 】 そ れ ぞ れ 正 面 図 お よ び 断 面 図 に よ る 試 験 フ ィ ー ル ド を 形 成 す る 試 験 ラ ベ ル テ ー プ
の 様 々 な 構 造 工 程 で あ る 。
【 図 ７ 】 部 分 平 面 図 に よ る 個 々 の 試 験 ラ ベ ル に 切 断 し た 試 験 ラ ベ ル テ ー プ で あ る 。
【 図 ８ 】 図 ７ に 対 応 す る 図 示 に よ る 穿 孔 し た 試 験 ラ ベ ル テ ー プ で あ る 。
【 図 ９ 】 図 １ 記 載 の 分 析 テ ー プ の 平 面 図 で あ る 。
【 図 １ ０ 】 部 分 平 面 図 に よ る 分 析 テ ー プ の マ ル チ ト ラ ッ ク 製 造 の 様 々 な 工 程 で あ る 。
【 図 １ １ 】 部 分 平 面 図 に よ る 分 析 テ ー プ の マ ル チ ト ラ ッ ク 製 造 の 様 々 な 工 程 で あ る 。
【 図 １ ２ 】 部 分 平 面 図 に よ る 分 析 テ ー プ の マ ル チ ト ラ ッ ク 製 造 の 様 々 な 工 程 で あ る 。
【 図 １ ３ 】 部 分 平 面 図 に よ る 分 析 テ ー プ の マ ル チ ト ラ ッ ク 製 造 の 様 々 な 工 程 で あ る 。
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【 図 １ ４ 】 図 １ ０ に 対 応 す る 図 示 に よ る マ ル チ ト ラ ッ ク 製 造 の 別 の 実 施 例 で あ る 。
【 図 １ ５ 】 図 １ １ に 対 応 す る 図 示 に よ る マ ル チ ト ラ ッ ク 製 造 の 別 の 実 施 例 で あ る 。
【 図 １ ６ 】 図 １ ２ に 対 応 す る 図 示 に よ る マ ル チ ト ラ ッ ク 製 造 の 別 の 実 施 例 で あ る 。
【 図 １ ７ 】 図 １ ３ に 対 応 す る 図 示 に よ る マ ル チ ト ラ ッ ク 製 造 の 別 の 実 施 例 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 １ ０ 　 分 析 テ ー プ
　 １ ２ 　 輸 送 テ ー プ
　 １ ４ 　 試 験 ラ ベ ル
 １ ４ '　 多 重 試 験 ラ ベ ル
　 １ ６ 　 接 着 テ ー プ
　 １ ８ 　 検 出 フ ィ ル ム
　 ２ ０ 　 被 覆 層
　 ２ ２ 　 含 浸 部
　 ３ ０ 　 検 出 ゾ ー ン
　 ３ ２ 　 試 験 ラ ベ ル テ ー プ
 ３ ２ '　 マ ル チ ト ラ ッ ク 試 験 ラ ベ ル テ ー プ
　 ３ ４ 　 シ ー ト
　 ３ ６ 　 中 間 フ ォ イ ル
　 ３ ８ 　 接 着 側
　 ４ ０ 　 接 着 側
　 ５ ０ 　 ラ ベ ル ブ ロ ッ ク
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【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】

【 図 ５ 】

【 図 ６ 】

【 図 ７ 】
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【 図 ８ 】

【 図 ９ 】

【 図 １ ０ 】

【 図 １ １ 】

【 図 １ ２ 】

【 図 １ ３ 】

【 図 １ ４ 】

【 図 １ ５ 】

【 図 １ ６ 】

【 図 １ ７ 】
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